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iál presente invento se re fiere  a un pro­

ducto moldeado y a su procedimiento de fabricación*
Diferentes productos moldeados han sido 

ya propuestos y empleados, por ejemplo, para las oarro-
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eriets da los automóviles, los  Guales produotos llevan  
dispuestas unas armaduras de hierro o madara, unidas 
entre s í  por unos enrejados metalioos o vegetales, so­

bre los que se ap lica  rra paita p lá stica  endurecedora* 

Pero estos productos presentan e l inconveniente de 
que la  trabazón entre la  armadura y los baños o cu­

biertas oonstituye un punto débil de la  carrooería 
y se hiende o abre fácilm ente, a consecuencia de las 
trepidaciones o choques procedentes de paradas brus­

cas, d ilaciones u otras causas,
Ahora bien, e l  presente invento tiene 

por objeto remediar este inconveniente por la  supre­
sión da toda olase de armaduras. Á este e fecto , e l  
^reducto moldeado según el invento comprende de fuera 

a adentro: una capa de fibras sueltas o te jid as tra ­
badas por un aglomerante apropiado capaz de endurecer­

se; una capa de corcho, natural o conglomerado, la  
cual está constituida por planchas o laminas yuxta­
puestas; y enfin, ^or una capa de fibras análogas a

la  primera.
3n c ierto» casos, en los que se exige 

del producto mayor resisten cia , se deja entre las jun­
tas de las planchas de corcho un pequeño in te rs t ic io  

que se guarnece de fibras largas trabadas entre s í

j¡.or un aglomerante adecuado.
Según otra variante, se pueden disponer 

dos o más capas de planchas decorcho, cuyas juntas se

crucen de una capa a otra.
begun otra variante aún, las fibras la r ­

gas que rellenan las juntas pueden encerrar unas ar­

maduras de refuerzo.
;31 aglomerado va coloreado con un tinte

determinado, y apomazado después de seoo, a f in  de
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reemplazar la  pintura del producto.

Oon objeto de aumentar la  rig idez o la  
resisten cia  en los  lugares en los ouales, al prestar 

serv ic io  el producto, tiene que rea lizar un trabajo 
excesivo y superior a sus fuerzas, presenta aquél unas 
nervaduras de refuerzo constituidas por una armadura 

de fibras largas, trabadas por medio de un aglomeran­
te apropiado, y dispuestas provisionalmente alrededor 

de un núcleo de ooroho y provisionalmente también en 
una gotera formada por la ap licación  de un aumento de 

espesores, de ooroho,
31 procedimiento propio para la  fa b ri­

cación del producto según el invento consiste en con­
feccionar un molde que tenga la forma del objeto que se 
quiera obtener, guarneciéndole con una capa de fibras 
sueltas o te jid a s , trabadas o revestidas por un aglo­
merante apropiado capaz de endurecerse, sobre cuya ca­

pa se dispone otra de ¿lauchas de corcho yuxtapuestas, 
¿obre la  que se aplica  una tercera capa de fibras se­

mejante a la  primera.
Según una variante de este procedimien­

to , se deja entre las planchas de corcho un pequeño 
in te rs t ic io  que se guarneoe de fibras largas traba­

das por un aglomerante apropiado.
Por último se aplica en los .lugares sus­

ceptib les de fatigarse una armadura de fibras largas, 
trabadas por medio de un aglomerado apropiado.

lasarmadurasde refuerzo pueden i r  a lo ­

jadas en unas goteras formadas por planchas de ooroho 
que se aplioan durante e l transcurso de la  fabricación . 
3stas armaduras de refuerzo pueden también disponerse 

alrededor de un núoleo de ooroho, con el oual formen

ouerpo. 

goteras,

Guando las armaduras van dispuestas en las 

e l míded se introduoe forzadamente en las f i -
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br&s que agrieta contra las paredes; de la gotera.
31 Invento va representado esquemática­

mente en e l adjunto dibujo, por vía de ejemplo, y en 

e1 oual:
la  figura 1, es una v ista  en perspectiva 

de un fragmento de un producto moldeado, con feccio ­

nado con una so la  oapa de ooroho.
la  figura 2 es una vista semejante, en 

otra forma de ejecución , oon dos capas de corcho su­

perpuestas, de in te rst ic io s  oruzados.
la  figura 3, representa él oorte de una 

nervadura de refuerzo.
o-- la  figura 4, representa el modo de fi~
€j
^ ja o io n  sobre los largueros del bastidor, de una oa-

r t r o c e r ía  de automo'vil ejecutada oon el producto en 

cuestión.
La figura 5, es una variante análoga 

a la d isposición  representada en la  figura anterior.
Un producto moldeado según este inven­

to comprende, de afuera a adentro: una capa de f i ­
bras sueltas o tejidas 1, traba-las por medio de un 
aglomerante apropiado capaz de endurecerse; una oapa 
de ooroho, natural o conglomerado, compuesta, por las 
planchas yuxtapuestas 2, y enfin  una capa de fibras

6 análoga a la  primera.
3n ciertos casos en que se exige mayor

resisten cia  al producto, se deja entre las juntas 3 
de las planoh&s de corcho 2 un pequeño in te rs t ic io  
que se guarneoe oon las fibras largas 4, trabadas por

un aglomerante apropiado.
Según otra variante, se x->ueá0n disponer 

dos o más capas de ooroho 7,8 (figura 2 ), cuyas juntas 

se crucen de una capa a otra.
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2amblen, s i  se desea, las fibras largas 

4 <]ae rellenan las ¿Juntas 5 pueden contener la3 arma­

duras de refuerzo tales oomo las 5, armaduras metali—

íN

oas, vegetales o de otra olase y que consisten , por 
ejemplo, en cables de aoero, tubos, cuerdas, bambúa, 

v a r illa s  de junoo, etc ,., según la  resistencia  mayor o

menor que se quiera obtener.
31 aglomerante puede ser coloreado por 

cualquier tinte que se quiera emplear en sub&titu- 

oión de la  pintura. 3n este caso, sera su ficien te  
oon apomazar los  paramentos para obtener e l aspecto 

deseado.
A fin  de aumentar la  rig idez o la  r e -  

s isten oia  en los  lugares en los que e l produoto mol­
deado, por estar sujeto a un trabajo excesivo, pue­
da fatigarse , presenta aquel unas nervaduras de re­
fuerzo constituidas por una armadura 9, figura 3, de 
fibras largas, trabadas por medio de un aglonjerante 
adeouado; estas fibras largas 9 pueden ir  p rov is io ­

nalmente dispuestas alrededor de un núcleo de corcho 

10. además, se puede, s i  se desea, disponer la  ar­
madura 9ea una gotera formada en los aumentos de espe­

sor 11 aplioados sobre las capas de corcho*
31 produoto moldeado puede lleva r sobre 

una u otra de sus oaxas, o sobreambas una substancia 
que forme e l  fron tis  y que tenga e l aspecto deseado 
según la  aplioaoión que haya de darse a l producto* 
por ejemplo en la  fabrioaoión de oarrooerías de ento­

rno v ile s , e l revestimiento puede ser de ouero, cuero 
imitado, te la  eto* 3n la  fabrioaoión de proauotos 
moldeados destinados a la confección  de muebles, la  

substancia que forme el fron tis  podra ser de madera

contrachapeada etc.
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.31 procedim ientos fabricación  del pro­

ducto moldeado, según el invento,, consiste en con fec­
cionar un molde que tenga la  forma del objeto que se 
quiera obtener, y gusrneoer éste con una oapa de f i ­

bra? ..ueltas o te jidas 1 trabadas o revestidas por un 
aglomerarte apropiado, capaz de endurecerse. General­
mente suele darse a esta oapa un espesor de un milíme­

tro aproximadamente; e l aglomerante ê compone, por 

ejemplo, de una mezcla de oemento y de amianto en la  
proporción de 3/4 de cemento y 1/4 de amianto. í>obre 

la  oapa de fibras 1 se disponen las planchas 2 de 
corcho natural o conglomerado, que tengan por ejem­
p lo , la forma de rombos de 15 a 20 m/m de espesor y de 

12 a 15 o/m de lado. Satos trozos de ooroho tienen 
una torra adecuada a la  que se quiera dar al producto 
moldeado. 3e pueden yuxtaponer exactamente las plan­
chas de corcho y ap licar ex ■ e -̂cxd:,. otra capa de f i ­
bras nnálogas a la  primera. dn e te caso se deja se­
car, se ■ aoa del molde y se obtiene el producto moldea­

do en la forma deseada.
:3n e l oaao de que sea neo* mar i  a ’izia cla­

ror resisten cia , se deja un in te rs t ic io  o de algunos 
milímetros alrededor de cada trozo de coroho. CJuando 
todos estos trozos se hallen bien adheridos a la  oapa 
l ,s e  rellenarán los  in te rs t ic io s  3 con las fibras la r ­
gas 4 trabadas por medio de un aglomerante apropiado, 
como por ejemplo, e l  indioado anteriormente. Se pue­
de también introduoir en esos in te rs t ic io s , especia l­

mente en las partes que haya que reforzar, las armadu­
ras metálicas o vegetales 5, por ejemplo, cables de 
acero, tubos, cuerdas, bambúa, va rilla s  de junco, e t c .,  

según la  resistencia  mayor o menor que se quiera ob- 

Ldxer ~gsta armadura va desvanecida en las fibras.
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31 todo aüí ¿-reparado va recubierto de una segunda aa- 

pa de fiaras 6 -entejantes a las de la  capa 1. Las 
capas de fibras 1 y 6 pueden estar te jidas y, en caso 

necesario, re c ib ir  una mano de pintura.
31 mismo aglomerante puede ir  co lorea ­

do con e l tin te  que 3e desee para reemplazar a la  pin­

tura. 3n et,te caso, es su ficiente con apomazar los 
paramentos para obtener e l aspecto deseado.

3^te prooedimiento permite obtener pro­

ductos moldeados de formas por todo extremo variadas,

aplicables, a toda clase de industrias y que posean gran­
des propiedades de fle x ib ilid a d , ligereza  y resisten ­

c ia . Las partes susceptibles de ser sometidas aun 

trabajo excesivo pueden ser reforzadas, como se verá 
más adelante, oon relaoion a las otras partes que tra­

bajan menos.
,e pueden también aplicar so ore lu parte 

exterior del producto dos oapas tules como 1, dispues­

tas en. es molde , y destinadas & aumentar la resisten ­
cia  exterior de la  pared, o bien una —ola capa 1 ¿ agre­
garla ur„ enrejado metálico que ¿irva asimismo de refuer­

zo a la  pared.
Las capas de fibras ta les como 1 o 6 pue­

den i r  reemplazadas por un te jid o  o enrejado metálico 
de cualquier materia apropiada a la que se impregnada! 

indicado aglomerante.
Los trozos de corcho 2 pueden ser de cual­

quier forma poligonal, de lados rectilín eos  o ourvos, 

o una combinación cualquiera de los dos.
3n la  forma de ejecución  representada en 

la figura 2, lps trozos de corcho 7 y 8, en lugar de 

tañer de 15 a 20 M/M de espesor, no tienen más que
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la  mitad, de ta l suerte que e l, espesor del producto mol­

deado está constituido por do* oapas superpuestas de tro 

zos de ooroho 7 y 8 , cuyas juntas vea contrapeadas en­

tre s í ,  de una capa a otra* 3 1 .producto moldeado 

gegum e l invento es oo-mbustible y esta exento de to ­

da posibilidad de ruptura por hendimiento o agrieta­

miento, gracias a la  supresión de toda junta entre una 

armadura y una materia de.envoltura, puesto que se su­

prime toda clase de armadura» con arreglo a l presente

invento»
A fin  de «amentar la  r lg ie z , se ha v is ­

to anteriormente que e l  producto moldeado puede 11«* 

var armaduras de fibras largas 9 , trabadas por me­

dio de un aglomerante apropiado, 3stas armaduras 

pueden ser aplioadas directamente sobre e l producto 

moldeado , o bien insertaras én una gotera formada, por 

lo s  aumentos de espesor, de corcho, ta les oomo en la  

.f ig u ra  11, La armadura 9 , de fibras largas traba­

das, puede llevar un núcleo 10 de ooroho que se co­

rre sobre las fibras después de oolooadas en la  go­

tera , lo que tiene la  ventaja de apretar las fibras 

de la  armadura 9 contra la s paredes de dioha gotera*

3n e l  oáso de que el produoto moldeado 

haya de aplloara» a la  oonstruooión de oerrooerías pa­

ra automóviles, pueden obtenerse éstas de una sola  

vez, «s deoir, formando un conjunto de una so l» p ie­

za que se f i j a  de un modo oualquiera sobre los la r ­

gueros del ohasaia*
Sin embargo, es preferible disponer un 

modo de fija c ió n  «a*Ugo a l representado en la s f i -  

guras 4 y 5* Bn la  figura 4 las fibras largas 12 

que van alojada» en lo s  intersticios de las planchas 

de corcho 1 3 ,1 4 , reciben una forma ondulada en e l sen^
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tido de las traooiones susceptibles de ejeroerse so­

bre la  o arrocería, con sujeooión al punto de fijaoión*

A este efecto , las planobas 13 y 14 van e lla s mismas 

ondulada» y apretadas una contra otra por medio de 

un estribo 15 atravesado por un perno 16 introduoido 

en el larguero 17, Gomo se ve, e l  estribo 15 a p u ­

na contra e l larguero 17 las dos planobas 13 y 14 que 

aprietan entre s í  la s fibras largas oonglomerada»i2 la s  

ouales suministran la  resistencia a la  traooio'n*

3n e l oaso de la  figura 5 , que no es 

mas que una variante da la  figura 4 , pero adecuada al 

oaso en que la  fija o iá n  de la  oarrooería tenga lugar 

«obre e l ala superior de un larguero en forma de U aoos 

tada, las planobas de coroho 18,19,20 presentan super­

fic ie s  onduladas qu* s# embuten entre s í ,  oogiendo 

la s  fibras largas £1 , Las planobas 18 , 19 , 20 van 

apretadas por e l perno 22 y un estribo 23 oontra e l

ala superior del larguero 24,
El presente invento es a p lic a b le  a todas

las industrias, y en psrtioular, a la  fabrioaoio'n de 

oarrooerías para vehículos terrestres o aparatos de 

navegación marina o aerea, a la  fabricación de mue­

bles (tabiques* puerta», ventanas, oabinas) y se com­

prenderá que la  enumeraoio'n que aoaba de hacerse so­

lo  es indioativa, pero no lim itativa,

noli-:-
Loa puntos de invención propia, no Hue­

va, pero no establecida ni praotioada en España, que 

se presentan para que sean objeto de esta Patente de

3IÜ00 años, san los siguientes:

1* » Un producto moldeado que consta de

afuera a adentro: de una oapa de fibras sueltas o te ­

jid a s , trabada» por medio de un aglomerante oapaz de
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endureotrse; de un* oapa de ooroho, natural, o oonglome- 

rado, la  oual está constituida por planohas superpues­

ta s ; y por último, de una capa de fibras análogas a la  

primera, el oual producto puede oaraoterizarsef ade­

más, por los siguientes puntos, oonjunta o separada­

mente :
a) -  Para dar mas resistencia al produo­

to , llev a  entre las junta» de las' planohas de cor­

cho, un pe que fío interstiúio guarnecido de fibras 

largas, trabadas por un aglomerante adecuado;

b) -Comprende dos o mas capas de plan­

chas de ooroho cuyas jauta» se orazan de una capa a 

otra ;
o) -  Las fibras largas que rellenan  

las juntas contienen la s armaduras de refuerzo;

d) -  31 aglomerante va coloreado por 

un tinte determinado y es apomazado después de seco,

pon o b je to  de reemplazar l a  p in tu rad e l produ oto ;

e) ** Prasenta nervaduras de refuarzo 

constituidas por una armadura de fibras largas, con­

glomeradas por medio de una substancia apropiada, y 

dispuestas eventualmente alrededor de un nuoleo de 

ooroho, y eventualmente tambie'n, en una gotera forma­

da por suplementos de ooroho aplioados a los aumento» 

de espesor,
2$ -  TTn prooedimiento para la  fabrica­

ción del produoto moldeado que se menciona, e l oual 

consiste en fabricar un molde que tenga la  forma del 

objeto que se desee obtener, en guarneoer este mol­

de con una o apa de fibra» sueltas o te jid a s , traba­

das por un aglomerante adecuado oapaz de endurecerse, 

,n  disponer sobra dioha oapa otra oapa de planohas de

ooroho yuxtapuestas, y en aplicar sobre la  misma una
- 10-



te rce ra  o*,#*, análogaa 1* prim era, lud iendo c a r a c te r i ­

zarse t i  proced im ien to, además, Jor lo a  s ig u ien tes  

p u n to», oonjunta o separadamente:

t) - Se de ja  entre la »  planohas d« o o r -  

olio un pequero in t e r s t i c i o  que se guarnece de fib ra s  

la rg a s  trabadas por medio de un aglomerante apropia­

do.
g) -  Se a p lio a  a lo s  lugares que pue­

dan fa t ig a rs e  una armadura de fib ra s  la rga s» traba­

das p or medio de un aglomerante adecuado*

h) -  Las armaduras de re fu erzo  van a lo ­

jadas en la s  goteras formadas por planchas de ooroho 

que se oolooan  durante e l  transourso de la  fa b r ic a ­

ción*
i )  -  Las armaduras de re fu erzo  van d is ­

puestas a lrededor de un m íele o de ooroho oon e l  cual 

forman oue rp o .
j ) -  iál m íoleo va in trod u cid o  forzad a ­

mente en la s  fib ra *  que a p rie ta  oontra la s  paredes de 

la  g o tera .
3 i -  TTn producto moldeado» oon e l  p ro­

cedim iento correspondiente para «u fa b r io a o io n .

2a l y oomo se ha d e so r ito  en la  He- 

moria que an tecede, representado tn el d ibu jo  que 

acompaña y oon lo *  f in e s  que se han e s p e c i f i c a ­

do.
J sta  Memoria oonsta  de onoe hojas es­

c r ita s  por una« o la  oara.
Madrid, 4 de Dioiembre de 1925 

P  * Á *
Alberto de Eizaburu 

Por Poder
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