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E1 presente invento se refiere & un pro-
ducto moldeado y a su procedimiento de fabriocacion,

Diferentes productos moldeados han sido
ya propuestos y empleados, por e jemplo, para las carro-
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seriss de los antomdviles, los cuales productos llevan
dispuestas unas srmaduras de hierro o madera, unidas
entre s{ por unos enrejados metalicos o vegetules, 80—
pre 1os que 86 aplica vra oeite jlastica endurecedora,
Pero estos productos presentan el inconveniente de

que la trabazdn entre la armadura y los bafios o ou-
biertus oonstituye un punto d€bil de la carrocerfa

y se hiende o abre féoilmente, & consecuencia de las
trepidaciones o choques procedentes de paradas‘brus_
cas, dilaciones u otras cuusas,

ahora bien, el presente invento tiene
por objeto remediar este inconveniente por ls supre-
sidn de toda clase de armaduras, a este efecto, el
sroducto moldeado segun el invento comprende de fuera
& adeniro: una ocapa de fibras saeltas o tejidas tra-
pr.das gor un aglomerante &uroypiadd capaz de endnrecer-
Le; inz caya de coroho, netursl o conglomereado, la
ansl ests constituida por »lanchas 9 laminas yuxta-
_lectas: y enfin, ,or 1na capa e fibras anglosas &
la primera,
7n ciertos cmsos, en 108 qle se exige

del producto majyor resistencia, se deja entre las jun-
tes de las planchas de corcho un pequefo intersticio
gie se guarnece de fibras largas trabadas entre si
or un aglomerante adecuado.

Segun otra variante, se Jieden disponer
dow o mwas cepas de plancnas degorcho, cuyas juntas se
crucen de un& capa a otra,

egun otra varisnte afin, las fibras lar-
sus que rellenan lus Juntas Jueden engerrar unas ar-
nuduaras de refuerzo,

31 aglowerado va ooloreado con un tinte
de lerninado, y & 0m&zudd despnes de seco, & fin de
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reem . lazar lz sinturadel prodncto,

Jon objeto de aunentar la rigidez o la
resistencia en los lugares en 1ot cuales, al prestar
gservieio el producto, tiene gue realizmr un trabdsjo
excesivo y superior & sus fuerszas, presenta agu1él unas
nervaduras de refuerzo constituidus Jor ana armadura
de fibras largas, trabadas or medio de un aglomeran-
te aproypiado, y dispuestas provicsionalmente alrededor
je un nicleo de corchko ¥ psrovisionaimente también en
unu goters formsda por lua aplioscion de un aumenio de
eusgecores, de corcho,

31 orocedimiento propio para ls fabri-
canidn del producto sesun el invento consiste en con-
feccionar un molde gie tenja la forma del objeto que se
gitiera obtener, guarneciéndole oon uns cape de fibras
Lleltes o tejidas, trabadas o revestidas por un eglo-
me ~ante apropiado cspaz de erdurecerse, 3obre ocuya ca-
ou se dispone otra de placchas de corcho yaxfa uecstas,
sopre la qie se aplica una tercera capa de fibras se-
me Jante & la primera.

3egun una variante de este procedimien-
to, se deja entre las planchas de corcho un Jequefio
intersticio gue se gilarneoce de fibras largas traba-
das por un sglomerante aprogsiadd.

Por dltimo se avlica en los lugares sus-
ceptibles de fatigarse nna armadura de fibras largas,
trabadas por medio de un aglowerado apropiado.

Lasarmedurasde re fuerzo pueden ir alo-
jadas en unas goteras formadas por planchas de corcho
gne se aplican durante el transcurso de la favricacion.
3stss armaduras de refuerzo pueden también disponerse
alradedor de un ndoleo de aorcho, con el cual formen

ouerpo. anando las armaduras van dispuestas en las

goterss, el nuded se introduce forzsadamente en las fi-
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bras que ayrieta contra lue paredes de la gotera,

31 invento va regresentmdo esquematioa-
mente en el adjunto dibujo, por via de ejemplo, y en
el cunal:

La figura 1, es una vista en perspectiva
de un fragmento de un producto moldeado, confeccio-
n&do con una sola ospa de oorcho.

La figurs 2 es 1na vista semejante, en
otrs forma de ejecucion, oon 4os cayes de corcho su-
,erpuestas, de intersticios cruzados.

La figura 3, rejresenta €l corle de una
nervadura de refuerzo,

- ILa figura 4, representa el modo de fi-
L;Jacidn sobre los largueros del bastidor, de una ca-

e ®

Crroceria de automdvil ejeoutads con el producto en
€5

ﬁguestiSn.

-

La figura 5, es una variante andloga
» la disposicidn represe-tuda en la figura amterior.

Un producto moldeado segun este inven-
©0 comprende, de afuera =2 adentro: una oapa de fi-
bras sueltas o tejildss 1, trabadas por medio de un
aglomerunte apropiado capaz de endirecerse; una oapa
de corscho, natural o conglouerado, sompuagsta, por las
planchas yuxtapuestas 2, 7 enfin unas capa de fibras
6 andloga a lz primera.

3n ciertos o=msos en gque se exige mayor
resistencia sl producto, se deja entre las Juntas &
de las planchas de corcho 2 un peque™od intersticio
que sSe guarnece oon las fibras largas 4, trabadas por
un &glomerante aprosiado.

Segun otrs variante, se pueden disponer
dos o mas capeas de ocorcho 7,8 (figura 2), ocuyas Juntes
Se crucea de una capa u otra,
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Tambidn, si se desea, las fibras largas
4 que rellenan las jJuntas 3 pueden contener las arma-
duras de refuerzo tales como las 5, armaduras metali~
cas, vezetales o de otra oluse y qie gonsisten, por
ejemplo, en cables de acero, tubos, ouerdas, bambds,
varillas de junoo, eto., segun lua resistencia mayor o
menor gie Se quiera obtener,

Bl aglomerante puede ser coloreado por
oualquier tinte que se quiera emplear en substitu-
0idn de la vintura. 3n este oaso, sera suficlente
gon apomazar los paramentos para obtener el acpecto
deseado.

i fin de sumentar la rigidez o la re=
sistencia en los lugeres en los que el producto mol~
deado, por estar sujeto & un trabajo excesivo, pue-
ds fatigsrse, presenta aguel unas nervaduras de re-
r1erz0 constituldas por 'lna armasdura 9, figura 3, de
#ibras largas, trabadas por medio de un aglomerante
adecuado; estas fibras larzas 9 pueden ir provisio-
nalmente dispuestas alrededor de un nucleo de corcho
10, ademds, se puede, si se desea, disponer la ar-
nadura 9em una gotera formada en 108 aamentos de espe-
gor 11 apliosdos sobre las ocapas de corcho,

31 producto moldeado puede llevar sobre
uns 1 otra de sus oaras, O sSobraambas una substancia
que forme el frontis y que tenga el aspecto deseado
segin lu aplicaoidm que hays de darde al psroduoto.
2or ejemplo en la fatricacidn de carrocerfas de auto-
moviles,el revestimiento puede ser de cuero, ouero
imitado, tela etc, Hn lea fubricacidn de produotos
noldendos destinwdos a la confeccidn de muebles, la

gnbstancia que forme el frontis codré ser de madera

contrachapeads etc,



- 71 orocedimientole fabricecidn del pro-
dicto moldeado, cegun el invento,, consiste en confeo-
clomar 1n molde qie tenge la forma del objeto gue se
gquiera obterer, y gusarmecer este con nna ocapa de fi-
braz .ieltas o tejidas 1 trabadac o revestidus por an
wglounerarte aoropiado, capaz de enduregerse. general -
rente uuele darse a esta capa un espesor de un milfme-
tro wJroximadamente; el aglomerﬁgte e gompone, poOr
ejeinylo, de una mezcla de cemento v de amianto en la
groporocidn de 3/4 de cemento y 1/4 de amianto. Sobre
la cupa de fibras 1 se disponen las lanchas 2 de
corcho natural o conzlomerado, gne tengan pOr ejem-
slo, la forme de rombos de 135 a 20 m/m de espesor y de

12 & 15 ¢/m de lado,  3stos trozos de corcho tienen

@ naw forie wieonsda a la que se qiiera dar al groducto
- moldeado, e pueden yixta_oier exadtuiuente las 2lan-
cheg de coroho y &nlicar e e 1%du 0UTe Jaja de fi-

S
',

bras smalovas & la rimery, 9n @ te cusd Se deja se-
car, e —aca del molde y se ohtiene el yroducto moldea-~
30 en lu forma deseada.

in el caso de gue res neoeluria uxna na-
var resistencia, 8e deja 1n interstiocio 2 de algunds
r11 {me trys alrededor de cada trozo de corcho., Juando
todos estos trozos se hellen bien adberidos a la capa
1,58 rellenaran los intersticios O con las fibras lar-
g3 4 trahadas por medio de un aglomerante apropiado,
gomo por eJemplo, el inmdioado anter lormente, Se pue-
de tumbien introduoir em €308 intersticios, espesial-
mente en lus partes que haya jue reforzar, las armadu-
ruc motalioms o vegetales 5, por ejemplo, oables de
acecy, tubos, cuerdas, bambia, varillas de jumoco, eto.,
segin la reslstencis mayor o wenor qie se quiera ob-
tdnrer, ?5ta armsadura va desvaasecida en las fibras.
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31 todo as{ yreparado va recubierto de urs segunds oa-
o8 de fiorss 6 ~emejantes & las de la caza 1. Las
capat de fibras 1 y 6 yueden ester tejidas y, ea caso
nece.ario, recibir una mano de yintura,

21 misno aglomerante punede ir colorea-
do con el tinte que se desée pars reemplazar a la pin-
tura. 3 eute caso, es3 suficiente comn a,omazaxr los
caramentos para obtemer el sepecto desesdo.

3ute prooedimiento ermite obtener pro-
ductos moldesdos de formaz por todo extremo variadas,
sylicables a toda olase de industries y gue posean gran-
des propicdades de flexibilidad, ligereze y recisten-
cia. Les partes susceptibles de ser sometidas aun
ftrabajo exceslvo pueden ser reforzadas, como se vera
mas sdelante, coa relacidn w» las otras pertes que tra-
bajan @nds,

e pueden tambie€n sylicer soure li gerte
exterior del yroducto dos capxu tulew comdo 1, dispues-
tus sn eL moide, y de.timadus & aumentar le Teolstlern-
oia e.zerior de la pared, o blen une .ola cape 1 ;7 agre-
carla ur encejado metalico que ¢irva asimismo de refuer-
z0 a la pared,

Las capas de fibras tales como 1 0 b pue -
dex ir reemplazedas por un tejido o enrejado metalico
de cuazlquier materia aproplada a la gue se impreguadel
indicudo sglomerante,

Los trozos de corcho £ pueden zer de ocuel-
quier forma poligonal, de lados rectilfneos o ourvos,

0 1na sombinacidm cuelquiera de los dos.

Zn la forme de ejescncidn representada em

la figara 2, lps trozos de corcho 7 [ 8, en 1ngar de

terer de 15 a 20 N/M de ewgesor, 20 tienen nas que
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la mitad, de tal suerte gue el espeﬂor del Jroduoto mole
deado esta constituido por 208 ospas superpuestas de tro-

zos de goroho 7 ¥ 8, ocuyas Jnntqn VaR contrapeadsas en~

tre sf, de umsx capa a otrs,  El. producto moldeado

segum el invento es oombuﬁtible 'y ests exenfo de to-

de posibilidad de rupturs por hendimiento © agrietu- -
miento, gracias a la suprnaion de toda junta entre uas B
armedura y ums materis de envolturs, puesto que se au-r;_'”

prime toda clace de :rm;dur;s con arreglo al presonte ;

invento,

A finfdb'tuminftr la rigici;“se_h; vig-

‘t0 anteriormente que ilib:oduoto moldeado puede lle~

var srmadiras de fibras largas 9, trabsdas por me- -

dio de un aglomerante nprepi&do. ZEstas armedurss

pueden ser aplioadxs. dirootﬁmente sobre el producto o

moldeado, o bien 1n8§rtarsc en una gotera formada por -

loe anmentos de espcsar, de corcho, tale:z oomo en la

.~£igura 11. La urmldur; 9 de fibras largas traba-

" qas, pueds llevar un nuolto 10 de ooroho que se 00

 rre sobre las :ibr&s,dsspuos de colocadss en la go-

ters, 1o que tieneii‘iv&#t;ja de apretar las fibras
de la armsdura 9 oaﬁfrt,las paredes de dichw gotcra.

En 01 o;ao dc que el produoto moldeado

haya de aplicarse s le sonstruocoidn de carrocer{ss pa-

ra artomdviles, puadon obtenerss éstas de una sola

| Vez, es decir, formnndo un conjun¥o de una gola pie—

za que se fija de un modo oualquiers sobre los lar-
gueros del ohasain, '

Sin cmhnrgo es preferible di&pon@r nn

modo de fijaoion.lnalogo al representado en las fie

guras 4 ¥ 5, En la figura 4 las fibras 1&rgns 12

que v&n alojadaﬂ ‘en los intcrsticioa de ltB planchns .

ST By

de corcho 13 14, reciben uns forms ondulada en 01 son-fiﬁ-f;
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tido de las tracoiones susosp¥ibles de e jercerse &0~

bre la oarrocerfa, con ﬂujeﬁoidn al punto de fij;oién;

4 este efecto, las planohni_i3 7 14 van ellas mismas

ondulsdas y apretadas uns adh#rs otra por medio de

un estribo 15 atravesado por ﬁn perno 16 introduvido

en el larguero 17, Oomcfso ve, el extribo 15 apli-~.

cs contra el larguero 17 las dos planchas 13 y 14 quc\
 sprietan entre sf las fibras largss conglomeradasl2 las

ousles suministran ls resiatencia a la traccion,

%n el oaso de 1; figurs 5, que no es

'~m.s quo nna variante do l& figura 4, pero ‘adecuads :i

caso en gque la fijaciéugdo la oarroceria tenga lugar

siﬁ{sobre el ala superioridﬁ un larguero en forma de U aco&w
Wi i:”Lt&da las planchas de corcho 18,19,20 presentan snper

. ficies on&uladus Qe 8¢ embuten entre s{, oogiendo

1as fibras ll.rgai ?.1. fﬂ Les plenobas 18, 19, 20 van

apretadas por el porno 22 y un estribo 23 contrs el
ala superior del 1;rguqro 24, '_;i;?;

El prescnje 1nvento es ajylicable a todas ; fffg,
las indusirias, y en psrtioular, a la fabriosoidn de
oarrocerf{as par;~§qh£mxlos terrestres o aparatos de e
navegacion marininé';iroa, a lu fabrioscidn de me- lf?tj”
bles (tabiqne;,.puittaa, ventsnas, oabinas) ¥ ge'ooﬁgl%éj:f;:
prenderd que la snumersoidn que soabs de haoe ree g0~
10 es indiostiva, peroc mo limitativa,

, —x- e HOT A wle =im

. non -punkos - de invencion propia, no ”“"j;;

V&, pero no estubleoid& nl practicada en Espaﬁ;, qae
se presenfan parl gque sean objeto de eats Patente de__.
SIEC0 afos, son 108 siguientes ":

1& = Un producto moldeado gue oonst; de”
afuers & adcntro' de uns oaga de fibres sueltas o tc~
Jidas, trahsdas por medio de un aglomorante capsz dc
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) endurecerse; de una cape dé cqfoho, naturel o oonglome- |
rado, la ocusl estd oonsfitﬁid; por planchas superpues-
tas; y por ultimo, de unl‘oajnfde fibras analogas & la
primers, el oual producko puedq oaracterizarse, ade-
wés, por loi siguientes puntos, conjunia o separida;
mente:

a) - Pars dar mas resistencia &l produo-

to, lleva entre las Jjuntas de las planchas de gor=

cho, un pequefio interstiolo guarnecido de fibras
largaa, trabadas por un. aglomertnte adecusado;
b) - comprtude dos o mas capas de plans

chas de coraoho cuyus.jnnxas se¢ oruzan de una capa &

=0 otra;
' c) - Las fibras largas que rellenan

* las juntas aontien!n,laﬂ-ltmidur‘ﬂ de refuerzo; jﬂ

. d) - Bl ;g{gmirante va. coloreado por
un tinte detcrminndé.yﬁig'qpomAZado dezpués de seco,
oon objeto de recmplaznr l‘ pinturadel producto;
| e) » Prosentu ‘nervsdurss de refuerso
cbnatitqidus por una 1xmudurn de fibras largas, con-
glomeradas por medio de una subdbstancila agropiada, ¥
dispuestas eventualmente alrededor de un nacloo de . ,-;;f
eoroho, y eventuslmcnte $ambién, en una gotera forma- : 8
da por auplemcntos.do oorcho aplicados & los mmentos
de espesor. A |
aﬂlé;Unfprooedim&ento para la fabrica~ - éi;gf
cidn del producfé;moIAQado que =e menciona, el oual
consiste en tabrié;ttan molde que tengs la forma del
objeto que se desee obtener, en guarnedcer este MOlw
de oon uns oapa dc'fibrns gueltas o tejidas, traba-
des por un aglomerante sadecuado ocapaz de endurcocrso,‘
pn disponer sobr. diab; ospa Otra oapa de planchas de
corcho yuxtapuc;tnn, y en apliocar sobre la misms uns 5‘1
~10 -



tercers oeps anslogaa la primera, pudiendo caracteri-
zurse el procedimiento, ademds, por los ciguientea
puntos, conjunta o separadamente:

£) - Se deja entre lai planchas de oor-
oho un pegueo interstiolo qﬁc se gusrnece de¢ fibras
largaa trabudas por medio de un aglomerante apropia-
do.

z) - Se aplioca & 108 lugsre. gue pue~
dan fatiguree uns srmadura de fibras largsa, traba~
das por medlo de un aglomerante adecuado,

h) - Las armaduras de refuerzo van alo=-
jadas en las goteras formadas por planchac de corcho
que s¢ colocan durente el transigurso de le fabrice-
oion, |

1) - Laé armsduras de refnerzo van dis=-
plestus «lrededor de un ndcleo de corcho oon el cuel
forman cuerpo,

j) - 81 ndoleo va introducido forzmdu-
mente en las fibresd que Qériota contre lui parede. de
la zoters,

Z{ = UTn producto moldeado, oon €l pro-
cedimiento corre:pondiente para :u fabriorcidn,

Ral y como &e ha desorito en la lle=
moris gue wnteceds, representado en el divujo que
e acomya™a 7 ocon lox~ fines gqle ce han ewgecifioce~
do,

Jate Memoria conetw de Once hojas eu=
oritas por anaiola oara,

Madrid, 4 de Diciembre de 1925
P, i

Alberto ce Blzaburg
Por Poder
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