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Conocica es la reelizacidn de uniones

é empalmes e alasmbres, caltles metélicos, tubos, va-



rillas, ctc, por el hecho dc someter la pieza de unidn
de los extremos que han de ser unidos & un procedimien=-
to de laminado 4 estirado, de tal suerrte que se produz-
ca una intima uridn cel material de la pieza de empal-
me con el cuerpo en que zquel haya de ser realizado,

La operacidén del laminado § estirado La venido practi-
céndose hasta ahora desde el certro de la pieza de unidn
hesta sus extremos y para procurar & las hileras las ne-
cesurias superficies de aplicacidn se requeria natural-
mente que la pieza de unidn fuera sometida previzmente
el su perte central & un procedimiento especial de re-
duccidn. En los procedimientos seguidos hasta el
momento presente, las hilerss sc conducian, Por una so-
lz. v constante traccidn sobre tods la longitud del tu-
Lo ¢ manguito de unidn, por lo cual ra venido siendo pre-
ciss hasta hoy pars la reslizacidn de esas uniones é
cmpalmes un dispositivo de estiruwdo Jde dimensiones bas-
tete considerables,

Bn dispositivos de esa naturaleza, en los
cuales las dos paredes laterales de estirado se separan,
durerte la operadién en tode la longitud de aguel, pue-
den producirse con facilidad en el empalme practicando
ceformaciones del eje, Porque unea conduccidén exactamen-
te paralela de las bandas, & largas cistancias, bajo
la accidn de las grandes fuerzes regueridas por el es-
tirclo, les cuales son transmitides con su momento.de
flexidn al herramental ¢e aguel, solamente es posible
realizarls mediante el empleo de unas gulas lesmesura-
cemente largas. Si bien tratéindose de alambres fi-
nos & 42 cables delgados, puede ser enderezado con ra-
Tidez un tubo conductor gue se haya curvado ligeramen-

te, esta contingencia representa para los cables gruesos
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un incomveniente algo més greve y dificil de remediar.
Cucrdo, por el contrario, debean ser unidog tubos 6 va-
+illes del modo anteriormente expueste, las operacio-
ses vlteriores, se hacer e todo punio impnsibtles; tra-
vérinse de grandes dlmensiones.

ml presente invento tiene por objeto una
ult.rior forma de realizacidén del procedimiento ante-
riormentc descrito v ofrece asimiswo la ventaja de Po-
lerse roalizar la unid mediante un dispositivo e esti-
v oo considerazblemrntc més pequefio ¥ nanuable que los
otros e uso, el cual se btreoxsporta con gran facilidad
v se instala de iguel 0.0 en cualquier parte, por lo
cual resulta especialnente apropiado para la Teali-
sacidn de uniones 4 enpalmes de les lineus transcon-
tinentules que debern verificerse en pleno cambPo.

i1 invento consiste en el hecho de que
¢l estirado ¢ laminedn pera el estublecimiento de la
unidn, no se practican ya desae el centro dael tubs de
unidév, sino a partir <e uno de sus extremos. El
procedimiénto se realiza de tel suerte que uno de 10S
cxtremos del tubo ¢ denguito de union se rewuce tanto
aqus puede ser introfucido en una determinaca longitud
¢ trevéc de una hilers. Desvuds de introducidos
en el tubo & mangzuito ce unidn los :xiremos de 10s
CusTpos que van 4 ser ewpalmados, el exiremo de la ple-
-5 de unidén passco & trevés de la hilera es apresado

cifn?ose el mroceso

(=3

por un dispositivo Ce sprizte, ir

cel estireaan. Mo &S necesario

T

1. este caso hacer
pascr la hilera en un estiraco constunte sobre toda

i: longitud de la pieza de unicn; antes bien puede
caleularse Gicro estirelo en una medida "Wy pequehia, de

A%.0 que se hega posible el opersar con un dispositivo



relativenente. corto y ligero. Bl procedimiento con
arreslo zl presente invento ofrece precisamente la po-
ai1hil1idsd de llevar & cabo gralualiente lz operacidn del

- ,

stiranio. Una Vvez intro-ucido & través de la aile-

D

v un tromo del tubo 6 manguito de unidn correspondien~-
te ¢ la longitud del dispositivo de estirado, se suel-
ta Gel avarato de epriecte el extremo reducido 4 estre-

1,

chado. A continuacidn se aplica dicho aparato al
trozo ya terminado del empalme y precisamente 4 muy
corta distancia de la hilera, haciendo pasar luego
por ésta un nuevo trozo 4el tubo de unidn, Bsta
operacidn se repite hasta gue el empalme estd comple-
temernte terminado,

Pera la realizacién del nuevo procedi-
miento aparecen como especialmente apropiados algunos
iispositivos que son loz gue se representan poﬂvia

,

e ejemplo, en las figuras 1 9. Haciendo refe-
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rencia £ los dibujos, se explica detalladamente a
continuacién el nuevo procedimiento.

Ern las figuras 1 £ E se representa un
~ispositivo para la unidn de cables metdlicos & de
tabos, la cual puede aprovecharse tembién ventajosa-
mente para el empalme Ge cables de dos clases de meta-
les, acero y aluminio, por ejemplo.

1 es el marco & bastidor del dispositi-

vo de estirado, el cual coptiene el &rhol 2 dotado de

(D\

movimiento d derecha izguierde y provisto de los cuer-
pos de tuerca 3 y 4,8 es el dispositivo para el accio-
namiento del Aarbol,6, es la hilera que va insertada

er: uno de los cuerpos Ge tuercsa, 7 es el dispositivo de

sostenimiento compuesto de dos partes que se introdu-

ce en el otro cuerpo de tuerca, 8 es el tubo é mangui-



te gue puede ser corrido 6 desplazado sobre los extre-

Y/ mos de lzs plezas de labor, por ejemplo, los cables 9.
. | Para realizar la unidn § el empalme de
los cables se empieza por introducir sus extremos en
el tubo ¢ manguito, de manera gue verngan & ponerse en
contacto avroximadanente, en el centro de aquel., El
extremo correspondiente adelgazado del tubo es pasado
¢ través e la hilera, para gue puede ser apresado por
el dispositivo de apriete 7, que ha s=ido previamente in-
sertado er el cuerpo de tuerca. Dicho dispositivo
Ge apricte 7 esté construido en forma de cone de ten=-
sién automética, de tal suerte gque 2l reslizar los
cuernos de tuerca su movimiesrto recivroco de separacidn,
las Gns moriazas del dispositivo de arriete comprimgn
fuertemente el tubo § manguito, A vartir de este mo-

2 7 »

iento la unidn & empalme puelie reulizarsc, al modn

usunal y corriente, por mecio del estirado, ‘Dicho
s~ ostd que esta misma operacidn puede efectusrse tam-
viein po1r melio de un aparato laminavor adecundo, pro-
celiendose del misno,modo,

mn lugar de¢ Zisponer ambos cuerpos de
tuerca savre el arbol, ¢l cual los pone en movimicnto
Di.Tw Gue Se junien 6 se separen, como se rePresenta en
“1 dibujo, puedsn unirse fuertewcents el zparato de aprie-
te ¢ 1: hilera al dispositivo de estirado, de tal modo
qu= el Arbol sdlo contenga un cuerpo de tuerca, en el
squ» s~ introduce el dispositivo dev cstirado con respec-
to 7 diclio aparato de speriete. Clsrn ~s que puéden
utilizerse tombiédn otros wp.ratos de awriete, como por
" sieaplo, los Leseritos com refurercia & lus figuras 8
¥ 9. |

El procciimients con arreplo &l presen-~
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te inve.nio ofrece la vertaia 4 gue ~1 tubo & —manguito
de unidn pueie t-ncr la longiiu. que se deser, puesto
gue 1 mrucionzde dispogitivo de wpri-te pucde wplicer-
=0~ 1040 tiemp%/é cuclquier otro luger de la Parte
y& «Qelguzoda dei tubo & uernzuito, prosiguiéndose lue-
g0 la oncrceidn del ecszirado, De estsz motlo se dis-
“imuye lu longitud del Gispocritivo de rstireado.

Arny o nu-de ologirse un gric.o de espesor consideravle~

<t

¥'s grueso para el astirado, sin que exista el

s Y
perigro de que =1 tubo & uiguito 8= v oo solicitado en
el sitio de la presidn, & regliizzr un trebajo superior
& sus [u.-rzes.
P-ro dondén r salti. mis eSpeoialmenfe

1. s ventujas del nuevo procudinienic es en lalunién
(e cables v febricades éndlogos coupuesios de dos meta-
ies difer-ntes, camo por ~izmplo, log cavles deo acero
v wluzinio, puesto quc <-|*1los, por le gran longitud
-1 tuLo ext.rior n-tcrewrio piri la unidn de lr envol-
tur:s e sluminio, ze requierc un licpositivo de estira-
20, larso en proporcidn y Ao incdmolo panejo.

Wl o sitrechiniento 4=l tub5 para la.for—
macidn de lzs supcrfici-s do ciaque del dispositivo
d. aprizte v de le hilerea, ss realiza cenvenientements

’

en vl taller empleando los agaratos adicuuwdss ¢ talcs
fine.; pcro puede lleverse ¢ cabo tzmbidn com wyuda

vl miomo dispositivo de ostizels. A este cfecto,
se¢ ¢mplea el aparato zuxilier 10, <l cual ss compone

wi lec 03 Verilles do zep recidén 11 y 12, unidas entre
s{ por la plaoncha 13 guos 1llwve precticadea la ranure 14.
Aueials, ven dispues.os en 1o varillas los topes gra-

cusbles 15 y 16, 1los cualss puedcr s:r deeplezados Da-

releiagente ¥ fijowos zauet riinadas poelciones. Pg -



ra 1l:. formecidn Gel cstrechamientc Acl tubo se apli-
V/ cn. -1 zperato auxiliur al Jispocitive de esiiredo, que-
“anin agqucl ecolocado de tal manera, al scr desplzados

10s topes graduables, qu: ol tubo § manguito de unidn
Pucie inscrt.rse entre la hilere y ls plarcia de pre-
sidn. Ahora bien, si al scr sccioncdo el &rkol

s: nuspl.zan ombos cuerpos Ge turrce dcsde €l centro has-
te 1lo0s cxtrcemos del Jispositivo de estirado, el aparé—

to wuxilisr v el tube § manguiio de unidn serén tome-

dos éonsigo, por ejemple, poi «1 cuwrpo de tuerca 3,

de tal suerte Qus uno de los cxXtremos (¢ci derccho) de
Gicho tuko sea comprimido po. le hilera insertada en el
s%ro cuvrpo de tuerca ¥y que Se .aueve en direccidn con-
trerie al tubo 5 menguito. La rexurs Ppracticada

cn 1: vlarcha sirve pare 3sr Paso # uno de los dos

cu:.rpos que se¢ trete de cﬁpalmar, los cuwles es muy
convoriente ern este causo introcucir n el tubo é mmn-
guito antes de la tcrminucidn dsl cstrschemientc. Di-
cho =¢ est® que le ranura ro dghe sor excroivanente
srant., pgf¢ gue no pueda eirav.sarla el tulo, poique

cutonces éste no poiria ser conlucilo por la plancaa,

o

e Precid . Como el tubo puede tener la longitud
que sc le quiera dar se cmPrenderé quz la del apara-
to suxiliazr tendréd que corres.onder # aguella. Tan
pronts como se have oktenian uns gupsrficie suficien-
te 4z atague Pare ¢l apwrats do apriete, los cusrpos Ge
tu.rce VOlverdn & ber oirvigidos umo contia cotro.

ot

m] svwruto auxilier ¢

®
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martard enioncscs, nox ser

v.. ivmscesarin ¥y se inscrterd luego &l 2ispositive de

_riinite, rezlinétdese la unidén é empalme del modo que
quede. descrito.

Un dispositivo especialmente sencillo y
de fécil manejo es el que resulta de la aplicacidén del

irvento 2 la unién de cables y alembres de pequefio dié-
- -



metro y el cual vs representado, por via de ejemplo, en
las figuras 6 y 7. Dtrece la gran ventaja de gue
para hacer el empalme no necesite una instalacidén §
montszje fijo,pudiendo por consiguiente aplicarse & los
m*stiles v 4 cualquier otro lugar de instalacidn de
diticil acceso.

Sobre una Placa de asiento ¢ fundacién

dedor ds la espiga 19, y estfn curvaaas por sus ex-
tremos, ce tal manera que al arretarse aguellas eutre
si es levantada una plancna 20, la cual, por medio de
los muestes 22 dispuestos en la espiga 21, hace pre-
€161 conura la mencionadea place de zsiento 17, Hsta
Lleva tampién dispuesto un anillo de acoplamiento 25;»
y la plancha 20 una mordeza de sujecidn 21, la cual va
prntegida cortra su cai‘s al exterior por un disvosi-
tivo cualquiera, coms mor ejemple mor le plancana 28,
Tara la realizacidn del empalme los exX-
tremos de éste que nan de unirse se introducen por la
pieza de unidn 26 uno de cu&os extrens de form%tubu—
lzr ve algo afinado. Dicuo tubo 4 vieza de unidn
26 es despues pasaau & través ce la nilere, de tal mo-
do que la parve afinaaa puede ser aprisionads por las
mordazes de sujecién 2a. Anora *ien, cuando ambas
palancas 18 son aPretedas eutre si, las moraazas 24 se
avlicaren fuertemente alrededo. de La punte del tu-
ko v durante ur movimiento ulteriocr de dichas ralancas
1z mencionadas mordazas naréu pasar el tubo 26,4 tra-
vés de la nilera 23, con 10 que naturalmente es Tecdu-
ci1do su diamevro. Al separarse las patancas, la plan-
c.2 2u, en virtud de la tuerza eldstica del muelle, se-

ré reintegreda 4 su posicidn de origes.



A consecuencia de ese movimiento de re-
J/ troceso de la plancna 20, la pieze de unidén se suelta
simultanesmente del dispositivo cdénico apresor 24,
pudienao entonces introducirse £ través del mismo le
perte de dicna pieza adelgazada 4 su paso por la ni-
lera. Cofiorme, pues, sl procedimiento dei inveu-
to pueden establecerse empalmes de la longitud desea-
de, puesto que 21 reanudarse el movimiento de sepera-
ci6.. reciproco de las planchas 17 y 20 pr una ulte-
rior presidén de las pealancas, la pieza de unidn vol-
veréd 4 ser apresada, vor el avarato de arriete y una
seccidn ulterior de la pieza de¢ unidén pasaré & tra-
vés de la hilera. @sta operacidén podré repetirse
cuzntas veces se desee hasta que la pieze de unidn ha-

ve pasado por la hilera en su totalidad y se haya en

consecuencia producido su adelgazamiento.

Tl movimiento de la plancha 20 contra la
placa de asiento ¢ fundacidén puede naturalmente reali-
zerse por medio de cualquier otra clese de dispositi-
vas, como por ejemplo un sistoma de cremallereas etc.
que produzca la misma accién que las palancas 18.

De igual mccéc los muelles 22 que aprietan la plan-

chae 20 contra la placa de fundecidn 17, pueden susti-
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dispositivos zun
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n las figu
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8 v 9 se representa un

o

~igspositivo ulterior del inveto, que tiene su apli-
cacidn especial al empalme de piezas pesadas de labor
{e considersbles dimensiones,tales como tubos, cables,
ete. Sobre sambos extremos romos del cable 4 tubo
puestos encontacto y que van & ser unidos -s-, se apli-
ca el tubo 4§ manguiteo de unidn -b-. La mordaze de

sujecidn -c- lleva dispuesto el érgano de sastenimien-



to -é-, utilizéndose comc tal en el presente caso un
cerle errollado al manguito e% arias vueltas, el cual
cable va fuertemente asegurado por uno de sus extremos
£ la mordazs -c-, enrolléndose después varias veces

2l tubo y terminando en el tornillc de sujecidén que va
dispuesto sobre el puente -m-. Ahora bien cuando el

tornillo es apretezdo, el tuboke gplica con fuerza so-

bre 1z pared del tubo & manguito, mentenoéndole sujeto

en lz posicidén de seade. ™1 empleo de semelante dis-

positivo de sujecidn ofrece la ventaja de que las pare-
des laterales & bandas de sujecidn, cue, traténdose de
mordzzas cuneiformes tienen que recibir una fuerza mil-
tiple de la necesario para reelizer el estirado, quedan
relevadas de ess carga; Psre la recepcidén del mo-
vimiento sxial se utiliza el anillo calibrade -e-, con-
tra el cual es apretade la bobina del cable al comenzar
la operacidén del estirado. La cara lateral & ban-
de de estirsdo -f- estd construida, er el presente ca-
so, en forme de Prenmsa hidrdfulica. Cuando se vier-
te 1iquido comprimido en el espacioc hueco del anillo
-5-, el pistén 6 émbolo de prensa -h- construido en
formz de recorte cilindrico, es sacado de dicha cara
lzteral -f- 7y apretado contr: la mordaza de sujecidn
-¢-, 4 la cual pone en movimiento. De este modo cn-
mienza su trabajo el dispositivo de estirado, el cual
se compone convenientemente de una serie de sectores
qur var sujetos & una cinta de acero -k-. Bsta ve

fuasrtemente unida en el nunto -1- £ la caja de las mor-

7]

szzes Ae estirado, pudiendo ser graduada al didmetro de-
szado del tubo por medio del torrnillo de sujecién -n-
dispuesto en el yuente -m-, al comenzar el estirado ¥

ser puesto el dispositivo en tensidn, 71 anillo



suplenentario -o- sirve parea faciliter la grzduacidn,
mientras que el anillo calibredo -p- recibe el movimien-
to axial v escgura la conduccién., ILos tubos -g- sir-
veﬁpara efectuar la conduccidn de lz mordaza de suje-
ciéﬁ -c-., La elevacidén del cilindro de presidn

-h- es pequefia, y al terminar =n movimiento es des-
carzedo el 1liquido comprimido, cor lo cuzl los muelles
-r- desvuds de soltar el dispositivo de sostenimiento
-¢-, vaslven & apretar la mordeza de sujecidén contra

la banda ¢e astirado. Acto sezuido puede repetirse
el estirado operando como se ha dicho, hasta que se ha=-
v barminado el empalme,

Para el éutomatismo de la operacidn pue-
de Cesccrplarse automiticamente, después de zlcanzar el
cilindro de presidn su 1limite de elevacidn, la bomba
necesaria para comprimir el liquido, pare lo cual es

conveniente combinar ura presidn idrsulica con el des-

D
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acoplsmiento del dispositivo de sujecidn, de tal suer-
teo qu» desde el principio &1 fin ce la operacidn no se
hages preociso inspeccidn alguna.

E1 procese de desarrolla, en su conse-
cuencia, ie una manera intermitente, haciendo alternar
la operscidn del estirado, con las ulteriores de apre=
samiento ¢ sujecidn de las piezas de labor, De esta
suerte se facilita por uns parte, une conduccién pa-
ralels exscta de las bandas de trabajo, y por otra una
construccidn sencilla y relativemente ligera dé}odo el
aparato. Ofrece este ademis, la ventaja de podefse
estirar, m=diante herramnientas alscuadas, tubos de eje
cuarvo, de teal suerte gque puedan fabricarse con un man-
guito de uridn, codos de tubos,por ejemplo.

Por lo demis, resulta indiferente en prin-
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cipio lz manera de poner en marcha el dispositivo de
estirado, hien introduciendo el tubo & estirar en el
saperato, por medio del drgano de sujecidén, 6 bien, por
el contrurin, comprimiéndole contra el mismo. Psta
%1ltime conexidn es preferible tratdndose de tubos de
paredes muy finas, 4 de pequefios éstiralos, siendo tam-
pién indiferente la manera de zcclionar el moevimiento
reeiproco de separacidn de las bandas, que puede efec-
tuarse por presidn hidrdulice, cremallerag, drboles,
plzcas ziratorias, & por cualguisr otro procedimiento
mecénico & eléetrico.

®sta solicitud, que corresvonde 4 la
prasentada en Alemania en 22 de septiembre de 1925,
bajo el nimero M. 91515 VII/21c, se acoge & los bene-
ficios del articulo 16 de 1la Ley dc Propiedad Indus-
trial.

-0- N OT A =-0O-

Los puntos de invencidén propia y nue-
va que se presentan para que sean nbjeto de esta Pa-
tente de VAINTE alfios, son los sipuientes:

1¢ - Un procedimientn para la urnidén ¢
enpalme de 1ambres cables metdlicos, tubos,varillas,
s%c., por medio de una pleza tubular de unién,la cual
es fuertemente prensada, con ayuda de un digpositivo
de 1aminado>6 estirado sobre el material de los extre-
mos de los cuerpos que hayan de s~ empalmados,carac—‘
terizédose por el hecho de gque el estirado 4 laminado
pars el establecimiento del empalme se realiza 4 par-
tir de -no de los extremos de dicha pieza tubular de
union.

2¢ - Un procedimiento, segin lo reivin-

diczdon =n el punto anterior, ceracterizado por el he-




cho de gue el extremo adelgazedo de la pieza de unidn
es iatroiucido en el aparato de sstircdo ¢ laminado,

siendo sujetedos durante la operacién, por medio de

%0 - Un procedimiento, segin lo reivin-
dicado en los puntés 19 v 2¢, caracterizado p04e1 he=
cho de que el dispositivo de estirado es accionado por
pequefios avances consecutivos,el cuel dispositivo se
apodera despué%de cada uro de los mismos de la ﬁieza
de labor adelgazada ya por el estirado.

49 - La aplicacién del procedimiento, se-
_ gin lo reivindicado en los puntos 18 4 32, &l estsbleci-
mientn de uniones & empalmes curvos.

¢ - Un procedimiento, segin lo reivin-
dicadn en los puntos 12 4 49, caracterizado por el he~
cho de gque la reduceidn & estrechamiento de uno de los
ewtremos de la pieza de unidn se realiza por medio
del dispositivo de estireado, necesurio para el esta-
plecimi~nto de 2icha unidn, prensanio dicho extremo por
medio Ge la hilera en una determinada longitud.

69 - Un dispositivo para la ejecucién
del procedimiento, segin lo reivindicado en los puntos
1¢ 4 4%, caracterizado por el hecho de disponerse una
hilera y un aparato de apricte movibles entre si.

me - Una forme ce ejecucién del disposi-
tivo, segun ldraivindicado en el punto anterior, épli-
ceda csp-fialmente al establecimiento de empalmes de
cahles de pequefio didmetro vy de alambres, lz cual se
compone de los siguientes drganos:

a) - La plencha 17 con la hilera 23
b) - Las palancas 18 provistas de pla-

cas giratorias yendo dispuestas aquellas en forma gi-

- 13 -



ratoris en la plancha 17 y en la espige 19.
v ¢) - La planchz 20 con ¢l dispositivo
24, compuz=sto de dos partces.
4) - Las guiazs 21 para las planchas 20 ¥y

17 en su movimiento reciproco de aproximacidén y sepa-

e) - Un dispositivo parz el estebleci-
miento de una presidn é traccidn dirigides sn sentido
centrario 4 le cccidn de las palancas 18,

g9 - Un dispositivo, segin lo reivindi-
cado en el punto 72, caracterizado por el hecho de dis-
ponerse los muelles 22 en los permos 21 peara apretar

& entrc si la:z dos planchaes 20 y 17.
99 = Una variante el dispositivo, se-
oin 1o reivindicado en el punto 69, ccracterizado por

-

e1 hecho e disponerse los anillos ¢ cintas de engan-

che -d- yv ~k- & otros dispositivos andlogos, por medio
de los cucnles las bandes gue cantinnen los drgenos de

civadn 7 & de sujecidn son descargadfas de la accidn

109= Un dispositivo, segun lo reivindi-
ccdo en los puntos 6% 4 99, caracterizado por el hecho
de que tratdndose de un accionamiento hidrdulico ¢

sléctrico del apareto de estiredo, €l cilindro de pre-

[&]

1i¢n gue produce el desplazamiento de las bandas esté
construico con forma de sssmento cilindrico, de tal mo-

- . — - . 2 A - ’ . .
o gqu= se asSegure una transmisidn de fuerzas cénica-axial,

sin que por ello se vean estorteades la colocacidr y re-

n

tirzds de las plezas & empazlmes, er los dispositivos de
cstira o y apriete compusstos de dos partes.
11¢ - n procedimierto, con el disposi-

tivo correspondiente, para le unidn 8 empalme de alam-



' bres, cables metdlicos, tubos, verillas y sinmilares,
7 Tal y como se ha descrito en la Me=
o
- moria que entecede,r‘;presentado en los dibujos que
se acompafian y con los fines que se han eSpecifi- .

cedn, |

Esta memorisa consta de quince hojas:

escrites por una sola cara.

MMrid 2 de diciembre de 1925
e P. 4.

Alberto Ge Elzaburu
Por Poder

-
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