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FOr un cuerpo-soporte que se Tij

PEWORIA DTESCRI-TIVA
de un

pors

TORNCS CILIND=ICOS,

Jiay f"LV’L" JS

"PORTA-HIRRANIENTAS PaA

Y VAQUINAS LINATORAS".

Cuvo registro se solicita por ViIVTl AV03, para

todo el territorio nacional, a nowmbre y fevor de Don Pe-
dro Luis Miranda Pongera, espanol, residente cn Zarcelo=-

na, calle Sors n? 62.

E1l objetc del presente modelo de utilidac se con-

trae & un apsrato porte-herramientas (ue, aslicado a un

torno parglelo, revolver o limadora, peruite cembiar ri-
- ) 4 L

pldamente las herramientas, gquedando estas, cada vez gue

N )\ ~ - . .
ge colocan, centradas en la mismg posicion que ze regulg-

ren la primera vez vy sin necesidad, oor tanto, de recu-~

rrir a gruescos y falcas para buscar el centro de trabajo

de las mismas cada ver gue ge trota de cawmbiar la herra-

mienta o simolencnte de afilar la que se esta utilizando.

Con el »resente porta~herrsmientas de soportes cambia-

. 5 4 . .
bles, aplicado g tornos cilindricos, revolveres o lirado-

rasg, se facilita el canbio de herraunientas con la nmayor

. n [ . L - . .’
comodidad y rapidez, gursntizsndose lg ubsolutas precision

todas las operaciones o trabajos reslizedos con mégui-
nas en las yue se haya de efectuar caubios de¢ herranien-
tas o afilsr las mismas.

Bsencialmente, el porta-herrasientas egtéd constituldo

a en el egrro del terno
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mediante el tornillo de fijacion que normalmente llevg es—
te Ultimo pers fijar lss torretag cusdradas corrientes, que-
dzndo fijo en posicion invariable gobre el carrc trunsver-
sal del torno. A este cuerpo-soporte se le aplican unz se-
rie de sorta-herrumientas individuales, cada uno de los
cualeg lleva fija la herramienta que se degeg, egtando dis~
puesto el cuerpo-goporte v los norta-herramientas indicados
de manera gue, una vegz graduada la gosicién de wio de los
rorta-herramientas en relacion con el cuerpo-soporte, sue-
Ga retirerse y volverse g colocar cuantas veces se desgee,
guedando sienpre y en todos los casos en pouicicn exmcta-
mente igual.

A1 efecto, el cuerpo-soporte es de forma srismatico-ver—
tical y Qe seccion triangular, grezéntando en sus aristes
unes gulas en forms de cole de milano en las gue encajen
sslientes correggondienteé del porta-herraiicntas de for4

P . ’ J oy
ma que tales encejes secan verfectos, lograndose un cuerpo

- ’ . . - N
aunado y deslizandose en gentido vertical lcs porta-herra-

mientas.

Lste misno cuerpo-sonorte, en la parte gue forma la ba-
se del triéngulo, tiene también una ranura svierts en
sentido longitudinal donde puede colocarse gdends ung hee
rramienta fije como en las torretas cuadradas normales,
puesto que lleva los cportunos tornillos de fijacién.

Bl yorta-herramientas lleve, asimisro, tornilioz de
fijacidn para inmovilizar en el eucaje ls herramienta
v estd provisto, ademds, e un tornillo de posicidn que
pradia de una vez para siewnre la altura a la que gqued=
nontado el porta-herraiientas sobre la torreta. Unu vez
encajedo el porta-herramientas en su erplazamienteo medlan-
te las guias de arbas plezas, se immoviliza aqguel por la

accion de un menguito excéntrico que rodea el casquillo
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centrel por donde pasa el tornillo de tijacidn de la to-
rreta en el torno, manguito éste que va provisto en su
extremo de un rebaje también excéntrico ¥ gue hzce getuar
o un buldn que, partiendo del interior del cuerpo de lsz
torrete a la risme alturs de la excéntrica, pone sn con-
tacto a ésta apretando el buldn contra el sslisnte del
porta-herramientas y quedando este {1timo fijo con toda
exgctitud y golidez pars tresbajar.

Terminado el trabajo de la herramienta, basta girar el
manzuito para aflojar la herramienta y voderla retirar,
colocéndose inmedistamente en la torreta otro porta-herra-
mientas con la que corresponda utilizar, el cual se fija-
ra de igzual forns.

En los graficos sdjuntos se ofrecen varias proyecciones
del aparato vorts-herramientas cuysa reivindicacion se Lre=
tende, siendo:

La fig. 1% una plarta de la torreta comuleta, con por-
ta-herramientas, mensuito, casqguillo ¥ tornilios de fija-
cidn.

La fig. 2% un alzado de la propia torreta, vista del
sictema de alza por ¢l tornillo centr:il del porta-herra-
nientas ¥y de las ranuras donde se colocan las herramien~
tas en arbus piezas.

Ta fie. 32 otro alzado de lz torreta, vista de cara
la herramienta fijeda por los tornillos de presion.

La fig. 4% la recetida torreta contemplada Dor su par-
te inferior.

La fig. 52 vista de uns torreta y sosorte secciona-

o

dos por la linea 4-a de la fig. 68.

s fig. 6%, Hor ultimo, mucstrs uns torreta y porta~
. -
herramientss con vista del siszteira de accion del manguito

L4 .. Y
emcentrico sobre bhuldn v de este sobre el porta-nerrarien-

tas.
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la torreta objeto del modelo eatd constitulda por un
cuerpo-soporte (1) que se fija en posicion invariable so-
bre el carro del torno. Bste cuerpo-soporte (1) viene fija-
do por el casquillo central (2) gque, a su vez, esta fija-
do por la maneta o tuercaque actia sobre el tornillo yue
traspass la torreta en sentido vertical (E-i.).

1l cuerpo central (1) es de forms srismética vy seceidn
trigngalar como ge revresenta en los gréficbs, ofreciendo
en sus aristas ranurss (B) tasbién de forma prismética en
las que encajan, como luego 3¢ veré, nervios sallentes
(¢) del porta-herramientas (8).

In la parte centrzl del cuerpo-soporte (1) va encajado
un manguito (3) no retenido por la tuerca (E) que actis
sobre el casquillo interior del manguito (2) y que, por
tanto, puede girar libremente. Este manguito sobresale por
la parte superior del cuerpo-soporte formando una cabeza
carfilade (D) srovista de wedios pars hacerla girar cdmo-
demente, con preferencis uxa secrie de orificios (7) en los
gue pueda introducirse una barra u otra herrarienta )ro-
viada.

Los porta-herramientas que se conbinan con ests torretsa
forman ur cuerpo (8) al gue se fija la herramienta (10) y
que presents en lo care posterior dos azlientes (C) Cis~
vuestos rare encajar ern dos ranuras (B) del CUEr0~B8050T-
te de manera que, una vez f£ijzds la herrssienta (10) al

* S o -~ N S . I TR S - Ned - ’
porta-hnerranientas (8), lo que preferiblemcnte se electis

/4

- 4 -
szion (7), el sorta-herrae

o

por una serie de tornillos de o

[%

nientas con la rerracients pusde Ceslizarse vortiesluente,

encajondo sus salientrs (C) en les ranuras () dc la torre-

' . { : s a2l .
te cura guedar aol coloce o en posicisn arccty con relseidn

gl cuerpo-goporic Jdo L1z torreta.
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El porta~herramientas (8) lleva en la parte superior un
taladro roscado situado en la parte central, entre los tor-
nillos (7), que atraviesa en sentido vertical el porta-he-
rremientas y por el que pasa un tornillo (4) con su contra-
tuerca (9), el cual, aphyéndose por su extremo sobre el
charrién del torno en su parte superior, limita la profun-
didad a que puede entrar el porta~herramientes (8) en las
ranuras (B) y, por lo tanto, la‘altura de la herramienta
(10). |

Se comprende de esta manefa que, una vez fijada la herra-
mienta (10) en el porta-herraemientas (8) en posicidn correc-
ta, ¥y establecida por medio del tornillo (4) la sltura a
la que queda ls herramienta (10), puede retirarse el porta-
herramientas de las ranuras (B) y volverse a colocar, que-
dando siempre a la misma sltura y posicidn la herramients
(10), ya que previamente se inmovilize el tornillo de gra-
duscion (4) mediante la contra-tuerca (9).

Para inmovilizar el porta~herramientas, una vez encejado
en las ranuras (B), sirve el manguito (3), el cual presen—
ta en su parte inferior una zons excéntrica (G).

Al girar este manguito (3), la parte excéntrica (G) ao-~
tia sobre wun pasador (6) dispuesto en relacidén con la ranu-
ra (B) del vertice que forms el triangulo del cuerpo sopor-
te de la torreta y, empujando hacia al pasador (6), presio-
na fuertemente este pasador con angulo idéntico sl de la
referida ranura (B), ¥ que en su extremo termina en forma
de "V", oontre el nervio (C) del porta-herramientas, fijando
invariablemente a este porta-herramientas sobre la guia en
forma de colea de milano que constituye la ranura (B) del
vertice del trisngulo que forma el cuerpo de la torreta.

Cuando se quiere retirar el porte-herramientas, se hace
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girar en sentido contrario el manguito (3) y entonces el
pasgdor (6) se retira por la accion del resorte (5) intro-
ducido en el taladro interior que tiene la torreta & la
altura de la excéntrics del manguito (3) y con un diametro
suficiente para poder introducir el pasador (6) en su inte~
rior ein que pase ls cabeza de dicho pasador, reteniendo
entre ésta y el italedro expresado la accion del susodiocho
muelle (5). ,

Por lg descripcidn que antecede se comprende que, una
vez fijada la torreta al carro de un torno paralelo, y pre=-
paradas de una vez para siempre las diferentes herramientas
que correspondan & las operaciones o trabajos que hayan de
realizarse, pueden sustituirse aquella con gran facilidad
y extremads rapides, quedando siempre en posicidn correcta
sin necesidad de greduarlas de nuevo.

También eseplicable el modelo a loes tornos revolver o
semi-gutomaticos, logréndose con su forma triangular que
la herramienta trabaje mucho mas oercas de la pieza & fabri-
oar y evitando con ello las perdidas de tiempo del operario
cada vez que se ha de afilar la herramienta, ya que puede
tener la misma herramienta duplicada en cualquier oiro por-
ta~herramientas, sustituyendose oon sums facilidad una por
otra;

Io dicho constituye un fielreflejo de la invencidn, de-
biendo oconsiderarse en el sentido mas amplio, nunca en forma
limitativo, y siendo indiferentes las condiciones en que
el objeto se construya en ocuanto & tamafios, formas, colores,
proporcliones y materisles empleados, siempre y cuando no se
alteren ni modifiquen las caraoteristioal‘sustancialel que
le definen, le tipifican y de las que, @ continuacion, se
haoe especial motivo de reivindicaciodn.
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NOTa. |

Se reivindicen & nombre y favor de Don Pedro Luis Mirande
Bongera, de nacionalidad espafiols, 1los términos siguientes:

l.~ Porta~herramientas para tornos cilindricos, revdlve-
res y maquinge limadoras, caracterizado por hallarse consti-
tufdo por un cuerpo-soporte que, fijo en posicion invaria-
ble al carro de un torno paralelo, revolver o semi-automati-
co, presenta ranuras-guias en las que pueden encajar, oon
facultad de quita y pon, diferentes porta-herramientas in-
dividuales, hellandose los mismos provistos de medios para
fijar la posicidn en que queden encejados en las ranuras—
guiaa de modo que, al retirar cualquiera de ellos y Wolverlo
a poner, quede situasdo exactamente en la misma posicién
que ocupaba anteriormente.

2.- Porta-herramientas, segin lo reivindicado en el pun-
to 1, caramcterizado porque el cuerpo-soporte estd formado
por una pieza de configuracion general prismatioa Yy geccion
triangular que se fija al carro del torno por medio de un
tornillo centrel, presentando en sus aristae ranuras-guias
en las que encejan nervios de los porta—~herramientas, as{
como otra renura que, situada en la base alargade del trian-
&ulo que forme la pleza, sirve para colocar une herramienta
fija con medios meocanicos para sujetarla.

3.- Porte-herramientas, segun reivindiceciones anterio-
res, caracterizade por haberse previsto en cada porta-herra-
mientas de le torreta la disposicion de un tornillo regula-
ble que, romscado por la parte superior del propio porte~he-
rramientas, atravieseas a éate, saliendo por la parte infe-~
rior y extrema del mismo pars hacer tope sobre el charridn
del torno y permitir la graduscion en altura a que debe que—
dar colocada la herramienta en el portaeherramientas una

vez enoajado este ultimo en el cuerpo-soporte para dar une
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posicidn correcta.

4.- Porta~herramientas, segin precedentes reivindicacio-
nes, caracterizado por haberse dispuesto en el ocuerpo-gopor—
te un manguito que rodea al casquillo central y por el que
pesa el tornillo sujetador de la torreta en el torno, cuyo
mangulto presenta en su extremo una parte excéntrica combi-
nada con un bulonsupaeador penetrante por la parte interior
de la renura-guia que lleva el cuerpo-soporte en la zona que
forma el vértice deliridngulo y sobre cuyo pasador actia la
excentricidad del manguito que, al girar, lo empuje contra
la cara poeterior del nervio del porte-herrsmientes, fijan—
do de esta manere su posicion.

5.- Porta-herramientas, megiun las reivindicacioges que
anteceden, caracterizado porque el bulom-pasador presenta
por el extremoque presiona contra el nervio del porta~he-
rramientas un acabado en forma de "V" con los mismos grados
de inclinacidn, lo cual permite que, cuando se retira el
porta-herramientas del soporte, quede dicho bulon en su in-
terior, haciendo posible con la forma citada gue la guia
no quede interrumpida en su recorgido y que ajuste perfecta-
mente en el soporte de la torreta.

6.- Porta-herramientas, segin lo reivindicado en el
punto 5, caracterizado porque en el otro extremo del buldnm,
o sea en el opuesto al que oﬁrime contra el nervio del por=
ta-herramientas, el rebaje o cabeza del pasador presenta
dos caras planas que sirven para introducir en la ranura
del manguito donde esté la excéntrica e impedir que pueda
salir del cuerpo del soporte, funcidn a la que coadyuva la
accion de un muelle dispuesto en sentido longitudinal y por
cuyo interior actus el pasador. ‘

7. =wPORTA~-HERRAMIENTAS PARA TORNOS CILINDRICOS, REVOLVE-
RES Y MAQUINAS LIMADORAS".
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Todo conforme queda deserito en la pfesente.momoria,
que consta de NUEVE HOJAS mecanografiadas por una sola
cara, foliagdas y dibujos que se acompafian

Madrid, /4 de Noviembre de 1962,

PEDRO LUIS MIRANDA BONGERA

P.A.
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