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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar Patente de Invencién en Ispaiia
por

* Mejoras en los proocedimlentos da coocidn y de enfriawisuto de
los productos cerdmnicos en los hornos-tuneles®

In ventor

Viotor Selliserx
residelite en

SAINT-GHISLAIN - BILGICA

El rresente invento se relaciona ocon la cocoldn de produc-
tos osrdmicos y tlene por objeto:

Prinero:- Il oaldso uniforne de los productos que dsban co-
cerse, obtenido dirigiendo y canalizando, en la regidn inferilor
del laboratorio, una grdn parte de los gases quenados,

Segundo:~- 1l enfriamiento rogresivo y raocional de los rro-
duotos cooidos, obligendo al aire, gque les despoja del oalor, a
cirouvlar por la parte superior del tunsl.

Tercero:~ La posibilidad de lmcer variar, sezin se désde, la



atmésfsra dsl horno, prororcionando oonvenientensnte los gases com—
bustibles v el aire comburente, desviando de la c:imara de combus-
tion una grén parte del alre que proocede de la zona de enfriamiento,

A pesar de lo conveniente del modo de cocoién de los hornos-ti-
neleg, esptos tunoionan rara vez de modo satisfactorio.

En estos Gltirnos tiempos s habido una warocada tendenola a
atrasr losg productos de le combustién haocia la parte inferior del
laboratorio, pero esta conoepcolidn ruede ser muy nociva al enfria-
miento de los vroductos cooidos cuando el aire, utilizado al efeo-
‘o, rpuede impunemente oirgular por los nismos pasos que los gases
quenados, porque en la zona de enfriawiento el aire frio y pesado
ciroulard segurasente por la parte inferior del horno y, no rpudien-
do los productos cocidos enfriarse por convexlidn en contacto oon
este alre, solo caderdn una debil parte de su calor por irradia-
clén hacia las yaredss exteriores del hormno,

Adenis, estbe alre seoundsrio, que viesre en nasa a snirar oon

' baja temperatura en la zons de combustion, disminuird en esta fuer-
temente 15 temperatura de réglien al misuno tismpo que se opondrd
a ovalquler variacidn £doll de la atmostera del hormno.

Suponemos conooidos los jrinoipios de funcionamiento de los
horrnos-timeles vy diremos senoclllarente que sl empuje de las vago-
nstas serd irtermitente. Para rayor claridad en esta exposicidn
admitiremos, rorentdneanente, que los productos que deban ococerse
forman un #rilade que cubre tods la superfiocie de las vagonetas,
afectando la forma de un paralslepipddo,

La, placa de estas vagoielas s hueoa y presenta un sonducto
oentral ancho A y unos conductos laberales ¢ y & (fig 8).

Fstando las vagonetas coloocadas una a continuaociédn de otra,
los conductos A pueden formar un ocanal continuo que vaya de2sde una
extraemidad a la otra del horno. Bn las zonas de combustidén y de

ante-frepo la boveda del horno es recta (fig 3).



(  Sin entrar en detalles de producoién de los saees oombusti-
bles, aduibirexos que atraviesan la pared del horno por unos GoN=
ductos b, ante los cuales se ocolocardn los canales g & cada parada
de las vagonsetas. En cuento entra en el horno, estos gases tomarin
el resto del alre oomﬁurente Qe les es nscesario.

Por efacto de la alta temperatura desarrollada, los productos
de combustidn se dilatardn considerablermente, sigulendo wna parte
el conducto A que correrd hacia la chimenea y la otra pvarte se os-—
oapard por los ocanales ¢ ¥y llemari el espacio couprendido entre el
apilado, las paredes laterales y la boveda del horno.

Teniendo en cuenta los fenomenos de estmatifiocacién por orden
de densidad, se producirdn, en todo el recorrido de los gases,

i unas ocorrientes de direcocién vertical, bvajando los gases frios hae
cia el conducto A y los gases omlientes elsvindose hacla la bove-)
da. Por fin, atraidos por la depresibn, los gases quemados irdn a

 1a, chimeres aspirados por los ocanales 8, los cuales estardn provisg-
tos de registros de remulaciédn,

Antes ds exaninar oomo se¢ efecbuard el enfriawiento de los
productos, haremos oconstar que, en este zona, la bévade ird su-
biendo de B a G (fig 1); ademdis, entre las zonas de snfriamiento
v de fluego (erntre M My N N”") los in%ervalos entre el arilado, de
una rarte, la boveda y las paredes laterales, de otra, serdn re-
duoidas tode lo que permite, 2l paso de log productos. Si las va-

, gonetas gue dejan el fusgo jusason tal cowo estdn por la zora de
anfriamniento, el alre seoundario, aspirado por E, se oonoretaria
a oiraular por el conduoto A sin desproveer de calor a los pro-
ductos cocidos, pero una abertura practicada en la pared lateral
en P permitird lracer entrar entre las vagonetas una placa rectan-
gular que obstrulrd al conducto A.

Esta plaoca serd extraida por P’un poco antes de la salida de

{las vagor.etas.

Ko jpuvdiendo recorrer ya el aire frio la zona de entrlamiento,
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atravesando la palanca, deberd neoecsariamenhte correr a lo largo
de las par=des labterales y imsar por debajo de la boveda. Los
migmos fanémenos de estratifioacién enunciados mAs arriba provo-
oarén.mezolas,le calor shtre lo ajo vy 1lo alto del laboratorio y
los gases, g;gﬁendo 1a bdveda, vendrdn a acumularse en G. El aire
de onfriamientu , bloqueado en la direcocidn longitudinal por efeo-
to0 del estrechamiento de las paredses hacia el apilado entre M
M’y N N, serd aspirado por un sifén e introducido de nuevo en el
1aboratorio a la altura de los canales de la placa, por unos oon-
duotos_r oon registros regulables, coloocados, blen entre los me-
oheros, bien antes o despues del fuego, segin se qulera orear unsa
atmésfera oxidants, neutra o reduotora.

La altvra ¥y la longitud del tubo horizontal del sifén esta-
r4n proporcionados a la presién necesaria para hacsr bajar el aire
2l nivel de la plaoca. Se prede, sin ulizar el sifdén, hacer upasar
oierts (roporoidén de aire directamenie desde la zoua de enfria-
mientoa la de ante-fuego. Ilaciendole sallr en un tubo T y reintrodue
olendols dapajo de la béveda, la diferenocia de depresidén entre los
puntos L v t'es geusraluente sufiolentes rara venosr la resisten-—
ola ds este tubo.

Haremos notar que el aire sopnlado yor el sifén en R (entre M
M’y N N”) enfriardn la solera lo que facilitard la introduocidén
de las placas QR.

Bn ol caso de un tunsel de longltud reducida se podria alar-
rar el recorrido de las llamas por la construcolidén sigulente:

(Fizurab) En la zona de combustién las paredes laterales y
1a béveda estin sensiblemente seijaradas del apilado, pero dos
zig-zag subon verticalnenie a lo largo de estas parsedes laterales,
irmedistarente despues de la Glibima introducoidn de gases. Enton-
ces todas las llamas, que salen de los canales @, deberdn sublir a
1a béveds y Lo podrdn ciroular hacis la ocohiuenea a 10 largo de las

rarsdes ve-rtioales, sino despues de haber pasado de la linea de
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zig-zag D. Se realizard por tanto en esta reglidén uns especise de
oiroulaoién invertida.

Hemos supuesto, vara la fmoilidad de exposicién, que el apl-
lado formaba un paralelepipédo compaoto que ocubria toda la super-
ficie de las vagonetas., Pero, si estds vagonetas son de grandes
dimensiones, sl aprilado formard unas pilas separadas por interva-
los perpendioulares al oje del horno. Estas aberturas o (fig 4 )
atraviesan la parte superior de la plaoca poniendo al conduocto A en
comunicacidn con estos intervalos y la béveda.

Expresamente hemos dejado de lado lo que se relaciona oon la
produccidén de los sases combustibles, sliendo esto extrafio al ob-
jsto de esta Patsute, pero owmlquisra que sea la oclase de combus-—
+ible empleado, s6lido, liquldo o gaseos0, debe hacerse notar aon

qué facilidad el sifén podrd alirentarlo de aire combiirente.

Los puntos de invencidén propia y nueva que se presentan parsa
que ssan objeto de esta Pa'ente de Invenoidén en Espala son los
glgulentesn:

1°- Un proocediniento ryara la goocisn uniforms en horno-tunel,
ouya oaracteristica consisie an haosr pasar los productes de la
combustidén ror un oonduoto yraoticado en la placa ds las vagone-
tas al mispo tiamyo que a lo largo de las paredes laterales y la
bdveda.

2°.- Un proosdimilento, seglin la reivindicacién 1%, ouya oarac-
terigtica es que la placa, gque es hneoa, puede constitulr la od~
mare de combustién y formsa un oonduoto central que reolbe los ga-
saf agombustibles por unos canales g, evaouandose una varte de es-
+os8 cases hacla las raredes y la béveda, bien por los conductos o,

bien por los orificios o, sirviendo adeuAs los conductos g para 1a



(erntrada de aire sscundarioc o para la salids de los cases quemados
hacia la chimenea,

3°-~ Una variante de construcoibmn, segtn las reivindicaciones
1 y 2, caracterizada por una separacién de las paredes laterales
v de la béveda asi como la colooacién de paredes D que furman zig-
gzag y obligan a los gases de combustidén, que salen de los conduc-—-
tos @, a subir hacia la béveda de donds podrdn bajar, mis alld ds
1a line-a de estos zig-zag D, realizdndose asi una oiroﬁlanién in-
vortida.

4°. Un procedimiento de enfrianmiento progresivo de los pro-
duotos cooidos, ouya ocaracteristica cousiste on impedir el paso ddl
aire de enfriamienio por la iarte inferior del hormno, interponien-

do unas plaocas que obligdran a oste alre a que ciroule por la par-

te superior.

E°— Un procedininto, serfin la reivindicaocién 4%, oaraoteriza- ‘
do por una elevacién pro-resiva de la Dbéveda, a fin de echar en
ella el aire calentado por el calor de que sa ha despojado a los
produvotos coocldos.

89~ Un procedimiento, segtn las reivindicaciones 4 y 5, oa-
racterizado por un es‘rechamiento de la béveda y de las paredes
laterales haocla ol apllado jera inpedir que el aire de anfrianken-
40 pase dirasctamente de la zona de eunfriaulento a la, zona de oom-

bustidn,.

7°~ Un procedimiento, sezin las reivindicaciones 1 a6, oa-

racterizadé por un sifén qus aspira sl aire oalentado en la zomns

de enfriariento para transportarlo, samin las necesidades, blen

a la zona de combustidn, bilen autes o despues de zsia zZona.

{ 89~ "Megjoras en los procedimientos de coooién y de enfriamiern-—
to0 de los productos cerdiiicos en los hornos-tineles® todo £l y con-
forme sqhescribe an la premsenve mamorlia y qkibulo de oJemplo es re-

presentado on el adjunto dibujo.

Medrid 8 Diocle de 1986
P,
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