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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar Patente de Invención en España

por
" Mejoras en los procedimientos ele cocción y de e nfr iau i e upo de 
los productos oerámioos en los hornos-túneles*

I n  v e n t o r  

V í c t o r  S e l l i e r  

residente en 
SAINT -GHISLAIIT - BELGICA

f
El presente invento se relaciona oon la ooooión de produc­

tos oerámioos y tiene por objeto:
Primero:- El caldeo uniforme de los productos que deban co­

cerse, obtenido dirigiendo y canalizando, en la reglón inferior 
del laboratorio, una grán parte de los gases quemados.

Segundo:- El enfriamiento progresivo y racional de loa pro­
ductos cocidos, obligando al aire, que les despoja del calor, a 
o ir ciílar por la parte superior del túnel.

Tercero:- La posibilidad de haoer variar, según sb désée, la
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atmósfera del horno, proporcionando convenientemente los gases com­
bustibles y el aire comburente, desviando de la cámara de combus­
tión una grán parte del aire que procede de la zona de enfriamiento.', 

A pesar de lo conveniente del modo de cocción de los hornos-to­
neles, estos íUnoionan rara vez de modo satisfactorio*

En estos 01timos tiempos ha habido una marcada tendenoia a 
atraer los productos de la combustión hacia la parte inferior del 
laboratorio, pero esta oonoopolón puede ser muy nociva al enfria­
miento de los productos oooidos ouando el aire, utilizado al efec­
to, puede impunemente circular por los mismos pasos que los gases 
quemados, porque en la zona de enfriamiento el aire frió y pesado 
circulará, seguramente por la parte inferior del horno y, no pudien- 
do los productos cocidos enfriarse por oonvexión en contacto con 
este aire, solo cederán una débil parte de su calor por irradia­
ción hacia las paredes exteriores del horno.

Además, este aire secundario, que viene en masa a entrar con 
1 baja temperatura en la zona de oonbustion, disminuirá en esta fuer­
temente la temperatura de régimen al mismo tiempo que se opondrá 
a cualquier variación fácil de la atmosfera del horno.

Suponemos conooidos los prinoipios de funcionamiento de los 
hornos-túneles y diremos sencillamente que el empuje de las vago­
netas será intermitente. Para mayor claridad en esta exposición 
admitiremos, momentáneamente, que los productos que deban oooerse 
forman un ppilado que oubre toda la superficie de las vagonetas, 
afectando la forma de un paralelepípedo.

La placa de estas vagonetas es hueca y presenta un conducto 
central ancho A y unos conductos laterales o y e  (fig 3).

Estando las vagonetas colocadas una a oontinuaoión de otra, 
los conductos A pueden formar un oanal continuo que vaya desde una 
extremidad a la otra del horno. En las zonas de combustión y de 
ante-fuego la bóveda del horno es reota (fig 3).
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( Sin entrar en detalles de producción de los patees combusti­
bles, admitiremos que atraviesan la pared del horno por unos con­
ductos £, ante los cuales se colocarán los canales £  a oada parada 
de las vagonetas. En cuanto entra en el horno, estos gases tomarán

A
el resto del aire comburente que les es necesario.

Por efecto de la alta temperatura desarrollada, los productos 
de combustión se dilatarán considerablemente, siguiendo una parte 
el conducto A que correrá hacia la ohimenea y la otra parte se es­
capará por los canales o y llenará el espacio comprendido entre el 
apilado, las paredes laterales y la bóveda del horno.

Teniendo en cuenta los fenómenos de estaatificaoión por orden 
de densidad, se producirán, en todo el recorrido de los gases, 

i unas corrientes de dirección vertioal, bajando los gases frios ha*» 
ola el conducto A y los gases oalientes elevándose hacia la bove- ) 
da. Por fin, atraídos por la depresión, los gases quemados irán a 

tla chimenea aspirados por los oanales a, los cuales estarán provis­
tos de registros de regulación.

Antes de examinar oomo se efectuará el enfriamiento de los 
productos, haremos constar que, en esta zona, la bóveda irá su­
biendo de E a Q (fig 1); además, entre las zonas de enfriamiento 
y de lluego (entre M M'y N N r) los intervalos entre el apilado, de 
una parte, la bóveda y las paredes laterales, de otra, serán re­
ducidas todo lo que permita el paso de los productos. Si las va—

, gonetas que dejan el fuego pasasen tal como están por la zona de 
enfriamiento, el aire secundario, aspirado por E, se concretarla 
a oiroular por el conducto A sin desproveer de calor a los pro­
ductos cooidos, pero una abertura practicada en la pared lateral 
en P permitirá haoer entrar entre las vagonetas una placa rectan­
gular que obstruirá al conducto A.

Esta placa será extraída por P'un poco antes de la salida de 
(las vagonetas.

Ko pudiendo recorrer ya el aire frió la zona de enfriamiento,



atravesando la palanca, deberá necesariamente correr a lo largo 
de las paredes laterales y pasar por debajo de la bóveda. Los 
mismos fenómenos de estratificación enunciados más arriba provo­
carán mezclas '.e calor entre lo bajo y lo alto del laboratorio y/
los gases, siguiendo la bóveda, vendrán a acumularse en G-. B1 aire 
de enfriamiento , bloqueado en la dirección longitudinal por efec­
to del estrechamiento de las paredes haoia el apilado entre M 
M'y N N,' será aspirado por un sifón e introducido de nuevo en el 
laboratorio a la altura de los canales de la placa, por unos oon- 
duotos r con registros regulables, colocados, bien entre los me­
cheros, bien antes o después del fuego, según se quiera orear una 
atmósfera oxidante, neutra o redúotora.

La altura y la longitud del tubo horizontal del sifón esta­
rán proporcionados a la presión neoesaria para hacer bajar el aire 
al nivel de la placa. Se puede, sin ulizar el sifón, hacer pasar 
oierta. proporción de aire directamente desde la zona de enfria­
miento* la de. ante-fuego. Haciéndole salir en un tubo T y reintrodue 
oiendolo daoajo de la bóveda, la diferenoia de depresión entre los 
ptmtos t y t'es generalmente suficientes para vanoer la resisten­
cia de este tubo.

Haremos notar que el aire soplado por el sifón en R  (entre M 
M'y N N") enfriarán la solera lo que facilitará la introduoolón 
de las placas £•

Un ©1 caso de un túnel de longitud reducida se podría alar­
gar el reoorrido de las llamas por la construcción siguiente:

(Figurad) En la zona de combustión las paredes laterales y 
la bóveda están sensiblemente separadas del apilado, pero dos 
zig-zag suben vertioalmente a lo largo de estas paredes laterales, 
inmediatamente después de la última introducción de gases. Enton- 

i oes todas las llamas, que salen de los canales jfc, deberán subir a 
la bóveda y no podrán circular haoia la chimenea a lo largo de las 
paredes ve-rtloales, sino después de haber pasado de la linea de
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zig-zag D. S® realizará, pea? tanto en esta, región xana especie de 
circulación Invertida*

Hemos supuesto, para la facilidad de exposioión, que el api­
lado formaba ion paralelepipédo oompaoto que cubría toda la super­
ficie de las vagonetas. Pero, si estás vagonetas son de grandes 
dimensiones, el apilado formará unas pilas separadas por interva­
los perpendiculares al eje del horno. Estas aberturas o (fig 4 ) 
atraviesan la parte superior de la placía poniendo al oonduoto A en 
comunicación con estos intervalos y la bóveda.

Expresamente hemos dejado de lado lo que se relaciona oon la 
produooión de los gases combustibles, siendo esto extraño al ob­
jeto de esta Patente, pero cualquiera que sea la clase de combus­
tible empleado, sólido, liquido o gaseoso, debe haoerse notar oon 
qué facilidad el sifón podrá alimentarlo de aire comburente.

n o t a

Los pxmtos de invención propia y nueva que se presentan para 
que sean objeto de esta Pásente de Invención en España son los
siguientes:

Io- Un procedimiento para la aoooión xanlforme en horno-túnel, 
ouya característica oonaiste en hacer pasar los productos de la 
combustión por un oonduoto praotioado en la plaoa de las vagone­
tas al mismo tiempo que a lo largo de las paredes laterales y la 
bóveda.

2o- Un procedimiento, según la. reivindicación 1*, cuya carac­
terística es que la placa, que es hneaa, puede constituir la cá­
mara de combustión y forma un oonduoto central que recibe los ga­
ses combustibles por unos canales o, evacuándose xana parte de es­
tos gases hacia las paredes y la bóveda, bien por los oonduotos e, 
bien por los orificios o, sirviendo además los oonduotos a para la
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(entapada de aire secundar lo o para la salida de los gases quemados 
liada la chimenea.

3*- Uha variante de construcción, según las reivindicaciones 
1 y 2, caracterizada por una separad ón de las paredes laterales 
y de la bóveda asi como la colocación de paredes D que forman zig­
zag y obligan a los gasea de ooiobustión, que salen de loa conduc­
tos e, a subir h a d a  la bóveda de donde podrán bajar, más allá de 
la U n e-a de estos zig-zag D, realizándose asi una oiroulaoión in­
vertida.

4«- Uh procedimiento de enfriamiento progresivo de los pro­
ductos oooidos, cuya carácter i st i ca consiste en impedir el paso d*l 
aire de enfriamiento por la parte inferior del horno, interponien­
do unas placas que obligáran a este aire a que oiroule por la par- 

( te superior.
5o- ün prooediminto, según la reivindicación 4 %, caracteriza­

do por una elevación progresiva de la bóveda, a fin de echar en 
ella el aire calentado por e3 calor de que se ha despojado a los 
produotos cocidos.

8*- Uh procedimiento, según las reivindicaciones 4 y 5, ca­
racterizado por un estrechamiento de la bóveda y de las paredes 
laterales liada el apilado para impedir que el aire de enfriamáeri­
to pase directamente de la zona de enfriamiento a la zona de com­
bustión.

7o- Un procedimiento, según las reivindicaciones 1 a 6, oa- 
i raoterizad* por un sifón que aspira el aire calentado en la zona 
i de enfriamiento para transportarlo, semSn las necesidades, bien 
a la zona de combustión, bien antes o después de esta zona.

i 8o- "Mejoras en los procedimientos de cocción y de enfriamien­
to de los produotos oerámioos en los hornos-túneles" todo tál y con­
forme sacies oribe en la presente memoria y â tiitulo de ejemplo es re­
presentado en el adjunto dibujo.

Madrid de 1925
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