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de una patente de introducción ¡ or 5 años para España y sus co­
lonias por "Un nuevo xjrocedimiento para aplicar un baño metáli­
co blando sobre superficies metálicas” (grupo 2) (clase 16) á 
favor del 8r. i). Juste iiommel residente en Etrasbourgo, Hue de 
L*0b3ervatoire 18.

Esta inventión tiene por objeto un procedimiento aplica­
ble al revestimiento de suierflcies metálicas y preferentemente 
de aluminio ó de una aleación de aluminio con un baño metálico 
blando para la aplicación do una ó v rias cajas.

El procedimiento consiste en lu repartición de una sal 
metálica, de la qual debe formarse el baño, sobre la superficie 
á revestir calentándose dicha superficie simultáneamente ó pos­
teriormente de tal -añera, que la sal sea convertida al estado 
de metal junco.

Un baño asi prej)urudo puede aplicarse á fines de decora­
ción ó de preservación y se adhiere de una manera tan intima á 
la superficie tratada que dicha sujierficle puede doblarse sin 
témor alguno de roturas de la capa aplicada, igualmente se po­
drá laminarlo ó trabajarlo de cualquier otra manera analoga.

Como sales metálicas se preferirán las que se reducen fá­
cilmente bajo la acción del calor, como el cloruro férrico, el 
sulfuro de oro, nitrato de uranio, aceitato de cobre, etc. ó 
tambión una mezcla ó combinación de dos ó más de estas sales.

Generalmente este baño debo tener un esjiesor muy reducido 
y la sal debe sor repartida lo más finamente posible en la su­
perficie á cubrir, be otra parte las diferentes copus del baño 
deben ser repartidus uniformemente sob_e dicha superficie*

Para responder de una ñañara jerfecta á estas exigencias 
la sal metálica ó el metál pueden disolverse en un líquido y la
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* solución asi obtenida puede aplicarse sobro la superficie nedian- 
te un pincel ó mediante- una rociada con un útil apropiado.

Si se desea aplicar este procedimiento para la confección 
de un dibujo 6 de un omauento, entonces se prepara primeramente 
un molde en ouuohu; se imr>regna después de la solución y se ppli- 
ca en la superficie metálica á rao do ue ún taapón*

La substancia empleada como disolvente no debe combinarse 
químicamente con la superficie á cubrir, por lo contrario debe 
servir exclusivamente como medio de fijación y de dilución de la 
sal metálica.

Un modo práctico de preparur la sol¿ción consiste en mez­
clar primero la cal con r nina y disolver la mezcla asi obteni­
da en un disolvente p. e. esencia de trementina. También podría 
emplearse para la formación del buño en la superficie colores 
tornasolados metá-icos líquidos, como se e;:penden en el comercio.

ni ofoctü tornaaolauo de dichas substancias es debido prin­
cipalmente á la dilución muy acentuada de la 3ul metálica, dilu­
ción que solo puedo obtenerse por una repartición de la materia 
en una capa tan delgada, que ya no admite casi la reducción de 
la sal. Esta condición no puede pues realizarse, si no es por 
la disolución de la sal metálica en una substancia neutra que le 
sirve de vehículo. La superficie asi preparada se somete enton­
ces á un calor elevado que convierte el baño á un estado metálico.

Uhu variación del procedimiento descrito consiste en apli­
car sobre las superficies á tratar, antes del baño definitivo, 
una capa de fondo, formada de un metal presentando cierta afini­
dad para loa metale» de la superficie á tratar de una parte y 
del baño á ap)licur do otra parte. Los baños realizados de esta 
manera resisten aún á una frotación violenta.

Para la confección de la capa de fondo se escojo una Bal 
de rae tal que presenta las cualidades requeridas y se disuelve de
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la aunara arriba indicada en una substancia neutra; después la 
solución es repartida finamente sobre la superficie ó tratar so­
metiéndola a una temperatura elevada, como anteo se ha explicado, 
para que' la sul sea convertida al estado metálico• La capa pre­
liminar asi realizada so limpia de impurezas adherentes á su su­
perficie libre y se procede enseguida ú la aplicución del baño 
metálico definitivo, según se ha descrito anteriormente.

Guando gor ejemplo un objeto de metal debe ser sometido & 
un baño de ero y dicho objeto debe ser frotado ú veces, es impor­
tante que se aplique primeramente una capa de fondo, obtenida 
por la mezcla de nitrado de bismuto con harina de ocre ó de otra 
materia neutra, se disuelve esta mezcla en un líquido apropiado 
y después se reparte esta solución de una manera uniforme sobre 
el objeto ú tratar, con el fin de formar una capa deljgada sobre 
dicho objeto.

bl objeto se somete enseguida á una temperatura elevada, 
de manera que la sal debe convertirse al estado metálico. Des­
pués de quitar los residuos de la reacción quiñica, producida 
3obre la superficie del objeto, se procede á la aplicación del 
baño uurifero como antes descrito.

Se comprenderá que el grueso del baño ó de los buños debe 
ser proporcional á lu c~ntid:»d ó al grueso de la capa do sal for­
mada sobre el objeto á tratar después de evaporado el disolvente. 
Gomo de otra parte el espesor de esta capa de sal depende del 
grado de saturación de la solución empleada, se obtiene que por 
una elaoción minuciosa de este último valor, se piuede determinar 
indirectamente el grueso del baño metálico á realizar. Cuando 
este baño debe ser relativamente grueso, basta aplicar dos ó más 
Cupas de sal diluida sobre la superficie á tratar. lio obstante 
es importante de no dar una seg mda cnpu antes de haberse secado 
ó endurecido perfectamente la anterior. La reducción de la sal
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metálica á temperatura elevada no ao opera, sino después do la 
aplicación del número de capas necesarias para obtener el grue­
so requerido para el baño.

Los baños asi realizados se adhieren después de una manera 
tán intima a la superficie tratada, que foruun de cierta manera, 
purte integrante de cata superficie quedando perfectamente in­
tactos, aún si el objeto bañado es sometido después á procedi­
mientos mecánicos para darle una forma adecuada.

/ 12* de la Ley vigente do Propiedad Industrial, podrá ser objeto 
de una j atente do introducción por 5 años paru España y sus oo-

Lu patente de introducción cuyo privilegio se solicita 
pura España y sus colonias deberá recaer en "Un nuevo procedi­
miento para aplicar ’in baño metálico blando sobre superficies 
a.etalicaa" (grupo 2) (clase 16) siendo lo que se declara como 
nuevo y no practicado ni establecido del mismo modo en el terri­
torio espaiol lo siguiente:

12 "Un nuevo procedimianto para aplicar un baño metálico 
blando sobre superficies metálicas" caracterizado por el hecho 
de que se aplique principalmente ú superficies de aluminio ó de 
una aleación de aluminio con un medio metálico blando repartién­
dose sobre la superficie á tratar una 6 varias capas de una solu­
ción de una sal metálica y de que se someta dicha superficie si­
multáneamente con esta aplicación ó posteriormente á una tempera­
tura elevada, pura que la sal 3 3 ut» convertiuu al estado metálico 
y para que forme un baño adherente intimamente á la superficie 
L revestir.

2 e ”üh nuevo procedimiento puru if licar un baño metálico

Y como este procedimiento está comprendido en el articulo
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blando sobre superficies metálicas” caracterizado jor el hecho 
de que se aplique la sal finamente repartida, después de haberla 
adicionado una suLstcmioiu neutra y haberlo disuelto en un líquido 
para odor aplicarla á la superficie á tratar yu sea por rociado 
ya sea ur medio do un pincel <5 de otra .manera adecuada,

2» ”'Jh nuevo procedimiento ]-aru aplicar un bailo metálico 
blando sobre superficies metálicas” caracterizado i or el hecho 
üe que el baño metálico definitivo pueda aplicarse después de 
haberse dado al objeto una o apa de fondo formada de un.metal, 
que tenp,a afinidad pronunciada para el metal del objeto á tra­
tar de una parte y jura el del bailo de otra parte, aplicándose 
esta Capa de la misma manera como el baño definitivo y limpián­
dose antes üe poner el ultimo, la superficie de imiurezus provi­
niendo del calentamiento de la :fal metálica,

4S ”Un nuevo procedimiento pan* aplicar un baño metálico 
btando sobre superficies metálicas” caracterizado .or el hecho 
de que el espesor del baño debe regularse, según el grado de sa­
turación de la nolición empleada,haciendo variar el valor d*j di­
cho grado,

&B”Un nuevo procedimiento pura aplicar un baño metálico bla: 
do 3obre superficies melálicas”caracterizado por el hecho da que 
puru la obtención de un espesor relativamente grande del buho se 
p>ueden «pilcar vari..;: capas de la solución de sal metálica suce­
sivamente sobre la superficie á tratar, no debiendo ponerse nin­
guna capia nueva autos de haberse secado y endurecido i erí’ectamen- 
te la o^pa aplicada ¡miteriormunte y que la reducción de la sal al 
estado metálico debe efectuarse después de aplicadas todas las 
capias, mediante 'in calentum' ento único.
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6» ”lln nuevo ] -rocedioiento para aplicar un Luí',o pet^lioo 
blundo cobre superficies laetólicuo” tal copo se da descrito. 

Consta de ó hojas pecanc^rafiadan entina sola Cura

J7Ium, defamo***
^  ABOGADO 

Calle d« Caí’v»ntes, 2
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