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1v de Muyo de 1908 define claramente el papel gque
désempaﬁan los elementos refringentes dispuestos
ssbre la superficle de una materia pluéstica reves-
tidw, en la oara opuesta, de una emulsidn fotogra-
fica gonveniente, para la reproduccidn de los 00lo-
res de la Naturaleza,

Se han propuesto matrices o patrones
grabados pera realizar en la superficie de una mi-
teris pléstioas dichos elementos refringentes,

In los diferentes procedimientos de fae-
bricgcidn de esas matrices, se toma siempre un gra-
vado oomo punto de partids para construir una mo-
leta gue lleva en relieve los elementos refringen-
tes que es preciso reproducir acto seguido en hue-
co sobre la mutriz definitiva, que servird gerse rea-
lizar lo gque se llama el esiampado ae la matefia
Jlactica en general 7 mad particularmente de los
films o pelfoulas cinematosrkfioas,

3n ewos grosedimientos, la fabriok-
cidn de la moleta resuliw nne operacion a1£feil.
n efecto, el temple de mquélla, necesario para do-
tgrla d- la dureza conveniente, es iy delioado,
porque prescindiendo de lwus deformaciones casi ine-
vitables que se producen al templar el &cero, las
oxidaociones y oalaminmoiones resultentes de la oca-
lefaccion de la maleta a la temperatura convenien~
te a1l temple, constituyen un riesgo constante de
embotar sus relieves hacta hacerla inservible,

ademds, después de obtenerse la mole-
te convenienterente templada, es preciso llevarla al
oilindro que constituird la matriz empleads pars el
es tampado de la materiw plustios.

31 desplazamiento de esta mole ta con-
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tra el cillindro se realiza como el cilindrado, de
donde resulta que su impresidn sovre la sugerficie
3el gilindro constituye una lfnea helicoidal de eS-
piras ensambladas,

51 se estampa una pelfoula con seme-
junte ocilindro, se observars que la espira helicoidal
da & la superficie del film unas 1{neas mas o menos
woentusdas que forman una eupecie de rayado mas o
menos regular y oblicuo con relaoidn &l eje longi-
t1dinal del film,

51 entonces se proyecie este, su des—
plazamiento en el aparato de proyecoi6n produciri
sobre la pantalla uns serie ininterrampida de som-
bras oblfouas que se gorreran de un bordo & otro
de aquélla en el sentido de ui longitud, en perjui~
cio evidente de le claridad ¥ realismo de la pro~-
Jeascion,

1 abore bien, el grogediniento que cons-
tituye el objeto del presente invento, viene & re-
mediar todos es0sS inconvenientes.

Pura prescindir do la moleta grabada
vy de su delioado temple, se toma un oilindro de
acero de oomposioién sdecuada y se le templs deg8-
puds de terminar su torneado.

4 contimaocidn se le reotifioa rigu-
rosamente por 1los orocedimientoa de precisién usNe~
les y oorrientes, debiendo ser la generatriz un
poco MRS large gue la anchurs de la materia plas-
tioa que se quiers estampar,

Dicho eilindro va montado sobre una
mdquine de dividir de precisién, y con una punia de
diamante de conveniente pérfil se cortan sigulen-

do sus generatrices (como se her{a pers un engrana-
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je da dientes muy finos) unos surcos de profundidad
7 perfil adeousdos, ouyo nimero vendra a ser de
unos 25 por milfmetro linesl, o mas si fuera mnece-
sario.

Después de tallar as{ toda la super-
ficie dtil del oilindro, se le dw & la punta del
diumante una vuelta de 90t, haciendo girar despines
el cilindro de modo que se priedan practioar en Su
guperficie nnos surocos percend iculates & las gene-
ratrices, Estos nuevos surcos btendrsn la micna den-~
sidad por milf{metro linesl que los sureos hechos sin
gniendo 1las generatrioces.

Guando diochms dos tallas hayan sido
rewlizadus, se ohbtendrdn en la superficie del oi-~
1indro, en relieve, nnus peque”us pirémides de ba=
se cumdrangular,

neniendo en clenta que Se La empleado
acero templudo pura la falriowcidn del cilindro y
que la herramiente de taliw ha =ido nna snta de
diamunte oerfileda, se obllene g:{, con dos opera-
siones mecénicas sin el grahado y temple subsiguien~
ten, une molets que servira pare la fabriosoidn del
gilindro de estampado,

Este procedimiento de fabricscidn di-
rectw de 1ls moleta mediante talla sobre acero tem-
glado previamente, evita lus Aeformaciones debi-

Jas ul temple en el procedimiento por el greabado.
Presents, ademés,.una reguluridsd matemdtioa, rea-
1izuda oon las mequinas sctiwles de preoisidn, pu-
di¢ndose en oaso nece.srio retoosr la tala, y& pa-
r« rectificar algnn perfil, ya pars acentnar la 210~
fndidad de la ental ladura, coSa impoésible de Tred-
1izar en los procedimientos por el grabado, & cal-
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se de la finira de los elementos gie le oomponen,

wabriceda la moletn, se la coloos sobre

an cilindro de scero de composicion y dureza convehien-

tes, el oual constituirdel oilindro de estampado,
Pero esta aplicaoidn no se efe ctla yu por cilindra~
do, c¢omo en el grabado, sino por moletage,

La moleta tallsda cuyo diametro es in-
ferior al de la parte ultil del cilindro de estam-
pado (previamente rectificado con todm exactitdd)
viene, p1es, saplioavrse sobre el eilindro,

Reglfzase el moletaje u fondo, ec de-
¢ir, que se puede continwr y repetir le operw«cidn
huste que el relieve de lu moleta haya £ido resro-
ducido en Mueco de modo conveniente cobre el cilin-
2ro ectampador,

Bata circinstanciu constituye otre ven-
tvju Sobre los gracedimientos sor el graubedo, en
10: oumles el desplazumiento helicoidal dz la mo~
letw hwoe las renovaciones del trabajo sumamen te
delicadas, si no imposibles préctioamente

Enfin, por el heoho de tener la mole-
tw la misma enchura que la parte dtil del oilin-
droveatampador y de realizarse un wolxtaja 7 20
L eilindredo hcliocoidal, la sugerficle del fllm
¢stampado oon semejsnte cilindro no presentars ya
esgs reyas oblicuas con relacidn & su eje longitu-
dinal, saprimiéndose wsi tanbién en le oroyeceion
el paso de sombras oblicuus sobre la pantella, que
perjudican & la belleza ¥ claridad de 1la proyeoeién
y cuya repetioidn sincrona scaba por despistar y
fatigar a1l espectudor,

En los procedimientos por el graba~
do, la superfiocie del cilindro estampador est« oons -
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tituida por pegquefios conos Luesos d¢ bases ensan-
vledus, y los ofroulos gae las forman no &0n lan-
gentes, sinoiéue por conseocuencia del aplas tumlen-
to que sunfre él'metal wl practicurse e¢n él el gra-
budo inicial, se deforman, d« ftal suerte gque las
limitgciones de las bases de 1os oconosd dun con bas ~
cunte exsotitud unos Jeque oS hexazonos,

3n el procedimiento por la talla, 8e
obtienen pirdmides de bwse ouwdrads, lo ousl por
otra purte no tiene ingortenois algzune por lo que
ce refiere &l funcionamiento Sptico del elemento
refringentc;

Guando se mieran estwmpar f1lms aes -
tingdos u le regroduccidn de otro. originales, la
tulla de lu moleta que : irve para Su estampado de~
bers reslizarse de tal menera qae lua diugonales
Ge las bauses de las pirdmides del nievo cilindro
estamprdos tengwn una inclismecidn de 54¢ con rela-
cidn & les dlugonules de lat bases de lws pirami-
des gque forman la red refringente del film & repro-
ducir, De este modo se suprimird 1s formacidn
de las ondulaciones que @ producen indefectible-
mente, ouando se truta de superponer redes o tra~
mes de le misma orientwoidn axial,

 @sta nueva moleta sSe realizerd por me-
dio de talla(con una punta de diasmante perfileda)
de un oilindro de «cero, templado ¥ rectificado,
pero los surcos tullsdos en el mismo tendran uns
inolinwoidn de 45¢ con relacidn & sus generatrices
vy & sué bases, |

Dicho se esta que la& fabrioscicon in-
distrial de esus mmtrices tglladws se presta a di-
versos modos o formas de ejeoucidn, utilizando un
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cesidades y la facilidad del trubajo,

Rsta solicitud gnue corresponde &
ls sresentada en Francia en £2 je Diciembre de
1924, bajo el mimero 137,055, -e «coge u los
bencfiéios del wrtfouls 16 de 1w Ley de frople-
dad Industrial,
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Los ppuntos de invencidn propla y
nieva que se presentan pura jiue aean objeto de
et Patente de VEBINTZ a%o:, son los sigulen~
tes:

1¢ - Un procediuiento de fabrica-
cidn de matrices para l& oroduccion de superfi-
cies fotogrdficas dotadas de elementos refrin-

gentes, prooedimiento caructerizado esenclelmen-

@) - 31 cilindro estmmpsdor, pre-
viamente rectificado, eu dutenido por moletaje
medisnte una moleta tallada, después de su tem-
gole y rectifiosoidn,

b) - Para reslizur la talla de la
moleta, se empleza por trazar en ella sargos 8la
saiendo las gengrstrioes, y otros &urgos perpen=—
dicnlares & los grecedentes y de l& mitma densi-
dad.

¢) - La wnchire de 1la moleta eé ls
misme que la de ls yurte itil del cilindro es-
tampador.

d) ~ Para el estampsdo de los films
ie reproduccidn, se utiliza una moleta, ouyos
suroos talledos tienen unse inclinacidn de 45¢
con relacidn a las generatrices,

' 2% - Un prooedimiento para fabri-
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car matrices talladas destinadas & 1x _roduocidn
de snperficies fotogruficas con elementos refrin-
sentes,

Tal y oomo se ha descrito en la Me-
moria que antecede y con los fines gue se han es-
pecificado,

Rate Memoria consta de ocho hojas

esoritaus por unse 80la cara.
Madrid, 28 de Hoviembre de 1925
Yo A4
Alberto de Elzabury
Por Poder
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