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MEMORIA DESCRIPIIVA
de
»Dispositivo para exprimir liquidos”
( Clase 298 )

El presente invento se refiere a un dispositivo para
exprimir liquidos de material de cuslquier clase y se des-
tinas particulermente a exprimir el aceite de los frutos.
Le banda de prensa estd formeda por un dispositivo trans-

portador sin-fin dispuesto fijo locelmente y movido paso

a paso en linea resta. Sobre la banda recta de prensa se
baja y eleva alternativemente uns viga de prensado. Esta

viga se dispone con preferencia de suerte gue su superficie
de prensado ascienda en direccién opuestea 2l transporte del
material, de suerte que le rendija as{ formada se vaya redu-
ciendo en forms de cufila en direccidn del transporte del ma-
terial., Con el fin de hacer reguladble esta reduccidén cunei-
forme, puede fijarse la vige de prensado en un bastidor es-
e ciael, de manera que sea giratoria alrededor de un eje si-
tuado oblicuamente a la direccidén de transporte del material,
Tembien pueden preverse otros medios de sujecién, por ejem-
plo: varillas variables en su longitud, mediente las cuales
la viga de prensedo puede regulsrse con distintas inclins-
ciones respecto a la via de premsa. Por 1o menos uno de es-
tos medios, que agarran en la viga de prensado, puede suspen-—
derse de manera flexible en el bastidor, con el fin de que,
aumentando excesivamente la presidén de la prensa, se pueda
comunicar automsfticamente una variacidn de inclinacidén a la
superficie de prensa de la vigas para conseguir asf{ uns reduoc-
cién de presién. E1 bastidor que sustenta la viga puede ele-
varse y descender en linea reota u en otra forma, por ejem-

plo: al modo de una palanca. El movimiento de ascenso y des-
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ocenso de la viga puede oombinarse solidariamente ocon el
avance paso a paso del dispositivo transportador sin-fin ,
de tal suerte que este dispositivo, cada vez que la viga
se eleve, se haga avanzar un trayecto. En la admisidn del
material del dispositivo transportedor puede instalarse
un rodillo alimentador y acoplar este igualmente con el
accionamiento del dispositivo transportador de menera que
Se mueva de iguasl forma paso a paso. El rodillo slimenta-

dor puede colocarse de maners gque sea desplazable en su

altura. Este desplazamiento puede combinarse solidaria-
mente con el desplazamiento en altura de la viga, de suerte
que cualquier desplazamiento intencionado o automstico de
la viga d€é por rdsultado el desplazamiento del rodillo ali-
mentador en igual forma como el extremo préximo de la viga
en su posicidn de alturs, en tanto que en el ascenso y des-
censo normael de dicha viga permsnezca insltersda la posi-
cién en altura del rodillo alimentador. El dispositivo de
transporte puede formarse diversamente. Puede consistir,
por ejemplo, en diversas placas permeables, las cuales se
unan entre si articuladamente y se lleven por debajo de la
viga sobre unas via fija. Las placas pueden tambien cubrir-
se con tejido de filtro y,ademss, fuera de la via de pren-
sedo, puede disponerse un dispositivo de limpieza, que sir-
ve para limpiar el dispositivo transportador despues de eva-
cuar el materisl exprimido.

En el dibujo adjunto se representa en un ejemplo de
ejecucién el dispositivo de prensado que constituye el ob-
Jeto del presente invento, siendo:

la figura 1, uns vista lateral de dicho dispositivo; y

Las figuraes 2 a 4 elgunas particularidades.

Alrededor de las poleas 1, 2, se mueve el dispositivo
transportador sin-fin 3, que puede componerse, por ejemplo,

de diversas placas unidas articuladamente entre sf. Sobre



el dispositivo transportador 3 vd dispuesto un bastidor 5
que sustente la viga de la premsa 4 y que puede moverse ha-
cia arriba y hacia abajo alternativamente. En el bastidor

6 de la miquina vd colocads una varilla 7 giratoria alrede—
dor del eje 8. ILa varilla 7 estd unida articulsdamente con
uno de los extremos 5”7 del bastidor. La viga de prenss 4
puede girar en el bastidor 5 alresdedor del eje 9 situado
paralelamente, pero transversalmente al dispositivo trans-
portador x. Al lado de este e2je 9 se articulan en 1ls vige
4 lss varillas 10, 11, cades una de las cuales atraviesa por
un agujero del bastidor 5 y se sujeten por encims de dicho
bastidor mediante tuercas 12, 13. Las tuercas estdn provis-
tas con preferencia de un asidero, por ejemplo, de la rueda
de mano 14. La varilla 11 se suspende eldsticamente del bas-
tidor 5, mediante, por ejemplo, un muelle espirsl 16. Con
el auxilio de las tuercas 12, 13, y de las varillss 10, 11,
se ajusta de tal forme la viga 4 giratoria alrededor del eje
9, que su superficie de prensado 17, como se desprende de la
figura 1, asciende en direcciér contraria s la del transpor-
te del material, de suerte gue la rendija formada entre la
bandn de prensado y la vigs se reduce cuneiformemente en di-
reccién x del transporte del materiel. La longitud eficaz
de les varillass sustentadoras 10, 11, y consiguientemente
la inclinscién de la superficie de premsedo 17, puede variar-
se mediante las tuercas de ajuste 12, 13. Si se sumenta el
dngulo que forma la superficie de prensado 17 con la bande,
entonces, el extremo 4’ de la viga, préximo a la admisidn 18
del material, se eleva y desciende el extremo 4”, préximo a
la evacueoién 19 del mismo meterial. Por comsiguiente, la
rendija de prensado se ensanchars en le admisién y se redu-
cird en la evacuacién, lo que dd por resultado el que se au-
mente la presién del prensado. Iunversamente, deprimiendo

~oi—enbioe- el extremo 4’ de la viga y elevando el extremo 4”
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Se conseguird reducir la presidn en la rendija de prensado.
La suspensién eldstica resulta de suerte que en el despla-
zamjiento intencionado de la viga de premsado la tensidén de
los muelles no se altera. La reduccidén automftica de 1a
presidén mediante la suspensién eldstice de la varilla 11,

se realiza de la siguiente forma: La presidén principal en
la rendijs de prensado tiene lugar por debajo del extremo

4” de la viga. La contrapresidén del material comprimido
tiende a elevar el trozo 4” y as{ a hundir el extremo ¢ tro-
z0 4’. Contra esto dltimo actus el nmelle de presidn 16,
ouyas dimensiones se mantienen de suerte gue en la presidn
normal no exp:rimenten las partes ninguna variacién en su
posicién. 81 la rresién sobrepasa el wvalor normal, entonces,
comprimiendo el muelle 16 puede ceder hacia arriba el trozo
4” de la viga de prensado. La rendija de prensado se agran-
da as{ en el escape y se reduce en ls admisidn, de suerte
gue reduciendose este Wltims tiene lugar inmediatamente une
reduccidn de presién y esta desciende & su valor normal,
con lo cusl la viga vuelve tambien & su posicidén normel.
Ademés de los dispositivos 10-13,que se destinan a ajustar
la posicién oblicuas de le viga 4, puede tambien conseguir-
se un desplazamiento en alturas del bastidor § gracias a la
variacién de la longitud de le varilla 7, como se indice

en el dibujo.

Tl accionamiento para el movimiento de transporte y
prensado tiene lugasr por el eje 20. Uns rueda dentads 21,
apoyada sobre este eje, mueve otra rueda dentada 22 que vd
fija sobre el eje 23. Sobre este eje vin fijas ademds, de
maners que no puedan girar, tres poleas de excéntrica 24,
25, 26 (figura 2). Sobre las dos poleas exteriores de excen-
trica se mueven los rodillos 27 (figurss 2, 3 ) que vén fi-
Jjos de manera giratoria en une varilla 28 (figura 2) que
sustenta el extremo 5’ del bastidor. En el movimiento as-

cendfente las excéntricas 29 de las poleas 24, 26, elevan
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los rodillos 27 y consiguientemente el bastidor 5 juntamen-—
te con 1la viga de prensado 4. Cuando los rodillos 27 se mue-
ven més alld de los extremos de las excéntricaes 29 y se apli-
can entonces sobre le parte circular de las poleas 24, 26,

el bestidor 5 desciende correspondientemente y por el influ-
Jo de su propio peso y el de la viga 4 hace presién mediante
esta sobre el producto. Gracias s la excéntrica 30 de la
polea central gue ahora entra en actividad se favorece esta
presidn y se mantiene hasta tanto gue esta excéntrica 30
resbala sobre el rodillo 31 colocado giratorio en el basti-
dor 5. Por consiguiente, en el movimiento descendente el
bastidor 5 que sustenta la viga 4 se apoya de un lado median—
te la varilla 7 sobre su eje de giro 8 fijo en el bastidor

6 de la mdiguina y por otro lado, como antes se ha explicado,
se apoye sobre el material a prensar. Al elevarse se apoya
con uno de sus extremos sobre el eje 8 y por el otro extre-
mo se suspende mediante los rodillos 27 sobre las poleas de
excéntrica 24, 26. Pers mover shors tamblen,por este accio-
nemiento de la viga, el dispositivo transportador 3 y para
conseguir que este Ultimo se pare en el movimiento descenden-
te de la viga 4 y en el ascendente avance un paso, en la va-
rilla 28 que sustenta los rodillos 27 se articuls otra wvari-
lle 32, cuyo otro extremo agarra en un brazo 33 de una pa-
lanca acodada colocads en el punto 34. En otro brazo 35

de la palanca se articula una varilla 36 que agarra en un
brazo 37 de una palanca acodada que se apoya en el eje 38

del rodillo guia 1 del dispositivo transportador 3. El otro
brazc 39 de esta palanca forms con el rodillo guia 1, o con
un disco apoyade sobre su eje 38, una detencién por roza-
miento ( trinquete 40). En el movimiento descendente del
bastidor 5 y de le viga 4, la varilla 32, que tambien des-
ciende, mueve les psrtes 33, 35, 36, 37, 39 en direccién de
la flecha y . El trinquete de detencién queda as{ suelto,

de manera que el dispositivo trensportador se para. En el
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movimiento ascendente de la viga 4, el bastidor 5 y de la
varilla 32 se mueven las partes 33, 35, 35, 37, 39 en dirsc-
cidn opuests de la flecha y . Entonces entra en actividad
el trinquete de detencidén 40 y hace girar al rodillo guia

1 en dirsccidn opuesta a le flechs y hasta que se termina
el movimiento ascendente del bastidor 5. Asi el dispositivo
transportador se desplaza simultdneamente un trozo en direc-—
0ién =z y se introduce nuevo materisl en la rendija de pren—
sado.

En la entrada 18 del material puede insertarse un ro-
dillo alimentador 41 (figuras 1 y 4) con preferencia de
suerte que se¢ colcgue desplazable en alturam con el fin de
varier ls sltura de lz rendija de admisidén del msterisl for-
mada entre 61 y la via de preamsado y poder asi regular le
cantidad de materiel que se introduce exn la rendija. Este
desplazemiento en altura del rodillo alimentador 41 puede
hacerse dependiente del desplaszamiento antes mencionado del
extremo préximo 4’ de la viga de prensa, de tal formas que
en el ascenso y descenso ordinarios de la viga el rodillo
41 conserve su posicion en sltura, pero ls varie cuzndo la
carrers permanente del extremo 4’ de la viga se desplace
hacis arriba o hacia sbajo gracies al desplezsmiento inten-
cionado o automitico antes explicado. Esta unién solidaria
de los ajustes en altura de ambas partes 4’ y 41 puede reali-
zarse, por ejemplo, en le siguiente forma: En el extremo
4’ de la viga se fija una varille 42 (figura 4), en la que
se disponen dos salientes 43, 44, s la distancia de la lon-
gitud de carrera de prensado. Fstos saslientes pueden estar
constituidos por anillos de ajuste con el fin de poder va-
riar su distancia reciproca. Ls distancia m{nims debe co-
rresponder siempre & la longitud de la carrera de ls prensa.
Entre estos salientes 43, 44, agarra un brazo 45 de une
palsuca acodada, lo cusl vd colocads giratoria en el punto
£743 localmente fija. El otro brazo 47 lleva una guis

oblicua 48, Bsta 28T sobre un perno o similar 49
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que vd fijo en una varilla S1 unida con el eje 50 del rodi-
1lo 41. E1 movimiento de ocarrera de la viga 4 lo siguen
la varilla 42 y sus selientes 43, 44. Mientras la viga en
su carrera se mueve entre iguasles posiciones de altura, el
brazo 45 de la palanca acodada permenece inalterado. Pero
si tiene lugar un desplazamiento del extremo 4’, por ejem-
plo hacia arriba, entonces el saliente 44 en la dltima par-
te de su movimiento ascendente choca con el brago 45 y lo
arrastra, con 1o cusl la palanca acodada girs en direccidén
z y la guia 48 se desplaza hacia la entrada 18 del produc-
to. Graciss a la trayectoria oblicusmente ascendente de
la guia 48 se eleva tambien el perno 49 y con €l 1la vari-
1lla 51 y el rodillo 41, El dispositivo de desplazamiento
puede disponerse de suerte que, gracias a una detencién
automitica o un dispositivo detentor especial, el rodillo,
una vez realizado el desplszamiento, permanezca en cuslguier
nueva posiocidn hasta gque por cualquier otro desplazamiento
del extremo 4’ de la viga se vuelva a desplazar a otra
nueva posicién. E1 rodillo gire con preferencia paso a
paso en igusl forma que el dispositivo transportador 3 y
para ello se acciona por el eje 52 (figura 1) del rodillo
guia 2 colocado primero en el dispositivo transportador 3.
En el ejemplo ilustrsdo sobre el eje 52 se apoya una polea
53 (figura 1), le cual mueve mediante correa o similar 54
(figuras 1, 4) otra polea 55 (figura 4). Por un pifién apo-
yado sobre el mismo eje se mueve el pifibn 56 (figure 4)
apoyado sobre el eje del rodillo y por este el mismo rodi-
llo 41 gira paso a paso en direccién de la entrada del ma-
terial. Para que no sie desplace en la altura el rodillo
puede servir uns polea tensora intercalade en &l accions-
miento de corresa.

Por el eje de accionamiento principal 20 puede mover-
se tambien un rodillo de limpia 57 para limpiar la banda

transportadora o sus placas de los residuos adheridos del
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producto, antes de que vuelva a cargarse con nuevo mate-
rial, E1 dispositivo transportador que sirve de bands de
presién es permeable para el liquido exprimido. Este se re-
cibe en la tdlva 58 y se evacus mediante el canal 59.

El dispositivo de limpieza puede construirse de diver-
sas maneras. Han dado buen resultado unos mezos 60 (fi-
guars 1) que se apoysn de maners giratoris en discos 61 que
8iran = ambos lados del dispositivo transportador y que
gracies a la accidén centrifuga de los discos giratorios
golpean contra la banda transportadora 3.

El material exprimido, despues de sabandonar la rendi-
ja de prensado, se levants de ls benda transportsdora y
se separa de le prensa, medisnte, por ejemplo, una chapa
rascadors 62.

Los dispositivos de accionamiento, de desplazamiento
y auxiliares, pueden ser tambien de otrs clase; puede, por
ejJemplo, en lugar de construirse a modo de paslsmca el bas-
tidor de sustentacién 5, conformsrse el movimiento de este
bastidor a modo de una palenca acodada. Tambien las unio-
nes solidarias entre el movimiento de carrera de la vigs
4 y el dispositivo transportador 3 y entre los dispositivos
de desplazamiento de la viga 4 y el rodillo 41, pueden
construirse de distinta manera. Lo esencisl es que sobre
un dispositivo transportador sin-fin fijo localmente y mo-
vido paso & paso en una via recta, se eleve y descienda
une viga de prensado, gque es con preferencia desplazable
intencionada o automiticamente respecto a la inclimacidn
de su superficie de prensado con relacién a la bands de

transporte.

NOTA DE _EKEIVINDICACIONES.

La patente de invencidn que se solicita por veinte

afios deberd, pues, recaer sobre:



—-9.-

le, Un dispositivo para exprimir lfquidos de material de
cualgquier clase, especielmente para frutos oleagino-
sos, caracterizado por un dispositivo transportador
(3) sin fin, fijo localmente y movido paso a paso en
trayectoria recta, y por una viga de prensado (4)
movida hacia arriba y hacias abajo sobre el disposi-
tivo transportador (3) cargedo de material.

2?9, Un dispositivo, segun lo reivindicado en el punto 1,

caracterizado por estar la viga de prensado (4) dis-

puesta con preferencia desplazablemente con relacidn

al dispositivo transportador (3) de suerte que entre

la superficie de premsado (7) de la viga (4) y la ban-

da del dispositivo transportador (3) se forme una ren-

dije de prensado que disminuya en direcoién x del

movimiento del materisl.

3¢. Un dispositivo, segun lo reivindicado en los puntos
1y 2, caracterizado porque la viga (4) se mueve in-
directazente mediante un bastidor (5), en el que puede
girar alrededor de un eje (9) paralelo, pero situado
oblicuamente a la banda transportadora y puede ajustar-
se con diversas inclinaciones respecto & diches banda.

4¢, Un dispositivo,segun lo reivindicado en los puntos 1 a
3, caracterizado porque el desplazamiento de la viga (4)
se realiza mediante uns o varias varilles (10, 11) sus-
pendidas en su bastidor sustentsdor (5) y fijas a la
viga articuladamente, las cusles varilles pueden des-
Plazarse respecto a su longitud eficaz y de sustenta-
cién.,

5¢. Un dispositivo, segun lo reivindicado en los puntos 1
a 4, caracterizado porque al menos una de las varillas
(por ejemplo: la 11) se suspende eldsticamente del bas-
tidor sustentador (5).

69. Un dispositivo, segun lo reivindicado en los puntos 1

y 3, caracterizado porque el bastidor sustentador (5)
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de la viga premsa (4) se construye como palanca, uno
de cuyos extremos se fija giratorio en el bastidor (6)
de la méquina y con preferencis ajustable en la posi-
cibén de sltura, en tanto que el otro extremo se mueve
hacia arribe o0 hacia abajo medisnte, por ejemplo, po-
leas excéntricas o curvadas (27) o similsres.

7°, Un dispositivo, segun lo reivindicado en el punto 1,

carscterizado porque el accionamiento periddico del

dispositivo transportedor tiene lugar solidariamente

por un dispositivo elevador de la viga (4) o de su

bestidor (5) de forms que el dispositivo transportador

(3), al elevarse la viga(4), svance un trozo.

82, Un dispositivo, segun 1o reivindicado en los puntos 1
¥y 7, caracterizado porque por el accionamiento del dis-
positivo transportador (3) se hace girar tambien pe-
riddicamente un rodillo alimentador (41) dispuesto en
la entreda del material (18).

92, Un dispositivo, segun lo reivindicado en los puntos
1l y 8, caracterizado porgue el rodillo alimentador
(41) se dispone desplazable en altura.

10¢, Un dispositivo, segun lo reivindicado en los puntos
1l a 9, caracterizado por uns unién solidaria entre los
dispositivos desplazadores de le viga (4) y del rodi-
1lo alimentsdor (41), en tal forma gque, durante el mo-
vimiento de prensado de la viga, el rodillo permsnece
guieto, pero todo desplazamiento en altura intencicna-
do o sutomético del extremo (4’) de la viga préximo
al rodillo (41) se transmite en igual forme a dicho
rodillo (41).

1ll¢, Un dispositivo, segun lo reivindicado en el punto 1,
caracterizado porque el dispositivo transportador (3)
se compone de placaes permeables unidas entre si arti-
culadamente, las cuales se guian por bajo de la vigs

(4) sobre uns via fija.
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12°, Un dispositivo, segun lo reivindicado en los puntos
1y 11, caracterizado porque les banda transportadora
se cubre de un tejido de filtro.

132, Un dispositivo, segun lo reivindicado en los puntos

1, 11 y 12, caracterizado por la disposicién de un ro-

dillo de limpieza (57), que se dispone en un punto si-

tuado por fuera de la rendija de prensado en el dispo~

sitivo transportador sin-fin (3) y limpia a este y & 1la
cubisrtae de filtro de los residuos adheridos de material.
142, Un dispositivo, segun lo reivindicedo en los puntos
1, 11, 12 y 13, caracterizado porque el rodillo de lim-
pieza (57) estd formado por mazos (60) fijos esrticulsde-
mente en dos discos (61) colocados a ambos ledos del
dispositivo transportador (3) y graciss a la accidn
centr{fugs de los discos giratorios (61) golpean con-
tra el dispositivo transportador o contra su cubierta
de fisltro.
1E°2, "Dispositivo pars exprimir liquidos” tal y como se rei-
vindica en los anteriores puntos y se describe minucio-
samente sn esta memoria y dibujos gue la scompafien.
¥sta memorla consta de once hojas escritas por uns
sola cara.
Tachado: el extremo -~ i - 47 -~ no vale.
Fntre lineas: 46 - vale.
Msdrid, 28 de Koviembre de 1925.

P.A.de Tried. Krupp Grusonwerk iAktiengesellscheft:
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