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Tl nbjeto de este invento lo constituye
ui wrocedimiento para la falbricecidn directa, en el hor-
ro eléctrico, de metales gue se combinen coi: el carto-
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no, 4 ¢ unes alecciones de esos metales, como por ejem-

Plo, hierro ¢ unas aleaciones de hierro, partiendo de
sus minerales oxidados ¥y empleando el cerbono como agen-
te reductor, carbono gue, si se quiere, se puede subs-
titair en parte por otro. agentes rcductores, como el
ferrosilicio, el ferromangeaneso, ¢ el aluainio.

Ya se ha propuesto un procedimiento de
esa clase, cor arreglo al cual una mezcla de mineral
oxidedo y de un agente reductor se reduce y se funde en
un hornn eléetrico, flotando & sobrenadzndo esz carga
en un bafio de escorias que ocupa el horno, y disponién-
dose en éste uno & mis electrodos capaces de subir ¢
de Tajar.

Se he observado que era dificil, par-
ticularmente para le fabricacidén de metzales con alto
Tunto de fusidn, como por ejemplo, la del hierro pobre
en carbono, de hierro que contenga cromo, de aleacio-
nes ricas, y demés, mantener en diversas partes del hor-
no la temperatura de tal suerte que sea la més venta-
josa para la reduccidén y la colada del metal.

X1 fin que con el invento se persigue
es el de permitir une regulacidén precisa de la tempe-
raturz en el nor-o, tanto durante la reduccidén y la
fusidn como curante le colada del metal.

Consiste el invento en el hecho de qﬁe
la temperatura del befio de escorias y del metal fundi-
Go, ya reducido, por debajo del bafio de escorias, se re-
gula durante la operacidn, modificéndose el funciona-
miento del horno (con arco y resistencia, ¢ con resis-
tencia solamente), por variacidn de la altura del elec-

trodo ¢ de?os electrodos por encima del fondo del ex-

presado horno, y concentréndose asi el calor engendra-




do en diferentes capas del balio de escoria,

La mezcla de minersl sxidado y de agente
reductor conviene que se encuentre en forma de brique-
tes 6 de trozos, que se carguen de una menera continua,
é por intermitencia, en el bafio de escorias, siendo tal
la alimentacidn que la carga se feparta lo més unifor-
memente posible sobre el expresado bello de esco-
rias.

Como ya hemos dicho, una de las venta-
jas del procedimiento objeto del invento consiste en
el hecho de que en cada parte del horno se puede regu-
ler la temperatira con%rreglo £ las necesidades de las

diversas fases del citauo procedimiento. Por ejem-

plo, cuando los dxidos metélicos de la carga se encuen-

?
tran en vias de reduccidn, conviene que marche el Ipr-
no con un arco luminoso entre el electrodo ¢ los elec-
trodos y el bafio de escorias, ¢ con el electrodo ¢ 1ns
eleétrodos pucsios précticamente en contacto con dicho
bafio, de suerte gque el calor se le proporciona princi-
pelmente ¢ la superficie superior ¢ 4 la zona superior
del mencionzdo bafio, esto es, en el sitio donde se efec-
tian la reduccidn v la fusidn y, por consiguiente, don-
de las necesidades de calor son més importantes.

Cuandn el electrodo & los electrodos en-
tran précticamente en contacto con 21 referido balio de
escorias, el arcoc subsiste por el hecho de que la par-
te suPerior de ese bafio se compone esencialmente de itro-
zos de diversos tamafios, més § menos separados entre si,
de modo gue dichko arco se divide en diversos arcos pe-
quefins entre los expresados trozos. Ademds, el clec-

trodo 46 los electirodos pueden hallarse snlo parcialmen-

te en contacitn con el wrecita’o bulio ¢ escoriags, y en




ese CasS0 Se Drolucei. unos «rcos exntre el belio y lzs par-

teg lel elactroio 6 de los electrodos gue 1o 8¢ Ccncuen-
tren en contec*o con ¢l &ludiiln buio.

purante la rzduccidén se puede regulsar el
calor modificarndo 1lam po:icidn del electrodo & de los
electrodos con respecto «l Lano, & partir e une cier-
t. distincie, hestc gued:-r rréicticemente en cortac-
to, &l Tinal Z2e la recuccius, GC MOLT gut SC Iorma un
.reo entre el 2lectzoco & los electrodos y el bafio

d< escorian.

Por el hiecho de gque el calor se en-
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genira de c¢se modo, resulita qun los elzctirocos no =
ponen en contacto cor 1x escoria 7 con la carza sino

en una e ica limiteda, § aun exn ninguna proporcidn,

1o que evita, de una parte, la curburacidn dcl metal
reodacido por el carbono de los electrodos, y &e otra
nor el ctcaue demssicin promincizdn de loz ~l=g¢trolos
merces © 1ns dsidos metilicos del ko, Ts sin om-
Lorizo ventojoseo, a. tes te 1ln cblada Jel metzl, al efec-
to 4e conse:suiyr une tonperatura saificiertemente alte,
noeer Lu- funcione ¢l horwo, durante un tienpo arZroplie-
io, c¢~n los rluctrodos introiucilos toGo lo m:s pro-
funcome.t. o3.:vle 250 1. sscorig, esto oL, ©%h 0408
Ci.ctro 0% i3 ¥ 8 proxine vocille al weld elalicn,

cin w1V celo, sin embar o, £L contaclo CoOWn

. cular fo des=rrolle entoucas on la co-
pe dc cocoriss m's imme’iasto el ksrio notdlico, 1o m
nece gue se cleve 1o temperstura del metal Gui <¢n
contucto cn.. lo citede capa de escorius. Como guie-
v+ ou.. o los flictrodons descienton més en lu sco-

ri. - wciuce 1l reoistrucie Je edta, 1li tolsion eire
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completoie te Sesoxidada al ohjr~ls df LUl se pueds com-
Tiner con ol azufrc gzue so ¢xtrie d<l hierro. For
(2L CLUSI ©S8 vecanario ~vec.l.r totzl 4 Dercialmente 1o
crcorin rocwltoente Ae 30 reducceidén de 1o cerie, por lo
ques raecmects =l irmufre, intro’ucienlo un -1 hovrmo un:s
met rias cryopicacs, como Por oyevmplo, cal vive ¥y car-
26m, ¥ temuili esneiofluor, ci prociso fuece, & fin do
qu.. 1. ~scarie resulis maz fluils ¥, por comzigulente
méc Lpt. Pers lw re.ccidn.
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mouo yue puedar bascular y entrar en zccidén de unu Mme-
rere cualguiera. Lo Unico esencial es que la super-
ficie del electrodo, por lc que se efectiz la entra-
e 8 la salida de la corriente eléctrice, pueda colo-
carse en diversas posiciones con respecto al bafio de
escoria § en su relacidn con el metal fundido, esto

es, que se pueda modificar la distancia gue medie en-

ct

rw la superficie activa del electrodo y el metal fun-
dico,

Se podrén emplear unos hornos del tipo
Léroult, er los que todos los electrodos desciender de
le bbéveda hacie el balio de escorias, ¢ penetran ez ese
beiio. ®s sin embsrzo mfs ventajoso, en el Proce-
dimiento que nos ocupe, emplezr unos hornos ue soleréa
conductora, ¢ gue tengen ern la solera uno ¢ més elec-
tro’cs, de mancra gue dicho horno pueda funcionur pa-
sendo la corriente de uno § de mis de uno de los mlec-
trolos supecriores, hecis la solera ¢ hacia el electro-
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20 de abajo, o6 viceverssa, cuando inenos temporalmernte.
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Asi se podri regular con facilidad, con arreglo
necesidades, la temperatura de la escoria y del metal,
Yor el'hecho de gue cuendo entra en servicio, por
ejemplo, un eclectrodo de arajo y cuanao el horno fun-
cionz por resistencia en lz escoria, el calor se con-
centra més en le paric inferior, esto es, en el me-
tel.

Bl invento es perticularmernte apropiado
Pere le fabricacién de unc metal pobre er cartono, cuan-
do la carga gque se introduce en ¢l horno se prepara por
medio Ge mineral muy trituralo y de carbdén muy mepudo,

6 de unsg meteria muy menuls ¢ dividide, que contenga

carbdn, subtstoncias gue, después de unz buera mezcla,




si preciso fuese recurriendo al empleo de un trabzante,

v combiniéndose con un seczds previo, si asi se quiere,
’ reciben lo formem de brigquetas & de trozos, immovili-
zéndose las particulas del sgente reductor y los gra-
nos del mineral ern su relacidn ertre si. Tisos tro-
z0s se Pueden someter entonces & un secado ¢ é un erdu-
racimiento 21 zire § en otra atmésfera apropisda.

Se ha obszrvedo que durante la reduc-
cién de una cergs previamente tratada de esa maners,
regulandns le temperztura con arreglo al procedimien-
to, se logra unc economia censiderzble de corriente
eléctrica, ¥y que s muy facil conseguir ern el metal 1la
temperasture conveunicente parz la colada. Como juie-
ra gueé uns buens temperatura e colads e¢jeroe, parti-
cularmente por lo gue respecta al hierro, una influen-

cia considerakle en la calidad del hierro & del ace-

ro, traténdose de la colada en ccencha § en unos molles
de nierrc fﬁndido, le. posiPtilidad de une buena regula-
cién de la temperatura del metal es de gran importan-
cia.

El invento ro se limitz en modo alguno
al metal § & los metzles, ni & los travantes 6 mate-
rias adicionales qu~2 & titulo de ecjemplo hemos cita-
do, sino gue ergloba la fabricacidn, de la maners in-
dicada, emplsanrndo cualesquiera trabantes apropiadosn tan~
to de los metales cavaces Jde combinarse con el carbo-
no, cormo de sus aleaciones.

Esta solicitud, que corresponde & la
Presentzda en Suecia en 27 de noviembre de 1924, bajo
el nimerc 3606, se acoge & los beneficios del articu-

lo 16 de la Iey <& Propiedsed Iniustrial.
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Los puntos de invencidn propia y nue-
Va gus Se Tresentan para gue sean objetc de esta Pa-
tente ce VIINTE sfios, son les siguientes:

19 - Uﬁ#rocedimiento pare la fabrica-
cidn directa del hierrb Yy c¢e otros metales gque se com~
binen con el carbono, como asimismo Ge sus aleacio-
nes, partiendo le sus minersles oxidados, empleéndese,
en su totalidad & en parte, el carbdédn como egerte re-
Juctor, carga gue se echa en un balio de escorias, en
ur horno eléctrico provisto de uno ¢ mis electrodos
gue Puedan sublr y bz jer, caracterizado dichio proce-
dimi:rto por =1 hecho e gue la temperatura tanto en
el balio de escorias, como en €l metal reducido y fun-
iido, ror delajo de ese talio, se regula durante el
funcionamiento, &ebido & que el horno, porFodifica—
cidn 3@ le altura del clectrodo § de los electrodos
Lor encima de dicdho balio, puede funcionar mediante arco
¥y resistencia, & por resistencis solamente, concentrin-
Cose asi, Por lo tento, el calor engendrado, en dife-
rentes capas del beafio de escorisa,

29 =~ Un procedimiento como el reivindi-
cado en el punto anterior, caracterizado por ¢l re-
cho de que el calor se concentra en la parte supe-
rior ¢éel baflo de escorias, durante la reduccidn,

3¢ -~ Un procedimiento como el reivin-
dicado en los puntos 12 é 2%, caracterizado por el he-
cho de que, durante le reauccidn, funciona el horno
ton el electrodo & 1los electrodos verticalmertie movi-
bles y dispuestcs en tales posiciones que se obtiene

la formacidn de arcos entre dichos clectrodos y el ba-




fio de escorias.

49 - Un proccdimiento como el reivindi-
cado en los puntos 12 4 29, ceracterizaedo por el hechode
que, durante la reduccidn, funcione el hLorno con él elec~
trodo § los electrofos verticalmente movibles, en ta-
les posiciones que pricticamente van & gquedar en con-
tacto con el bafio de escorias.

59 - Un procedimiento como el reivin-
dicado en los puntos 1¢,29,39 & 49, caracterizado por
el hecho de que, durante un tiempo apropiado antes de
le. colada, se hace que funcione el hdrno con el elec-
trodo & loc electrodos introducidos en el bafio de es-
cdrias, ¢ fin de que €l metal &lcance una temperatura
alta antes de esa colada.

69 - Un procedimiento, como el reivin-
dicado en cuaiquiera de los puntos precedentes, con
~introduccidn précticamente continua de la carga du-
ranta lz reiucecidn, caracterizado por el hecho dc gue
la introdugcién de esa cargs se interrumpe durante un
tiempo anropiado, antes “e la coleda, en tanto que di-
cho horno funéiona ocupando el electrodo ¢ los clec-
trolos tzles posiciones que se mantenga una tempera-
ture Qe coladsa conveniente.

e - Un procedimiernto como ¢l reivin-
dicado &n cualgquiers de los puntos Precedentes, carac-
terizudo Por el ;echo de que antes de la coleda ael
metal, después de la =vacuccidén completa & parcial de
le escorie formadsa durante la reduccidén, se hace gque
funcione el horno con log electrocns verticalmente mo-
vibles ocupanio tales posiciones gue entre el electro-
do & los clectrodos y el bafio se formen uno § mie ar-

cos, & fin de que se desoxide y se desulfure el metal,




de ur molo conocido, con «dicidn de materias poopies
para lograr le “esulfuracidén y, por <¢jemplo, tanto
. ' de cal viva y de carbdn, como de espatosfluor.
8¢ - Un procelimiento como el rei-
vindicsdo en cueclgulera de los puntos anteriores, en
el gue se utilice un horno de solers conductora &

engz uno ¢ més elecirodos en su parte de ztajo,

ot
2

que
carecterizedo dicho Proceéimiento por el heclhic de que
cuando el caler se debea concentrar hacia la solers, de
Jicho horno, esto es, en el metal, furciona dicho hiorno
de tzl modloc que la corriente resa de uno de los elec-
trodos verticalmerte movikles & Je mis le uno de ellos,
Yzcia lw solera ¢ hacia los electrolos de abajo, 6 |
viceversa.

92 - Un procedimiento pars la fabri-
cacidn direct. el hierro v de otros metales gue se com-
tiner con el carbono, como asinismo de sus aleaciones.

Tal y como se ha descrito en la He-

moria que antecede y con los fles que se han espe-
cificado.
Dsta Memorie consta de once ojas es-

critas por una sola cara.

e —.. Madrid 26_de noviembre de 1925
P. A.

ATharto de Mizsburn
Por Poder
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