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MEMORTIA DESCRIPTIVA
pars solicitar

MODELO IE TUTILIDAD

por
VEINTE ANOS
ean

EspPalia

a nombre des D. Francisco Benito Delgado Ldpesz, de naclonalidad es-

patiols, domiciiiado en Madrid, calle de Vitruvio né 25, pore

"NUEVA COLUMNA DE CHAPA DE ACERO MOLDEADA EN FRIOQY

®nden

Esta columna, diseiriada especialmente para sexr utilizada
en el alumbrado pdblico, presenta la novedad, de que, por su forma,
consigue una resistencia a la flexibn, en relacién con su peso, no-
tablemente superior a la de las columnas anédlogas conocidafl en la =

5e actuaslided, junto con un aspecto estético inmejorable. También cong
tituye novedad su proceso de fabricacidn.

Como primers materie se emplea para su construceién, la

chapa de acero de espesor apropiado a las necesidades resistentes, y
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en forma de banda de gran longitud. De esta banda se corta el
trapecio desarrollo del tronoo de cono total, gue constituye el
fuste, sin necesidad de empalmar o soldar tubos parciales. Para
mejor aprovechamiento de ls bande, puede partirse de un rectén-~
gulo cuye slturas sea, aproximadamente, igual a la suma de los -
desarrollos de las bases mayor y menor del tronce de cono gue -~
se desee, cortando dicho reotdngulo en diagonesl, de la forma in-
dicada en la Fig. 1 y despuée segdn las lineas de trazos, con lo
gue resultan doe trapecios igésceles, cada uno de los cuales

eg el desarrollo de un fuste de una piezsa.

A partir de este trapecio se forma en su primers fa-
se el fuste, al moldearlo a prense scbre un molde interior tron-—
co-cénico, de seccidén circular, consiguiéndose un tubo troncocéni-
co, a8l soldar la forma obtenida, & lo largo de la generatriz de
clerre, con lo que queda una seccién, como la indicada en la fige 2

En una segunda fase, este fuste tronco-cénico de seo-
eién circular, liso, es sometido, mediante una ruleta exterior y
por presiénia conformaciones sucesivas para sdaptarlo a un molde
interior qus tiene la forma superficial que se desec dar al fus-
te de chapa. Es decir, en este caso, formas poliedricas en que -
las caras estin formadas por superfleies ourvas, céncavas y las
aristas por superficies curvas convexas, de pequeilo radio. La fig.
3y indice tres ejemplos, 8y b y ¢y que no son limitatives ni en -
cuento sl ndmero de lados, ni en cuanto s la curvatura de caras
y vertices.

La operacidén se realiza como sigue: En el tubo liso,
tronco-cénico, resultante de la fase anterior, se mete, ajustado,
un molde de acero cuya superficie es idéntica a la gque se guiere
obtener en la del tubo. Una ruleta, cuya llanta-estf tallada en
curva convexs de curvaturs igual a la de las caras del molds, gi=
ra, sometida & presidn, a lo largo de las generatrices del troqpo
de cono, deformendc la chsapa de modo que se moople & la auperfiﬁJ

cie del molde. Dempuéds de conseguir la deformacién permanente de
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la chapa correspondiente a una cara, por varias pasadas, se hace

girar el molde (y con &1 el tubo) alrededor de su sje, la fracoién
de vuelta necesaria para que se presente ante la ruleta ls nueve -
carea a moldesr y asl sucesivamente.

Tenisndo en cuenta que, para cue el conjunto del fuste
presente el aspeoto exterior que se desea, las seécciones rectas su
cesivag han de constitulr figuras geomdtricas semejantes entre sf,
con csrase de la misma ocurvatura, aungue de anchos decrecientes hacia
arriba y lo mismo las aristas, hasta llegar a la parte superior, en
que conserve la forma circular para acoplarle a losg brazos de tubo
cilindrico que han de soportar las armaduras, se necesita que el —
plano sobre el cual avenza la ruleta forme un &dngulo preciego con el
eje del tubql(a moldear, para conseguir gue lg huella que aquella -
margue sobre éste, tenga la anchura debida.

La ausencig de aristas vivas y de caras planas sustitul-
das por superficies de curvaturas suaves, contribuye, por una parte,
a un resultado estético muy agradable y por otra, conbtribuye a que
no se produgzecan, por golpes inevitables, pequeiias deformaciones o -
ebollgduras de mal aspecto para el conjunto.

Lgs figuras 4 y 5 representan, en vista exterior y en -
secoldn, unecolumns terminada, aprecidndose la puerta Ay la zona de
unién con la base BC, lg piezs de transicidn y las patillas de an=-
claje D.

De la misma forma que aocaba de describirse, se actla -
para el moldeo del zbcalo o base que podrd ser de forma inicial ci-
lindrica o también tronco-cénica de didmetros superiocres al de la
base mayor del fuste.

Explicada la forma de esta columna y el procedimiento
de fabricarla, utilizando ejemples no limitativos, se hace constar
gue tods modificacibn de detalle que nc afecte a su fundamento, de-~
be de considersrse comprendida en el Modelo de Utilidad que para su

Proteccidn se solicita siendo lo que constituye novedad y por le que
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soliecita, el contenido de la sigulents

NOTaA

REIVINDICACICNES .-

18,~ Nueva columné de chapa de acero moldeada en frio,
caracterizada porque, tanto el fuste como el zécalo o base, son -~
de seccidn sproximadamente poligonal en la que las caras son cén-
ocavas, ligeramente curvadas hacia el interior y los vértices redon
deados, convexos hacia el exterior, excepio en el extremo superior
del fuste en que la seccidn se hace circular para comseguir un per
fecto ajuste con el bjoulo, cilindrico, gue las remata.

28 .~ Nuevs columna de chapa de ascero moldeada en frio,
seglin la reivindicacién anterior, caracterizada porque en lg cons—
truceibn del fuste se parte de una banda trapezoidal isésceles de
glturs proporcional a la total del fuste y de bases iguales a los
desarrollos de lag bases mayor y menor del mismo fuste, consiguién
dosey, al arrollar en una prensa la banda as{ preparadas, la forma -
tronco-cénics, do gue es desarrollo el 4rapecio, y posteriormente,
al scldar la unibén & lo largo de uﬁa generatriz de dicho tronco, un
fuste tronco-cénico cuya superficie exterior lisa resultante, se -~
va deformando en conformaciones sucesivas sobre un molde interior
de mcero por medio de una ruleta (de llante con curvatura transver-
sal igual a la que han de tener las caras céncavaB y a la que tienen
las del molde) que rueda & yresidn segln las generatrices convenien—
tes del tronco de cono, hasta que todo &ste gqueda acoplado al molde
interior citado, que tiene la forma del relieve exterior que se de-
gea.

38,~ Nueva columna de chapa de acero moldeasda en frio,
gegin la reivindicacién primera, caracterizada, ademds, porque el -
zbcalo o base, de ancho constante se congtruye del mismo modo que =
se describs para el fuste en la 2% reivindicacién, si bien partien-
do de un cilindro de meocidn superior & la mayor del fuste y con ca-

ras del mismo ntmero y forms que aquél, verificdndose el acuerdo o
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transicién del fuste a la base por una piezas curvada del mismo
ndmerc de caras, cuyas bases coinciden con las del fuste y el -
zécalo a las gue se une.

4#.~ Nueve columna de chapa de acero moldeada en -
frfo, segin queda descrito en la presente Memoria que consta de
oinoco hojas mecanografiadas por una cara y se detalla en los di-
bujos de lap dos lé&minas adjuntas.

Madrid, 5 de Noviembre de 9.962.
e #€
// -
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