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" Perieccionumientos en las maguinas psra fabricar tubos

Memoria Descriptivas

KSte Duatente se refiere a una miquina pars la comstruc-
cidn de tuvos solaados de aiversas cupus, Ests especialmente desti-
nuda o 1la construccidn de tubos ue peguefio dimmetro como son 10s8 usa-
dos para los radiadores o para la conduccidn ae la gasolina en los
automoviles.

El trubajo de esta miquina consiste en preparar una ti-
ru O cinta metalice estafiuGa O recublertu de soldadura, formar con
ls mismu un tupo de varias capas y solaurlo luego, reauclir el tubo
ul tumaflo conveniente y fijur tinulmente lu soldaduru. Estas aiver-
sas caracteristicas se comprenueran mas facilmente aespues de comple-
temente descrita la méquina.

kn 108 plsanos adjuntos:
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La tigura 1, representa un alzadao latersl del upurato.

La figura 2, es un wlzado lateral ael laminaador nubien—
dose suprimido lu mayor parve del mismo en la figuru 1 que es una vis-
t; cortuaa.

La tigura 3, es una seccidn longitudainul a traves de
le segunda matriz de reculentamiento y soldadura.

La Tigura 4, es una seccidén segin la linea 4-4 de la
tigura 3.

La figura 5, es una seccién segin la lines 5-b de la fi-
gura 3,

Lu tigura 6, es unu seccidn & trauves de la camara de
agua que sirve pura fi1jar la solduuura,

La tigura 7, es una seccidn longitudinal segdén la 1li-
nea 7-7 de la figura 1.

Ls rigura 8, es unu seccidn trunsversal de la tiru de
la cual se construye el tubvo,

Las figuras Y a 14 inclusive son secciones ae 1los lu=
minadores en las que se ven aistintos momentos de lu fabricacidn.

La figurs 15, es unu seccidn longitudinal de la matriz
paru pulimentar y ajustar los tubos.

¥n las demanaus de patente en los Estados Uniaos nos,
552,362 y 460,561 se describe y reivindica el método y funcionumien-
to de la miguins gue aqui se describird y reivinaicard, En lu pre-
sente demands se represents y sers descrita lu maguina tal como se
usa actuulmente para lu produccidn,

Ulla tirs estufiuda, Trecubierta de una mezcla de aproxi-
madamente setentm partes de estufio y treinta partes de plomo se em—
plea como primers muterium.kl estafudo tiene lugar en una miquina tal
como lg descrita y reivindicads en mi patente de 1los Estados Unldos
NO. 1,505,994 de 26 ue agosto ue 1924, Estu tira estafiuda sale de
uns bodins —a—, PASa « Truves de un bafio scido fundente —b-, Dusa
luego entre los rodillos —c- gue eliminan el exceso de Acido y la ti-

re estafiuda PaBa luego entre lus matrices —e- de los luminadores —-1-—,



luminadores yj de las matrices que dun torma a la tira metdlica o su

puso & lo largo ae los mismos, esta no sera indicads ni descrita en
detulle. me suficientve decir gue se emplean los laminauores y matri-
ces convenientes para gue la tira metaslicu pase sucesivamente por las
formas representadas por las figuras 9 a 14 inclusive., lLos luminado-
Tes representados en estas figuras son los cue efectuan este traba-
jo pero deben funcionar en combinacidén con matrices ae forma conve-
niente y guias colocudus entre los laminmaores para dar la tormu al
tubo y guiurlo &l pasur de un luminador = otro. 4l conjunto de estos
laminudores y motrices le llamaremos el apurato due rormacidn,

pesde el apurato de formacidén el tubo es empujudo O
estirudo = traves ae lu primera matriz de recalentamiento —g-, que
es de hierro fundido y presents lus secciones superior e inferior in-
dicudus en lu figuru 4 que encajun une en OIraw; €n el centro gueda un
paso de secciln circular para guisr el tupo a su traves. Estas mutri-
ces son mantenidms a elevada temperatura por meaio ue los mecheros
de gus —i-; e nun representado uos M.irices separauas asi como se
reduce lu longituu de Cuda unidaw w fin de evitur dificultades. 3in
embargo puede usarse un ndmero cuslyulera de matrices.

¥n la segundu matriz ae recalentvamiento =—a- existe una
abertura longitudinal —k- puru recihir a la tiras ae soldacura -m- lo
gue es suministruas a una velocidad preaeterminads por el rodillo ali-
mentzaor -n- movido por la correa —O0— » una veloclaad adecuada u la
del movimiento t@tul del wparato. Gomo se uetullu en mi patente de
los Estados Unidos so. 1.465,7565, se ovtienen los mejores resultu-
d0os uplicundo una soldadura adicional u la costura del tubo mientras
es impelido o arrastrauo a truves ae las matrices dae recalentamiento,
de manera'que por la =coidn de la cupilariaua lu soldadura funaida
entre las capss del tubo arrastru mas soldwduru ae la tira obtenien~
dose una aistrioucién unitrorme inesperuda de la soldsaura que no po-—

dria ser obteniau ni por el calentamiento unicamente ni por la sim-
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ple aplicacidn de soldaduru = la costura solamente,

Kn puntos convenientes u lo largo ae lg parte superior
de las matrices de recalentamiento se nan practicaao las wnberturansg
verticales =p- gue van hacia el centro y el paso el tuvo y & los
1ados ue las mutrices se hun practicado aberturus norizontales que CO-
munigwn con estas aberturas verticales., Se forma de estn manera un
paso a traves del cusl el Acldo fundente puede acumularse a medida
de reculentamiento. 4 intervalos convenientes pueae ser desalojuuo de
estas caviaudes,

Cusndo el tubo wbandonas el vwlvimo oufio de recalenta-
miento es errastruuo & truves de lu matriz calibradora -r-, kEsia
esta tormads por un bloque ae rundicidn especiul como se representa
en lus tigurss 1, 7 y 15, kKste blogue matriz estd provisto enm su par-
te superior de un clerto ndmero de uletas —s—- atruvesunao las cuales
existen 1as aberturas ue meaias y pulimento -i—; en el centro cel
blogue existe una uberturu de gran tamafio —u- en la cual pasa el tubo
pertorado a ges —x-, Oblicudmente degie los lados uel blogue existen
los conductos de aire -y—. Los pusos verticmles -z- se airigen hacla
urriba en nimero de 40s para Cada aleta. Uno a Cudu lado ae la aber-
turs de medide y pulimento., E1l aire mezclado con el gas se enciende y
guems. Con ello se muntiene una temperatura en las aletus tun eleva-
da que la soldaaura no se consolicu mientrus el tuvo pusa por las
operaciones ae medida y pulimento, ILus aberturas en caaas mleta suce-
siva pueden ser progresivamente menores de meneras gque el tubo puede
ger estirmio con la rormu deseaus exuCta. Al mismo tiempo todo exce-—
so de solduaura sersd separudo ae la superticie exterior del tubo que-
dundo unicumente en ellu unm pelicule muy I[inu de lu misma,

El tubo pusa luego immedlatumente &l aparato ue soli-
dificacifn de lu soldsdura tormsdo simplemente por una cimara ali-
mentadas pPOTr agua Culiente por el tubo —2-, El agua es elevada del
depdsito =3~ situado debajo del usiento ae la méguina por uns bomba,
hacin la cdmsra, pasa luego a ls srtess —4- y de ells al colector —5-

y regresu al uepdsito por el tubo =6-,
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g Con lu micuins descritua se pueden construlr tubos de
muy pegueiio dismetro como los emplencos en los raaiadores dae automo-
viles y paras la conauccidn del gus con una rapidez relativumente
grunde, Kste tupo estas tun exactumente soldado Yy lus uistintus capss
gstun asuheridas con tul tenaciaud gue son precisos numerosos esfuer-
z08 de torsifn para romper &l tubo. De este modao se obtienen tubos
Puram rudisdores mejores gue los tubos con costura y para este objJe-
to practicamente tan buenos como 1los tuvos sin costuru y uve una mane—
re mucho ma3 economiaa. E1 materigl orainarismente empleudomes el
bronce pero pueden usarse sin inconveniente cualguier Qtro metal,

N O T A
Se rTeivindica como objeto de estu patente!

1) xn uns maguina para el obJeto especificado, lu combi-
nacidn de un uwparato de,tormacidn de tubos y un aparsto para Treca—
lentur los tubos, dispuestos en linea y runcionundo gimul tuneumente '

paTws hacer pusar continuumente una tiru de metul estafiado a truves

del aparato ue formacidn y ael aparato de reculentamiento a fin de
transformsr en primer lugar a le tiru en un tubo, completando luego
este por el recalentamiento ae las distintus porciones del mismo sol-
danaolas unas con otras por fusién de la capa de estafio,

2) Kn una mdquine pera el objeto especificado, la combina=
cidn de un aparauto de rormacidn de tubos y de un aparato de recalen—
tumiento dispuestos en linea y sirviendo para hacer pasar continua-
pente una tiru de metal estafiuda u tTuves uel aparato ue tormacidn
para transformarla en un tupbo de digtintas capas y « traves del apu~
Tuto ue reculentumiento para funair la cubierta de estafio y unir di-
chus cupssS uUnss a Ootras.

3) En una maguina para el oojeto especificudo, la combinu—
cidén ae un aparato ue {formacidn ace tubos y un uparuto de reculentu-—
miento dispuestos en lineu con opbjeto ae transtormar una tira meta~
licu longituainal estafigua en un taoo constituido por distintas capas

Cuy0 apuTuto ae reculentumiento sueldus enire si las cupus al culen-
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vtar el tubo y runair la capa de soldadura O ae estafio de la tira mien—
trus estu pasa longitualinalmente,

4) kn una miqQuina. para el objeto especificudo, lu combi-
nscidn de meaios pars transformar una tira metalicu recubierta de sol-
dudura yue pasa longituainalmente en un tubo tormudo por diversas ca—
pas y un &parato de recalontumiento dispuesto en lines con dicno apu~
rato de tormacidép psra recibir a dicho tuoo y unir las uiversas capas
entre si, tuncionunao aichos medios y sparato para hacer pusar conti-
nuamente ol materiul de mupera gue al mismo tiempo se da forma wl tu-
po y se unen entre si lus diversus capas.

5) 4n une maguins para el opjeto especiticado, la combina-
cidén de medios para transformar uns tira metslica gue se mueve lon=-
gitudinalmente en un tubo rormado por distintus cupus ¥ medios dis-
puestos paru calentar a&l tubo durunte su paso al sallr del aparato
de rormuacidn paras unir entre si‘las oistintas capas.

6) En una maguina para el objeto especificado, lu combina-
cién ae meaios para trunsformar une tiras de materiul estaltado Gue se
mueve longitudinalmente en un tubo constituido por diversas capas y
unus matriz de recalentamiento aispuesta en linea con dicho uparato de
formacidn para reciolr al tubo =l salir este de los meaios de forma-
cién y soldar las distintus capas entre sl uurunte su movimiento,

7) En unu méquinu paru el objeto espefiricacao, la combina-
cidn ue un bufo ae Acido fundente, meaios para trunsformar una tira
metilica estafinam ul sulir de dicho bufic mcido en un tuvo formado por
diversus capas en su seccidn transversul, y medios para recalentar
dispuestos en linea con dicho Tubo para recioir &l mismo &n su movi-
miento al sulir ade los meaios ae formacidn y para soldar las capas en-
tre si,

8) ¥n ung maguine para el objeto especiticado, la combina-
cidén ue meaios para transformar una tirs metalicu cue se mueve longi-
tuuinalmente en un tubo con porciones superpuestus, medios paras sol-

uar y unir las porciones superpuestus del tupo al salir del aparato
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de tormacidén y medios para reaucir el tubo o la meaids deseada al sa-
1lir del apurato e recalentumiento,

9) kn una mégquine paru el objeto especiticaao, la combina-
cidn ae medios para transformar una tiru metdlica que se mueve longi-
tudinalmente en un tubo con porciones superpuestas, medalos para sol—i
dar y unir estas porclones entre si ul salir el tuvo del aparato de
formacidn, medios para reducir el tumafio ael Tubo =l sulir de los
medios de soldadura y medlos para fijsr la soldacuru =l pasar el tu-
bo por los medios ae reduccidn del tamafio.

10) En una méquing pars el objeto especificaco, la combinu-
cién ue medios pars transtormar uns tira de materiml estafimio en un
tubo formasdo por distintus capas, meaios psra calentar el tubo que
consisten en una matriz longitudinal con una abertura o traves de la
misma psra gular sl tubo al salir dae los medios de formscién y me-
dios para culentur = dicha matriz,

11) Tn una miguinua pars el objeto especiticado, la combina-
cién de meaios psra transtormsr uns tiru metalics estadaas gue se mue-
ve longitudinelmente en un tubo lormado por distintus capas, medios |
para culentar a este tubo = su salida ae los meaios ae formachédn y
medios paru €l suministro ae soldadurs aaicional a la costura cel
tuoo,

12) En una méquinu para el objeto especiricado, ia combi-
necidn ce medios para transtormar una tira metalica estafimda en un
tuvo comgtituluo por dalversas cupas, medios para culentur a» este tu-
D0 ul salir ael .parato de formacién y meuios para el suministro de
soldadura aaicionul = la costuru & una velocicad predeterminada de-—
pendiente de lu velocidud de avunage del tubo.

13) En uns miguina para el objeto especiticudo, la combina-
cibén ae medios para trunsformsr una tira metdlica esta’iadu que se mue-
ve longitudinulmente en un tubsc rormedo por aistintas capus, una mu-
triz recalentsdora dispuestu en linea con uicnos meaios ae formacidn

del tubo y provista de una aberturu puru la soldadura y meaios para
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suministrar soldadura sdicionul a aicha nbertura.

14) sn una maguina parm el objeto especificadao, la combinu-
cidn ue me ios para transformar una tira metalicu estuiladm yue se mue-
ve icngituainalmente en un tubo constituiado por uistintus cupas en
su seccibn trunsverssl, una matriz recalentadors dispuestu en linea
con 1os meaios ae formacidn del tubo pura Tecibir a este ol sulir de
los medios ae formacidn y unir entre si a las cap=s, estundo lu mu~
triz provista de una hendidura y una tira ae soldadura encima de la
costura pars provesr de soldudura adicionsl u lu misma, y meaios pura
culentar ln matriz.

15) Fn una miquinu para el objeto especificudo, una matriz
de puvlimento y reauceidn constitulda por una gerie ue uletus geparmu~
dus con uberturas anlineadus y dae tamafio gradualmente reauciao a tra~
ves de lus cuales pasa el tubo y meaios para calentar = dlcnas ale-
tas.

16) Kn uns méguina para el objeto especificado, uma matriz
de pulimento y reauccidn constituide por un blogue provisto ue va-
rias anletas en su purte superior distancisdas y provistas de mbertu-
ras unlineuduss de tamafio gradualmente redquciao y medios para calentar
sl blogue y & las anletas,

17) kn uns maquina pars el objeto especiticado, una ma=
triz de pulimento y reduccidén tormads por un dlogue provisto ean su
purte superior de varlas wletas separuauss, pregent.ndo abertursas Da—
ru el puso del tuoo, alspuestas en linex y de tumufio gradvalmente
menor y sberturas verticales a los laaos ae aicho paso, para el tu~
bo, esteando aicho blogue provisto ae una abertura central longitudi~-
nul y medios paras suministrar un ges combustiple y un gas comburen—
te a dichas aberturas central y verticales,

18) Perieccionamientos en las méquinas para fabricar tubos.
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