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formulada el 13 de Noviembre de 1.962, con el N2 96027
o ces
EsPafa
por VEINTE afios
a nombre de PHILLIPS PETROLEUM COMPANY, entided norteame-~
rioana, estableclda en Bartlesville, Oklehoma, Estados
Unidos de América, por:

"UNA CAJA PCRTADORA"

La presente invencidn se refiere a periecciona~-
mientos en cajas de transporte de poco peso, y mis en parti
cular a una caja nueva en su género, de una sola pieza
construfda en forme de monocasco o cubierta hueca unica
con su parte interior vena 0 ebierte y libre de tabiques
0 divisiones formantes de compartimientos.

Las cajes de transporte utilizadas hoy en dia
pare botellas son cajes pesadas, por lo general de madera
y a veces metdlicas, provistas de tabigques divisorios parse

separer las botellas. Aun cuando se ha visto gque las
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cajas de cartdén resultan adecuadas para eubalar mercancias
enlatadas y botellas de un solo uso, tales como las botellas
de licor, no son lo bastante duraderas para un repgtido uso
con botellas reutilizables tales como, por ejemploi}&as bo-
tellas de cervezas y bebidas no alcohdlicas por 188+ 8uales
el consumidor abone une cantidad en depdsito. Las*thyas
para transportar estas botellas reutilizables debeﬁﬂéér

lo bestante duraderszs y a prueba de intemperie para resis-
tir el manejo y tratemiento usuales, a los cuales S0 S0~
metides estas cajas por la maquinaria de embotellaﬂ_{e'fy fé-
brica, durante el transporte de las botellas llenaﬁéi@@
apilado y almacenamiento de las cajaes de transporte,ﬁtgnto
llenas como sin llensr, y la devolucidn de las botellas
vacias.

Més recientemente, se han introducido les cajas
de transporte hechas de material plédstico, mds ligeras, pe-
ro que no han demostrado ser satisfactorias porque carecen
de la necesaria rigidez con su menor peso, y el elevado
costo material de las mismas las impide competir econdmica-
mente con las cajas de madera usualeg,

Conforme a la presente invencidn, se habilita
una caje de transporte hecha de un material pléstico, que
comprende una parte 0 bandeja con paredes laterales verti-
cales 0 erectas, una parte alta dotada de una pluraelidad de
aberturas espaciadas, separadoras de los articulos, y una
pluralidad de gufes verticales o erectus enterizas con dicha
parte de bandeje y que definen en dicha bandeja unas éreas
de recepcidn de erticulos en alineacidn con las aberturas

de diche paerte alta de la caja.

Lgtonstruccidn en monocasco de paredes delgadas de
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la presente invencidn proporelona una caja de transporta
duradera que es de poco peso, de precio competitivo y mu~
cho més atractiva que las cajus de transporte usuales.
hsimismo, es mds ligera, més rigida y uwenos cpstoqé:que
las de pléstico de modelos recienteuente propuestoa?- La
forme de construccidén en monocasco, de pared delggdg.y de
una sola pieza, da a la caja una rigidez considerab{%; y
el hecho de estar su parte interior libre de tabid;es di-
visgorios formaentes de compartimientos disminuye el.pgﬁo y
el coste de la caja, al propio tiempo que facilita.larlig
pieza de su interior. En el interior huecc de la é;éa de
transporte, toda una formacidn o disposicidn de elementos
situadores erectos de secoidn decreciente, hechos Jé una
pieza con el fondo, define unas éreas de recepcidén de ar-
ticulos, en las que se mantienen separados los extremos in-
feriores de los articulos; ademds, estos situadores de sec—
cidén decreciente sirven como guias paras ssegurar que las
bases de los articulos se dirigen a las dreas de recepcidn
de articulos, y también que el articulo queda de pie en la
caja cuando se le deja cmer en éste oblicuamente, o bien
rebota en la caja si ésta es tratada con rudeza. La par-
te alta de la caja de transporte es una parte separadera
en forma de tapa ocon gberturas colocadas en el ineacidn

con las éreas receptoras de los articulos de debajo, pe~
ra maentener separados y derechos los extremos superiores
de los articulos, dentro de la caja de transporte. Estas
aberturas son preferiblemente cu;Vas por el interior o
estédn dotadas de pestafias, pars dar rigidez s la parte
alte de la cajas, y guiar y colocar en posicidn los arti-

culos que se dejan caer en las aberturas.
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Entre les caracterf{sticas suxiliares o de 1vadas
de la caja de transporte de la presente invencidn, en su
forma de realizacidén preferids, se incluye unas formacio-
nes de coincidencia en la caja para facilitar su qéﬁlado
cuendo la caja esté vacia, unas formaciones de coinébden—
clae en la caja pera facilitar su epilado cuando la, gagge
esté llena, unas cémodas ranuras de agarre en ambos'??tre—
mos de la caja, y en el fondo de ésta las gulas er;ctas,
huecas, de forma de cruz, que no sdlo definen las éf?§§ de
recepcidn de articulos, sino que también impiden que +1os
extremos superiores de las botellas u otros artlculas.conp
tenidos en la ceja inferior de unae pila de ellas penatra
en les eberturas que quedan al descubierto en el fohﬁo,
con ello hacen més riguroso el apllado de las cajas lle~
nas.

La singular ceja de transporte de ls presente in-
vencidn se hace mediante moldeo por sopledo de material
pléstico sintético extruido hesta formar un casco o capara~
zén hueco y cerrado de espesor de pared sensiblemente uni-
forme, y quitando luego del caparazdn el o los trozos de
pared convenientes para definir en é1 la aberture o abertu-
ras necesaries. La forma hueca moldeada lleva de prefe-
rencia incorporadas a cada extremo unas formaciones cerre-
des que se extienden laterslmente, y que son fécilmente
cortadas y desprendidas dejando unas ranures de agarre para
la caja de tremnsporte. El método de moldeo por soplado
pare la caja de transporte.permite emplear moldes cuyo cos—
te es hasta de 86lo la décima parte del de los moldes ne-
ceserios para el moldeo por inyeccidén y, lo que es ain més

importente, hace posible la construccidén de pared generel
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A,
delgada, que contribuye al bajo costo de la ceja de trens-

porte. Por cierto, el moldeo de las gufas erectas de sec-
cidén decrecientes a base del materiael en plancha sin dejer
en el fondo de la caja de tremsporte aberturas al*é%gbu—

bierto lo bastente grandes para reciblr los extremag'supe-

riores de las botellaes contenidas en una caje inferiﬁf de

-
®e

una pila de ellas, presentaba un problema para hacbﬁlé por
soplado, problema que fué resuelto merced a la singular
configuracidn de las gufas erectas o verticales. Ror-<on-
siguiente, la~ configuracidén de estas guias esté ré;ééionap
da directamente con la operacidén de moldeo por 50pl§§33

Para una completa comprensidén del presente]4dn-
vento, puede hacerse referencia a la descripeidn de;;ilap
de. que sigue, ¥y a los dibujos adjuntos, en los cuales:

- la figura 1 es una vista en plente por la parte
superior de la caja de transporte del presente invento;

- la figura 2 es una vista inferior de la caja de
transporte.

-~ la figure 3 es wna vista latersl;

-~ la figura 4 es una vista por un extremo;

le figura 5 es una vista en seccidén tomada por
la linea 5-5 de la fig. 1, mirando en el sentido de las
flechas;

la figure 6 es una vista en planta por la parte
superior de la caja de transporte en una etapa intermedia
de su manufactura, después de la Operacidén de moldeo; _

~ la figura 7 es una seccidén tomada por la linea
7-7 de la figura 6, mirando en el sentido de las flechas;

la figura 8 es una seccidn recta de una plurali-

dad de las cajas de trensporte de la presente invencidn,

-5 -
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apiledas unas sobre otras; ,

~ la figura 9 es una vista en plenta de la caje

de trensporte de la presente invencién, con una poreidn

.
L4

central desprendida; e
la figura 10 es una vista latersal de la oaﬁa de
transporte representada en la fig. 9; .

'XE RN J

-~ la figura 11 es una vista por un extreme; *+
e e
- la figura 12 es una vigta en seccidn recta to-
mada por la linea 4-4 de la fig. 11, wmirando en el sentido

10 a0y

de las flechas; AR

-~ la figura 13 es unzs vista inferior de ung g s~

[
LI 4

quineg; ..

-~ la figura 14 es una seccidén tomada por Ié'ik—
nea 6-6 de la fig. 10, por una esquinaj

~ la figura 15 es una seccidn verticsl tomada por
la linea 7-7 de la fig. 9, mirando en el sentido de las
flechas;

- la figura 16 es unsa vista fragmentaria similar
e la fig. 15, pero que ilustra una forms alternativa de ree~
lizacidn del invento;

- la figura 17 es una seccidn recta vertical de
otra forma alternativa més de la caja de transporite, que
ilustra une caja de transporte apilado en relacidén con los
extremos superiores de las botellas de otra caja de trans-
porte; y

- la figura 18 es una vista en planta tomads por
la linea 18~18 de la fig. 17, mirando en el sentido de las
flechas.

Con referencie & las figs. 1 & 5 inelusive de los

dibujos, la caja de tranéporte 10 de la presente invencidn

-6 -
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sintético moldeado, tal como polietileno rigido o lineal,

con su interior vano y libre de tabiques divisorios formen-
tes de compartimientos. La caja de transporte que gépi en
particular se represente y describe estéd destinada al?trans-
porte de botellas, aun cuando, como es obvio, la cajg, de
transporte puede hacerse de varios famaﬁos ¥y para dibq%pto
numero de articulos. .

El casco o0 caparazdén es de espesor relativamente
uniforme, y coumprende una parte inferior o bandeja 19{-qnos
cogtaudos erectos o verticales 12 y una parte alta 14;;5%odo
ello enterizo formendo una estructura moldeada de unél%ﬁia
pieza. El1 borde inferior 15 de la caja Vva en pendieﬁ%é'
hacia dentro, y la superficie interna del mismo tiene una
forma tal que define unas éreas de recepcidén de articulos
para las bases de las botellas u otros articulos a trans-
portar. La superficie interne en pendiente del migmo diri-
ge las bases de les botellas hasta las érees de recepcidn
de articulos cusando éstos se dejan caer en la caja formando
un éngulo respecto & le posicidn vertical o erecta; 0 se
hacen botar luego. El mismo resultado puede lograrse dando
pendiente hacia dentro & los costados de la caje. Las
dreas de recepcidn de articulos para las botelles de un lado
a otro del resto del fomdo o parte inferior del caparazén
vienen definidas por umna pluralidad de guies verticales o
erectas 16 de seccidn recta decreciente, hechas de una pie-
za con el fondo y dispuestas a una wutua separacidén previe-
mente determinade, entre si y respecto & la superficie in-
terna de la pared en pendiente. Nds concretamente, las

dreas de recepcidn de srticulos distantes de los costados

-7 -
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12 vienen definidas por une disposicidén de cuatro gulas 16

erectas de seccidn recta decreciente; lus éreas contiguas
& los costados vienen definidas por dos de las gufas erec-
tas y una parte en entrante de la pared en pendientgsj&;
las éreas de recepoldn de erticulos de las esquinas d%.la
caja se hallen definidas por una parte curva en entrapse

de la pered inclinade 15 y por la gufs erecta de acdidh
decreciente diagonalmente opuesta.
Le parte alte 14 de la cajas de transporte contle-

LS N ]

ne une pluralidad de aberturas 18 de recepcidn de an?éoglos,
cada una de ellas situsda directamente encima y en aiiﬁ%ar
cidén con una de las éreas de recepcidn de articulos 3é%i-
nidas en la superficie superior del fondo de la oaja‘&é'
transporte. La parte alta sirve de lémina separadors, pa-
ra separar las botellas u otros articulos, mentenerlos en
posicidn erecta o derechos e impedirles que vuelguen al

ser ladeada lgtcaja durante el manejo. Las aberturas 18 de
la parte alta se hallen definidas por unas pestafias que se
extienden por el interior dando rigidez al caparazén o cas-
co, guiando los articulos husta las dreas de recepcidn de
articulos definidus en el fondo de la caje, y mentenien-

do derechos los articulos durante el manejo.

Los extremos de la caja estén provistos cada uno
de unes ranuras de agarre 19 definidas por unos bordes que
se extienden hacia fuera, por medio de las cuales se puede
manejar la caja con mayor facilidad. Los costados de la
caja, directamente encima de las ranuras de agarre, tienen
unos entrantes gue proporcionan una superficie interns curva

directamente encimz de cada ranure de agarre, de modo que

le caja puede tremsporterse convenientemente y con comodi-

-8 -
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Lo caja de transporte puede llenarse a maguina

dad desde un extremo.

0 & mano, introduciendo las bases de lag botelles por las
aberturas 18 de la parte alta de la caja de tranqurt? v

en las dreas de recepcidn de articulos definidas éﬁé;g su~
perficie superior del fondo., Dejando una separaei?é.y hol~
gure relativamente pequeiia entre la botella y la aygrtura
de pestailas 18 en la tapa 0 parte superior de la oéj;fde
transporte, seré imposible introducir le botella en 1@ caja

ta s 0 s

con un éngulo tan oblicuo que la base descansa enc{mg,de
una de las gufas 16 de seccidn decreciente. Esto, %%ﬁhral-
mente, puede facilitarse haciendo las gufas 16 lo ﬁ@p%énte
altas pera lmpedirlo. Como antes se ha explicado, ei:borde
en pendiente 15 asegure asimismo que la base de una bote~-
lla introducida o dejada\caer en la caja de trensporte se-
ré dirigida al drea de recepcidn del articulo, y que la
botella quedard derecha en la caja. Ista carzcteristica
de la caja de transporte resulta particularmente util

pere asegurer el adecuado asiento de las botellas en la
caja de transporte cuando estse Ultima se llens autométice-
mente a méquina, o0 bien es agitade al menipularla.

La eliminecidn de las partes formsntes de compar-
tinientos existentes en las cajus de transporte usuales
contribuye a mentener el interior de la caja limpio de re-~
siduos, y facilite la limpieza. Para faciliter ain wds
la limpieza del interior de las cajas de transporte, se
dispone una pluralidad de agujeros 2C en la pared del fon-
do. Los agujeros 20 se disponen en linea con las gufas
16 erectas, de seccidn decreciente, y entre éstas. Tales

agujeros pregienen la acwmlacidn de polvo y suciedad den-

-9 -
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tro de la caja, y dan salida o desagiie al agua utilizada
para lever el interior de la caja o & otros 1{gquidos cue-
lesquiers, tales como el agua de lluvia, que pudieqan eNe
trar en le caja. Los agujeros de desagle pueden od%ébarse
también en la periferia exterior de la éaja. e g
A fin de faciliter el apilado de las cajas'he {
transporte del presente invento cuando estén 1lenoé?:sl %
fondo de la cuja de transporte se eleve a8lgo en el centro
de cada érea de recepcidn de botellas, definiendo umnes: en- ?
trantes 21 en la superficie inferior o del fondo dd'ié-car
Jja de transporte., L& adecuada slineacidn de una oaq%:@e
transporte con la caja llena de debajo viene asegura@a.
cuando le persona gue maneja la ceja de encime perci%; o
se da cuenta de que la parte alte de los tapones de las
botellas que sobreselen de la caje inferior ha sido reci-
bida en los entrantes 21, como se ilustra en la fig. 8.
Ep lugar de entrantes individuales, en la cara inferior de
la caja de transporte puede formarse un resalte o una se-
rie de resaltes que queden fuera de 1los extremos superio-
res de las botellas de la caja de debajo.
Desde el punto de vista de metener sl minimo tan-
to el coste de materizl como el peso de las cajas de trans-
porte, es conveniente que las gufas erectas 16 de seoccidn
decreciente sean esencislmente huecas. Ahora bien, las
aberturas que queden gl descubierto por la cara inferior
de la caja no han de ser tem grandes qus hagen posible que
los extremos sguperiores de lés botellas de una caja de de~
bajo entren y lleguen a encajerse en cufia en estos aguje-

ros, porque estorbariesn al ir & colocar la cgja-encime de !

otra caja llena para apilarlas. Esto plantea en cierto

- 10 =
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modo un problema, ya que es conveniente que les eufas 16
erectas de seccidn decreciente se formen de una mis?a ple-
za que la caja, y de un espesor de pared delgado y-;giativar
mente uniforme, en la operacidn de moldeo por sopléas: Por
consiguiente, las guias de secocidn decreciente se haven de
configuracién en cruz o en estrelia ¥y, como se iluékr; me jor
en la fig. 2 de los dibujos, las abertures 22 que queden al
descubierto en el fondo de la caja tienen configuraeidn en
cruz o en estrellas, para impedir que los tapones de{?ép bo-
tellas de la ceja de tramsporte de debajo sean reci@%ﬁ@s en
aquéllas. Los centros de las sberturas 22 de forma ae'cruz,
en el fondo de la caja, son justamente lo bastante é;;ndes
pare recibir los salientes erectos 23, reletivamente peque=~
fios, formados en la superficie superior de la cgja de trang
porte. Los salientes erectos 23, como mejor se ve en la
fig. 8, hacen posible que las cajas se apilen con seguridad
une sobre otra en alineacidn, cuando estén vacias. Més
concretamente, cuando la caeja de transporte de encima se
coloca en la adecuada coincldencia sobre una cajs de trans-
porte vacies, los salientes erectos entran en las partes
centrales de las aberturas en cruz y esi facilitan la coin-
cidencia de la caja superior con la vecie que hay debajo.

Se sobreentiende que las gufes erectas 16, de
seccidn decreciente, pueden hacerse de otras configuracio-
nes, con tel que vayan en disminucidn hacisa arriba, se hae~
gan de paredes huecas delgzdas y se caractericen por unsa
abertura no circular al descubierto en el fondo de la ca~
Ja y que, &l ser apilades las cajas, no reciben el extre-

mo superior de las botelles de la caja de debajo. Hay

que mencionar que el didmetro de las bases de las gufus
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huecas es tgl que si las guias hubiersn de recibir forms
cénica, las aberturas al descubilerto en el fondo de la
ceja serian lo bastante grandes para recibir el exﬁﬁémo Sll=

perior de las botellas de la caja de debajo. e
Las bases o extremlidades inferiores de lasg.guias

erectas 16 esten de preferencia dispuestas Vertica%ﬁ@%te

en esencia, de modo que cuasndo la caja se transporta en sen

tido longitudinsl agarréndols por una de las asas, J,1as

botellas u otros articulos quedan dispuestos en posieidn

sensiblemente horizontal, las bases de las botellas.pyﬁrén

ne °

descansar contra lus partes verticales de las guiasr_y no

»
e

se sagldrén de las éreas de recepcidn del asrticulo.

En el caso de que las partes elevadas 21 del
centro de las éreas de recepeidén de articulos iapidan que
la bage de la botella descanse de modo seguro en el fondo
de la cgja, la parte en entrante 21 puede ir provista de
tres o uds entrantes que se extienden radialmente habili-
tando unos asientos parse le periferis externa de la base
de las botellas,

Con referenciz de nuevo a los dibujos, y & oitra
forma de realizacidén del invento, la caje de transporte
110 comprende una parte o bandeja inferior 111 dividida
en éreas de recepcidén de articulos, y una parte superior
separadora 112. Las dogs partes 0 secclones se hacen pre-
feriblemente de un material plédstico adecuado no gquebradi-
zo, tal como polietileno rizido, de fluencis suficiente
para registir chogues e impactos., Aun cuando la caja de
trensporte puede hacerse de estructura enteriza moldeando-
la en une sola pieza, la caja de tremnsporte ilustrada en

los dibujos esté hecha de dos secciones o0 partes comple-
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mentarias, moldeadas o estampadas por separado, que estén
trabadas o retenidas entre si. Aidemds, las paredes late~
rales de cada seccidn divergen hacia iuers, en peqﬁbﬁa Pro=
porcidn, por sus extremos abiertos, de modo que an#%e de
ser ensamblades o montadas, las secciones superiorgs.e in-

feriores pueden guardarse por separado encajadas eﬁ%gﬁ si
L4

‘para economizar espacio.

Las secciones superiores e inferiores 111 y:.112
se traban o retienen entre si medieante la introducoifn, de
unas lenglietas de retencidn 114 de la seccidn superé;;, que
se extienden colgando hacia abajo, en unas ranuras fié‘
practicadas en el reborde 116 que sobregale hacisa fﬁéf;,
de la seccidn inferior. Las lengiletas o apéndices de re-
tencidn 114 estén formados de una'misma pieza a lo largo
del borde inferior de los cuatro costados de la seccién
superior 112, repartidos a ciertos intervalos de separe-
cién, Ias ranuras 115 se forman en la base, que se extien-
de horizontalmente, del reborde 116 saliente hacia fuers,

y ven separadas por distancias que se corresponden con las
de separacidn de los apéndices de retencidén 114. Cada
epéndice o lengleta de retencidn tiene unos salientes 114a
(fig. 2) que siren a lados opuestos, y su diwensidn de uno
a otro saliente es ligeramente mayor que la longitud de su
ranura respectiva, de modo que seré necesario forgar el
apéndice a entrar en la ranura. Ahora bien, una vez comple
tamente introducido, el contacto cooperativo de los salien-
tes con los extremos de la ranura ge resiste & una sucesiva
retirada de los mismos. 4sf, la seccidn separazdora supe-

rior 112 queda fécilmente retenida a la bandeja o seccidn

inferior 111, por simple elineacidén de las dos secciones

- 13 =
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complementarias con los apéndices de la parte de separa-
dor, en coincidencia con las renuras de la bandeja, obli-
gando @ ambas partes una hacia la otra, haste que tﬁdos
los spéndices encajen eldsticamente en contacto codﬁ?tar
tivo de retencidn con sus respectivas renuras. Lgs. e~
nures y los apéndices de retencidén pueden ser proyébygdoa
y construidos de modo que permitan la geparacidén de las
dos secciones; pero de preferencia se construyen de, ggpera
que producen una trabazdn mutue permenente de las dgﬁf?eo-
ciones, ::L

Los medios de enclavamiento o trabazdn mutug
arriba citados resulten adecuados para cejas hechas'aé.
plésticos flexibles, tales como el polietileno rigido.
Naturalmente, es posible utilizar otros medios adecuados
de retencidén si el material cerece de la flexibilidad su-
ficiente para emplear los medios mencionedos.

La seccidén o bendejs inferior 111, como mejor se

ve en la fig. 7, es un elemento de una sola pieza de espe-

- sor uniforme, que tiene una pared inferior o de fondo y

unas paredes laterales en pendiente. La pared del fondo
tiene la forma adecuasda para constituir un bastidor peri-
férico levantado 117 con un borde interno sinuoso u ondu~-
lante 117a, una pluralidad de divisores erectos 118 de seo-
cidn recta circular, dispuestos en filee y columnes, y una
disposicidn o formacidn de sgujeros 119 en relacidn de se~
paracidn prefijada con el borde 117a y los divisores 118.
Los divisores erectos 118 cooperan subdividiendo en com~
partimientos le superficie superior de la parte de bande-
Jas ¥y separando las bases de las botellas b (representadas
con liness de trazo y punto en las figs 5 y 6) colocadas en

la caja de transporte. Cada compartimiento viene definido
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ya sea por un grupo de cuatro divisores 118 o bien por dos

divisores y una parte convexa del borde 117& del bastidor
levantado 117. Los divisores erectos 118 tienen de.:'xmefe-
rencia una ligers divergencia hacia la parte alta,'pgra

faocilitar la introduccidén de las botellss en los cawpdrti-

.
a .

mientos. e

Los agujeros 119 estén dispuestos de modo que haey
uno en el centro de cada compartimiento. Estos agujeres
previenen la acumulacidn de suciedad en la bandeje,s fefoili~
ten su limpieza y lavado y sirven de desaglie para eé:ééua
utilizada en lavar el interior de la caja,.o para odéiés—
quiera otros liquidos que puedepn verterse en la baniéi;.
Ademés, como se indica en la fig. 9, se emplean 1l0s agu-
jeros para hacer coincidir una caja respecto a los extre-
mos superiores de las botellas b' acomodadas en una caja
seme jante de debajo. A este fin, los agujeros reciben
forme y dimensiones edecuadas de modo que resulten algo
més pequeiios que los tapones de las botellas b'.

La parte superior o separadora 112 es de una pie-
za de espesor uniforme con paredes laterales en pendiente
y une lémina superior & modo de cubierta, en la cual hay
formadae una pluralidad de aberturas 120 de recepcidn de
botellas. Las paredes laterales en pendiente de la sec~
cidn separadora superior sontienen le lémina superior de
separacidén de modo que no necesita apoyo intermo adicio-
nel. La lémina separadors sirve para separar las botellas,
mentenerlas derechas o en posicldn erecta e impedir que
se vuelquen el ser inclinada la caja. Cada una de las

aberturas 120 viene definida por una corta pestafia inter-

na 121 que contribuye a la buena apariencia y a la ro-
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A este fin, las aberturas 120 quedan directamente encina

ey ¢

de los compartimientos correspondientes y estén al%gggdas
con los agujeros 119 de la bandeja o seccidn inferioig

Las paredes laterales, en los extremos oppestos
de la caja, estén provistes de unas ranuras 122, cada una
de ellas definida por un borde reforzedo 123, gque permiten

ts a NS

llevar de un lado a otro la caje.

e

En la forma de reslizacidén ilustradae en l%}gﬁg.
16, el reborde superior 116' sobresale heacia dentro}:bér—
mitiendo que los epéndices de retencidn 114 queden adtrés
de las paredes laterales de la bandeja o seccidén inferior
111.

Otra modificacidn de la caja de transporte es
la que se ilustra en las figs. 9 y 10, en las cuales se
eliminan los agujeros 119 de los cuatro compartimientos de
esquine de las bandejas o secciones inferiores, y se ponen
en su lugar los entrantes 119' para faciliter la coinclden-
cia de una caja superior con respecto a las botellas b''
de una caja inferior.

La caja de trensporte de la presente invencidn
puede hacerse de diersos tamafios, por ejemplo, para dar
acomodo & sels, veinticuatro 1 otro numero cuslguiera de
botellas, Ademés, la caja de transporte puede modificarse
para acomodar en ella envases o cajas subordinadas para
llevar en lugar de botellas individuales, y en este caso
las aberturas 120 serén de forma rectangular y mgyor ta~—
maiio.

Tal como aguil se utilizen, los términos "bandeja"

¥y "separador" no han de tomarse necesariamente en el sen-
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tido de sugerir elementos componentes separados; por el

contrario, se quiere incluir en ellos las distintas partes
componentes de ung estructura enteriza. Asimismoﬁs%aipap
labra "bandeje" se utiliza pera describir un soporia.dnfe-
rior, y no se tiene la intencidn de sugerir necesagég@eny

.
.

te unae estructura plena sin proiundidad.

)
o s
. "

Otra posible variacidén es la de que unas partes
de los costados pueden llevar entrantes de modo que pyote-

s 0 0

jan una marca registrada imprese en los mismos. .e

Le caja de transporte, de poco peso, de 14, i pre-
sente invencidn, representa una envoltura o caparazéﬁ de
robustez inusitada, que no necesita el refuerzo de tabi-
ques internos. LEg de aspecto atractivo, puede moldearse
en plédsticos de color y, salvo la limpieza de vez en cuan
do, facilitade por la ausencies de los tabiques usuales, no
exige mantenimiento alguno. Tiene una duracidén Util apre-
cieblemente mds larga que las usuales cajas de madera ac-
tualmente en uso. Ademés, tiene cualidades que la sefialan
como sustitutiva de la caja de madera, de paredes gruesas,
por poderse mezclar con las cajas de madera en la mequina-
ria de carga y de transporte por bande sin fin dentro de la
fébrica, asi como en las plataformas, carretilles y ce~
miones de transporte. Las botellas, al echarlas en la
caeje 0 ser sacudidas en el mene]jo, se colocan y asientan
justemente con la misma facilidad que en las cajas de ta-
biques divisorios. Ademds, las botellas no se salen aun~
que la caja se lleva casi verticalmente con una mano,

La caja de transporte de la presente invencién
ge hace moldeando por soplado un caparazdén hueco y cerrado

10' como el indicado en las figs. 6 y 7 de los dibujos.

- 17 -



10

15

20

25

30

06027 |

En este procediuiento, se introduce un par de léminas

extruidas, o un elemento o tubo del materiael pléstico,

.

entre dos secciones de moldeo de le matriz, de pPood.ovs-

»
.
¢ "

te, y 8l reunir las secciones de moldeo se introdud's‘en

el tubo o entre las léminas aire u otro fluido gasease,
para poner asquellas en contacto cooperativo de preéiﬁﬁ con
el contorno del molde cerrado. A continuacidn de la ope-
racidn de moldeo, se enfria le forma woldeada y se .abre

el moldeo pera poder sacar el casco o0 caperszdn huQed:y ce-

rrado 10', Intonces se cortan de la parte alta 14 uhdy ele-

mentos 18' (véase fig. 7) para hacer las aberturas 185, se

L]
e &

quiten del fondo 11 unos elementos 20' para hacer las aber
turas 20, y se cortan y desprenden los cierres 19' que se
extienden lateralmente a partir de ambes puredes extremas,
definiendo las renuras ablertas 19 de agarre. Este pro-
cedimiento tan extremadzmente sencillo se adapta féacilmen-
te a los métodos de fabricacidn en gran serie que, natural-
mente, son esenciales para obtener el producto a bajo cos~
te.

El caparazdn cerrado 10' puede hacerse de modo
que la parte alta se caracteriza por un gran elemento reo~
tangular rodeado por un reborde o pesteaila que se extiende
hacia abajo, a cierta separacidn cerca de los costados del
casco 0 caparazdén. Cuando se retira este elemento grende,
gqueda una caja de transporte sbierta por arriba. sdeads,
la parte alta del cuparazbn cerrado puede hacerse con Cuam
tro de estos elementos rectangulares, y &l retirarlos se
podrén llever en la cajgluatro cajas secundarias o subor-
dinzdas de & seis envases., ZEl reborde o pestafia de refuer

zo superior interno, que en la préctica no se puede formar
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con procediuwientos de moldeo distintos del woldeo por so-
plado, permite que log extremos y costados de la cgja ten-
gan superficies externus a haces o salientes, lo c&§i es

'
necesario si las cajas han de ser uenipuladas por nedio

de transportadores de banda sin fin como los usualmdAte

*
%o .
vy,

ewpleados en las fébrices de embotellar. e e
En otra forme de la invencidn, la caja de trans-
porte puede ser del +tipo ayto para llever, o pars swmis
nigtro directo doméstico, con un asa enteriza en lé.éérte
elte de la caju, que se extiende en sentido longitu@%ﬁgl
a lo largo del eje o lines central de la caja. I

e ¥

bLste solicitud, gque corresponde a la presentada

L3

en los bstados Unidos de América el 28 de lioviembre de
1961, bajo el N2 155,312, parcial, se acoge a los benefi-
cios del erticulo 51 del vigente Estututo sobre Propiedad

Industrial.

e e s e e e st s
Pttt

Los puntos que como caracteristica de novedad
se presentan para que sean objeto de este Modelo de Utili-
dad en kspafia, por VEINTE alios, son los sigulientes:

12.- Una caja portadora, formeda en su totalidad
de wn solo material pléstico sintético, caracterizada por
ung parte de bandeja con paredes laterales levantadas,

una parte superior que tiene al menos una abertura de
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recepcidn de articulos y una pluralidad de gufas vertice~

les que no forman tabiques formadas de una pieza con di cha
bendeja definiendo zonas de recepcidén de los articdiés en
dicha parte de bandeja en alineacidn con la abertufg?b
aberturas de la parte superior de la caja. e e
22,~ Una caje segﬁh el punto 1, caracterééaéﬁ
porgue dichés paurtes de bandeja y superior estén formedas
por separado y estén provistas de medios de trabazdn abo-

perante para bloquear los bordes de las dos partes éu%?e

oy

ve ‘e
- ®
.

s{ en forma de conjunto uniterio.

32,- Una caja segun el punto 2, caracterizgﬁa;
porgue la pérte de bandeja esté provista de un bordé.éupe-
rior y la parte superior estd provista de un borde infe-
rior complementarioc, habiendo une formacidn e manera de
pestalia con ranuras espaciadas en uno de los bordes y pe~
tillss de blogueo espaciadas a lo largo del otro de dichos
bordes destinadas a bloguearse con dichas ranuras cuando
se insertan en ellas.

49,- Una caja segin el punto 3, caracterizada
porque en dichas patillas estén formados unos salientes
egtando las patillas y las ranuras proporcionades de mane-
ra que les patillas deban encajarse & la fuerze en las ra~
nuras, |

50 .~ Una caja segin cualquiera de los puntos 1
a 4, caracterizada porque estd previsto un agujero de de-
sagile en cada zona de la bandeja de recepcidn de los ar-
t{culos.

62Una caja segin el punto 1, caracterizado por-

que las partes de bandeje y superior han sido formedas como

una 80la pieze moldeada.
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72.~ Una caja segin el punto 6, ceracterizada: por-

que dichas guias levantedas son, por lo menos en parte,
huecas, teniendo lags partes de base de dichas guias'?ﬁertup

ras restringidas de tal modo que los extremos superiores

de los artioculos en una caja no puedan sobresalir dé&h¥%ro

de elleas. - PR
82.- Una caja segin el punto 7, caracterizada

porque la restriccidn en la abertura de la base de ecedz

L)
-

guia tiene forms de cruz. .0

oo

« 'e

9f,~ Una caja segin los puntos 6, 7 4 8, canag-
terizeda pofque lag aberturas de la parte superior dé'lg
caje estén definidas por pestefias internas que refu;;;an
le parte superior y sirven también para guier los articu-
los dentro de la respectiva zona de la bandeja receptora
del articulo.

102.- Una caja segin cualquiera de los puntos
enteriores, ceracterizada porque las gufas estén estrecha~
das hacia la parte superior.

112.- Una caja segin cualquiere de los puntos
enteriores, caracterizada porque cada extremo estd provis-
t0o de un ase.

122.- Una caja segin cuelquiers de los puntos 6
2 9, 0 a los puntos 10 § 11, en la medida en que cualquie-
ra de estos Ultimos esté subordinado a los puntos 6, 7, 8
é 9, caracterizada porgue el borde inferior de dichas pare-
des laterales verticales se inclina hacia adentro y esté
configuredo para former une pluralided de partes rebajadas
hacie adentro que cooperan con dichas gufas levantadas pe~

ra definir zonass de recepcidén de las botellas en la perife

ria exterior de dicha parte de bandeja y para guiar los
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fondos de las botellas insertadgs en la caja é dichas zonas
de recepcidn de las botellas. .

132.- Una caje segin cualquiera de los pﬁh%bs 6
a9 4 12 o en los puntos 10 & 11 en le medida en q_ué"cual-
quiera de estos {ltimos estd subordinado al punto 647, 8
é 9, caracterizade porque estd formada una plurali&hd;de
rebajos en el fondo de dicha parte de bandeja directamente
debajo del centro de cada zongfle recepcidén de articulds pe~
ra recibir los extremos superiores de los articulos;éﬁ@
sobresalen de la caja portadora y para permitir la gﬁpriap
da coincidencia de la caja portadora sobre le parte é;gg-
rior de la misma. e

142,~ Una caja segin el punto 6 y cualquiera de
los puntos 7413, caracterizada porque estén formados unos
salientes verticales en la superficie superior de dicha
parte elta, estando destinado cade uno de dichos salientes
a entrar en una sbertura estrechada de diches gufas con lo
cuel se facilita la coincidencia de una caje superior con
una vacia situade debajo.

152.- Una caja segin cualquiera de los puntos 6
a9, 12, 13, 6 14 0 en los puntos 10 y 11 en la medida en
que cualquiera de ellos estéd subordinado a cuaslquiera de los
puntos 6 a 9, que ha gido producida por moldeo por soplado.

162.~ Una caja de acuerdo con cualquiers de los
puntos precedentes, caracterizada por el hecho de que di-
cha parte superior estéd provista de dos aberturas por lo
menos, estando destinsdas cada una de dichas aberturas a
recibir un paguete portador de botellas.

172,~ Una caje de acuerdo con el punto 16, carao-
terizada por el hecho de que se preven cuatro de tales
aberturas.

182,~ Una caja portadora.
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-

tecede, representado en los dibujos que se aoompaﬂé;n':v con

los fines que se hen especificado. velee
| Esta Memoris consta de veintitrés hojes eeerites
5 ’, a méguina por una sola cara. ; ‘E",.:
- Madrid, "3 D10 ggy
P. A,

MES.“\Q,\M - 23 -
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