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t Perfeccionumientos en la fabricscidén de tuvos metalicos *

dsemoria bDescriptetiva

Esta putente se refiere u lu fubricacidn de tubos ae
pluncha metslica,

ixisten grun nimero de tubos de pequedo dismetro usa~
dos en 10s mutomoviles y otrwmmiguinas, construidos de un muaterial
suave y tlexible como el @oore, Ksitos tubos sonm muy Usaa0s en los
automoviles para la conducciln del combustible liquido aesde el de-—
pdsito de gusolina =l depSsito ae vacio y de este al carburador y
tambien purs los raciasdores,

El tin de estu patente es lu proauccidn de unu nuevw
cluse de tubos w8l oomo el empleo de un nuevo procedimiento purs la
fabricacién de los miamos 10 cusl permite oDtener uWnu mMayor econo-

mis en su fabricucidén, Tenmguse sin emburgo presente gue ests inven-
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cidn no se refiere unicumente a la obtencién de tubos paralos usos
inaicados sino cue se han citudo estos unicumente como ejemplo,

¥n los plaenos wdjuntos:

Tu rigurs 1, representu la tiru de materisl pusando &
traves de un vefo mcido para limpiarla.

La figura 2, es una seccién segin la linea 2~2 de la
tizura 8, repregentundo el material pasando por la primera serie de
leminadores de contormscidn,

La figura 3, ea una seccidn sezin la lines 3-3 de la fi:
gurs 8, representsnao al meterial pasando por ls segunda serie de la
minadores de conrormacién,

Ln figura 4, represents una seccidn longitudinal en la
gue se ve al materiul paosando u truves de lus matrices calibradoras
y de recalentamiento,

Lu figurs 5, es una seccidn segin lu linea 5-6 de la.
riguras 8, representando la serie final de laminadores.

La tigura 6, es una seccién a muyor escals segin 1a
lines 6-6 ae ls rigurs 8, representundo de uns maners exagerada al
muterinl estafindo 0 recublerto de solaadura antes ue pasar POr las
muatrices,

La tigura 7, es unu seccién transversal ael tubo ter-
minuado,

Lu figura 8, es una vigta lateral en esguema represen<t
tundo toao el aparuto,

La figurue 9, es una seccidén segln lu lineu 9-9 de 1z
fizgurs 8.

La figura 10, es un pluno uel upurato.

El materinl pas= en primer lugar por el bafio aoido —a-
de Aclao clorhiarico, por ejemplo, para limpiarlo. El material es
luego estafimdo 0 recublerto de soldudura como se indica en las fi-
gurus 6 y Y, le mitud por un lado y la oira mitad por el otro lado

de la tira, Y3te estufiudio puede efectuarse de cualguier manersa con~



venienta por ejemplo pPasandoc el msgteriml por aebajo y por encima de
Praz08 Auecos pertorados —x- conectydos con los recipientes de sol-
duaurae =y— mantenidos o temperatura elevads por 1l0s mecleros -3z—,
Lu soldadurs © e3tafio es extendidu eventusulmente encima ae ls tira
metdlice por medio de los cepillos circulares —1- y —i-,

£l materisl pasa luego entre los cilindros —o—- y =-c~
los gue proaucen el rebsjo —d— en el muteriel. Fate rebajo se encuen-
tre & un lado uel centro de ls tiru de manerz gue un lad¢ €8 mas «n~
cho gue €l O0Ltro para encurvarae sodre la porcién mas estrechu. En as-
te momento el msterial llegu s los cilindros ~e~ y -f-— los cusales
sirven para encurvarlo como se inuicus en las figurus 3 y 8, Kl mu—
terial pusa luego por encims acel manuril —-g- como Se ve en lus fi-
gurus -4—- y 8, y los cilindros de presidén —n—-,-h~ alspuestus nori-
zontulmente sirven pars comprimir .1 material eon zmwbos lacos super—
puestos como se ve en la tigurs B, Luw cabezx auel mandril va colocada
en lu matriz de recalentamiento y culidradors =i- provista de unu
bobins de calefaccién electrice -j- 0 ae cuslcuier otro foco calori-
tico cogveniente, (uando el material pasa u esta matriz culibruaaors
es estirado desde el dismetro indicado er la figurs 8 nastu el dluame-
tro tinal inaicado en la figuru 7, Eeto produce un envolvimiento com-
pleto en todos los 360° {(exceptuando el rebajo) y los dos bordes del
materisl quedgn junto & los lados opuestos de dicho rebmjo —d-, ks—
tu mutriz sujets necesarismmente lus dcs capas sSuperpuestad & wau pre~
aién consicerable y &l mismo tiewmpo funde el estsfio 0 le scldasaura
uniendo las dos capus uUna con otra de maners que se rorms uns unidn
snbsolutamente hermética. 3e cumprende gue en lugar de le mutriz ca-
1idradora y de recalentamionto pueaen tvamblien emplemrse cilinaros,
natursimente se emplesTs para cada capa materisl mas delgado gue el
grosor total tinul que se aesee obtener, e Obtienen de est- maneTs
tubos impermesblea » los liyuidos y al aire, pudaiendose fubricar ece-
nomicnmente de una manera continus longitudinslmente.

Las palaira soldadura se emples agui en su vasta acepcidr

como msteriul metalico apto psru unir lus superticies convenientes.
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Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Un tubo constituido por una sola tira de metal cubier—
to de soldadura estirgdo longitudinalmente y transformada en un cuer-
po de seccidn transversal hueca con distintas capas unidas y solda-
das presentando una costura longitudinal,

2) Un tubo comstituido por uma sola tira metélica provista
de un rebajo o costilla transformada en un cuerpo de diversas capeas
soldadas y de seccidn transversal hueca con los bordes de la tira a
los lados opuestos de dicha costilla,

3) Un tubo constituido por una sola tira metélice provis—
ta de un rebajo o costilla, transformada en un cuerpo de diversas
capas de seccidn transversal hueca y con las capas sujetas una a otra
por un material interpuesto con los bordes de la tirs a los lados
opuestos de dicha costilla o rebajo.

4) Un tubo formedo por una sola tira metdlica estirada
longitudinalmente para obtener un cuerpo formado por diversas capas
de seccidn transvefsal hueca y con una costura longitudinal,

5) Un tubo formado por una sola tira metélica estirada
longitudinalmente para formar un cuUerpo tal que su seccidn transver-
gal @s hueca y con digtintas capas cOn una de ellas superpuesta a la
otra ¥y sujetas entre si por un material interpuesto,

6) Un tubo formado por una sola tira con uns costilla lon-
gitudinal y con el cuerpo de la tira transformado en un tubo de va~—
rias capas superpuestas con los bordes de la tira a los lados opues—
tos de la costilla y con un material o gsoldadura interpuesto para su-
jetar entre si a las capas.

7) Tn tubo obtenido formando wun rebajo o costilla longi-
tudinal en una tira de material ¥y doblandole por los bordes del me-
terial para formar un cuerpo de varias capas de seccidn transversal
nueca con los bordes de la tira a los lados opuestos de la costilla,

8) Un tubo obtenido formando un rebajo o costilla en una
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tira longitudinal de material y doblandola por 1los bordes del mate-
rial para formar un cuerpo de varias capas Y seccifn transversal hue-
ca soldandolas luego entre si,

9) Un tubo obtenido aplicando soldadura o estano a los la-
dos opuestos de una tira metalica en porciones gue no se correaponden
una con otra transformando luego los lados del material en un cuerpo
de seccifn transversal hueco con distintas capas y calentando luego
al cuerpo para unir las capas entre si,

10) Un tubo constituido por varias capas con sus bordes di-
rigidos longitudinalmente y con soldadura distribuida uniformemente
gsobre las capas adyacentes y estas unidas unas con otras,

11) Un tubo obtenido aplicando una soldadura al material
antes de darle forma, déndole luego forma moviendolo longitudinal-
mente en linea recta para formar un tubo de varias capas superpues-—
tas y calentando dicho tubo mientras se mueve longitudinalmente para
fundir la soldadura y unir entre si las distintas capas.

'12) Un tubo obtenido aplicando soldadura sobre un material
en las porciones gue deben superponerse, dando forma al material mien-
tras se mueve longitudinalmente de manera que S€ transforme un tubo
con costura constituido por distintas capas con intervencién de la
soldadura y calentando luego el tubo para fundir la soldadura entre
las distintas capas & fin de unirlas entre si,

13) Un tubo obtenido aplicando un material para soldar so-
bre las porciones del material que quedan juntas una vez acabado
el tubo, dando luego forma al material transformandolo mientras se
pueve longitudinalmente para transformarlo en un tubo con costura
longitudinal de distintas capas superpuestas con intervencién del
material de soldar y calentando luego al tubo para fundir dicho ma-
terial y unir las distintas capas unas con otras.

14) Un tubo obtenido aplicando una soldadura a las porcio-
nes de un material que se mueve longitudinalmente, gue deben ser su-
perpuestas, dando forma al meterial mientras se mueve longitudinal-

mente para formar un tubo de distintas capas con costura longitudi-



P nal y fundiendo la soldadura para unir entre si a ]las distintas ca-
bas,
15) Un tubo formado por varias capas longitudinales cubier-
tas de soldadura, estirado enm relacidén superpuesta formando un tubo
de varias capas unidas entre si.

16) Perfeccionamientos en la fabricacidén de tubos metéli-

cos,

Barcelona 17 de noviembre de 1925,
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Muy Ilustre Sr,

D, Harry Varren Bundy y en su representacidén José Ma. Bo-
libar y Pinds, Ingeniero Agente de la Propiedad Industrial, domicilia—
do en esta ciudad Paseo de Gracia No, 30, con cédula personal de cuar-
ta clase No, 107355, a V. 3., atentamente expone:

Que en 17 de noviembre de 1925 solicitd la patente de in-

} troduccién por: "Perfeccionamientos en la fabricacién de tubos metdli-
cos",

Que la nota de la memoria presentada para solicitar esta
patente comprende aslgunas reivindicaciones que se refieren a un tubo
y otras que se refieren al métod.o para la obtencidn de tubos y con ob-
Jeto de cumplir lo dispuesto sobre la materia en el vigente Reglamento

el recurrente sacompafig nuevas hojas 4 a 6 de la memoria descriptiva

en las cuales se han modificado las reivindicaciones de la nots de ma-

]

§ nera que todas ellas se refieren al tubo, a fin de que no quede duda

| de que la patente comprende un solo objeto industriasl,

Por todo lo cual el recurrente a V. 3, atentamente

i : Suplica: Se sirva disponer que se substituyan las
citadas péginas 4 a 6 de la memoria primitiva por las que se acompafian
junto con ls presente instancia y que se’conoeda esta patente g base
de estos documentos modificados,

& Barcelomna veinte y tres de enero de mil novecientos vein-

I

tiseis,
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Muy Ilustre Sr. Jefe del Registro de la Propiedad Industrial,
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