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&1 presente itnvento se relaciona al bafio de los
metcles con una cape l1lamada protectora, por ejemplo, la
eplicacidn de una capa de un metal resistente que resista
el crin o la herrumbre, asi como la accidn de los dcidos,
sobre un metal, mas comin.

El objeto del presente invento consiste en '
aplicar una capa metdlica protectora, de manera que asegure
una unidn de los metales protector y de base sujicientemente
epretada e intima para que la caepa protectora no pueda
descascarillarse, afectando la unidén entre dichos metales
mds bien la naturaleza de uno aleacidn de los metales gue
la de un contacto de adherencia entre ellos.

Mds adelante daremos cuenta del vrocedimiento
empleado para realizar prdcticamente el invento, asi como
de las caracteristicas que consideramos como de novedad, Ias
cuales se puntualizardn en las reivindicaciones del Jinal.

Aun cuando el campo de utilizacidn del procedimiento
que constituye el objeto del invento, sea probablemente lo
mds importante para la aplicecidn de una capa de aluminio a las
hojas de un metal ferroso, con el fin de fabricar un producto
que puede utilizarse para reemplazar las placas de estafio,
este procedimiento, es sin embargo, susceptible de ser aplicado
con aleaciones o ligas protectoras en las que entre =1 agluminio
como uno de sus componentes, asi como tambien el empleo de este
enlucido o bafio metdlico protector sobre metgles Jundidos y
labrados a mdquina, o cualesquiera que sean su espesor Yy Su masaq.
Se describird también de una manera mds especifica la aplicacidn
del ‘nvento, con objeto de jformar una capa de aluminic sobre
metal dispuesto en forma de hojas. Se sobreentiende en todo caso,
que el inventor no se limite a este empleo unicamente, sSino que,
por el contrario, le cita a titulo de ejemplo para precisar los
medios a emplear y lo manera de asegurar los resultados deseados.

Ha venido siendo muy general la creencia de que la

soldcdura de aluminio sobre el aluminio o sobre otros metales es



vy

impedida por wuna pelicula de dxido que se forma rdpidamente
sobre una superficie de aluminio recientemente JSormada.
Esta teorfa de la pelicula de dxido puede o no ser exacta.
El inventor ha comprobado sin embargo, que si el aluminio se
reduce en particulas iguales al estado de un polvo muy fino,
Y que durante el curso de esta reduccidn se Jorme un bafio de
materia protectora conveniente, semejante masa ql ser aplicada
como bafio sobre un metal ferroso y convenientemente trotada
puede formar cuerpo con éste metal de una manera permanente e
integra como si se hubiese Jormado una aleacidn segin el plano
de contacto.

£s de suponer que la cccidn de la soldadura o de
JSormacidn de aleacidn gue se produce entre la base ferrosa
v el aluminio 6 aleacidn de aluminio, es facilitada o regalcda
considerablemente por la reaccidn eléctrica que existe entre los
dos cuerpos y por la accidn eléctrica gque se produce cuando estos
cuerpos son puestos en contacto. Semejonte accidn eldctrica es
intensificada también probablemente por el calor.

£1 inventor ha comprobado gue el éxito de la wunidn
por medio de soldadurag o por aleacidn entre la base Yy el metal
de gnvoltura o bafo, depende al barecer, mucho del hecho de que
el metal bdsico es electro-negativo, con relacidn al metal de
recubrimiento. Parece que se proaduce probablemente una accidn
que tisne un cardeter electrolitico, y esta accidn se suma con
la aceidn de fusidn ordinaria proaucida por el calor.

La superficie asi formada posee las cualidades
protectoras y resistentes de la materia que constituye el baro
Y no puede separarse del metal que Jorma la base por los medios
ordinarios.

Como materia protectora aplicable a las Jinas
partfculas del metal destinado aql bario,se han empleado:aceites,
grasas, ceras, dcidos grasos, resinas y cuerpos andlogos, asi
como otras substancias y combinaciones de estas substancias,

susceptibles de formar peliculas aislantes del qgire y de ser
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volaotilizadas o eliminadas de otra cualquier manera o disipadas
por el calor a temperaturas inferiores del punto de fusidn del
metal que se emplée para el basio. EI ideal consiste en una
substancia o en una mezcla gque no se disipe hasta gque casi
se haya alcanzado la temperctura de fusidn.

Esta materia protectora puede ser de origen animal,
vegetal o mineral. ElI inventor ha llegado a comprobar que para
tal fin pueden emplearse gran nimero de productos. LILa propiedad
o condicidn principal que dichos productos habrdn de tener
debe ser al parecer: su aptitud para bariar o envolver las

particulas metdlicas en una pelicula o cam muy delgada,

aielarndo estas porticulas del alre, Y su cualidad de volatilizarse

0 ae aisiparse por el calor a temperaturas inferiores a las de
la fusidén del metal destinado al barAio.

Entre las substancias que se consideran adecuadas
para este fin se pueden citaer: 1os aqceites minerales en
los gue el petrdleo es tipo caeracteristico, ceras minerales
en las que la parofina es otro tipo caracteristico, aceites
vegetales en los que el ceite de palma es un tipo. Tambien
se pueden emplear combinaciones de dos o de mayor numero de
estcs substancias como materias que constituyan la pelicula
protectora, comprendiendo en ellas cuerpos gquimicos, tales
como el cloruro de amonio.

Para preparar el metal destinado a la materia empleada

como bafio, se le divide o tritura Jinamente, o se le pulveriza

de cualgquier manera conveniente en un badio de la materia que forma

la pelfcula protectora. Los medios empleados para triturar
el metal, no tienen ninguna importancia, siendo preciso solamente
que se reduzca a un polvo impalpable. £Es conveniente gue las
particules queden reducidas todo lo mds finamente posible.
El resultado de éste trabajo es una masa o pasta de naturaleza
coloidal gque contendrd la mayor cantidad posible de particulas
metdlicas.

Al realizar prdcticamente ¢l procedimiento de

recubrir el metal, este producto se calienta a una temperatura



gue variard con el metal gue contenga y con la naturaleza de la
materia de formacidn de pelicula que se emplée. ILa temperatura
tendrd que ser todo lo mds elevada posible, inferior en todo
caso a la que se necesite para volatilizar o elimina¥7otra
mangra cueglquierala materia que forme la pelicula, o inferior
a la del punto de fusidén del metal, segin aquellc que sea mds
ba,jae

£l cuerpo del metal a recubrir o bafiar es calentado
a una temperatura que exceda a la del bafio quedando recubierto:
ya sea sumergiendo el metal calentado en el dadAo, o0 ya sea
aplicando el bafio sobre el metal calentado, segin lo reguieran
las necesidades del caso. Si el cuerpo a bafiar es sumergido
en ¢l bafio solamente podrd tenerse en él un momento. .Siendo el
calor del metdl bdsico mds elevado gue el del, bafio, disipa
una parte del agente de formacidn de pelfcula. EI porcentaje
en metal del bafio se adhiere sobre el metal de base bajo Ila
Jorna de una cubierta delgada.

El cuerpo metdlico, después de bafado es calentado
nuwevamente fuera del bafio, acabando asi de desaparecer las
materias de formacidn de pelicula del compuesto que ha sido
adherido al metal de base. £l bario haformedo aparentemente
una alzacidn con la bose, de manerc gue éste bafio forme en
efecto, una parte integrante de dicha base. No existe, entre
los dosguerpos un plano o espacio alguno de hendidura que
permnita su separacidn.

La capa protectora se puede aplicar a la base o al
articulo a recubrir extendiéndola com una brocha o pincel o
derramdndola sobre la base o articulo a recubrir. Las condiciones,
referentes a la temperatura, deben en todo caso, ser esencialmente
siempre 1las mismas. El calor y la temperatura necesarias para
la evaporacidn o a la salida de la pelicula protectora, deberdn
ser aplicados en parte por lo menos, después de que la pelicula
se haya adherido. Las condiciones fundamentales de temperatura

deseables o necesarias, son en primer término, que lg temperatura
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del Ddarioc del metal sea inferior a la que volatilizaria o
expulsaria la materia que jforma la pelfcula brotectora, y,
por otra parte, gque la temperatura de la base metalica,
después de la aplicacidn del bafio o pelicula sea tal gue
volatilice o expulse esta materia de formacidn de pelfcula.

La temperatura del bafio y la de la base metdlica
en el momento de la aplicacidn de la caepa, contribuye a la
perfeccidn de la unidn entre la capa y la base, obteniéndose
mejores resultados con una temperatura mds alta que con uncg
temperatura mds baja. £Es también preferidle, que la base
metilica tenga una temperatura un poco superior a la en que
la materia que forma la pelicula protectora es expulsada en
el momento de .aplicar la caepa de bafio. kn estas condiciones
el calor acumulodo en la base metdlica obra prara expulsar
unc parte determinada de la materia que forma la pelicula
¥ parc asegurar de ésta manera la unidn entre la base y los
materiales de recubrimiento durante la inmersidn en el bario.

4plicando el bafio de proteccidn sobre lg base,
sin inmersidn total o por inmersidn parciael, es factible
aplicar localmente una capa protectora. La superficie después
del bafio de recubriniento puede ser laminada, bruriida o
ouede recibir cualquier tratamiento susceptible de ser dado
o los metales bafiados o revestidos por otros procedimientos.

Se ha comprobado que unc capa aplicada de esta manerc
es mds perfecta en su continuidaed que un bofio ordinario de
placa de estarfio. £1 bafio protector, segun el presente invento,
nho parece presentar puntos o huecos microscépicos no recubiertos,
por los cuales los dcidos pueden obrar sobre el metal bdsico y
bor medio de los cucles llega a SJormarse la herrumbre.

Se ha observado también que este procedimiento
€8 susceptible de ser empleado para oplicarse berios de eluminio
¢ aleaciones,de los cuales el cluminio Jorma una parte importante.
Ll procedimiento, sin embargo, no se limita al empleo de estos

metales solamente. Una de las principales aplicaciones de éste
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procedimiento consiste en la aplicacién del aluminio © aleacidn
de aluminio sobre placas de hierro, con objeto de formar un
producto susceptible de reemplazar las placas de estcrio. Se ha
demcstrado que es posible, de esta manera,faobricar lo gue

puede ilamarse con el nombre de "placa de aluminio” cuyo
producto puede trabajarse de la miema manera gque la placa de
estanio del comercio Y Cuyas cualidades protectoras contra la
occidn de los dcidos, 108 agentes corrosivos y el calor, son
superiores a las de la placa de estafio, en razon al mismo
tiempc o la cmlidad superior de resistenciac del aluminio a
estos agentes, Y éen razdén a su estedo superior mecénico desde
el punto de vista de la ausencic de minmisculas perforacionrnes, Y
de su mayor resistencio al calor ¥ también en razén a Sus
cuclidades no téxicas.

La caracteristica esencial en el buen éxito de la
soldadura cuando por lo menos uno de los metales sea el
aluminio o una mezcla de aluminio, parece consistir en la
superficie intacta del oluminic y en la proteccidn de €ésta
superjicie contra Ja accién del aire, ddndole una pelicula
protectora constituida por aceite, cera u otra substancia
aislante del aire que tenga un punto de eliminacidén elevado,

y en eliminar después ésta pelicula en el momento de unir las
superficies, de donde resulta gue el cluminio o aleacidn de
aluminio es presentada a la superficie sobre la cucl deba ser
soldado, en un estado absolutamente limpio, sin la pelicule
pisible formada sobre €l por la accidn del aire, de donde
resulta la formacidn rdpida de una verdedera unidn de soldadura.

En el presente procedimiento se puede erdear el polvo
de aluminio del comercio, pero los resultados no son tan
sctisfactorios. Un bafio de proteccién en gue se emplea el
polvo de aluminio del comercic, se descascarillara, sobre todo,
cuando las placas asi bariadas se unen O encorvan.

41 trabajar un metal compueste consistente en un

metal bdsico de su punto de fusién muy elevado Yy gue tenga una
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cubierta o bafio metdlico o superjicie que forme aleacidn que se
Junda a una temperatura inferior con aluminio reducido ol estado
de divisidn fina, se procede de lc manera siguiente:

Por ejemplo, se tomac una hoja o chapa de un metal
compuesto tal como una placae de estario, hierro galvanizado o
hierro cargado de plomo, y esta hoja se calienta hasta gque el
bafio superficial empiece a fundirse. Se aplica entonces el
aluminio finamente pulverizoedo por medios mecdnicos, tales como
laminado, inmersidn o prensado, hesta que las hojas o chapas
asi tratades no absorban mds.

Después de efectuade esto, la masa es calentada
de preferencia a una temperatura de 45859 C. En este procedimiento
se prefiere, en primer término bafiar la hojo o tratar con un
compuesto jormado de algunas substancias grasas, de preferencia,
aceite de palma, mezclado con aluminio finamente pulverizado
v en la mayoric de los casos, es preferible emplear el polve
de aluminio producido por trituracidn, bajc los ingredientes
gue pongan al metal ol abrigo del aire. £En algunos casos se han
afiadido a este fundente cuerpos quimicos, tcles como, clcruro
de amonio, decido bérico etc.. £&n efecto, la consistencia del
metal jferroso a tratar deberd indicar cual es la mezcla del
material fundente que pueda ser necesaria, con objeto de obtener
los mejores resultados segun los diferentes Jines, o los cuales
se vaya a destinar el articulo terminado.

Adlgunas hojas tratadas por estos procedimientos
reciben solemente un bario, lo cual depende la mayor parte de las
veces, del estado del metal a trctar, pero en la mayoria de
los casos la penetracion es suficientemente profunda para que
toda la estructura de los diferentes metales empleados se
haya modificado en una mezcla o combinacidn uniforme de los
diferentes metales, sin que la maleabilidad de estos haya
sufrido,mas bien, esta maleabilidad habrd aqumentado. Los

términos "formacidn de aleacidn de cluminio en la superficie

exterior de un metal compuesto” tales como son empleados mds
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adelante, deben ser interpretados teniendo en cuenta las
observaciones que antecedens

Cuando se requieran metales que tengan un punto de
fusidn mds elevado que el oluminio, el procedimiento verfa y
en algunos casos se habrd de preparar en primer término, una
aleacidn, y ésta aleacidn se habrd reducidc a polvo, pero en
todos los procedimientos el aluminio debe ser reducido o polvo.

Después de gque la mezcla de aluminio ha alcanzado la
superficie del metal ferroso, empieza a unirse al metal de
base y a penetrar en él.

Es un hecho bien conocido, que al emplear el aluminio
en el tratamiento de los metales ferrosos, donde el cluminio
debe penetrar en la superficie de lc estructura del hierro
o de acero,para jformar una aleacidn exterior resistente c la
corrosién, como en los procedimientos donde el calor interviene,
esta capa se resquebraja y no es posible, por lo tanto,
emplear dicha capa para proteger los metales en forma de hoja
0 cuando los metales deban ser maleables, pero al utilizar el
procedimiento gue constituye el objeto del presente invento,
se puede evitar dicho inoonveniente.

E1 términc "aluminio metdlico” se emplea solcmente
para comprender no solo el aluminio mismo, sino tambien las
aieaciones que contengan un porcentaje en el gue predomine

el aluminios.

—— o — ———— —

Habiendo ya descrito y detallado con toda amplitud
la naturalezo de nuestro invento, asi como la manera de
llevarlo a cabo en lo prdctica, debemos hacer constar que las
disposiciones anteriormente descritas son susceptibles de
ligeras modificaciones en sus detalles, sin que por ello se
altere el principio fundamental del invento, Yy lo gue
constituye lo esencia del mismo y por lo que solicitamos

patente de invencidn por veinte afios en Espafia es por:
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“ "n procedimiento para la produccidn de unc capa protectora
de un metal sobre otro metal”; caracterizindose por 1o
eiguiente:
19.- &1 procedimiento de produccidn de un bafio
rrotector de un metal sobre otro que consiste en dividir
muy finamente el metcl de proteccidn en un bafio de una materia
productorae de una pelicule que puede ser alterada por el calor,
aplicdndose al producto asi prmado sobre el metal a proteger
y elevdndose el conjunto a una temperatura susceptible de
disipar la pelicula protectora y de llevar a caebo la jfusidn
de la cape metdlica de proteccidn y del metol de base.
9.—- E] procedimiento de aplicacidn de una capa
de aiuminio sobre un metal bdsico gque consiste en dividir
miy finamente el oluminio en un bario de una materia gue procduzca
una relicule aislante del aire, en aplicar el compuesto asi
Sormado al metal a proteger, Yy en calentarle.
3¢.~ H1 procedimiento para dar a un metel una capaq
protectora de otro metal, que consiste en triturar el metal
de proteccidn, al ser sometido a la accidn de un agente
productor de une pelicula aislante, en calentar el producto
asi obtenido a una temperatura inferior a aquelle que es
susceptible de destruir la peliculca, en calentar el metal a
bafiar a una temperaturc mds elevada que la necesaria pare
disiper la pelicula y en aplicar inmediatamente el bafio de
proteccidén al metal a recubrir.
49.~ E] procedimiento de aplicacion de uno capa 0
basio de aleacidn de aluminio a otro metal, que consiste en
reducir [finamente la aleacidn de eluminio, al ser sometida
ésta a la accidn de un agente productor de una pelicula aislante
del aire, en calentar este producto a una temperatura inferior
a la gue es susceptible de destruir el agente productor de
la pelicula, en calentar el metal bdsico que deba ser recubierto
a unc temperatura suficientemente elevada pera destrulr la
pelfcuia, y en aplicar el producto de bafio sobre la basé.

52.~ EIl procedimiento de aplicacidn de un basio o capa
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de aleacidn de cluminio sobre un metal ferroso, procedimiento
gue consiste en dividir finaemente el metcl de proteccidn al
abrigo del aire y, cuando todavia se encuentra en las condiciones
que le ponen al abrigo del alre; en calentarle, ast como el metal
a bafiar y poner los dos en proximidad.

60.- EI procedimiento para bafiar o revestir un metal
Jerroso con aluminio que consiste en triturar el aluminio
en un befio de un agente que. le ponga al abrigo del aire Yy que
tenga una temperatura elevada de volatilizacidn, en aplicor una
cepo de la combinacidn o mezzcla resultente sobre el metal a

bafar v en calentar o una temperatura volatilizante el agente

s
empleadc para poner al abrigo del cire y que obligue al metal
de proteccidn a fundirse con el metal de base.

79.- El procedimiento de aplicacidn de una capa
protectora de un metal sobre otro metal bdsico, procedimiento
gue consiste en dividir [finamente el metal de proteccion
al mismo trempo que se le aplica, cuando estd en polvo,
una pelicula para protegerle de la otmdésfera, en aplicar
este productec al metal a Lafiar, en eliminar seguidamente
la pelfculae de proteccidn, y en hacer que el metal protector
se adhierc a la base bajo la accidn del calor.

G9.- El procedimiento parae la aplicacidn de una capa
protectora de aluminio sobre un metal bdsico, procedimiento
que consiste en dividir finamente el cluminio asi como en
oplicarle, cuando estd en polvo una pelicula que le resguarde
del airz , en aplicar este producto al metal a recubrir, y en
eliminar szguidamente la pelfculae protectora, haciendo que el
aluminio se adhiera a la base por aplicacidn de calor.

9¢2.~ 1 procedimiento paraagegurcer una unidn de
soldadure de aluminio que consiste: en retirar una pelicula
superjictal del aluminio, y al mismo tiempo, en aplicar a la
nueva superficie una pelicula que la ponga al abrigo del cire
estando formada esta selicula por una materia que pueda
desaparecer por el calor, a una temperatura que no exceda del

punto de fusidn del aluminio, en aplicar el columinio sobre
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la superficie a lo cual se deba unir, Yy en calentar o una
temperatura suficiente porc disipar ésta pelicula protectora
y para obtener la unidn de soldadura.

109.~ EI1 procedimiento para realizar una unidn
de scoldadura al aluminio, gue consiste: en dar al aluminio una
superficie nueve Yy en dotar al mismo tiempo esta superficie
de una pelizula que la proteja del aire, y la cual puede des-—
aparecer por la accidn del calor, a una temperatura ligeramente
inferior o la temperatura de fusién del aluminio, en aplicar el
aluminio, sobre la superficie a la que se deba [fijar, y en
calentar los dos o la temperatura de soldadurc.

119.- Un procedimiento para realizar una combinacidn
metdlice resistente a la corrosion, destinada a los metcles
Jerrosos compuestos, procedimiento que consiste en calentar un
metal ferroso bafiado de estario, hasta que el estc#io se funde,

Yy en mezclar aluminio finamente dividido con el estadio fundido
hasta que no se verifique absorcidn alguna.

122.- EI procedimiento de jormacidn de unae mezcla de
acluminio en la superficie exterior de un metal compuesto
gque consista en un metal bdsico de punto de fusidn elevado, el
cual lleve una envolvente metdlica de punto de jfusidn inferior
Y que comprende el calentamiento del metal compuesto hasta
que la capa o bafio metdlico de bajo punto de fusidn empiezc
a fundirse y en aplicar después aluminio metdlico triturado
(transportdndolo), o un agente que le ponge al abrigo del
aire.

13¢.- El1 procedimiento de produccidén de lIc aleacidn
de aluminio metdlico a la superficie exterior de un metal
compuesto, que consiste en un metal de base de punto de fusidn
elevado, comprendiendo una capa o0 bafio metdlico de bajo punto
de fusidén, comprendiendo el procedimiento: el calentamiento
del metal compuesto hasta gque la capa metdlica de bajo punto
de fusién empieza a jundirse 1levando consigo el aluminio
metdlico urn agente de proteccidn que le resguarde del. aire,

aplicdndose inmediataomente, y calentdndole después.
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142.~ k1 procedimientode formacidn de la ligadurc
de aluminio metdlico en la superficie exterior de un metal
compuesto que consiste en un metal bdsico de punto de Susidn
Y que comprende: el calentamiento del metal compuesto hasta
que la capa metdlica de bajo punto de fusidn se empieza a
Jundir, llevando consigo el aluminio metdlico un agente
que le resguarda del aire, aplicdndose inmediatamente

después y calentdndose el conjunto alrededor de 4502 C.

"Un procedimiento para la produccidn de una capa
protectora de un metal sobre otro metal"; tal ¥y como queda

substancialmente descrito en la presente memoria.

Esta memoria consta de doce hojas escritas

por una sS>lag carao.
Medrid, 25 de Noviembre de 1925.

Metallurgicel Patents Corporation.

Por Podar
P. P, 86 SARTES A, 053170




	Bibliographic data
	Description
	Claims



