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M JdO0ORIA DESCRIPYT LV ﬂj
de unu rutente de invencidn por 20 wios ;ars Lspafiu ¥y sus colo=-
nias por ”Un nuevo procediwmiento para la fabricucién de ataguias
de hierro” (grupo-8 (cluse 71) 4 fuvor del Sr. D. Arthur Maute-
rer, residente en Dortrund (Alemania), calle Hindenbhurgdamm 6,

Mi invento se refiere 4 la fubricucidén de stugnius de
hierro., Praru construirlas se han propuesto las wds variadas
foruus de perfiles, pero en lu rractica todos hun presentado
congiderstilas decventujas. Se cconocen especiulmente perfiles
de una ondulacidn siaple y de ondulucidn doble para ataguias,
Los perfiles de doble ondulacidn presentun srandes dificulta=-
des paru su laainucidn, mientrus que los perfiles de une ondu~
lucidén siuple no muestrun por lo rezular los wonentos de resise
tencia suficientes y, pasando de ciertos largos, se dificulta
wucho su hincudo, y finuluente huy qne contur con el yeligro
de que el uno urrustire @l otro.

Mi invento tiende por lo tanto & reunir las ventajus que
presentun los perfiles de una o:dulacidn gluple por la wmayor
fucilidad de lauminucidn con las ventajss de los perfiles de
doble ondulucion de wayores moaentos de resistencia y mayor
facilidad en el hincado,

Congsigo este objeto construyendo unu ataguis de doble
ondulucion de lua aunera sighiente:dos perfiles de une ondulae
cidén siuple se ensumblun estrechamente entre si aplicundo una
presidn sobre lu purte de unidn, hincundose entonces el perfil
doble, foruudo de esta suerte, de una wuners cowdn y corriente.

La pructicu nua dewostirudo ¢ue los yerfiles dobles forua-
dos de e¢stu .awhnerau peruiten un hincudo perfecto y se puedan hine
cur de este modo perfiles muy lurges y pesudos, sin tener que
conlur con el peligro de urrustre ent. ¢ ci.

Preferenteusente gse efectuard lu ejecucién de tal manera
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que se dispongan sulientes 4 otros medios adecuuados en lu unién
de los dos jeriiles siwmples que han de ser unidos en un perfil
doble; pero se debe ejecutar esto untes de ser hindados los per-
files.

Dichos salientes impedirun el deslizumiento de los perii-
les entre si, no solumente por friccibn, sino tuubién por sus
encujes, de wodo que se puedep hincur los perfiles conjuntamen-
te,.

Bl invento se describe en lo sigiiente 4 wano de un ejewn-
plo de ejecucibén mostrado en los dibujos.

En ellos auestrand

Fig. 1 un corte transversul por un perfil de ondulacibn
siauple.

Fig. 2 un corte similar 4 fig. 1 por dos perfiles de on-
dulacidén siwmple, unidos en un perfil de ondulacidén doble de tal

manera que los pertiles puedan ser hincudos conjuntamente.

1

Fig. 3 es una vista fronsal del perfil doble segln fig.
2 mirundolo en lu direccidén de la flecha.

Los perfiles -a=-, que se necesitun para la construccién
segfin wi invento, estdn provistos de esplgas semicirculares -b-,
en un lado y de entalludurus ablertus -c~ en el lado opuesto.

Al ser luminados se pueden dispoaner salientes transversa=—
les en ciertas distuncias, entre el finul del perfil ondulado
¥ la espiga ~b-. Estos salicntes deben proveerse en tul forua
gque no impidun la intfoduccién de lu espigu en la entalladura
-c~s Los perfiles de estu cluse -a~ son entonces ensamblados
de tal wuners, gue la entalladura -c- de un perfil abrace la
espigu -b- de la otra. Lntonces se efgctuard una presién so-
bre el borde exterior -e- de estu entuliadura -c-, pare que
dicho borde sea ajustudo alrededor de la espigu -b-.

Dicho trabujo de ensumblsje podrd efectuarse tanto en el



taller como en el solar de la construccién. Se puede ewplear
purs ello cw.lguier sedlo wecanico, couwo uartillos de rewauche
por aire couw;riuido 4 otro aedio adecuudo.

El borde -~e= se sjusta entonces solidariumente en los
srlientes trunsversales —d= distrilLuidos en los rebordes de la

espigu ~b=-, de wodo que se fo:

Y

~

vy un ensanblaje directo entre
arnbos perfilies, wdeaus de la unién existente por friccibn,

Los nervios con sus hendidurugs correspondientes (no representu-
dus en el dibujo) en la parte de wiifn -e- pueden disponerse
fucilmente por cuulguiers yersons del rumo, al luminar los
perfiles, empleando cuulquier uedio uadecuado mura dicho fin,

L forue de los salientes, uwsi cowo la forua de los perfiles
—~u=- y de lus jiezus de ensambiuje -b- =c= no es esencial para
mi invento. Se pueden modificur dichas formas, sin alejarse

de lu ideu de wmi inventoe.

Lo importente ss que se eapleen dos perfiles sueltos -a-
formando un perfil doble compuesto, segﬁﬁ fig. 2, antes del
hincudo, for.cndo despues la atugulea, SerGn lu posicién de
lu staguia formudu swntericrumente, lu entalludura -c- del nuevo
perfil doble debe abrazar la espigu -b=- de la ataguia ya hincae=
da & la espiga -b- del jerfil 4 nincar debe entran en la enta-
lladura —-c— de lu ubuguia del perfil yu hincado.

Pruebus extensas han demosirado que mediante este proce=-
diuientc pueden hincurse pérfiles wuy largos sin presentar nin-
gunus Ge lus degventajus que se ;resen.abun anies en el hincado
de los perfiles conocidos, evitundose especialmente el peligro
de urrasire de flexidn y de desensuublaje.

Y couwo este procedimiento estu coaprendido en el art. 12¢
de lu Ley vigente de Propiedud Ipcustriul, podrd ser objeto de
una ratente de invencidn por <0 wiios pulra Lopafia y sus colonias.

Se solicita que se concedu esia rutente bajo la convencidén



internacionsl busundose en la jutente solicitudu en los Esta-—

dos Unidogs el 20 de Abril de 1925 n2 de serie 24398-25,

HOTa

Lo putente de invencidén cuyo rivilegio se solicita para
g Tal

v

Bspufiu ¥y sus colonius deberd recaer en ”Un nuevo procedimiento

para la falricucibn de atuguius de hierro” (grupo 8) (éluse 71)

siendo lo gue ge declara como nuevo y de invencién proypia lo
siguiente:

19 »Un ruevo procedimiento juara la fubricacidén de atagulas
de hierrc” curucterizado por el hecho de gue los perfiles ondu-
ludos simples se ensamblan mediante la introduccidn de enta-
lludura y espigu antes del hincudo ¥ se hacen solidarios ve-
diunte unua presién dirigida contre la jJunta para formar un
'perfil doble onduludo, hincundose despues dichosjerfiles do-
blese

2¢ ”Un nuevo procedimiento pura lua fabricucibén de ata-
guias de ulerro” curacterizado por el hecho de que se proveen
perfiles de ondulucién simple con entulladura de espiga de tal
meners, gue se dispongan en sus partes corregpordientes sclien-
tes transverssles y hendiduras, que dos perfiles ondulados sime-
ples se unen wediante un ensaumbluje gue se huce solidario me=
diznte unu presién conjuntande dichos sulientes y hindidvras Ge
uodo que estos dos perfiles de ondulacibén simple asi unidos
gueden hincudos conjuntuuente.

3¢ 7Ul nuevo procedimiento paru lu fubric.cidn de ataguias

de hierro” tul cowo se hua descrito y deuostrado en los dibujos

aéjuntos.
Consta de 4 hojas uecunogrufiadus en une solsa cara
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