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UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION INDUSTRIAL DE CEMENTO PORTLANB 
ARTIFICIAL BE MUY ALTAS RESISTENCIAS Y DE ENDURECIMIENTO RAPIDO
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La producción de cementos Portland artificiales de endurecimiento 
rápido, presentando a las cuarenta y ocho horas de endurecimiento 
una resistencia a la compresión de un orden de magnitud de 300 a 4 
400 kilogramos en mortero normal plástico y de 400 a 600 kgs. en 
mortero seco batido, no ha podido ser realizada hasta el presente 
mas que muy difícil y muy irregularmente, en las condiciones norma­
les de fabricación por les procedimientos industriales conocidos.

A pesar de todos los cuidados puestos en la dosificación de 
les elementos crudos y en su cocción en el horno rotativo, la 
obtención del "clinker" (cemento escorificado) de muy alto valor, 
no se produce en la practica corriente, mas que accidentalmente 
y sin ¿pie la causa del fraeaso haya podido ser exactamente determi­
nada 'hasta hoy.

La observación, microscópica de laminillas talladas en los 
"clinkers" producidos industfialmente, conduce a la comprobación 
de que los elementos hidráulicos activos (llamados cristales de 
aliste) están en general diseminados por pequeños grupos en inmen­
sos espacios inertes, compuestos complejos sin ninguna propiedad 
hidráulica. Resulta de ello que la proporción de elementos aeti

vos en el cemento industrial es relativamente débil y que el
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mejoramiento de la finura de la molienda no puede sensible&eur^# 
exaltar las propiedades hidráulicas del producto terminado pues re- 
oyendo una eran fracción del esfuerzo de trituración sobre una 
materia inerte que triturada mas finamente, contribuye a aumentar 
perniciosamente la nrooorcion de agua necesaria para el amasamiento, 
lo impide.

Una razón plausible que explique la presencia de estas masas 
inertes no ha:, podido darse; siendo desconocida la causa, el remedio 
eficaz no ha podido ser indicado y un prccedmiento verdaderamente 
industrial que permitiera producir "elinkers" de muy alto valor 
de una manera absolutamente regular, era necesario.

Largas observaciones y experiencias de recorte han conducido a 
los inventores a la prueba de que la cristalización irregular del 
"elinker" era debida a la alteración de la homegeneidad de la mez­
cla cruda per la cenizas del c-arbcn pulverizado que calienta el 
horno rotativo y que tienen la misma composición que la arcilla. 
Quemando carbón de 15% de cenizas, se mezcla asi al cemento durante 
la cocción, en las condiciones ordinarias de marcha de los hornos, 
sobre un 4% de elementos arcillosos complementarios mientras que 
en la preparación de la mezcla cruda, se ha puesto atención en re­
gular la dosis de arcilla a algunas décimas por ciento próximamente. 
Aun con el emplee de carbones muy puros que ‘atenúan el inconveniente 
.la alteración debida a las cenizas es aun muy importante para que 
se pueda obtener normalmente una buena cristalacion regular.

La influencia de las cenizas es sobre todo desastrosa por que 
su adición al cemento no se hace regularmente, ni como proporción
ni como homegeneidad de la repartición.

Según ia proporción de carbón quemado, su cantidad de ceniza, 
la composición de estas y la marcha del horno, la alteración do la 
composición inedia del cemento es muy variable. La repartición es 
aun mas variable porque las cenizas se depositan al azar sobre toda 
la longitud del horno. Según el astado de avance del tratamiento 
de la materia a cocer, su alteración se manifiesta sucesivamente:



12. En el ecrazon de la pasta liquida. - 22. En la superficie de
]£s motas húmedas; -32. En la superficie de los granulos en hes- 
earbonatacion o en secado. - 42. En la superficie de los granulos 
en plena cocción.

Para combatir esta alteración, los inventores preconizan el 
medio prácticamente eficaz, consistente en insuflar con el carbón, 
mezclada con él c no, y triturada de preferencia en la misma figura 
que él, la cal (CAO) bajo la forma de cal viva c hidratada o caliza, 
en las proporciones necesarias para ccnvexrtir las cenizas en mezcla 
de cemento, según la formula ordinaria que sirve para la composición 
de la mezcla cruda.

La mezcla de cenizas y de cal asi insuflada en el horno se deposi­
ta alli sobre el cemento sin alterarle, siendo asi que cada partícu­
la arcillosa de las cenizas encuentra los elementos calcáreos 
necesarios para su conversión en cemento.

Un horno funcionando asi presenta un aspecto particular de la 
zona de fusión que prueba que la influencia de las cenizas se en­
cuentra prácticamente eliminada. Una consecuencia directa es que 
la cocción puede llevarse a un grado mas avanzado, sin que una 
aglutinación prematura exagerada de la materia a cocer - aglutina­
ción que sirve de guia al operador - no venga a limitarla demasiado 
pronto falseando la base de/jbservacion. La observación al micros­
copio del "clinker" producido muestra una cristalización extremédamente 
regular y muy densa'. Los cementos obtenidos tienen resistencias 
completamente superiores.

Una consecuencia, dichosa subsidaria de la invención es la elimi­
nación de la causa principal de la formación de los pegotes anulares 
que obstruyen los hornos y que son atribuibles a la acción fundente 
de las cenizas sobre las finas particulas de materia en via de co­
cción.

N O T A .
La presente invención comprende las siguientes reivindicaciones:-
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12. Procedimiento ele fabricación industrial de ici
A  muy altas resistencias y endurecimiento rápido, caracterizado

ieial

en que, ccrl el fin de eliminar la acción parasitaria de las cenizas 
producidas per el carbón pulverizado que calienta el horno de cemen­
to, se agrega a estas cenizas arcillosas una cantidad correspondien­
te de cal para transformar el todo en una mezcla de cemento.
22. Forma de realización del procedimiento según 1 caracterizada 

en que la cal, bajo forma de cal viva, de cal hidra&ratada o de 
caliza, es insuflada en el horno de cocción al mismo tiempo que el 
carbón pulverizado productor de cenizas arcillosas; pudiendo la cal
ser c no mezclada con el carbón para su introducción en el horno 
32. Todos los dispositivos o instalaciones que permitan la reali­

zación del procedimiento según las reivindicaciones 1 y 2.
42. Productos nuevos obtenidos por la aplicación del procedimiento 
según l^y 2, caracterizados por la obtención de- un "clinker" de 
cristaAcion extremadamente regular y muy densa, que da nacimiento 
a cemento cuyas resistencias normales son superiores a las de los 
productos análogos existentes.

* 52. Procedimiento de fabricación industrial de cemento artificial,
de muy altas resistencias y endurecimiento rápido, caracterizado 

en que, con el fin de eliminar la acción parasitaria de las cenizas 
producidas per el carbón pulverizado que calienta el horno de 
cemento, se agrega a estas cenizas arcillosas, una cantidad eorres- 
poñdiente de cal;: para transformar el todo en una mezcla de cemento.
62. En resumen reivindico como de mi exclusiva invención y como 

objeto sobre el que ña de recaer la patente que se solicita per 
veinte años en España UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION INDUSTRIAL 
DE CEMENTO P0RTLAN1 ARTIFICIAL DE MUY ALTAS RESISTENCIAS Y DE EN- 
DURECIMIENTS RAPIDO.
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Todo conforme queda descrito en la presente memoria que consta 
cinco hojas escritas a maquina por un solo lado. .

MADRID el 18 de noviembre de 1925.
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