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El oresente  invento se re la c io n a  con un 

procedimiento tanto para la  fa b r i c a c i ó n  . . irecoa de l



h ie r r o  y de otros  metales capaces de combinarse con 

e l  carbono, como con las a leac iones  de esos  metales, con 

d iversas  o determinadas proporciones de carbono, par ­

t iendo  de sus minerales oxidados y empleando e l  carbón 

como reductor,  carbón que se puede s u b s t i tu i r  por otros  

agentes reductores ,  como por ejemplo, e l  f e r r o s i l i c i o , 

e l  ferromanganeso, o e l  aluminio. ^
Ya se he propuesto,  para l a  obtención de 

metales con determinadas proporciones o cantidades de 

carbono, reducir  y fundir unas briquetas  de mineral 
y de carbón, br iquetas  en las que l a  proporc ión  de c a r ­
bono guarda correspondencia con la cantidad t o t a l  d e l  

óxido metálico  que se haya de reducir ,  y con la  p re te n ­

dida proporc ión  en carbono de l  metal. l a  f a b r i ­

ca c ión  del h ierro ,  por ejemplo, suele ser importante 

obtener h ierro  o aceros que tengan diversas  p r o p o r c i o ­

nes o c anti  dade s de carbono.
Sn esos casos ss hace necesar io  preparar

una determinada carga para cad^, una ue las  p r o p o r c io ­

nes en carbono, lo  que 'neces ita ,  naturalmente, una gran 

variedad de cargas de d i fe r e n te s  composic iones .

Se ha comprobado igualmente que es r e l a ­

tivamente d i f í c i l  o complejo regular únicamente de esa 

matura la  proporc ión  en carbono d e l  producto, en lo s  
l ím ite s  relativamente aproximados que con f recuenc ia  

se deben mantener; por e l  hecho de que debido a c i r c u n s ­
tanc ia s  p a r t i c u la r e s_como por ejemplo, una gran can­

t id a d  de agua en las  b r iq u e t a s , una parte- de l  carbono 

de l a  carga se absorbe fáci lmente  para o tros  f in e s  d i s ­

t i n t o s  a los  pretendidos .
2 1  invento se r e la c io n a  con un p ro ce ­

dimiento destinado a f a c i l i t a r  considerablemente tan-

2



A  »

to  l a  fa b r i c a c ió n  d i r e c t a  del h ierro  y de otros  meta­

le s  capaces de alearse con :1 carbono, como en las  a l e a ­

c iones  de esos metales con proporc iones  o cantidades d i ­

versas  de carbono, partiendo de sus minerales oxidados 

y cons is te  dicho invento en un procedimiento con a r r e ­

g lo  a l  cual una cu£ga pobre en carbono, en br iquetas  

o en trozos  que contengan e l  mineral, y carbono én can­

t idad apropiada para la  reducc ión  de l o s  óxidos  y la  a- 

s o c i a c i ó n  de l  carbono con e l  metal que se haya ue p re ­

parar, como igualmente una carga más r i c a  en carbono, 

en br iquetas  o en t rozos ,  se reducen y se funden en un 

horno, ya en mezcla, ya ur.a tras  o tra  guardando un orden- 

de suces ión  apropiado, e l ig ié n d o se  de t a l  suerte las  
cantidades de las  d iversas  e sp ec ies  de carga que se 

obtenga un producto f i n a l  en e l  que se encuentre la  p r e ­

tendida proporc ión  o cantidad de carbono.

La carga r i c a  en carbono l a  puede cons­

t i t u i r  e l  carbón, come por ejemplo, carbón, v e g e ta l ,  

coque, turba, o antrac ita ,  que se cargan en e l  horno 

sobre la  capa de e s cor ia s  que ->e forma durante la  r e ­

ducc ión  y la  fu s ió n .  Ese carbón no debe encontrar ­

se en granos demasiado pequeños puesto que en ese ca ­

so s a ld r í a  de l  horno por lo s  gases resu ltan tes  de l a  

reducc ión .  El carbón que entra en contacto  con las

e scor ia s  del  baño reduce siempre una parte mas o menos 

importante de lo s  óxidos m etá l icos  que pasan a l a  e s c o ­

r ia ,  c on v ir t ién d o los  a l  estado metálico  y carburándolos. 

Esos carburos pasan entonces por l a  capa de e s co r ia s  y 

van a hacer que se carbure e l  metal que forma e l  baño.

E l  carbón puede' igualmente carburar, por contacto  u i r e c -  

to, e l  metal que se extrae por reducc ión de l a  carga que 
f lota ,  en le. e s c o r ia .  Dando a la  carga y a l a  e s c o ­
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r i a  una composición apropiaba, y u t i l i z a n d o  pare, l a  f o r ­

mación de las  "briquetas una pres ión  conveniente lo s  t r o ­

zos de l a  carga no pasan por l a  capa ue e s c o r ia s  sino 

que f l o t a n  en e l l a .
En lugar de emplear e l  carbón a modo de

carga más r i c a  en carbono, se puede igualmente emplear 
unas "briquetas y unos t rozos  o pedazos que contengan-

mineral y carbón, en t e l e s  cantidades que se pueda, con­

seguir ,  grac ias  a esas br iquetas ,  un metal relativamen­

te .más r i c o  en carbono.

Para la  preparación de l a  carga pobre en 

carbono, e l  mineral se t r i t u r a  menudamente y se p r o c e ­
de a su mezcla con carbón muy menudo, o con una mate­

r i a  menuda que contenga carbono, y s i  p re c iso  fuese con 

otro agente reductor,  en cantidad apropiada para l a  r e ­

ducción de lo s  óxidos y la  carcuracion uel meuai p r o ­

ducido por medio de la  cargo.» después de l o  cual se le 

da a esa mezcla la  forma ue br iquetas  o de t ro z o s ,  in ­
movilizándose la s  p a r t í c u la s  uel  agente reductor  y j-os 

granos de mineral, en sus p o s ic io n e s  r e sp e c t iv a s .

Para f a c i l i t a r  l a  formación de br iquetas  o de t rozos ,  

conviene agregar a l a  mezcla un trabante adecuado.

Cuando la  mezcla se convierte  en br iquetas  es necesario» 

s i  se u t i l i z a  un trabante o una materia prima muy acuo­

sa, secar más o menos esa mezcla de formar las  b r iq u e ­

ta s .  Las br iquetas  o lo s  t rozos  conviene i g u a l ­

mente someterlos a un secado o a un endurecimiento a l  

aire  o a o tra  atmósfera, antes de su in trodu cc ión  en 

e l  horno.
La carga r i c a  en carbono se puede tam­

b ié n  preparar de la  manera indicada, l o  que nc es in ­

d ispensable ,  s in  embargo, puesto que l a  carga necesar ia  

para l a  fa b r i c a c i ó n  de h ie rro  colado,  por ejemplo, no
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•  I
es p r e c is o  mezclarla  con tanta p r e c i s i ó n  como la  carga 
pobre en carbono, siendo l a  f a b r i c a c i ó n  d i r e c t a  del  h i e ­
rro  colado, partiendo del  mineral, más f á c i l  que l a  del

h ierro  maleable.

Para la  r e a l i z a c i ó n  p r á c t i c a  del  p r o ­

cedimiento será ven ta joso  reduc ir  y fundir  una d e t e r ­

minada cantidad de carga pobre en carbono, que conten­
ga, por ejemplo, una cantidad de carbono apropiada pa­
ra la  f a b r i c a c ió n  ue h ie rro  pobre ( 0 . 0 5 - 0 . 10/»C), y una 

determinada cantidad de una carga que contenga, por 

ejemplo, una cantidad de carbono de aptemano calcu lada 

para formar e l  h ierro  co lado .  Es entonces muy f á ­

c i l ,  reduciendo cantidades adecuadas de esas cargas, 

ya simultánea, ya sucesivamente en un orden ca lqu iera ,  

f a b r i c a r  un h ierro  que tenga la  pretendida proporc ión  

de carbono. Durante la  e la borac ión  se puede sa­

car una muestra o prueba del  metal obtenido y regular 

de una manera d e f i n i t i v a ,  mediante a d ic ión  de nuevas 
cantidades de una o de o t ra  clase o espec ie  de carga, 

la  proporc ión  de carbono que heya de tener e l  produc- 

t o .
Cuando por una u o tra  causa l a  p rop or ­

c ión  de carbono en e l  meted sea demasiado grande, se la  

podrá reducir  introduciendo mineral en e l  horno.

Los t rozos  densos del mineral pasan entonces por l a  e s ­

c o r i a  y toman de l  baño una cantidad de carbono c o r r e s ­

pondiente a la  cantidad de oxigeno combinada con e l  me­

t a l  en e l  mineral .  Claro es que a l  propio  tiempo

que l a  a d ic ión  de mineral se deberán in trod u c ir  en e l  

horno las materias apropiadas para l a  formación de una 

e s c o r ia  conveniente, s i  l a  ganga de miñardí 1»- hubiere 
de comunicar a esa e s c o r ia  una composición no pre ten ­

dida.
Durante l a  a d ic ión  de l a  carga r i c a  en
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I
carbono, eventualmente combin O.UU C on una a d i c ió n  de c a r ­

bono, conviene in trod u c ir  la  c¿~rga de t a l  modo, s i  se 

t ra ta  de un horno e l é c t r i c o ,  que vaya a quedar sobre 
l a  capa de e scor ia s  inmediata a l o s  e l e c t r o d o s .  En 
cp.so de que e l  horno funcione por r e s i s t e n c i a ,  e s to  es, 

con uno o más de l o s  e le c t ro d o s  in troducidos  en le, e s ­

cor ia ,  se reducirá de ese modo y en una gran proporc ión  

e l  ataque de esos e le c t ro d o s  por l a  e s co r ia ,  reduc ién ­
dose así  e l  consumo de carbono para l o s  e le c t r o d o s .

T2uando la  fu s ió n  se e fe c tú a  en e l  horno 
e l é c t r i c o ,  con arreg lo  al  procedimiento d e s c r i t o ,  se ha 
observado que es f á c i l  fa b r i c a r  desde luego ,  por ejemplo, 
un h ie r r o  muy pobre en carbono, cuya prop orc ión  sea 

i n f e r i o r  a 0.02 % C., y carburar luego ese h ie rro  por 

medio de una carga más r i c a  en carbono, o mediante ca r ­

bón, o simultáneamente por ambos medios, hasta la  ob­

te n c ió n  de cualquier  proporc ión  de carbono pretendida, 

como por ejemplo, 0 .60  o 0 .60 % C.
Preparando desae luego un h ie r r o  cuya 

prop orc ión  en carbono sea, por ejemplo, l a  de 1.40 f>, 

y reduciendo y fundiendo luego una carga más pobre en 

carbono, se ha logrado que «esc ienda  l a  proporc ión  en 
carbono de l  producto f i n a l  hasta, por ejemplo, 0 .30 o 

020 %. Para la  fa b r i c a c i ó n  de un metal con una de­

terminada. proporc ión  de carbono, se puede igualmente 

preparar desde luego en e l  horno, empleando d iversas  

proporc iones  de cargas,  un rae ta l  cuya cantidad o p r o ­

p orc ión  de carbono sea. algo menor que l a  del  producto 

f i n a l ,  y carburar lu e too ese metal, ya en e l  horno, ya 

fuera  de é l ,  por ejemplo, en la  f o s a  <~e colada, de una, 

manera conocida, mediante la  a d ic ió n  de una cantidad 

conveniente de carbono, que puede ser en forma de carbón 

vegeta l ,  de coque, o de h ie rro  fundido.
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Por e l  hecho de que a l  f i n  de l a  fu s ió n

•  » se introduce en e l  horno, ya una carga r i c a  en car "bono, 

ya  carbón, una f r a c c i ó n  cuando menos de l o s  óx ia os  me­
t á l i c o s  de l a  escor ia ,  por ejemplo, una parte de l  o x í ­

dalo  de h ie rro  o del  óx ido  de h ie rr o ,  se extrae de e l l a ,

como ya hemos indicado antes. El metal r i c o  en c a r ­
bono que se obtiene por reducción,  desoxida igualmente

al metal pobre en carbono y r i c o  en oxígeno a n t e r i o r ­

mente obtenido .  En cuanto al punto de v i s t a  cua­

l i f i c a ! :  ivo hay que considerar  como más venta joso  e l  p r o ­

cedimiento con arreg lo  e l  cur-1 una carga r i ca e n  carbo­
no, que puede ser una c- rga enriquec ida  por a d ic ió n  de 
carbón, se reduce desnuca de otra, carga robre  en ca r ­
bono. El metal que se obtiene se puede entonces
desoxidar1 completamente de una manera usual,  por a d ic ión  
en e l  horno, o durante la  colada, de agentes desoxidan­

tes ,  como por ejemplo, ferromanganeso, f e r r o s i l i c i o ,  

ó aluminio.
En un procedimiento como e l  que nos ocu­

pa se puede igualmente provocar  la  desoxidación  comple­

ta o p a r c ia l  introduciendo y fundiendo en e l  horno, du­
rante un tiempo apreciado, antes de la  colada, b r iq u e ­

tas o trozos  preparados de l a  manera d e s c r i ta  y c o n s t i ­

tu idos  por un mineral muy d iv id id o ,  un metal desoxidan­

te, como por ejemplo, e l  manganeso, y carbón muy menu­

do, en cantidades convenientemente e le g id a s .  El
ferromanganeso que se extrae por redución de esas b r i ­
quetas o de dichos t rozos ,  o aun e l  manganeso, s i  se 

hace uso de manganeso puro, expulsa entonces l a  mayor 

parte  de lo s  óxidos  m etá l icos ,  er p a r t i c u la r  e l  óxido 

de h ierro ,  de l a  e s co r ia  y e l  metal, y contribuye a s i ,  

de una parte ,  a la  obtención  de un mejor rendimiento en 
metal, y de otra, a l a  producc ión  de un metal de menor 

proporc ión  en oxígeno y en azu fre .  Claro es que
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ese procedimiento de desoxidación  se puede emplear cua l -  

^  ^  quiere, que sea l a  carga de metal de "base y cualquiera

que sea l a  materia con la. que l a  que se e fe c túe  la  reduc­

c ión  de ese metal.

Cuando e l  mineral o e l  cárbón que se u t i ­

l i c e  contepga asufre,  se ha observado que para l a  p re ­

paración de las  br iquetas  o de lo s  trozos  era v e n t a jo ­

so emplear una lechada de cal ,  cono trabante o como a d i ­

ción,  en una de las  espec ies  de cargas (carga pobre o 

r i c a  en carbono),  o en la s  dos. El empleo de la
lechada de ca l  t iene por resu ltado  dar una buena ag lu ­

t in a c ión ,  como consecuencia ;re l  reparto  uniforme de los  
const i tuyentes  de la  cargo, y de o tra  parte ,  durante

la  reducc ión  y l a  fu s ión  de esa carga, producir  un me­

t a l  relativamente exento de azufre, toda vez que l a  cal  

que recubre a l o s  granos absorberá, e l  azufre con f o r ­

mación de su l furo  de c a l c i o ,  que se incorpora en la  e s ­

c o r ia .
ív—-

g i  para obtener una lechada de ca l  b ien  

f l u i d a  y, por consiguiente f á c i l  de r e p a r t i r ,  se le  agre­

ga a l a  cal  una gran cantidad de agua, puede ser venta ­

jo s o ,  a la  formación de br iquetas  de l a  carga, que se 

consigue mejor paira una c i e r t a  p roporc ión  de agua, de 

la  mezcla, p roporc ión  que debe adaptarse al estado de 

esa mezcla y a la  p re s ió n  que se emplee, someter l a  ex ­
presada mezcla, antes de su convers icn  en br iquetas ,  

a un secado al  a ire  o en o tra  atmósfera. En caso

del  empleo de una lechada de ca l ,  o de otras  ad ic iones

acuosas, es importante que las  br iquetas  o l o s  t rozos  

se sometan a un secado p r e c is o ,  a l  a ire  o en o tra  a t ­

mósfera, prefer ib lemente  en una atmósfera que conten­
ga ác ido  carbónico y, por ejemplo, gases de humo, an-
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tes  de su in trodu cc ión  en e l  horno de reducc ión .

En e f e c t o ,  s i  una ¿ran cantidad de agua 

sub s is te  en la  carga, la s  "briquetas o l o s  t ros  os e s ta ­

l l a n  fáci lmente  como consecuencia de la  v a p or izac ión  

v i o l e n t a  que se produce a l  contacto  de las e s co r ia s  muy 

c a l i e n te s ,  y una proporc ión  ó cantidad de agua, aunque 

tampoco sea grande, es igualmente p e r j u d i c i a l ,  toda  ves 

que e l  vapor de agua que se forma ataca, de una parte ,  

al  carbono ■ de la  carga, con formación de gas de agua,

y de otra a l  carbono de los. e l e c t r o d o s .

En ceso de emplearse un mineral con p r o ­

p o r c ió n  de f ó s f o r o  grande o relativamente grande, s i  

se quiere obtener un producto f i n a l  que tenga una p r o ­

p o r c ió n  s u f i c i e n t e ,  o reducida,  de f ó s f o r o ,  conviene 
reduc ir  y fundir  desde luego en e l  horno una carga pobre 

en carbono, en briquetas  o en t rozos ,  evacuar en se g u i ­

da de ese horno, en su t o ta l id a d  ó parcialmente, l a  e s ­

c o r i a  formada que contenga f ó s f o r o ,  y reduc ir  y fundir  

por último una cantidad apropiada de carga r i c a  en ca r ­

bono, para conseguir en e l  producto f i n a l  la  pretendida, 

p rop orc ión  ó cantidad de carbono. Si e l  producto

f i n a l  ha de tener una pequeña proporc ión  de f ó s f o r o ,  

conviene emplear en la  carga r i c a  en carbono, que cons­

t i tu y e  siempre l a  parte más pequeña de la  carga t o t a l ,  

mineral pobre en f ó s f o r o .

Unas substancias que formen e s co r ia s  

se pueden agregar,  ya durante la  prepars.ción de la s  

d i f e r e n te s  espec ies  de cargas, ya directamente en e l  

horno, durante la  reducc ión  y la  fu s ión  de esas cargas, 

ora en ambos casos .
Para r e a l i z a r  e l  procedimiento se pue­

de emplear cualquier  t ip o  de horno, aunque e l  e l é c t r i ­

co y de e le c t r o d o s  es e l  que mas conviene.
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En la  d e s c r ip c ió n  hecha se emplea la  ex ­

p re s ió n  " t r o z o s " ,  y hay que entender como t a l e s  todos 

aque l los  t rozos  cuyas dimensiones sean cuando menos igua 
le s  o superiores  a la s  de un grano.

E l  invento no se l im i t a  a l  metal, a l o s  

metales, ni a l o s  agentes ag lut inantes  o de a d ic ió n  c i ­
tados a t í t u l o  de ejemplo, sino que engloba l a  f a b r i ­
cac ión ,  de la  manera indicada, y s i  p r e c is o  es con em­

p leo  de un trabante cualquiera, de todos l o s  metales ca­

paces de combinarse con e l  carbono, como asimismo sus 

a l e a c i o n e s .
Esta s o l i c i t u d ,  que corresponde a la  

presentada en Suecia en 19 de noviembre de 1924, ba jo  

e l  número 3.507 se acoge a lo s  b e n e f i c i o s  de l  a r t í c u l o  

16 de la  Ley de Propiedad In d u s tr ia l .

- o  -  N O T A  - o -  ^

Los ountos d« invención propia  y nueva 

que se presentan para que sean o b je to  de esta  Patente 

de VEINTE años, son lo s  s ig u ien tes :

1 ? -  Un procedimiento para la  f a b r i ­

cac ión  d i re c ta ,  tanto de h ie rro  y otros  metales que 
se combinen con e l  carbono, como las  a leac iones  de esos 

metales, con determinadas cantidades de carbono, par ­

t iendo de l o s  minerales oxidados de esos metales y con 

empleo, en to ta l id a d  o en parte, de carbón como agente 

reductor ,  caracter izad o  por e l  hecho de que una carga 

pobre en carbono, eh forma de br iquetas ,  o en trozos ,  

y que contenga mineral y carbono en cantidades aprop ia ­

das para la  reducc ión  de lo s  óxidos y l a  combinación del 

carbono con e l  metal, y una carga mas r i c a  en carbono, 

también en forma de br iquetas ,  o en trozos ,  se reducen
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y se funden en un horno, ya mezclados, ya sucesivamente 

en un orden cualquiera, e l i j i é n d o s e  de t a l  suerte las 

cantidades de las  d i f e r e n te s  cargas que se obtenga un 

producto f i n a l  con la  pretendida proporc ión  o cantidad 

de carbono.

29 -  Un procedimiento como e l  r e i v i n ­

dicado en e l  punto a n ter io r ,  caracter izado  por la  in ­

t rod u cc ión  en e l  horno, como carga r i c a  en 'carbono, de 

una carga const i tu ida ,  por ejemplo, por carbón ve g e ta l ,  

coque, ó an trac ita .
39 -  Un procedimiento como e l  r e i v i n ­

dicado en e l  punto 19, caracter izado  por l a  in trodu c ­

c ión  en e l  horno, como carga r i c a  en carbono, de b r i ­

quetas o de t rozos  que contengan e l  mineral y e l  carbón 

en cantidades de t a l  suerte e leg idas  que se obtenga por 

medio de esa carga un metal r i c o  en carbón.

49 -  Un procedimiento como e l  r e i v i n d i ­

cado en lo s  puntos 19, 29 o 39, que comprende e l  em­

p leo  de un horno e l é c t r i c o  en e l  que la  co rr ien te  pasa 

entre unos e le c t rod os  d i r i g id o s  hacia  e l  baño, ó i n t r o ­

ducidos en éste, y c i r c u l a  en e l  baño mismo, ca ra c te ­

r izado  por e l  hecho de que la  carga r i c a  en carbono, 

o l o s  carbones, se introducen sobre la  capa de e s c o ­

r ia s  de reducción,  inmediata los  e le c t ro d o s ,  con e l  

f i n  de reduc ir  e l  ataque de lo s  e le c t ro d o s  por las  c i t a  

das e s c o r ia s .

59 -  Un procedimiento como e l  r e i v i n ­

dicado en lo s  puntos precedentes ,  caracter izado  por e l  

hecho de que la  p rop orc ión  en carbono del producto que 

se obtiene se .r e g u la  por recarburación,  de la  manera co 

nocida, de l  metal dentro de l  horno ó fuera de é l .
69 -  Un procedimiento como e l  r e iv in d i c a
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do en lo s  puntos a n te r io re s ,  caracter izado  por e l  he­

cho de que la  carga pobre en carbono se prepara t r i t u ­

rando menudamente e l  mineral y mezclándolo con carbón 

muy d iv id id o ,  ó con una materia, asimismo muy d n  idida, 

que contenga carbono, ó con otro agente de reducción,  

en cantidades apropiadas para la  reducc ión  de los  ó x i ­

dos y pera l a  combinación del carbono, con e l  me^al 

preparado, por medio de l a  carga, desuues de lo  cual se 

le da á l a  mezcla la  forma de br iquetas  ó la de otros  

t ro z o s ,  con ad ic ión ,  s i  se quiere ,  de un trabante,  y 

también en combinación, ó no, con un secado mas ó menos 

grande de dicha mezcla, de manera que las p a r t í c u la s  del 

agente reductor y lo s  granos de mineral se inm ovi l icen  

en sus pos ic ion es  r e la t iv a s ,  y secándose o no la s  ex ­

presadas br iquetas ,  ó lo s  c itados  t r o z o s ,  antes de su

in troducc ión  en e l  horno.
70 _ un procedimiento, como e l  r e i v i n d i ­

cado en e l  punto 69, caracter izad o  por e l  hecho de que 

l a  carga r i c a  en carbono se prepara de la  manera in d ica ­

da en ese mismo punto 69
89 -  Un procedimiento como e l  r e iv in d i c a ­

do en los  puntas 69 ó 79, caracter izad o  por e l  hecho 

de que, en un horno de e le c t ro d o s ,  se reduce y se fun­

de desde luego una determinada cantidad de br iquetas  ó 

de t rozos  que contengan una cantidad de carbono apropia­

da para l a  obtención de un metal pobre en carbono, por 

ejemplo, un metal con 0.05 á 0.10 de C., y luego se 

reduce y se funde una determinada cantidad de b r iq u e ­

tas ó de t rozos  que contengan carbono, en cantiaad su­

p er io r  á la  necesar ia  para la  reducc ión  de l o s  óxidos  

m etá l icos ,  por ejemplo, en cantidad correspondiente 

la  necesar ia  para l a  preparación de h ierro  colado par-
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tier.do del  mineral .
90 _ un orocedimiento como e l  r e i v i n d i ­

cado en cualquiera de los  puntos precedentes, c a ra c ­

te r iza d o  por e l  hecho de que e l  metal que se obt iene ,  

con una determinada proporc ión  de carbono, se d e s o x i ­

da antes de la  colada, debido a reduc irse  y fundirse  

en e l  horno unas br iquetas  ó unos t rozos  que conten­

gan una mezcla homogénea é íntima, de mineral oxidado 

muy d iv id id o ,  de un metal desoxidante, manganeso por 

ejemplo, y carbón muy d iv id o ,  ó una materia, también 

muy d iv id id a  ó menuda, que contenga carbono, en c a n t i ­

dad apropiada para l a  reducc ión  completa de se metal.

109 -  Un procedimiento como e l  r e i v i n ­

dicado en cualquiera de los  puntos precedentes, que com­

prende e l  empleo de mineral r i c o  en f o s f o r o ,  c a r a c te ­

r izado  por e l  hecho de reduc irse  y fundirse  en e l  hor ­

no, primeramente una carga pobre en carbono, después 

de lo  cual se evacúa t o t a l  ó parcialmente l a  e s c o r ia  

formada en ese horno, y de reduc irse  y fundirse  luego 

en e l  expresado horno una cantidad apropiada de una

:arga r i c a  en carbono, que pueaa contener mineral po- 

3re en f ó s f o r o .
119 -  Un procedimiento para la  f a b r i c a ­

ción d ire c ta ,  á p a r t i r  de minerales de h ierro  y de ma­

ter ia s  análogas, de h ie r r o  ó de metales por e l  e s t i ­

lo, con determinada proporc ión  de carbono.

Tal y como se ha d e s c r i t o  en lc¿ ¿Te- 

moria que antecede y con los f i n e s  que se han e s p e c i ­

f i c a d o .
Esta  Memoria consta de t r e c e  hojas  e s ­

c r i t a s  por una so la  cara .  Madrid 18 noviembre 1925
P. A.

Alberto de TSzabnrn 
Por Poder
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