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Este invento se relaoiona oon la fa­
bricación de eleotrodoa para los tubos de descarga, 
como por ejemplo, las válvulas de transmisión o de

recepción destinados a la telegrafía o a la telefonía
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sin hilos, u otros fines por el estilo, los tubos de 
los rayos X, y los rectificadores, electrodos que sue­
len oonooerse por "cátodos de oxidos", y es partiou- 
1ármente aplioable a los eleotrodos que hayan de adap­
tarse a una gran emisión de electrones.

Para constituir la capa emisora de 

electrones 3 e recurre con freouenoia a los oxidos 
aloalinoterrosos, habie'nd03e propuesto ya diversos 
métodos para lograr esa capa de óxido, entre los oua- 
les oitaremos el conocido de aplicar a un núcleo de 
metal un oompuesto de un carbonato o de otro com­
puesto orgánico, oomo por ejemplo, un resinato, de 
los metales aloalinotérrosos, oon la consiguiente pro- 
duooión de un óxido aloalinotérreo por el calenta­

miento de esas súbstancias.
Por lo que respecta tanto a la fa­

bricación como al uso práotioo de los oátodos de 
óxidos se ha tropezado oon diversos inconvenientes.
Por ejemplo, el desprendimiento de la oapa de óxi­
do, el trabajo o funcionamiento inconstante de los 
electrodos debido a un calentamiento desigual de la 
capa, y la desaparición de dicho óxido de la super­
ficie del cuerpo, durante el funcionamiento, h a d a ­

do lugar a grandes dificultades.
Para evitar esos inconvenientes ha 

propuesto ya la peticionaria un procedimiento, que 
es el que se desoribe en la Memoria de la patente 
española numero 87.499, oon arreglo al cual el óxi­
do activo se le aplica al rnoleo por oxidación de 
uno o más álcalis terrosos en estado metálico. En 
ese caso un cuerpo que por su superficie consiste 
en un metal o en una aleación oapaz de alearse oon 
los metales aloalinotérreoa, se reviste oon una oa-
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p* de ano o más metales alcalinoterrosos, sometién­
dose después esa aleación con el cuerpo del metal a

un proceso oxi&ador.
Ahora bien, continuando las investi­

gaciones se ha observado que particularmente en el 
caso de cátodos de óxidos que hayan de adaptarse a 
una mayor emisión electrónica se puede reourrir a 
un procedimiento mucho más sencillo que los oonooi- 
dos, revistiendo un cuerpo de metal con una capa de 
una azida aloalinotérrea, o de una mezcla de esas 
azidas, de la que, por calentamiento, se produoen 
uno o más metales aloalinoterrosos, y oalentando sub­
siguientemente el expresado cuerpo hasta la tempera­
tura requerida para la descomposición, sometiendo 
después dicho cuerpo a un prooeso de oxidación.
De ese modo se ha visto que es posible evitar en 
una proporción considerable los inconvenientes pro­
pios de los me'todos conocidos. 31 oxido que se 
obtiene por la oxidación del metal aloalinoterroso 
parece que se adhiere mejor a la superficie del cuer­
po que cuando ese óxido se aplica directamente o por 
descomposición, y en todo caso se logra una firme 
adherencia del óxido producido al expresado cuerpo

de metal.
3se cuerpo de metal puede consistir 

«n oualquier materia gue en ousnto * 1» oonservaoion 
4. su solidez turante .1 fnnoionamiento 4.1 oátodo 
4. óxido o freza, un punto 4. fusión sufi«i«nt.m.nta 
»lto, y que si propio tiempo ses también .4eous4s 
p»rs utilizarse en un tuto a. a.sosrga, permitiendo 
entre otros ls fsoil eliminsoión 4. los gases que se 
hallen ooultos. ¿demás, .1 ou.rpo se puede oxidar por 
au superfióle, paxoialment. ousndo menos, lo que ofre-

3-



•  *
o« la ventaja a« que esa superficie resulta rugosa o 
áspera, debido a lo cual y de una manera sencilla 
se obtiene una excelente adherencia de la capa de 
oxido al susodicho cuerpo.

Con freouenoia, como por ejemplo, cuan­
do el cuerpo que se utilice oonsista en un metal de 
base que se tenga en almacén en forma de alambre, en 
cuyo caso una gran parte del mismo queda expuesta 
al aire, ese cuerpo tendrá ya una oapa de óxido que 
basta para conseguir el trabajo favorable de que se 
trata. 3so puede suoeder, por ejemplo, cuando oo- 
mo núcleo se utilice un alambre o hilo de níquel.
Hay que tener en ouenta, sin embargo, que también 
se pueden alcanzar buenos resultados con un hilo o 

alambre de núcleo brillante o bruñido.
De la azida de uno o más de los meta­

les al cal i not erre os se elimina ya el metal aloalino- 
terroso con una temperatura relativamente baja (en­
tre unos 180 a £50* 0*)* 3se compuesto es asimis­
mo favorable por la razón de que las huellas de nitró­
geno que puedan quedar son menos perjudiciales para 
las propiedades de un tubo de descarga que las subs­
tancias liberadas en la descomposición de los compues­
tos conooidos para la constitución de los cátodos de 
óxidos, y además por el heoho de que el referido com­
puesto se puede aplicar al cuerpo de una manera sen-

oilla.
Se han obtenido buenos resultados pro­

cediendo del siguiente modo: Un alambre, de níquel por 
ejemplo, se limpia y luego se hace que adquiera una del­
gada capa de óxido, lo que se puede conseguir calentán­
dolo al aire. Heoho eso, una solución de azida de bario

(Baüfc), o de una mezcla de dos o más azidas al-
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oalinoterrosas, se deja correr por «1 hilo o alambre,
•1 oual se «alienta mediante una corriente eléctrica 
o de cualquier otra manera conveniente oon el fin de 
que se seque esa asida» Particularmente en el caso 
de un hilo o alambre oxidado la asida se extiende por 
igual por la superfióle de diaho alambre,

31 hilo o alambre así preparado se 
dispone .a modo de un cátodo en el tubo de desoarga, 
en el oual se hace subsiguientemente el vaoío, y du­
rante esa operación se eleva la temperatura del cita­
do oátodo, por ejemplo, recurriendo a una oorriente eléc­
trica, hasta que la asida se descomponga, y el expre­
sado cátodo se oalienta oon algún exoeso para lograr 
que el proceso de descomposición se lleve a eabo com­
pletamente. ¿lgún oxígeno se introduce entonces 
en el tubo y la temperatura del cátodo se eleva has­
ta que se oxide el metal aloalinoterroso, temperatura 
que en el caso del bario es la de unos 500c O, 3n 
el tubo se hace el vacío de la manera eonooida y se 
separa o desprende luego del correspondiente disposi­

tivo.
Svidente es que en el caso de tubos 

de descarga llenos de gas la operación separadora se 
lleva a cabo después ¿e introducida en el tubo la re­
querida materia gaseosa. Para obtener un buen fun­
cionamiento del oátodo de oxido oonviene que el hilo 
o alambre se haga algo viejo, lo que se efectúa, por 
ejemplo, oalentando gradualmente ese alambre hasta 
una temperatura alta y manteniéndolo algún tiempo 
con esa temperatura, con lo que aumenta material­

mente la capacidad emisora,
31 recubrimiento del hilo con las azi-

das se puede efectuar también esparciendo en el la
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azidu, o sumergiéndolo en una soluoion de dioha subs­

tancia.
31 calentamiento del ouerpo se puede 

ventajosamente llevar a oabe en tante que en el tu­
bo de descarga ae esté haciendo el vacío. La tem­
peratura requerida para sacar de los electrodos los 
gases ooultos basta generalmente tanto para la des­
composición de la azlda como para la oxidaoión del me­
tal aloalinoterreo que se produzca. Si neoesario 
fuese se podrá oalentar aún más el oátode, lo que 
en el caso de un cátodo en forma de alambre o hilo 
se puede haoer pasando una oorriente por el mismo.

La atmosfera oxidadora se obtiene 
frecuentemente durante el proceso de haoer el vacío, 
puesto que los gases liberados de los eleotrodos y 
de la pared del tubo de descarga contienen suficien­
te oxígeno para la oxidaoion del metal aloalinote- 
rroso. Conviene, sin embargo, admitir en el tubo 
de descarga algún oxígeno o algún gas que lo conten­

ga, aire por ejemplo.
Se deduoe de lo expuesto que el proce­

dimiento oon arreglo al invento implica una consi­
derable simplifioaoién en la fabricación de cátodos 
de óxidos, y la ptáotioa ha demostrado que los cáto­
dos que así se obtienen dan resultados satisfactorios 
por lo que resjeota tanto a su duración como a su ca­
pacidad emisora. B1 procedimiento objeto del in­
vento es muy adeouado para los tubos que lleven cá­
todos, de los que se hayan de obtener grandes corrien­
tes de eleotrenes y que, por lo tanto, hayan de llevar 
una cantidad relativamente grande de óxido aloalino- 
terroso. 31 cátodo de óxido que se produce se pue­

de utilizar tanto en un tubo de gran vacío como en
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otro lleno de gas.
31 adjunto dibujo ilustra, a título

de ejemplo, un tubo de descarga que comprende un cá­
todo de oxido, esto es, una válvula de tres electro­
dos para fines inalámbricos, 1, 2 y 3 designan res­
pectivamente un cátodo de óxido, un ánodo y una re­
jilla, yendo esos electrodos montados en un vasta­
go o varilla que se empalma por fusión en un tubo 4, 

3sta solicitud, que corresponde a la 
presentada en Holanda en 24 de Diciembre de 1924, ba­
jo el número 28.913, se acoge a los beneficios del 
ártíoulo 16 de la Ley de Propiedad Industrial.

------ E 0 T _  ------

Los puntos de invención propia y nue­

va que se presentan para que sean objeto de esta Pa­
tente de V3IIP3 años, son los siguientes:

qc _ TTn procedimiento para la fabrica­

ción de oátodos de óxidos, caracterizado por el he­
cho de que un núcleo de metal de base, con preferen­
cia después de oxidado en su totalidad o parcialmen­
te, se reviste con la azida de uno o más de los meta­
les alcalinotérrosos y se oalienta luego hasta tal 
temperatura que la azida se descomponga, núcleo que 
después se calienta en una atmósfera que contenga 
oxígeno hasta *ue la capa del metal aloalinoterreo 
se encuentre cuando menos parcialmente oxidada.

Se - Un cátodo de óxidos que se ob­

tiene de la manera reivindicada en el punto ante­

rior.
3£ - Un procedimiento para la fabrica- 

alón 4. aitod.s 4. óxidos, .s.Mialm.at. «orno .1 4.S 

orito.
4£ - Un cátodo de óxidos, esencial- 
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mente oomo «1 desorito oon referenoia al adjunto di­

bujo.¥ 5» - Un procedimiento mejorado para la 

fabrioaoión de oatodos de óxidos,
Tal y oomo se ha desorito en la Me­

moria que antecede, representado en el dibujo que 
se aoompafia y oon los fines que se han espeoifloa­

do.
Esta Memoria oonsta de oohe hojas es­

critas por una sola oara.

Madrid 17 de noviembre de 1925
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