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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a la  so lic itu d  de re g istro  de Modelo de U ti 

lidad  que, por veinte años, se so lio ita  para España y sus -  
Colonias, a favor de la  firma " SISTEMAS AF, S .A .", entidad 
de nacionalidad española, residente en Madrid, c a lle  José - 
Antonio, n6m. 1 5 , ---------------------------------------------------- —

p o r

" BLOQUE MEJORADO BARA FORMACION DE MUEBLES METALICOS "

E l Modelo de U tilidad a que se re fie re  la  presente Memo­

r ia ,  esté destinado a garantizar la explotación y la  propie 

dad exclu sivas, en España y sus Colonias, de un bloque per­

feccionado para formación de muebles m etáljcas.

Estos bloques están destinados a soportar lo s tableros — 

de la s  mesas netálioaa para o fic in as y otros usos, siendo -
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aa más corriente ap licación  la de bontener cajones, bande­
ja s ,  archivadores, e tc . 3e vienen construyendo con diferen 

te s  planchas m etálicas cortadas a medida y emsambladas me­
diante cordones de soldadura. Debido a su forma paralelep i 
pédioa, cada uno de sus cuatro la te ra le s  y e l  in ferio r son 
una pieza d iferen te , llevando este  óltimo incorporadas dos - 
oortas patas c ilin d ric a s  que se unen a é l  por su base supe­
r io r .  La parte superior del bloque o lá sico  esté  completa­

mente lib re  y sobre e l la  asientan una se rie  de travesanos — 
perfilados, mediante los cuales se re a liza  la unión oon e l 

¡tab lero . El lado fron tal posee una ámplia ventana que es - 

la entrada del juego de cajones. Todo e llo  representa un -  

enorme trabajo  de emsable y soldadura que se m ultiplica so­

bre todo ouando e l bloque tiene sus a r i s t a s  redondeadas.

Uno de lo s  mayores inconvenientes de lo s bloques conoci­

dos, es que su parte superior ab ie rta , muestra entre sus — 
bordes y la  su p erfic ie  in ferio r  del tab lero , los espacios -  

lib re s  que dejan entre s i  los travesados, por lo s que tiene 

lib re  entrada a lo s cajones in terio res e l  polvo e , incluso 

permitiendo violaciones del contenido de lo s  mismos.

E l bloque que presentamos mejora notablemente todo lo  oo 
nocido y practicado hasta e l  momento ac tu a l por v arias razo 

nes entre la s  que destacaremos como más importantes:
a -  El ouerpo del bloque está fornado con una sola pieza 

de ohapa lo cual reduce notablemente e l  trabajo  de soldadu­

ra y permite la f é o i l  obtención de a r is t a s  redondeadas.

b- Loa bordes longitudinales superiores estén provistos 

de unos sa lie n te s  que cierran  los espacios existen tes en­

tre  los travesados de unión a l  tab lero , impidiendo la entra 
da del polvo.

o- La parte fro n ta l in ferio r está cerrada por una pieza 

de chapa oonformada que se incorpora de forma permanente me
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diante soldadura.

d- El fondo ea poetizo y presenta un entrante longitud! 

nal que ae B i t 6a en e l  in terio r del ouerpo, dentro de cuyo 

entrante estám f i ja d a s  laa dos patas c ilin d ric a s  que sopor­
tan e l  bloque. Las dobladuras de e ste  fondo estén reforza­

dos por nervaduras en ángulo que refuerzan considerablemen­

te su estruotura. Dicho fondo esté f i ja d o  a la s  pestañas - 

in ferio re s del cuerpo mediante soldadura.
e- E l conjunto formado resu lta  más e s té t ic o , menos costo 

so , consta de un menor n6mero de p iezas, es completamente - 

hermético y mucho más reforzado y duradero.

f -  El bloque está diseñado con todas la s  a r is t a s  conteni- 

!das en e l plano v e r t ic a l en ángulo re c to . Esto  unido a que 

e l  cuerpo ás de una so la  pieza y la s  piezas aocesorias son 

estampadas, nos permite obtener un <snjuntí ensamblado sola 
mente con soldadura e lé c tr ica  a presión por puntos, que e l i  

mina todos los grandes inconvenientes de lo s métodos p racti 

cados que se realizan  con soldaduras autógenas o de arco — 
la s que, como es sabido, producen deformaciones en la chapa 

y requieren u t i l la je s  especiales y oostosos repasados.
Para mejor comprensión del objeto y sólamente a t itu lo  - 

de ejemplo, adjuntamos una hoja de planos enla que:

La F ig . 1 * , representa una perspectiva despiezada del — 

conjunto del bloque.

La F ig . 2 * , representa su sección lon gitudinal.

La F ig . 3-* representa su Bección tra sv e r sa l .

! Refiriéndonos a dicha hoja de planos, vemos que el cuer- 
ipo (1) está  constituido por una só la  plancha en cuyos bor­

des y esquinas se han realizado los cortes necesarios para 

permitir lo s doblados y acodamientos que hay que hacer para 
obtener su forma f in a l ,  que adppta, en planta, la de una —
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horquilla cuyas ramas son lo s ]a dos longitudinales del cuer

po (1 ) .
Los bordes in ferio re s de dicho cuerpo (1) están doblados 

hacia adentro formando una pestaña (2) que es constante en 
los dos lados longitudinales y en e l  posterior cerrado de - 

la pieza (lomo de la h o rq u illa ). También lo s bordes supe­
rio re s presentan una zona (3) doblada hacia adentro pero és 

ta ,  a su vez, se vuelve a doblar verticalm ente hacia arriba 

con una pestaña (4)# continua en todo e l  perímetro de la  - 
horquilla menos en dos espacios que resu ltan  enfrentados y 

que están situados en la  zona central (longitudinalmente) -  

de los lados mayores. Esta pestaña (4) es de menores dimeg 

siones que e l  largo to ta l  d e l cuerpo, por lo que, delante y 
d etrás, resu ltan  dos escalones destinados a adm itir dos tra 

vesaños (5) para f i ja o ió n  del tab lero  de la mesa (no expre­
sado), del cual su travesano oentral se a lo ja  libremente en 
los escotes enfrentados de la  citada pestaña (4 ).

La parte delantera del cuerpo (1) resu lta  totalmente —- 
abierta hasta que en su parte in ferio r  Be acopla y f i j a  la 

pieza (6 ), también de chapa, que adopta forma de caja rec­

tangular, acostada y con e l  fondo hacia e l  exterior del con 

junto del cu al, la parte in fe r io r , se c ierra  con e l  fondo -  

(7) .
Este fondo (7) es una pjeza laminar cuyos bordes longitu  

dinales se f i ja n  por soldadura a la s  pestañas in ferio res — 

(2) del cuerpo (1 ) . En su zona cen tra l y longitudinalmente 

presenta un entrante escalonado (8) en forma de "U" in vertí 

da, la s  a r i s t a s  de cuyos ouatro dobleces a 90e están  re fo r­

zados por varios nervios angulares que refuerzan su confor­

mación. En e l  fondo del entrante (8) estén f i ja d a s  la s  pa­

ta s (9) que descienden hasta e l  suelo en longitud adecuada.
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Le pieza (6) ocupa la separación in fe r io r  existente en— 

tre los bordes fron tales del cuerpo (1 ) , lo s cuales mues­
tran  unas pestañas (10) rebatidas hacia e l  in terio r que re­

su ltan  adosadas a loa lados menores de la  citada pieza (6) 
quedando enrasados sus bordes in te r io re s y alo jados cada pa 

re ja  en e l in terio r de la horquilla que ofreoe una pieza de 

ensamble (11) cuyas ramas se doblan en sentido opuesto, una 

plana para apoyar en e l  fondo de la dicha pieza (6) y la — 

otra curva para ceñirse a l  in terior redondeado de la  esqui­
na fro n ta l del cuerpo (1 ) .

La unión permanente de la s  pestañas (10), pieza (6) y — 
piezas de ensamble (11), se consigue por medio de puntos de 
soldadura e léo trica  por re s is te n c ia .

E l espacio lib re  que presenta e l  f ro n t is  del cuerpo (1 ), 

comprendido entre la pieza in ferior (6) y e l  travesano supe 

¡rior delantero (5 ), es e l  destinado a adm itir bandejas y ca

jones en námero variable segán su a ltu ra  que sumada e s -----

igual a la altu ra de este  espacio .

Después de lo expuesto, quedan demostradas la s  ven tajas 
que antes fueron relacionadas y confirmadas la o rig in al con 

cepción y la  absoluta novedad del bloque mejorado para fo r­
mación de muebles metálicos que hemos d eso rito .

Es conveniente hacer notar que en la formaoión de una me 

sa metálioa pueden entrar dos de estos bloques, uno a cada 
extremo del tablero dejando entre e llo s  un espacio lib re  pa 
ra acomodo de las piernas del usuario sentado atte e l  mueble, 

o bien un bloque de lo s citados a un lado mientras que, por 
e l otro , se dispone un juego suplementario de patas.

Serán v ariab les la s  circunstancias de tamaño, forma y ma 

teria l re la t iv a s  a cada uno de los elementos que integran -  

e l oonjunto, en el que podré ser variado todo aquello que -

^ 53



-6 -

135

140

145

150

155

16o

95918
no suponga a lte rac ió n  de la  eaencialidad del objeto expues­
to en Ja pasada descripción, lo cual deberá ser tomada en -  
su más ámplio sentido y no como una lim itación  de p o s ib ili­
dades de rea lizac ió n .

N O T A
EN RESUMEN: El Modelo de U tilidad que, por veinte años,- 

se so l ic ita  para España y su s Colonias, ha de recaer sobre 
la s  sigu ientes reiv indicaciones:

l e . -  " BLOQUE MEJORADO BH3A FORMACION DE MUEBLES METALI­
COS " , caracterizado porque su envolvente es un cuerpo que 
adopta en planta forma horquillada, cuyas dos ramas son lo s 
ladOB mayores y e l  espacio lib re  entre e l l a s ,  la parte fron 

t a l  del cuerpo, e l  oual está formado por una sola pieza de 

plancha en cuyos bordes y esquinas se han realizado  lo s cor 
te s y escotes neoesarios para permitir lo s doblados y.acoda 

mientos que determinan su forma f in a l  horquillada y mostrar 
en sus bordes in ferio res una pestaña oontinua doblada hacia 

adentro y que discurre por lo s dos lados longitudinales y -  
e l  posterior de l oitado ouerpo.

2 a .-  " BLOQUE MEJORADO BARA FORMACION J3E MUEBLES METALI­
COS " ,  segón Ja reivindicación  an terio r, caracterizado por­
que los bordes superiores del cuerpo presentaabna zona do— 
blada hacia adentro que, después, vuelve a doblarse v e r t í— 
cálmente haoia arriba con una pestaña sobresaliente que es 
oontinua en todo e l perímetro horquillado menos en dos luga 

res que presenta unos escotes enfrentados y recayentes en - 
la zona longitudinalmente central de los lados mayores del 
oitado ouerpo, acoplándose libremente en dichos esootes e l 
travesano central del tablero  de la  mesa, del oual, otros - 

dos travesañoa extremos se alo jan  en dos travesaños, delan­

tero y posterior que se adosan en lo s f in a le s  de la  pestaña 
v e r tic a l y , asientan sobre la  zona doblada hacia adentro de
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lo s bordes superiores, restiltando totalmente ocupados per -  
dicha pestaña vertios 1 los espacios lib re s  que ex isten  en­
tre  los travesaños del tablero  y del bloque.

3 * . -  " BLOQUE MEJORALO BABA FORMACION DE MUEBLES METALI­
COS " ,  segón la s  anteriores reivindicaciones caracterizado 
porque los bordes delanteros del ouerpo poseen, cada uno de 
e l lo s , una pestaña que se dobla hacia adentro entre la s  oua 

le s  y en su  zona in fe r io r  se acopla una pieza de unión que 

adopta la forma de caga rectangular aoostada y con e l  fondo 
hacia e l ex terio r , los bordes menores de cuya pieza de —— 

unión quedan adosados a dichas pestañas y alo jados ambos en 
e l in terior de una horquilla perteneciente a una pieza de - 

ensamble ouyas ramas se doblan en sentido opuesto, una pla- 

¡na, para apoyar en e l  fondo de la  pie za de unión y la  otra 

¡curva para ceñirse a l  in terior redondeado de la  esquina - — 

fro n ta l del cuerpo, todo lo cual s e  f i j a  con puntos de so l­

dadura e léc trica  por re s is te n c ia .

4 ' . -  " BLOQUE MEJORADO BARA FORMACION ES MUEBIBS METALI­
COS " , segdn la s  anteriores reiv ind icaciones, caracterizado 
porque la parte in ferio r del cuerpo se c ierra  oon un fondo 

que se f i j a  contra la s  pestañas in fe r io re s de aquél y que -  
presenta longitudinalmente, en su parte cen tra l, una zona -  

entrante cuyos doblados están  reforzados oon nervaduras y -  

en e l  fondo de la  cual van f i ja d a s  la s  patas tubulares que, 

ennómero adecuado, descienden hasta e l  suelo en corta lon­
g itu d .

5 a .-  Por óltimo, se reivindica como objeto sobre e l  oual 

ha de recaer e l Modelo de U tilidad  que, porneinte años, se 

¡so lic ita  para España y su s Colonias, —— —— ——— ———

p o r

" BLOQUE MEJORADO PARA FORMACION DE MUEBLES METALICOS "
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195 Todo conformo queda expresado en la  presente Memoria des 

c r ip tiv a , que consta de ocho hojas, e s c r ita s  a máquina por 

una s6la oara y dibujos que se^acompañan.
Madrid,-5N0V 1962

P.A .,
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