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Los cep illos  circulares para p u lir  que actualmente se 

fabrican con esparto no machacado han de ser sometidos a la  

acción del agua para que por la  humedad que adquiere e l es­

parto se fa c i l i t e  la  separación de sus fib ra s , s in  rotura y 

5 .- a medida que se van desgastando, para la  mejor adherencia de 

la  pasta de apomazar.

El aumento de grosor de cada esparto, por razón de la  hu­

medad adquirida, produce un engrasamiento del c e p illo  con 

disminución de l diámetro del agujero, lo  que d ificu lta  la  co- 

10 .- locación d e l taco o mandril con que se le  adapta a l  e je  de la  

pulidora. E llo  es motivo de la  tendencia a emplear un mandril 

de diámetro in fe r io r  a l adecuado y da lu gar a de3centramiento 

del c ep illo  cuando a l disminuir la  presión dada, por párdida 

de humedad, patina e l c e p illo  y ha de dársele nueva presión 

15 .- para su so lidarización  a l e je .

En esta clase de cep illo s  se suelen presentar roturas, 

con grave riesgo para e l operario que emplea e l  c e p illo , y 

cuya causa comprobada durante años es e l  desengarce por re­

ventarais n.to,de las  a n illa s  de alambre que lle va  cada elemento 

30 .- del c e p illo . Y ese reventamiento, producido por diversas cau­

sas, se e v ita  con la  protección metálica d e l agujero del ce­

p i l l o  en toda su su perfic ie . A su vez, esta protección metá­

lica  fa c i l i t a  un perfecto contraje del c e p illo  a l  emplear un 

mandril d e l diámetro correspondiente.

25.- Por otra parte, la  mayoría de la s  armaduras metálicas de
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loa c e p illo s  que actualmente se fabrican, adolecen del defec­

to  de esta r fija d a s  de manera imperfecta a l c e p illo .

Asimismo, 3a mayoría de la s  armaduras metálicas con que 

se fabrican actualmente lo s  cep illo s  presentan poca su perfic ie  

de contacto cen lo s  p la t i l lo s  de la  pulidora, por lo  que pa­

tinan- fácilmente , con la  consiguiente disminución del rendi­

miento del cep illo .

La armadura de refuerzo objeto de este Modelo de U tilidad 

presenta una serie  de características que, eliminando lo s  in ­

convenientes de la s  ex isten tes , permiten una mejor u tiliza c ión  

del c e p il lo .

j Consiste en esencia en una pieza de chapa, de grueso va­

r ia b le , representada en d e ta lle  en la  figura 1* y adaptada a 

un c p i l l o  en la  figura 2*, caracterizada esencialmente, por­

que partiendo de una chapa de forma rectangular, y previa rea­

liza c ió n  de unos cortes o troquelados, se le  dá la  forma c i ­

lin d rica  con 3a que se adapta a la  su p erfic ie  in te r io r  del 

agujero d e l c e p illo  1 y se rebaten sus extremos., transformán­

dose la  su perfic ie  c ilin d r ica  en una serie  de a letas 3 que 

presionan, por ambos lados, e l  conjunta de los elementos o 

"hileras** que componen e l  c e p il lo , e l cual queda s o l idar io  

de la  armadura por penetrar entre sus espartos lo s  pinchos 5, 

que¡% de todas o algunas de la s  a le tas , se abaten hacia e l  in ­

te r io r  del c e p illo .

Las dimensiones de la  chapa rectangular, varían con e l  

grueso de l c ep illo  y e l  diámetro de su agujero. Una es igua l 

a la  longitud de la  circunferencia de dicho agujero; la  otra, 

suma del grueso deL c e p illo  y del largo de las  dos a letas .

Dichos pinchos 3, de sección triangu lar, tienen su base 

en d irección  dáL diámetro correspondiente del c e p illo , para
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no aumentar la  separación de los espartos entre los  cusían 

penetra y que sea mínimo e l e fec to  de roce de sus bordes con 

e l  esparto, durante e l trabajo del c e p illo .

La longitud de lo e  pinchos no debe ser in fe r io r  a la  ml- 

60.- tad del grueso del c e p illo , con e l  f in  de que en todos los

elementos o ^hileras** penetren lo s  pinchas de uno u otro lado.

Dependiendo la  longitud de lo s  pinchos del ancho de la s  

a le tas , para obtener pinchos la rgos ha de reducirse e l  nAraero 

de a le tas , lo  que por otra parte favorece e l  empleo de chapas 

65.- más delgadas, por la  mayor res istencia  que para un mismo grue­

so de chapa ofrecen la s  a letas mas anchas.

La posición de cada pincho puede resu ltar intermedia en­

tra  dos de l lado opuesto 5, o enfrentados con uno de aquellos 

5, según se coloque la  chapa para e l  troquelado de la s  a letas  

70.- y  pinchos de cada lado.

La fac ilidad  de adaptación de la s  chapas con pinchos a l­

ternados es mayar. Cuando quedan enfrentados y su longitud 

es superior a la  mitad del grueso d e l c e p illo , deben desviar­

se ligeramente los pinchos país e v ita r  que se dobles con su 

75.- e nfrentamie n tc .

La fa lta  de continuidad de la  protección la te ra l de la  

armadura tiene por objeto perm itir la  penetración en e l  cepi­

l l o  de lo s  pinchos de que van provistos algunos tipos de p la­

t i l l o s  de las pulidoras, pero como por la separación entre 

80.- aletas 6 tendería a s a l ir  e l  esparto de l elemento la te ra l co­

rrespondiente que no llevase e l atado de cuerda o sim ilar, 

obliga a emplear, en t a l  caso, en cada lado, una a n illa  4 de 

diámetro igual o ligeramente in fe r io r  a la  separación entre 

las  bases de lo s  pinchos opuestos que, interpuesta entre la  

85.- chapst y e l  esparto, ev ita  la  salida de Asta.
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R E I V I N D I C A C I O N E S .

1&.- Una armadura metálica de refuerzo para cep illo s  c ir ­

culares para p u lir , caracterizada por estar constitu ida por 

una sola pieza de chapa, de grueso va r iab le , que adaptándose 

90.- a la  forma c ilin d r ica  de la  superfic ie  in te r io r  del agujero

del c e p illo , se abate en sus extremos, transformada la  super­

f i c i e  c ilin d r ica  en. una serie  de a le tas , que presionan, por 

ambos lados, e l bonjunto de lo s  elementos de que se compone 

e l c ep illo .

95.- 2 * .-  Una armadura metálica de refuerzo para cep illo s  c ir ­

culares para p u lir  según reiv indicación  an terior, caracteriza­

da porque de todas o algunas de sus aletas se abaten hacia e l  

in te r io r  de unos pinchos de forma triangu lar, con su base en 

dirección del diámetro correspondiente d e l c e p il lo , que pe- 

100,- netrando entre lo s  espartos de los d is tin tos  elementos, hacen 

a ástos so lidarios da la  armadura.

3&.- Una armadura metálica de refuerzo para cep illos  c ir ­

culares para p u lir , según la s  anteriores reivindicaciones, ca­

racterizada porque lo s  pinchos de las  a letas de cada lado 

105.- quedan en posición intermedia respecto a los del lado opues­

to , o enfrentados con e l lo s ,  según la  posición en que se co­

loque la  chapa para e l troquelado de lo s  pinchos de cada lado.

4 * .-  Una armadura metálica de refuerzo para cep illo s  c i r ­

culares para p u lir , s^ún precedentes reiv indicaciones, carac- 

110.- terizada porque e l  número de a letas puede ser variab le en re­

lación  con la  longitud adecuada de lo s  pinchos que salen de 

e lla s , según e l grueso del c e p illo  de que se tra te .

5 * .-  Una armadura metálica de refuerzo para cep illos  c ir ­

culares para p u lir , según anteriores reivindicaciones, carac- 

115.- terizada porque e l  n&aero de a letas puede ser variab le  en re -
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lación  con el grueso de la  chapa empleada, por la  mayor re­

sistencia que ofrecen las  a letas más anchas.

66.- una armadura metálica de refuerzo para cep illo s  cir­

culares para p u lir , segdn las reivindicaciones precedentes,

caracterizada porque la  sepa iad in  entra cada dos aletas con­

secutivas, de cada lado, permite la  penetración en e l esparto 

del c ep illo  de los pinchos de que van provistos algunos tipos 

de p la t i l lo s  de las  pulidoras.

76. -  Una armadura metálica de refuerzo para cep illos  c ir ­

culares para p u lir , segdn anteriores reivindicaciones, carac­

terizada porque lo s  pinchos pueden se rv ir  de tope ex te r io r , 

en cada lado, a una a n illa  c ircu la r que permite e l empleo de 

elementos que no lleven  e l  atado de cuerda o sim ilar.

66.- *UNA ARMATURA ITALICA Id HRFUBRZCTARA 0 JULOS GIRr 

OULAHES PARA PULIR".

Madrid, 2 NOV. 1962
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