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MEMORIA DESCRIPTIVA

para s o l i c i t a r  Patente de Invención  en, España

por

” Fresa de hojas cambiables para e l  tra ba jo  de madera”

a nombre de

Jean B ap tiste  Laurent, y Sociedad c o le c t iv a  Dubois y Gonnet

residen tes  en 

SAINT -  ETIENNE 
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El moldeado de madera, ha lleg a d o  a ser  hace tiempo Una ope­

ra c ió n  puramente mecánica. Tiene por ob je to  ob ten er, por medio de 

Una herramienta de co rte  llamada fr e s a , p e r f i le s  d ife re n te s ; p la ­

n os , planos compuestos, s in u osos , de garganta y demás.

La fresa  es un volumen de rev o lu c ión  engendrado por una su­

p e r f i c ie  plana de p e r f i l  apropiado. Esta armada en su s u p e r fic ie  

la te r a l  de a r is ta s  cortan tes o d ie n te s , ta lla d o s  directam ente en 

la  masa del cuerpo de la fr e s a . El p e r f i l  de estos  dientes está  

estudiado para e l  tra b a jo  que tengan que h acer; son a f i la d a s , se­

gún lo s  ca sos , sea por amolado de su parte e x te r io r  sea por amo­

lado de la  parte In te r io r  o la d o .



Para estas últim as fr e s a s , llamadas de p e r f i l  con stan te , cada 

d ien te  /§)etá ta lla d o  para que todas las le c c io n e s  tran sversa les que 

corresponden a l ángulo de c o r te , pase por un e je  común, perpendi­

cu lar a l  plano de ro ta c ió n  de la  fresan Este e je  se confunde a l ­

gunas veces con e l  e je  de r o ta c ió n , pero es a menudo d ife r e n te . Es 

absolutamente n ecesario  que estas seccion es tran sversa les  sean s i ­

m étricas punto por punto, con r e la c ió n  a un plano diam etral de la 

fr e s a ,  a f i n  de que ba jo  la a cc ió n  de a f ila d o s  su -ce s iv o s  e l  per­

f i l  in i c i a l  no sea deformado.

S in  embargo, estos  a fila d o s  repetidos no dejan de producir 

una deform ación rápida d e l lado del d ie n te , provocada por la  ne­

cesidad  de conservar e l  ángulo de co rte  in i c ia l  de la fr e s a . Esta 

deform ación que tien d e á red u cir  e l  diámetro de la fresa  disgainuye 

cada vez más e l  esp a cio  l ib r e  d isp uesto  entre lo s  d ie n te s , y termi*- 

na por hacer d i f í c i l  la  evacuación de las v iru ta s . Resulta de e l l o  

una ob stru cc ión  que provoca e l calentado anormal de lo s  d ien tes 

y a veces su rotu ra .

Para las fre sa s  a fila d a s  en la cara e x te r io r  d e l d ie n te , lo s  

inconvenientes son lo s  mismos; dism inución gradual del diám etro, 

red u cción  progresiva d e l d esp o jo , ob tru cción .

Este calentam iento de lo s  d ien tes  provoca su destemplado; 

requ iere  para poder u t i l iz a r la s  aun v o lv er  a t a l la r lo s  y tem plarlos 

de nuevo. Esta operación  que presenta e l  inconveniente de red u cir  

más e l  diámetro in i c i a l  es igualmente co »to s -a  y d e lica d a . Es en 

e fe c t o  d i f í c i l  conservar e l  p e r f i l  p rim itivo  y ca s i im posible ha­

cer  Un nuevo templado que corresponda exactamente a lo s  aceros es­

p e c ia le s  que forman la fresa '. También, esta es desefihada con f r e ­

cuencia después de c ie r t o  número de a f i la d o s . R esulta de e l l o  pa­

ra e l  in d u str ia l Un aumento d e l p re c io  de co s to  de su instrum ental.

El o b je to  de la  presente demanda es una fre sa  de d ientes o lá ­

minas cam biables, por ensambladura, destinada a ev ita d los  in con ­



ven ientes que acatan de ser  señalados*

Es dada en d e ta lle  por la  hoja  de d ibu jo  anexa a la  presente 

memoria d escrip tiva*

Le fig u ra  1 es una v is ta  en co rte  por e l  plano diam etral de 

traba jo*

La fig u ra  2 es una v is ta  en planta de la fr e s a . Finalmente 

la  fig u ra  S I lu s tra  un alzado de p e r f i l*

Se compone de un porta-herram ientas A, ca lib ra d o  en su cen tro  

a l diám etro del árbo l p orta -fresa s  d e l toupi en e l  que debe ser  

montado. Sus dos caras a  y a.̂  son de Una lon g itu d  por l o  menos 

igu a l a l diámetro de la arandela de a ju ste  d e l á rb o l; Están r ig u ­

rosamente d ir ig id a s  conforme un plano perpendicular a l e je  d e l man- 

d r ila d o  a f i n  de perm itir  una c o lo ca c ió n  p erfecta  sobre e l  esp a l­

dón d e l á rb o l.

El porta-herram ientas termina por las partes g  y g 1, s im é tr i­

cas con re la c ió n  a l cen tro , cuyo p e r f i l  e sp e c ia l es sum inistrado 

por la  fig u ra  1, Tienen sigu iendo e l plano diam etral h o r izo n ta l una 

sangría de dimensiones s u fic ie n te s  para dar a las mandíbulas c ,  c.3, 

1, 4 1 la  e la s t ic id a d  de que tien en  necesidad. Una deslizadera  de 

co la  de milano £  o £  está destinada a perm itir la  in trod u cción  de 

la h o ja , d iente o herram ienta. Esta es en seguida rigurosamente 

apretada por e l  a ju s te  de los  t o r n i l lo s  g_. Los agujeros que s i r ­

ven a l paso de estos  t o r n i l lo s  están  horadados l i s o s  en c y ¿  y ta ­

ladrados en £*• y d1. Los t o r n i l lo s  £ , taladrados en Una lon gitud  

su p erior  a l espesor de e l ,  están  terminados por una cabeza cuadra­

da y un cu e llo  de tope £ ,

Las herramientas empleadas, que están quitadas en las f ig u ­

ras anexas, son de p e r f i l  variado según e l  tra b a jo  que hay que 

e je c u ta r ; pero todas terminan en co la  de milano que vienen a en­

ca ja rse  exactamente en las d eslizad eras ¿  y  £• son mantenidas en su 

s i t i o  por e l  a ju ste  de lo s  t o r n i l lo s  La fre sa  es colocada en e l  

á rbo l de toupi y descansa en su éspeldón , Esta su je ta  por medio 

de una arandela y de Una tuerca de a ju s te . Las h ojas de co rte  son



entonces in troducidas en las d es liza d era s ; se ca lib ra  exactamente 

con una cabida de regulado la d is ta n cia  del extremo de lo s  án­

gu los de corte  a l cen tro  d e l á r b o l , pare que la fre sa  g ir e  exac­

tamente en redondo. Los t o r n i l lo s  de a ju s te , por un apretado a n fr -  

g i c o ,  mantienen entonces en su s i t i o  las  hojas cam biables. Para 

e l  a f i la d o , basta sacar estás lám inas; éste operación  es f a c i l i t a ­

da grandemente por e l  hecho de que no t ien e  que mantener r ig u ro ­

samente a l ángulo de c o r te , pudiendo este ser  cog id o  por las des­

liz a d e ra s . Consecuentemente, e l  p a r f i l  in i c ia l  es conservado y el 

diamétro p rim itivo  mantenido. Le fre sa  repesentada en la hoja  a - 

nexa es d e l t ip o  de dos h o ja s ; se hace igualmente de cuatro h o ja s .

N 0 A

Los puntos de invención  propia y nueva que se presentan para 

que sean o b je to  de esta Patente de Invención en España son lo s  
s ig u ie n te s :

1* te freSa de hojas cambiables o b je to  d e l presente invento 
es esencialm ente caracterizada  por un porta-herram ientas cuyas des­

liza d era s  de co la  de milano permiten la in trod u cción  de h o ja s  cam­

b ia b le s , mantenidas sólidamente en su s i t i o  por t o r n i l lo s  de a ju s­

te  con c o l la r ín  de tope que obra sobre la e la s t ic id a d  de las man­

d íbu las merced a una sangría conven iente; presenta la ventaja de 

mantener e l  diámetro p rim itivo  de la fre sa  y e l  p e r f i l  i n i c ia l  de 

lo s  d ie n te s . Hace más f á c i l  la operación  del a f i la d o  no obligando 

a mantener rigurosamente e l  ángulo de c o r te ; suprime la obstru cción  
de lo s  d ien tes , y como consecuencia su destemplado.

La in tercam biabilidad  de lo s  d ientes u h o jas  es com pleta. F i­
nalmente en caso de desgaste de lo s  d ien tes , siendo estos cambia­
b le s ,  son e l lo s  s o lo s  los que bay que cambiar; resu lta  de e l l o
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Una economía muy sen s ib le »

E*« "Fresa de hojas cambiables para e l  tra b a jo  de madera*, 

todo t a l  y  conforme se d escribe  en la presente memoria y a t i t u ­

l o  de ejem plo lo  representa e l  ad junto d ib u jo ,

Madrid 1S de Noviembre de 1925
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