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» Perfeccionamientos en loa preointoa para flejes n

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

ü.1 precintar cajas o fardos con flejes de hierro o ace­
ro es usual unir los extremos del fleje por medio de un precinto 
constituido por una pieza de piancna metálica que rodea incompleta­
mente los extremos del fleje y cuya pieza es luego sometida a una 
deformación lateral junto con los d03 extremos del fleje abrazados 
por ella. Bata deformación lateral hace que el precinto quede inva­
riablemente uniao a loa aoa extremo^ael fleje y por lo tanto que es­
tos dos extremos del fleje queden también invariablemente unidos el 

uno al otro.
Cuando se precintan las cajas y fardos de esta manera, 

uespues de colocado el fleje alrededor de la caja o fardo se le da 
tensión por medio de un aparato especial de manejo sencillo y cuan—
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do el fleje esta oonvenienteniente tenso y se ha colocado ya el pre­
cinto o abrazadera de metal se deforma esta abrazadera de metal jun­
to con loa dos extremos del fleje abrazados por ella por medio de 
unas tenazas de precintar las cuales al mismo tiempo que aprietan 
esta abrazadera sobre el fleje haciendo que se adapte exactamente a 
él producen la deformación lateral de la abrazadera y de los dos 
extremos ael fleje para que queden invariablemente uníaos entre si.

Los precintos o abrazaderas empleados usualmente para 

precintar por este sistema están constituíaos por una pieza de metal 
de forma aproximadamente rectangular y oon los bordes longitudinales 
doblados sobre si miamos formando en cada borde como una canal, de 
tal manera que la abertura que queda por la cara inferior de este 
precinto es mas estrecha que el ancho del fleje, lo cual obliga a in­
troducir el fleje en esta abrazadera por el extremo. Esto constitu­
ye en la práctica una cierta dificultad porque hay que tener cuida­
do de colocar la abrazadera o precinto en el sitio conveniente an­
tes de dar la tensión al fleje, lo que complica la colocación del 

fleje alrededor de la e«ja o fardo.
El perfeccionamiento objeto de esta patente consis­

te en dar al precinto o abrazadera una forma tal que el fleje pue­
de entrar por la parte Inferior del precinto y por lo tanto no se ne­
cesita introducirlo por el extremo de manera que se puede dar primero 
la tensión/al fleje y cuando este está ya convenientemente tenso, co­
locar el precinto sobre los dos extremos del fleje, después de lo 
cual al cerrar el preointo por medio de las tenazas de precintar, 
estas en primer lugar doblan los bordes del precinto sobre la cara 
inferior del fleje y después producen la deformación lateral del 

conjunto.
En el plano adjunto se representa el perfeccionamien- 

to objeto de esta patente.
La figura 1, representa una vísta en perspectiva de un 

preointo o abrazadera del tipo empleado usualmente para precintar 

flejes.



Ltt íigura 2,representa una vista similar de un precinto 
o abrazauera con el perfeccionamiento objeto de esta patente.

La figura 3, representa una vista por encima de loa dba 
extremos del fleje unidos por el precinto después de producida la de­
formación de este.

Las figuras 4 y 6, son respectivamente vista lateral y 
corte longitudinal a menor escala cel aparato empleado usu«lmente para 
dar tensión al fleje.

Las figuras 6, 7 y 8, representan la tenaza empleada pa­
ra deformar lateralmente el precinto y los aos extremos del fleje ro­
déanos por él.

Como se ve en la figura 1, loa precintos o abrazaderas 
empleados uauaimente consistan en una pieza -1- de pianona metálica 
de forma rectangular la cual tiene sus bordes longitudinales -2- dobla­
dos sobre la parte central -1- de le pieza. Los bordes -2- no quedan 
toc^nao el uno al obro es decir que por la parte inferior la abrazade- 
rc no esta, completamente cerrada pero de todos modos la separación que 
queati entre estos bordes -2— es mucho menor que el ancao del fleje que 
se La de precintar de manera que este fleje únicamente puede introducir” 
s-e en la abrazadera —1— entrándolo por el extremo.
iun la figura 2, se ve la abrazadera o preointo oon el perfeccionamien­
to objeto de esta patente, jsista aDrazauera está también compuesta por 
una pieza —3— de pianona metálica de forma rectangular y tiene también 
sus bordes -4- doblados, pero de tal manera que los bordes quedan en 
una posición aproximadamente en ángulo reoto oon la cara superior -3- 
de la abrazadera. Preferiblemente se da a estos bordea una pequeña cur­
vatura tal como se representa en la figura 2 y en todo caso el espacio 
que queda entre estos bordes corresponde al aucao del lieje de tal ma­
nera que se pueda entrar esta abrazadera simplemente colocándola enci­
ma ael fleje en la parte en cue se superponen los extremos de este y 
después que el fleje a recibido ye. la tensión necesaria.

Sr. la figura 3, se ve la iorma que toman estas abrazado-
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ras o precintos, tanto laa de la figura 1, como las de la figura 2, 
después que dan sido deformadas lateralmente junto oon los dos extre­

mos —5—6— del fleje#
Para precintar cajas o fardos con fleje con el perfec­

cionamiento objeto de esta patente se emplean para dar tensión al 
fleje el mismo aparato que 36 emplea cuando las abrazaderas tienen 
la forma de la figura 1, cuyo aparato se representa en las figuras

4 y 5.
jis-e aparato comprende una base -7- que se apoya sobre 

la caja o fardo que se precinta, en la cual v» incrustada una morda­
za fija —8t • Encima de esta mordaza fija —8— lleva el aparato jiña 
rueda rayada -9- solidaria de una rueda ae trinquete -10- estando 
ambas ruedas montadas sobre un eje excéntrico -11- el oual ae puede 
üocer girar a voluntad a mano por medio de la palanca -12-. Sobre 
el mismo eje excentrioo -11— va montada una palanca -13- la oual lle­
va un trinquete -14- y la base de la máquina lleva montado otro trin­

quete de retención -16-.
Para precintar se coloca el fleje alrededor de la caja 

o fardo, se coloca al mismo tiempo el aparato tensor de tal manera 
que los dos extremos del fleje que da la vuelta a la caja o fardo pa­
sen por entre la mordaza fija -8- y la rueda royada -y-, iba este es­
tado se mueve el brazo -12- de manera que gire el eje excentrioo -11- 
y 1« rueda r«yada -y- ejerza presión contra el fleje y después de es­
to, accionando la palanca -13- se nace girar la rueda ue trinquete 
-1 0 - y rueda rayada —9— en el sentido indicado por la fleciia# Go 
mo el extremo del fleje que queda en la parte inferior queda reteni­
do por la mordaza fija -8- resulta que la rueda -9- al girar hace 
deslizar el extremo del fleje que queda encima, con relación al que 
queda debajo y por lo tanto va dando tensión al fleje.

uuando el fleje tiene ya la tensión necesaria, simple­
mente se coloca encima de los dos extremos en la parte que sobresa­
le del aparato tensor el precinto representado en la íigura 2, y 
después de ello se cierra y deforma este precinto por medio de las

tenazas representadas en ls3 figuras 6 a 6.
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„ « fiomBreraden usa pieza central -16- sir“ Batas tenazas compre-i u.wu uuo *■
i fíele y al precinto y aos mordazas -1?- accionadas 

ve de apoyo al fle3« ? aA nue for_7_ tienen un Dorde -18- t¿ue xor- «o. _orv Tóatas moraazas —i < llBUBU por los mangos -¿u~» **■ ,
au Plano Inclinado y adamas presen can en el ponto medio on sai 
-19-. Después de ooloeada la abracadera -3- sobre loe dos extremos 
-6-6- del fleje se aplican las tanacas como se representa en le fisu­
ra 8, hasta 4ue la pleca central - W -  de lee tenacee ee apoye sobre 
la abras-adera -3-. Cerrando entonces las tanacas obran sobre esta 
abracadera en primer lugar loe bordee inclinados -1«- los cuales cie­
rran loe bordee -4- de la abracadera aplicándolos sobre loe flepee

, - r*r*TiiTmto los dos sáliontss inferióy después ooran sobre el ccnjunt
lateralmente el conjunto tomado por res -19- loe cuales aplastan íaxeraxm

 ̂ v le dan la deformaciónla abrazadera y los dos extremos del ileje y le aa
representada en la liguas 3.

* O T A

Se reivindica como objeto de esta patente: 
i) ¡sn los preointos para flejes destinados a abracar loa

dos extremos del fleje, y ser después deformados lateralmente junto 
oon esos extremos del fleje, el perfeccionamiento consistente en ha­
cer loe bordee ae la abracadera o precinto de manera c.ue queden dis­
puestos aproximadamente en ángulo reoto oon la oara superior del pre­
cinto dejando entre ambos bordee un espacio correspondiente el anono 
del neje, Para que ee pueda colocar la abracadera simplemente po-^ 
mandola encima de loe dos extremos ael fleje después de dar tensión 
, este, cerrando luego el precinto por medio de unas tenacas de tome 
especial que aplican previamente loe bordee del precinto sobre el 
fleje y luego deforman lateralmente el conjunto de precinto y fleje.

2) perfeccionamientos en los precintos para flejes.
Barcelona 2 de uqví®jU?t
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