
1  í  3

para uno .̂ 0X1*-o  ̂rv -JxiVfí C!“ /on . ¡ O H

así fe-/me »") "t r 1 íil ="=“ f l "*V-W0T’

13 en ■’ orTIn - Iruneral^ f Al T m n

veinte  a 'o s ,  por — Corres, cu­

lón fu rfo if  ’ ’0T)' '̂7ALI), res iden  

) T> n z e le tr a s s e , 9 . -

■? •-. ;  ■■ i  y  .i

.11 asunto del presento invento se re lac ion a  con una correa 

acunada, sin contener parte metálica y por l o  tanto substraída tSL 

desgaste y res is ten te  contra lo? agentes a tm osfér i cos , destinada 

al  acciomutje to de ruedas motrices ,  máquinas dinamo e l é c t r i c a s ,  

venti ladores  y demás- s im ila res .

as corre j s de goma 'Hnetfi hoy en uso, a cansa de dimensiones 

irapropi  estén ••cretinas a pérdidas cor '*1 ex ion y en otros

casos i o s  cuerpos de f r i c c i ó n  que se b - J a n  sobra la  c inta  o fa -



4a tensora  se exponen a prontos desgarres.

¡in ia  presente invención so propone una correa cuyo oonjun-*
to  -presenta una secc ión  en cuña o tra p ec io  y cuyos cuerpos de 

frotamiento o f r i c c i ó n  envuelven en forma Se marco o cuadro, una 

oin ta  o fa ja  en tensión  que corre  entre aqu ellas , do una substan­

c ia  t e x t i l  impregnada de goma, do modo que en v irtud  do la s  mayo­

res s u p e r f i c ie s  de adherencia, su conservación resu lta  conside -  

rabíemente aumentada,

lin lugar de que lo s  cuerpos de f r i c c i ó n  tongan la  fig u ra  ñe 

un marco o cuadro, pueden dotarse lo s  dos lados anchos do l o  c in ­

ta  de dos partes de cuerpos de f r i c c i ó n  h or izon ta les ,  mediante 

una fa je  arro lla da  formando una envoltura completando a s i e l  man­

co o cuadro.

También pu^de co n s t i tu ir s e  este merco de ‘c a c ito s  puestas en­

cima y debajo de la  c inta  t e x t i l  en ten s ión .

Otra misión del invento es que l  fa b r ica c ió n  de la  correa 

aculada sea económica y garantizada, cuyos sistemas do prooodl -  

miento ee explicaran lu ego .

Las f i g s ,  1 y 2 representan una forma de constru cción  en vis 

ta la te r a l  y co rte  tra n sversa l,  la s  figu ras  3 otra  fo r o s  y 4 o -  

tra para la  e jecu ción  del d is p o s i t iv o .  ti,aa f i g s .  5 y 6 uno dis­
p o s ic ió n  de c ie r r e  para lo  unión de las  pa rtes . ¿>a f i g ,  7 uno 

cuarta forma de e jecu ción  o con stru cc ión . Las f i g s .  8, 9 y 10 uno 
quinta y sexta variantes , la  f i g .  11 una séptima, ñas figo, 12 
y !"■ muestran e l procedimiento para c o n s t i tu ir  o formar la cinto 
en tensión  y las  f ig s  14 y 15 exponen una octava y último formo 
de e jecu ción  o con stru cc ión .

Sobre una c in ta  t ó x t i l  tensora 1 se asientan cuerpos fro ta n ­

tes  2 de goma, o t e j id o  de goma, cuyas secc ion es  son de forma ocu 

ñada o redondeada f f i g s , 1 ,2 ,  y  3 ) .  ^n estas figu ras se re  que l o  

cin ta  1 está completamente «ncu^drada por lo s  cuerpos fro ta n tes  2

Tn el ejemplo de la f i g . 4 se representa la  parte superior 2* 

de un cuerpo fro ta n te  y la p *rtc in te r io r  2 "a r ro lla d a B  o envuel-
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tas per una fa ja  3 impregnada de goma, que complementa e l  marca

os extraeos , para su ei n r e ,  están abrazados mediante láminas 

en g a r f io  o abrazaderas 5, f i ja d a s  o su jetas  con t o r n i l l o s  4 y pro 

v ie ta c  te encorvaduras 6, abrazando a s i  cada una la  mitad de lo s  

cuerpos fro tan tes  en sus extremos, ( f i g s  5 y 6 ) .

¿n el ejemplo de la  f i g .  7, entre la  cinta  1 y la s  partes 

2 'y  2 . "  de lo s  cuorpos frotan tes  reforzado con eapitas t é x t i l e s ,  

hay espitas 12 ríe goma blenda vulcanizada s in  composición t é x t i l ,  

que neutralizan  la s  d istensiones y contraccion es de la s  partes & 

y «;/y mediante reacción  e lá s t ic a  durante la s  f le x io n e s  de l a  co­

rrea .

iil a r r o l la n ‘ ento o encuadrado del marco puede también v e r i ­

f i ca rs e  longitudinalmente mediante la  ca r ita  t é x t i l  superior l '  

( f i g .  V) y la  in fe r io r  l "  da i.p cinta  1, midiendo también haber 

une entalladura en 7.

istar correas tra p ec ia les  o cuneiformes se fabrican  en mol­

des m etá licos , por ejemplo la correa de la  f i g .  8, colocando pri- 

re remante Ir. ca r ita  l "  en el molde, ooniendo luego sucesivamen­

te la s  partes 2 " ,  1, 2 ' y  l '  y  cerrando e l  molde m etá lico , para 

vulcanizar finalmente en conjunto e l  t o t a l .

También se puede hacer después la  entalladura 8 ( f i g .  9 ) ,  

para lo  cual, después de a r r o l la r  la fa ja  3 en e l molde, se in ­

trod u c irá  o pasaré primer mente una larga r i s t r a  de goma 9 Bin 

composjoión t é x t i l  o a lo  sumo re forzado  mediante un t e j id o  a s í  

como ia  correa propiamente dicha o c in ta  tensora 1 ; acto  seguido 

,ee cerrará por encima e l  arrollam iento 3 y después de oerrar tam­

bién e l  molde m etá lico , se vulcanizará e l  conjunto o t o t a l  y f i ­

nalmente cuidando de no d eter io ra r  la  cinta  tensora 1, se extrae­

rán las  partes que se "hallan en la  entalladura 8.

Del mismo pueden también con stru irse  o fa b r ica rse  correas 

acuñadas de r is t r e s  o trozos m últip les destinadas a transm itir  

fuerzas mayores, ( f i g .  1 1 ) .
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as eaoitas  do la  cinta  tonsora pueden superponer*# muy 

tifam ente, s i  se a r r o l la  pringo ramea te la  c inta  ten sor*  sobro tm 

núcleo 10, y después de extraer e l núcleo se someterá a presión  

de prensa dándole la  forma requerida ( f i g s .  12 y 1 3 ) .

Dus? correas de l :  s figuras f in a le s  14 y 151 antro la s  par­

tes  superior e in f e r io r  de ir  cinta. 1 , t ienen piesas do r e lle n o  

de goma 11 t r a p e c ia le s ,  que en c -s o  requerido pueden re fo rza rse  

con un t e j id o  y en dichas piesas se hallan unas aberturas 12*. 

que poseen la  ventaja de que la  contracción  o reducción  de es­

pacio que se or ig in a  a l ñas r la correa sobre la s  p o le a s , produ­

ce un y a c ió ,  bajo ouya acc ión  so sumen*a la  adherencia de la  co ­

rrea en la  muesca de la  cuña áe la  polea m otriz .

1! C T A .

D escrito  suficientem ente e l  presente invento l o  que se doj- 

c la rs  como de novedad e invención pro ni a, son la s  s ig u ien tes  redfc* 

v in d ica c ion es :

1 .  -  Torreas cuneiformes, caracterizadas en que sobre una co ­

rrea de con fecc ión  t e x t i l  o impregnada de goma, hay dispuestas 

d« t-iotencin en d is ta n c ia ,  cuerpos fro tan tes  o de f r i c c i ó n ,  con­

feccionados de goma o t e j jd o  te gom. y f i ja d o s  en forma do mareo 

o cuadro mediante vu lcan ización .

2 .  ~ Correas en forma de cu .a s , según re iv in d ica c ió n  1 , carao 

terizad&s en que e l  marco o encuadrado se forma non un a r r o l la ­

miento o fa j  impregnada de goma, que está vulcanizada a la  c in ­

ta tensera y a lo s  cuerpos fro ta n te s .

£ . -  Corroas cuneiformes, según r e iv in d ica c ió n  1 , c a r a c te r i­

zadas en que la  correa so c ie r ra  mediante dos láminas abrazaderas

a torn il la d a s  que, dejan l ib r e s  lo s  lados acunados de la  c in ta  ten
. . ¡

sora y está p ro v is ta s ,d a  encorvaduras en ángulo r e c t o ,  abrazando
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ca da una de la mitad de lo s  extremos de lo s  cuerpos fro tan tes ,;

'i
4 .  - Corren cuneifo  me según ral v:¡ n t icac ión  1 , caraoteriaaj- 

da en que entre su c in ta  tensora y sus partes de cuerpos fro ta n ­

tes  re forzados con esp itas  t e x t i l e s ,  hay 1 nternuestae unas ca p í-  

tas de gorr  ̂ blanda vuleenlzudas poro ein composición t ó x t i l .

5 .  -  Gorros cuneiforme, según r eiv1noioaoi6n 1, ca ra c te r iz a ­

da en que lo s  cuerpeo fro ta n tes  forman marco o so encuadran por 

la s  ouner f j  el es superior e in fe r io r  de la  c in ta  de ten s ión , me­

diante ¡o cusí la  parte fro ta n te  superior confronta  o correspon­

de exactamente con la  in fe r io r  del r e fe r id o  cuerpo fro ta n te ,  en— 

en jarla o in terpuesta en e l e*-u+rc.

6 .  -  he ce di miento narr con stru ir  o fa b r ica r  una correa cu­

ne: forme, según r e iv in d ica c ió n  5 , e-r& cterizado en que las par­

tes  de io e rt * ■ c >T' pos fro ta n tes  y 1 c in ta  tensora se van colocando 

sucesiva y convenientemente en un molde m etálico que se c ie r ra  

mediante una tapa o cubierta  ajustada a l  molde, vulcanizando e l 

conjunto f i n a l .
\

7 .  -  -Procedimiento pare con stru ir  correas cuneiform es, según
i

re iv in d ica c io n e s  1 o &, caracterizado  en que primeramente se  con­

fe c c io n a  la  correa dándole por todo plena secc ión  tra p ezo id a l y 
acto  seguido, pare formar lo s  cuerpos fro ta n tes  en d ista n cia s  

uniformes se van extrayendo la s  martes que quedan de modo a no 

estropear .La c in ta  tonscra  .de compoc j oión t e x t i l .

8 .  -  Corroa cuneiforme según re iv in d ic a c ió n  1 , caracterizad a  

en uue la  corren se compone de r is t r a s  m ú lt ip les , en que lo s  t r o ­

zos o longitudes contiguas dependen entre s i  unos de o t r o s .

9 .  -  "'rocedjrriÉ*nto para febr^car correas cuneiformes según 

r e iv in ic r - ,o ió n  1, o uní ^u*' s iga , caracterizado  en que la  o ís t e  

tonscra  t ó x t i l  i-e a r r o l la  primero sobre un núcleo y después do 

extraído e l  núcleo se cornrime mediante prensado para d a rle  la  

s e cc ió n  transversal requerida según deseo.

1 0 .  -  Gorrea cuneiforme según r e iv in d ica c ió n  1 , ca ra cte r iza ­

da en que ai cha co rre a , tan to  en la  parte estrecha  como oa la



nacha posee er. todo sa largo una c in ta  tone oí a t e x t i l  que* de 

c íe tarclr. en d istan cia  se unen con piezas de re llen o  de goma cu- 

n c ifcr it  n, de mo-'o a daji.r espacios r  oí os  o huecos entre dichas 

pinzas re llen as  de goma.

ii.- Corroa cuneiforme o tre  necia"1.. -  Según se describe y 
r •■¡i vi ni i ar. en le  presente r o? ori a d escr ip t iva  y se i lu s tr a  con 
lo e  dibujos que a 1h misma se a comparan.

Conste esta memoria de se is  hojas fo l ia d a s  y e s cr ita s  ñor 

una sola cura.

1 925.
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