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MEMORIA descriptiva

para s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE anos

por " Mejoras en las  máquinas forma 

« doras de l o s  vástagos M.

A nombre de la
COMPAGNIE DES LAMPES

e s ta b le c id a  en
28, Rué de Madrid, París ,

e r a n  c i  a .

7&7&7^7&7&7&7&7¿W&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7:

Este invento se r e la c io n a  con la  f a ­

b r i c a c i ó n  de tubos de v a c ío  y otros  a r t í c u lo s  por e l  es 

t i l o ,  y más en p a r t i cu la r  con las  máquinas destinadas á 

formar y cortar  automáticamente sus h i lospoportadores  

y conductores.
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Los tubos de v a c ío  contienen d iversos  e l e -

LO
C\¿

mentos, como por ejemplo, un cátodo o f i lamento,  una r e ­

j i l l a ,  y un ánodo o placa,  lo s  cuales se soportan den­

tro  de un contenedor, que puede ser una ampolla de v i ­

d r i o .  El soporte comprende generalmente un vastago

o v a r i l l a  d i r i g id o  hacia  dentro, que se su je ta  al c u e l l o  

de la  ampolla, sal iendo de é l  una d ivers idad de h i l o s  que 

se sujetan firmemente en e l  mismo. Dichos h i l o s  ha­

cen de soportes y de conductores para lo s  d iversos  e l e ­

mentos contenidos en e l  tubo o ampolla. Antes de mon­

tar l o s  elementos en sus h i l o s  conductores y soportado­

res suele ser necesar io  dar forma a lo s  expresados h i ­

lo s  soportadores y conductores, de modo que cuando los  

c itados  elementos se reúnan o monten queden debidamente 

co locados  guardando su debida r e la c i ó n  entre s í .

De acuerdo con e l  invento se es tab lece  una 

máquina que cons iste  en un sostenedor movible, una t o ­

rre g i r a t o r i a  por ejemplo, que l l e v e  una d ivers idad de 

mandriles retenedores de la  obra, l o s  cuales, después 

de h a l la rse  cargados con un vastago o v a r i l l a ,  l o  pasan 

intermitentemente a una ser ie  de estac iones  en las  que 

respectivamente van unos medios de formar y cortar  au­

tomáticamente lo s  h i l o s  soportadores y conductores que 

salen de l a  mencionada v a r i l l a  o vástago .  El ob je to

de dicho invento es e l  de l l e v a r  a cabo l a  formación de 

esos soportes  de una manera exacta y e f i c i e n t e .  El

resultado de e l l o  es e l  de reduc ir  la  cantidad de t ra ba ­

j o  manual o de manipulaciones en la  fa b r i c a c ió n  de lo s  

tubos de v a c í o .

Para que e l  expresado invento se pueda 

comprender con toda c lar idad  pasamos a hacer su d e s c r i p ­

ción deta l lada  con ayuda de lo s  adjuntos d ibu jos ,  en lo s
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que designan:

La f ig u ra  1, una planta de una máquina 

e s ta b le c id a  con arreg lo  a l  invento.

La f ig u ra  2, una e leva c ión  de l a  misma,

parte en co r te .

La f igu ra  3, una planta de uno de l o s  miem­

bros su je tadores .de  l a  obra.

La f ig u ra  4, su correspondiente e leva c ión

f r o n t a l .

La f ig u ra  5, una e lev a c ión  s e cc io n a l  del  

mecanismo soportador de la  placa, y formador del  h i l o  con- 

duct o r .

mismo

La f ig u r a  6, una e leva c ión  f r o n ta l  del

La f ig u ra  7, en es ca la  ampliada, un deta ­

l l e  i l u s t r a t i v o ,  en e levac ión ,  del  correspondiente man­

d r i l  y de las partes que guardan r e la c ió n  con é l .

La f ig u ra  8, una e lev a c ión  secc ion a l  de l  

mecanismo soportador de la  r e j i l l a  y de l  f i lamento y f o r ­

mador y cortador del  h i l o  conductor.

La f ig u ra  9, una e leva c ión  f r o n ta l  co ­

rrespondiente .

La f ig u ra  10, tanto una planta como una 

e lev a c ión  la t e r a l  de las h orq u i l la s  cogederas de la  r e j i ­

l l a  y d e l  h i l o  de f i lam ento .

La f ig u ra  11, una e lev a c ión  secc ion a l  f r a g ­

mentaria que i l u s t r a  un trozo  del  mecanismo doblador d e l  

soporte del  fi lamento, y del  mandril sostenedor de l  vá s -  

tago o v a r i l l a .

La f ig u r a  12, una e lev a c ión  f r o n ta l  de l  

mecanismo soportador de la  r e j i l l a  y del  f i lamento y f o r ­

mador del  h i l o  conductor.
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La f ig u ra  13, en esca la  ampliada y en e l e ­

vación ,  un d e t a l l e  i l u s t r a t i v o  del  correspondiente man­

d r i l  reportador de la  v a r i l l a  o vástago y de las partes  

re lacionadas con é l ,  y

Las f iguras  14 a 17, unas e leva c iones  de 

l o s  vástag03 o vs.rillas durante las  diversas etapas de 

l a  f a b r i c a c i ó n .

l o

Como lo  i lu s tr a n  las f iguras  1 y 2, l a  

máquina comprende una fo r r e  g i r a t o r i a  10 que se monta 

en un árbol  hueco 11 soportado por unos c o j in e t e s  12 y 

13 e s ta b le c id o s  en unas resp ect ivas  mesas 14 y 15.

Dicha torre  10 g i r a  por e l  árbo l  11, merced a l  d isco  15 

que t iene un número de ranuras 17 en las  cuales entra un 

p i tó n  18 que sale  de un brazo 19 montado en un árbo l  20, 

e l  cual rec ibe  movimiento de un suministrador de fuerza  

o energía ,  un motor por ejemplo (no se representa é s t e ) ,  

que le  comunica movimiento a l  árbol  motor 21. Una

rueda dentada 22, e s ta b le c id a  en e l  á rb o l  21, casa con 

e l  engranaje h o r iz o n ta l  23 montado en e l  árbol  20, c o ­

municándosele as í  un movimiento intermitente al árbo l  

11, que hace que la  t o r re  10 se detenga durante d e te r ­

minado tiempo en cada p o s i c i ó n  y que luego pase a la  p o ­

s i c i ó n  s igu ien te ;

La c itada  torre  10 t iene  un número de 

mandriles 24 propios  para l l e v a r  los  vástagos 25 a las  

d iversas  p o s ic ion es  en las  cuales ex is ten  unos mecanis­

mos que l e  dan forma a sus h i l o s  soportadores y conduc­

to re s ,  y lo s  cortan, cons is t iend o  en unos h i l o s  26 sopor ­

tadores  de la  p laca  y conductores, en unos h i l o s  27 s o ­

portadores  de l a  r e j i l l a  y conductores también, en unos

h i l o s  28 conductores del  fi lamento, y en un h i l o  29 de 
soporte  de ese f i lam ento .
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Los vástagcs  25 entran en l o s  mandriles

krsOs*

24, en las  p os ic io n e s  A, B y C ( f i g u r a  l ) , yendo los  

h i l o s  de p laca  26 de l  vástago situados entre las mandíbu­

las 30 y 31 pivotalmente montadas, en 32 y 33, en la  p l a ­

ca 34 que forma parte del  mandril 24, Esas mandíbu­

las  quedan ab iertas  venciendo l a  acc ión  de unos r e s o r ­

tes  35 y 36 que pasan por unos conductos de la  p laca  34 

y van a apoyarse contra las  mismas mandíbula*, mantenién­

dolas normalmente cerradas. Es necesar io  que esas

mandíbulas 30 y 31 ocupen una p o s ic ió n  cerrada durante 

la  r o ta c i ó n  de l a  torre  10 para pasar a l o s  d iversos  

mecanismos, y a ese f i n  se recurre a una cuña 37 ( f i g u r a  3) 

que se monta deslizablemente en la  p laca  34 y se a p r i e ­

ta  o empuja entre las prolongaciones  38 y 39 de las  c i ­

tadas mandíbulas 30 y 31, merced al  r e so r te  40 que sale 

del  c o l l a r í n  41 de la  t o r re  10 y entra en esa cuña.

Para que las  mencionadas mandíbulas se pue­

dan abr ir  en las  p o s i c io n e s  A, B y C, a f i n  de quitar  o 

c o lo ca r  un vástago, un r o d i l l o  42, soportado por la  cu­

ña 37, merced al  p i tón  43, marcha contra una p i s t a  de 

leva 44 de la  mesa 14 y de t a l  forma que dicha cuña 37 

sale  de entre las  c itadas prolongaciones 38 y 39.

Después de cargado e l  mandril con un nue­

vo vástago 25, la  torre  10 avanza intermitentemente en 

la  d i r e c c ió n  de la  f l e c h a  ( f i g u r a  l ) ,  y entonces una ca ­

beza centradora y uniformadora 45, su je ta  a una v a r i l l a  

h o r iz o n ta l  46, es empujada hacia  abajo en e l  vástago a 

f i n  de que éste  sea debidamente rodeado durante las  ope­

rac iones  formadora y cortadora .  La mencionada v a r i ­

l l a  h or izon ta l  46 es sosten ida  por e l  bloque 47 d e s l i z a ­

blemente montado en las v a r i l l a s  v e r t i c a l e s  48 y 49 que 

salen de la  p la ca  de base 50 su je ta  a l a  torre  10.
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Cuando un mandril 24 se encuentra en la  p o s i c i ó n  d e s ca r ­

gadora o cargadora, la  cabeza 45 pierde su contacto  con 

un vastago 25, merced al r o d i l l o  51 que es l levado  por 

la  v a r i l l a  46 y corre o marcha en la  leva  f i j a  52 su je ta  

al  árbo l  53 que sale  de la  mesa 15 y es soportado por 

e l l a .

tr>

Al l l e g a r  un mandril a la  p o s i c i ó n  D, que. 

es la  primer p o s i c i ó n  formadora, la  cabeza 45 es in trodu ­

c ida  en e l  vástago 25 por la  acc ión  de lo s  r e so r te s  54 

y 55 que rodean a las v a r i l l a s  48 y 49 entre la  p ieza  

transversa l  56 y e l  "bloque 47. Cuando la  torre  10

descansa en l a  p o s i c ió n  D, avanza un par de p itones  ho­

r i z o n t a le s  57 y 58, hasta entrar en contacto con lo s  h i ­

l o s  de p laca  £6. Esos p itones  57 y 58 salen de las

ex céntr ica s  59 y 60 f i j a d a s  en lo s  extremos de l o s  á r ­

b o le s  61 y 62 rotatoriamente montados en unos c o j in e te s  

adecuados del bloque rec iprocante  63, como lo  indican 

las  f iguras  5, 6 y 7.

Ese bloque 63 se monta deslizablemente en 

e l  sostén 64 adecuadamente su jeto  a la  mesa 14, avan­

zando y ret irándose  dicho bloque a su debido tiempo, c o ­

mo lo  indican las f iguras  1 y 2, por medio de una leva 

65, un r o d i l l o  66, una palanca 67, y un eslabón 68, que 

se sujetan o f i j a n  en un brazo 69 del árbo l  70. Es­

te árbo l  70 pasa por e l  sostén 64 y l l e v a  en su extremo 

superior un bloque excé n tr i co  71 que t iene una p r o lo n ­

gación 72 prop ia  para marchar por una ranura del  c i tado  

bloque 63. La r o ta c i ó n  del á rb o l  70 produce e l  avan­

ce o la  r e t i ra d a  de dicho bloque 63. Después que e s ­

te bloque 63 haya avanzado la. debida d istancia ,  g iran los  

árbo les  61 y 62, que hacen que lo s  p itones  57 y 58 mar­

chen haciendo un re co r r id o  en forma de arco, doblándose
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así  los  h i l o s  26 en derredor de las mandíbulas 30 y 31, 

que a ese f i n  s irven  de matrices formadoras, y contra unos 

topes o ca l ibradores  73 y 74.

Los árbo les  61 y 62 son accionados por 

unos acodamientos 75 y 76 a los  que se f i j a n  lo s  e s l a ­

bones o miembros de conexión 77 y 78 pivotalmente cone­

xionados con un travesano 79 sostenido  por una p laca  80 

deslizablemente montada en e l  miembro colgante 81 que 

a su vez se f i j a  a l  bloque 63. Dicha p laca  80 r e ­

c iproca  o va y viene por medio de la  v a r i l l a  82 f i j a d a  

a la misma. Como lo  indican las  f iguras  1 y 2, le.

v a r i l l a  82 se f i j a  a un brazo acodado 83 de un á rb o l  84 

que se monta en un c o j in e te  del sostén 85. El expre­

sado árbo l  84 l l e v a  en su extremo opuesto un brazo 86 que 

t iene  un r o d i l l o  87 e l  cual marcha o corre por la  leva  

*88 montada en e l  árbo l  motor p r in c ip a l  21. La suso­

dicha v a r i l l a  82, después de subir por la  acc ión  de la  

leva  88, regresa  merced a ur. r esor te  88* que se' f i j a  tan­

to en e l  brazo acodado 83 como en la  mesa 15.

Después que lo s  h i l o s  26 soportadores y 

conductores de la  p laca  hayan re c ib id o  la  debida forma, 

como lo  indican las  f igu ra s  7 y 15, la  to r re  10 avanza 

pare, pasar a ocupar la  p o s i c i ó n  E. En esa p o s i c i ó n

se encuentra e l  mecanismo destinado a cortar  hasta sus 

debidas longitudes  lo s  r e sp ect iv os  h i l o s  27 y 28 para la  

r e j i l l a  y e l  f i lamento,  y también la  matriz formadora pa­

ra e l  h i l o  29 del  soporte  del f i lam ento .  Al detener­

se la  torre  10 en esa p o s ic ió n ,  un bloque rec iprocante  

89, que l l e v a  l o s  medios formadores y cortadores  del h i ­

lo , avanza hacia e l  vastago 25, como lo  indican las f i ­

guras 8, 9 10 y 11. Ese movimiento de l  bloque 89

hace que e l  r o d i l l o  formador 90 montado entre las placas



91 y 92 entre en contacto  con e l  h i l o  29 soportador de l  

fi lamento y lo  l l e v e  hacia un ca l ibrador  ó matriz 93 s o s ­

tenido  por e l  mandril 24 ( f i g u r a  11)»

En e l  entretanto,  un par de brazos ahor­

q u i l la d os  94 y 95 entran en contacto  con l o s  h i lo s  27 y 

28 de r e j i l l a  y de f i lamento,  á f i n  de que puedan mante­

nerse firmemente mientras sus extremos in fe r io r e s  son c o r ­

ta .d o s  por le s  medios cortadores  que comprenden los  miem­

bros 96 y 97 l levados  por e l  bloque 89, y e l  miembro 98 

del  mandril 24. Los c itados  brazos 94 y 95 salen de

un sostenedor de resor te  99 deslizablemente montado en 

l a  p la ca  de cub ierta  100 sosten ida  por e l  bloque 89.

La continuación del  movimiento del  bloque 89 hace que e l  

r o d i l l o  90 marche en la  d i r e c c ió n  que in d ica  la  f l e ch a  

( f i g u r a  11) con lo  que e l  h i l o  29 es empujado contra l a  

matriz 93, l a  cual es de t a l  forma que se logra  la  de ­

bida curvatura ó doblez d e l  h i l o  29. Después de c o r ­

tados los  extremos i n fe r i o r e s  de l o s  h i lo s  27 y 28, y 

una vez formado e l  h i l o  29, se r e t i r a  e l  bloque 89 .

Ese bloque 89 se monta deslizablemente en 

e l  sostén 101 f i j a d o  á la  mesa 14, y avanza y retrocede 

á su debida tiempo merced á una leva 102 que se monta 

en e l  árbo l  motor 21, como lo  indican las f iguras  1 y 2. 

Esa leva  102 hace que funcione un brazo 103 pivotalmente 

montado en un árb o l  104, y l l e v a  un r o d i l l o  105 que corre  

en una ranura de l a  ^Endonada leva .  En e l  o tro  ex­

tremo del expresado árbo l  103 se f i j a  una v a r i l l a  h o r i ­

zontal  106 que se su je ta  á un brazo 107 del  árbo l  v e r t i ­

ca l  108 ( f i g u r a  8 ) ,  que se d i r ig e  hacia a rr iba  pasando por 

e l  sostén 101. El r e f e r i d o  árbo l  l l e v a  en su e x t r e ­

mo superior  un bloque e x cén tr i co  109, que t iene  una p r o ­

longación 110 prop ia  para marchar por una ranura del  b l o -
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que 89. La r o ta c ió n  del  mencionado árb o l  108 da lu -

V'

gar ¿Q avance o r e tr o c e so  d e l  susodicho bloque 89.

La etapa s iguiente  es la  de dar forma a 

lo s  h i l o s  27 y 28 de la  r e j i l l a  y de l  f i lamento,  y a 

ese f i n  la  t o r re  10 avanza intermitentemente para i r  a 

ocupar la  p o s i c i ó n  K, en la  que e x is te n  unos medios de 

dar la  debida forma a esos h i l o s .  Al detenerse la

to rre  10 en dicha p o s ic ió n ,  avanzan l o s  p i tones  111, 112, 

113 y 114, hasta l l e g a r  a la  p o s i c ió n ,  al costado de los  

h i l o s  colgantes  27 y 28, como lo  i lu s tra n  las f iguras  12 

y 13. Los r e f e r id o s  pitones  111, 112 113 y 114, sa­

len  de las excéntr icas  115, y 116, que se f i j a n  a los  

extremos de los  árbo les  117 y 118, rotatoriamente monta­

dos en unos c o j in e te s  adecuados del  bloque reciprocante  

119, yendo ese bloque deslizablemente montado en e l  s os ­

tén 120 su je to  a la  mesa 14. Dicho bloque 119 avan­

za y retrocede  a su debido tiempo ( f ig u r a s  1, 2 jfc 12) 

merced a una leva 121, un r o d i l l o  122, una palanca 123, 

y un eslabón 124 que se f i j a  a un brazo 125 de un árb o l  

126. Este árbo l  pasa por e l  r e f e r id o  sostén 120 y

l l e v a  en su extremo superior  un bloque excé n tr i co  127 

que t iene  una pro longación  128 propia  para marchar o c o ­

rrer  por una ranura del  bloque 119. La ro ta c ió n  del

expresado á rb o l  126 da lugar al avance y a l  r e tro ce so  d e l  

bloque 119.

Después que e l  susodicho bloque 129 haya 

avanzado la  debida d is ta n c ia ,  g iran lo s  árbo les  117 y 118 

que hacen que los  p itones  111, 112, 13.3 y 114 hagan un 

recorr id o  en arco de c í r c u lo ,  rec ib iendo  así  l a  debida 

forma los  h i l o s  de r e j i l l a  27 y l o s  h i l o s  de fi lamento 

28, como con l íneas  discontinuas se vé en la  f i g u r a  13. 

Los árboles  117 y 118 entran en a cc ión  por unos acoda- 

mientos 129 y 130, a l o s  que se sujetan los  eslabones o
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elementos de conexión 131 y 132, pivotalmente conexiona­

dos con un travesano 133 de una p la c a  134 des l izeb lem en-  

te montada en e l  miembro colgante 135 del  bloque 119.

La c i tada  p laca  134 va y viene por medio de la  v a r i l l a  

136 f i j a d a  a e l l a ,  v a r i l l a  que a su vez se f i j a  a un b r a ­

zo acodado 137 de un á r b o l  138 montado en un c o j in e t e  

d e l  sostén 139. Dicho árbo l  138 l l e v a  en su e x t r e ­

mo opuesto un brazo 140 p ro v is to  de un r o d i l l o  141 que 

marcha por la  leva  142 montada en e l  árbo l  motor 21.

La v a r i l l a  136, después de subir por la  

acc ión  de la  leva  142, regresa  grac ias  a un resor te  143 

f i j a d o  al  brazo acodado 137 y a la  mesa 15. Una vez

debidamente formados l o s  h i l o s  27 y 28 de la  r e j i l l a ,  y 

del f i lamento, como lo  in d ica  la  f ig u ra  17, pasan lo s  p i ­

tones 111, 112, 113 y 114 a su p o s i c i ó n  normal y e l  b l o ­

que 119 se r e t i r a ,  permitiendo que la  torre  10 avance 

hacia  l a  p o s i c i ó n  A, que es la  de descarga, Al mar­

char l a  to r re  10 hacia  esa p o s i c i ó n  A, se abren las  man­

díbulas  30 y 31 del  mandril 24, y la  cabeza 45 se despren­

de d e l  vástago 25, a f i n  de que e l  obrero pueda sacar e l  

vastago completo.

El funcionamiento de la  máquina es e l  s i ­

guiente :

En la  p o s i c i ó n  A, P> o C ( f i g u r a  l ) ,  e l  

obrero co lo ca  un vástago,  como e l  que i l u s t r a  la  f ig u ra  

14, en t a l  p o s i c i ó n  en un mandril 24, que lo s  h i l o s  e x ­

t e r i o r e s  26 de ese vástago son cogidos  por un par de man­

díbulas  30 y 31 pivotalmente montadas en dicho mandril, 

yendo v a r io s  de esos mandriles montados en una torre  g i ­

r a t o r i a  10. Esta to rre  g ira  entonces in term itente ­

mente en la  d i r e c c ió n  que ind ica  l a  f l e ch a  ( f i g u r a  l ) , 

y l l e g a  a la  p o s i c i ó n  C, donde se detiene un corto  t iem-
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po, durante e l  cual avanza e l  par de p itones  57 y 58, en­

trando en contacto con lo s  h i l o s  26 y dándoles l a  debida 

forma, como lo  ind ica  la  f ig u ra  15. Los r e f e r id o s

pitones  57 y 58 se r e t i ra n  luego y la  torre  10 g i r a  pa­

ra l l e g a r  a la  p o s i c i ó n  E, donde se corta  la  parte i n f e ­

r i o r  de lo s  h i l o s  27 y 28 y re c ib e  e l  h i l o  29 l a  d eb i ­

da forma merced al  mecanismo cortador y formador situado 

en esa p o s i c i ó n .  Terminada que sea esa operación,

re su l ta  e l  vastago como e l  que ind ica  la  f ig u ra  16, y 

continúa la  r o ta c ió n  hasta l l e g a r  a la, p o s i c i ó n  H, en la  

que avanzan lo s  pitones  111, 112p 113 y 114, para entrar 

en contacto  con lo s  h i l o s  27 y 28, y giran para dar a d i ­

chos h i l o s  l a  forma que se ve en la  f ig u ra  17. Des­

pués se sacan o r e t i ra n  lo s  p itones  y g i r a  e l  vastago 

terminado, para ir  a ocupar la  p o s i c i ó n  A, de l a  que lo  

saca e l  obrero .  Un nuevo vástago se introduce en­

tonces en e l  mandril v a c ío ,  y se rep i te  e l  c i c l o  de ope­

rac iones  d e s c r i ta s .

Esta s o l i c i t u d ,  que corresponde a la  p r e ­

sentada en los  Estados Unidos de América en 12 de no­

viembre de 1924, ba jo  e l  número 7495 05 se acoge a lo s  

b e n e f i c i o s  del  a r t í c u lo  16 de l a  Ley de Propiedad Indus­

t r i a l  .

- o  -  II O T A  - o -

Los puntos de invención propia  y nueva 

que se presentan para que sean ob je to  de esta  Patente de 

VEI17TE ajaos, son l o s  s ig u ien tes ;

1? -  En una máquina automática destinada 

a dar forma a l o s  soportes  que salen de l o s  vastagos de 

v i d r i o ,  l a  combinación de un portador movible; un mandril 

prop io  para r e c i b i r  uno de esos vásta-gos, montado en e l  

c i tado  portador ;  un mecanismo formador que se monta con-
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t iguo  a la  v í a  de r e co r r id o  de dicho mandril;  y unos me­

d ios  merced a los  cuales e l  expresado mecanismo t iene  

que funcionar a l  c o in c id i r  con e l l o s  e l  expresado man­

ar i 1 .

2$ -  En una máquina automática destinada 

a dar forma a l o s  soportes  que salen de lo s  véstagos de 

v i d i i o ,  l a  combinación de un portador r o t a t o r i o ;  un man­

d r i l  propio  para r e c i b i r  uno de esos vastagos,  montado 

en dicho portador ;  un mecanismo formador que ae monta con­

t iguo  a la  v í a  que recorre  e l  c itado mandril;  y unos me­

dios  grac ias  a lo s  cuales t iene  que funcionar e l  expresa­

do mecanismo al  c o i n c i d i r  con e l l o s  e l  mencionado mandril.

3? -  En una máquina automática destinada 

a dar forma a los  soportes  qúe salen de l o s  vastagos de 

v i d r i o ,  le, combinación de un portador movible; una d i v e r ­

sidad de mandriles para la  recep c ión  de dichos vástagos, 

montados en e l  expresado portador ;  un mecanismo íormador, 

montado contiguo a la  v í a  que recorren l o s  r e f e r id o s  man­

d r i l e s ;  y unos meaios grac ias  a l o s  cuales t iene  que fun­

cionar e l  c itado mecanismo al c o i n c i d i r  con e l l o s  l o s  

susodichos mandriles.

4? -  En una máquina automática destinada 

a dar forma a l o s  soportes  que salen de l o s  vástagos- de 

v i d i i o ,  l a  combinación de un portador movible, un man­

d r i l  propio  para r e c i b i r  uno de esos  va.sts.gos, montado 

en e l  c i tado  porta.dor; un mecanismo formador que se mon­

ta  contiguo a la  v ía  que recorre  e l  expresado mandril;  

unos medios merced a l o s  cuales e l  mencionado mecanismo 

t iene  que funcionar al c o i n c i d i r  con e l l o s  e l  mandril;  

unos medios co locadores ;  y o tros  medios de lograr  que 

lo s  mismos coincidan con e l  vástago durante e l  funciona­

miento de clicho mecanismo formador.
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59 -  En una máquina automática destinada 

a dar forma a l o s  soportes  que salen de lo s  vastagos de 

v i d r i o ,  la  combinación de un portador movible; una d iver  

sidad de mandriles adecuados para l a  re cep c ión  de esos 

vastagos,  montados en e l  r e fe r id o  portador ;  un mecanis­

mo formador que se monta contiguo a la  v ía  que recorren  

l o s  c itados  mandriles; unos medios grac ias  a lo s  cuales 

t iene  que funcionar ese mecanismo a l  c o i n c i d i r  con e l l o s  

l o s  expresados mandriles; una d ivers idad  de medios c o l o -  

cadores; y unos medios de conseguir que vayan a c o i n c i ­

d i r  con l o s  vastagos durante e l  funcionamiento del  c i t a ­

do mecanismo formador,

6? - En una máquina destinada a dar f o r ­

ma a l o s  soportes que salen de lo s  vastagos de v i d r i o ,  

l a  combinación de un portador movible; un mandril ade­

cuado para r e c i b i r  uno de esos vástagos,  montado en e l  

c i tado  portador ;  un mecanismo formador y cortador,  que 

se monta contiguo a la  v ía  que re corre  e l  r e f e r id o  man­

d r i l ;  y unos medios grac ias  a io s  cuales t iene que fun­

cionar ese mecanismo al c o in c id i r  e l  mandril con e l l o s .

79 - La combinación de un sostén; un b l o ­

que deslizablemente montado en é l ;  un árbo l  l levado  o 

sostenido  por ese bloque y propio para g ira r  en e l  mismo 

una herramienta formadora montada e n . e l  expresado árbo l ;  

unos medios de lograr  que e l  bloque avance y re troceda ;  

unos medios de hacer que g ire  e l  c i tado  árbo l ;  y unos me 

d ios  de conseguir que l o s  susodichos medios funcionen en 

un pretendido orden.

89 -  Mejoras en las máquinas formadoras 

de l o s  vástagos.

Tal y como se ha d e s c r i t o  en l a  Me-
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moría que antecede, representado en los dibujos

l '

que se acompañan y con lo s  f in es  que se han espe ­

c i f i c a d o .

üüsta Memoria consta de catorce  hojas 

e s c r i t a s  por una so la  cara.

Madrid 5 da r u r r l ? e
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