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weate invento se relaciona con la fa-

bricacién de tubos de vacio y otros articulos por el es-

Id
o

tilo, y mis en particular con las mégquinas destinadas 2

sus hilossoportadores

formar y cortar automiticamente
|

y conductores,



Los tubos de vacio contienen diversos ele-
mentos, como por ejemplo, un cétndo o filamento, una re-
v jiila, y un énode n placa, los cuales se soportan den-
tro de un contenedor, que puede ser una ampolla de vi-
drio. T1 soporie comprende generalmente un vastago
0 verilla dirigido hacia dentro, que se sujeta al cuelln
de la ampolla, saliendo de €l una diversidad de hilos que
s€ sujetun firmemente en el mismo. Dichos hilos ha-
cen de soportes y de conductores paras los diversos ele-
mentos contenidos en el tubo o ampolla. Antes de mon~
tar los elementos en sus hilos conductores y soportado-
‘res suele ser necesario der formez a los expresados hi-
LS los soportadores y conductores, de modo que cuando los
o
;3%§? citados elementos se reunan o monten queden debidamente
colocados guardando su debida relacidén entre si.

De acuerdo con el invento se estakrlece una

mégquina que consiste en un sostenedor movible, una to-
rre giratoria por ejemplo, que lleve una diversidad de
mandriles retenedores de la okra, los cuales, después
de hallarse cargados con un véstago o verille, lo pasan
intermitentemente a une serie de estaciones en las que
respectiﬁamente van unos medios de formar y cortar au-
tométicemente los hilos soportzdores y conductores que
szlen de la mencinnada varills o véstago. Tl objeto
de dicho invento e€s el de llevar & cabo la formacidn de
es05 soportes de una manersa exacta y eficiente. El
resultado de e€llo es el de reducir la cantidad de traba-
jo manual o de manipulaciones en la fabricacidn de los
tubos de vacio,.

Para que el expresado invento se pueda
comprender con toda claridad pesamos a hacer su descrip-~

. cidn detallada con ayuds de los adjuntos dibujos, en los’



gue designan:

La figura 1, una planta de una méguina
establecida con arreglo al invento.

La figura 2, una elevacidn de la misma,
narte en corte.

La figura 3, una planta de uno de los miem-
tros sujetadores.de la obra,

La figura 4, su corresvpondiente elevacidn
frorntal,

La figura 5, una elevacidn seccional del
mecenismo sonortador de la placea y formador del hilo con-
auctor.

La figura 6, unz elevacidn frontal del
mismo.

La figura 7, en escala ampliada, un deta-
l1le ilustrativo, en elevacidn, del correspondiente man-
dril y de las partes que guardan relscidn con é1.

La figura 8, una elevacidn seccional del
mecanismo soportador de la rejilla y del filamento y for-
mador y cortador del hilo conductor.

La Tigura 9, una elevacion frontal co-
rrespondiente.

La figura 10, tanto une plenta como una
elevacidn lateral de las horquillas cogedoras de la reji-
1la y del hilo de filamento,

La tfigura 11, una eleveciodn seccional frag-
menteria que ilustra un irozo del mecanismo doblador del
soporte del filamento, y del mandril sostenedor del vés-
tego o0 varilla.

La figura 12, una elevacidn frontal del
mecanismo soportzdor de la rejilla y del filamento y for-

mador del hilo conductor.



La figura 13, en escala ampliada y en ele-
vacidn, un detalle ilustrativo del correspondiente man-
dril coportador de la varills o vastago ¥ de las partes
relacionadas con é1, y |

Las figuras 14 a 17, unas elevaciones de
los véstagos o verillas durante las diversas etapas de
la febricacidn.

Como 1lo ilustran las figuras 1 y 2, 1la
méquina comprende una %orre giratoria 10 que se monta
en un 4rbol hueco 11 soportado por unos cojinetes 12 y
13 establecidos en unas respectivas mesas 14 y 15.

Dicha torre 10 gira por el érbol 11, merced al disco 16
que tiene un nimero de rernuras 17 en las cuales entra un
pitdn 18 que sale de un brazo 19 montado en un &rbol 20,
el cual recibe movimiento de un suministrador de fuerza
o energia, un motor por ejemplo (no se representa e€ste),
gque le comunica movimiento al &rbol motor 21. Una
ruedea dentaGe 22, estwblecida en el &rbol 21, casa con
el engranaje horizontal 23 montado en el arbol 20, co-
municédndosele asi un movimieﬁto intermitente al &rbol
11, que hace que la torre 10 se detenga durante deter-
minado tiempo en cada posicidn y que luego pase a la po-
sicién siguiente:

La citada torre 10 tiene un mimero de
mandriles 24 prooios para llevar los véstagos 25 & las
diversas posiciones en las cuzles existen unos mecanis-
mos que le dan forma a sus hilos soportadores y conduc-
tores, y los cortan, consistiendo en unos hilos 26 sopor-
tadores de la nlaca y conductores, en unos hilos 27 so-
portadores de la rejilla y conductores también, en unos

hilos £8 conductores del filemento, y en un hilo 29 de

soporte de ece filemento.




Los véstages 25 entran en los mandriles
24, en las posiciones A, By C (figura 1), yendo los
hilos de placa 26 del véstago situados entre las mandibu-
las 30 y 31 pivotalmente montades, en 32 y 33, en la pla-
ca 34 gque forma parte del mandril 24, Esas mandibu-
las gquedan abiertas venciendo la accién de unos resor-
tes 35 y 36 que pasan por unos conductos de la mnlaca 34
v van a apoyarse contra las mismas mandibulas, mantenién-
dolas normelmente cerradas, s necesario que esas
mandibulas 30 y 31 ocupen una posicién cerrada durante
lz rotacidn de la torre 10 para pasar & los diversos
mecanismos, ¥y & ese fin se recurre a uns culla 37 (figura 3)
quc se monta deslizablemente en la placa 34 ¥y se aprie-
ta o empuja entre las nrolongaciones 38 y 39 de las ci-
tedas mandibulss 30 y 31, merced al resorte 40 que sale
del collarin 41 de la torre 10 y entre en esa culia,

Para que las mencionadas mandibulas se pue-
dan abrir en las posiciones A, By C, a fin de quitar o
cnlocar un véstago, un rndillo 42, soportado por la cu-
fio. 37, merced al pitdon 43, marcha contra una pista de
leve 44 de la mesa 14 y de tal forma que dicha cufia 37
sale de entre las citadas prolongaciones 38 y 39.

Después de cargado el mandril con un nue-
vo vastago 25, la torre 10 avanze intermitentemente en
la direccidn de 1la flecha (figura 1), y entonces una ca-
beza centradora y uniformadora 45, sujeta a una varilla
horizontal 46, es empujada hacia abajo en el véstago a
fin de que éste see debidamente rodeado durante las ope-
raciones formadora y cortadora. La mencionada vari-
lla horizonteal 46 es sostenida por el bloque 47 desliza-
blemente montado en las vearillaes verticales 48 y 49 que

szler de la placa de base 50 sujeta a la torre 10.



Cuando un mandril 24 se encuentra en la posicidn descar-
gadora o cargadora, la cabeza 45 pierde su contacto con
un vastago 25, merced al rodillo Bl que es llevado por
la varilla 46 y corre o marcha en la leve fija 52 sujeta
al artol B3 que sale de la mesa 15 y es soportado por
ella,

Al llegar un mendril a le posicidn D, que
es la primer posicidn formadora, la cabezzs 45 es introdu-
cida en el véstago 25 por la accidén de los resortes 54
¥y 55 que rodean a las varillas 48 y 49 entre la pieza
transversal 56 y el bloque 47, Cuando la torre 10
descansa en la posicidn D, avanza un par de pitones ho-
rizontzles 57 y B8, hasta entrar en contacto con los hi-
los de place 26. Esos pitones 57 y 58 sglen de las
excéntricas 59 y 60 fijadas en 1os extremos de los Ar-
boles 61 y 62 rotatoriamente montedos en unos cojinetes

adecuadoss del hloque reciproccnte 63, como lo indican
3

las figuras 5, 6 v 7.

Xse blogue 63 se :sonta deslizablemente en
el sostén 64 adecuzdamente sujeto a la mesa 14, avan-
zando y retirandose dicho blogue a su debido tiempo, co-
mo 1o indican las figuras 1 y 2, por medio de una leva
65, un rodillo 66, una palanca 67, y un eslabdn 68, gque
se sujetan o fijan en un brazo 69 del érbol 7O. Mo~
te arbol 70 pasa por el sostén 64 vy lleva en su extremo
superior un bloque excéntrico 71 que tiene una prolon-
gacidén 72 propia para marchar por una rarure del citado
blogue 63, La rotacién del Zrbol 70 produce el avan-
ce o la retirada de dicho tloque 63. Después que es-
te bloque 63 haya avanzado lz debida distancia, giran los
érboles 61 y €2, que hacen que 10s pitones £7 y 58 mar-~

chen haciendo un recorrido en forma de arco, dobléndose



asi 1los hilos 26 en derredor de las mandibulas 30 y 31,
que & ese fin sirven de matrices formadoras, y contra unos
topes o calibradores 73 y T4.

Los &rboles 61 y 62 son accionados por
unos acodemientos 75 y 76 a los gque se Tijan los esla-
bones o miembros de conexién "7 y 78 pivotalmente cone-
Xxionauwos con un travesalio 79 sostenido por una placa 80
deslizablemente montadez en el 1iembro colgante 81 que
& su vez se fija al blogue 63. Dicha place 80 re-
ciproca o va y viene por medio de la varilla 82 fijadsa
a lz misma. Como 1o indican las figurss 1 y 2, la

verille 82 se fija a un brazo acodado 83 de un arbol 84

gque se menta en un cojinete Jdel sostén 85. El expre-
£ |
 sado #rbol 84 lleva en su extremo opuesto un brzzo 86 que
Wty

tiene un rodillo 87 el cual marcha 6 cnrre por la leva

i ) ; s
88 montada en el arbol motor principal 21. La suso-

dicha varilla 82, después de subir por la accicdn de la
leva 88, rggresa merced @ ur rezorte 88’ que se fija tan-
to en el krazc acodado £3 como en la mesa 15.

Después gue loec hilos 26 soportacores y
conductores de la placa hayan recikido le debida forms,
como lo indican las figuras 7 y 185, la torre 10 avanze
parsa pasar a ocupar la posicidén E. En esa posicidn
se encuentra el mecanismo decstinado a corvar hastsa sus
debidas longitudes los respectives hilos 27 y 28 para la
rejilla y el filamento, y también la matriz formadora pa-
ra ¢l hilo 29 del scporte del filamerto. Al detener-
se la torre 10 eﬁ esa posicidn, un blogue reciprocante
89, que lleva los medios formadores y cortacores del hi-
lo, avanza hzcia el véstago 25, como lo indican las fi-
guras 8, 9 10 y 11. Ase movimiento del blogue 89

hece gue el rodillo formeador €0 montado entre las placas



91 y 92 entre en contacto con el hilo 29 soportador del
filamento y lo lleve hacia un calibrador 6 matriz 93 sos-
teniuo por el mendril 24 (figura 11).

En el entretanto, un par de brazos ahor-
quillados 94 y 95 entran en contacto con los hilos 27 ¥
o8 de rejilla y de filamento, & fin de gue puedan mante-
nerse firmemente mientras sus extremos inferiores son cor-
tz. .des por los medios cortadores qgue comprenden los miem-
bros 96 y 97 llevados por el blogue 89, y el miembro 98
del mandril 24, Los citados brazos 94 y 95 salen de
un sostenedor de resorte 99 deslizablemente montado en
le placa de cubierta 100 sostenida por el blogue 89.

Le continuacidén del movimiento del blogue 89 hace que el
rodillo 90 marche en la direccién que indica la flecha
(figura 11) con lo que el hilo 29 es empujado contra la
matriz 93, la cual es de tal forma que se logra la de-
bida curvatura 4§ doblez del hilo 29. Después de cor=-
tados los extremos inferiores de los hilos 27 y 28, ¥
una vez formado el hileo 29, se retira el bloque 89.

E=e blogue 89 se monta deslizablemente en
el sostén 101 fijade 4 la mesa 14, y avanza y retrocede
4 su debide tiempo merced 2 una leva 102 gque se monta
en el arbol motor 21, como lc indican les figuras 1 y 2.
Esa leva 102 hace gue funcione un brazo 103 pivotalmente
montado en un &rbol 104, y llevea un rodillo 105 que corre
en una ranura de las mencionada leva. Bn el otro ex-
tremo del expresado érbol 103 se fija una varilla hori-
zontal 106 que se sujeta & un brazo 107 del arbol verti-
czl 108 (figura 8), que se dirige hacia arriba pasando por
el sostén 101, El referido 4rbol lleva en su extre-
mo superior un blogue excéntrico 109, que tiene uns pro-

longacidén 110 propia para marchar por una ranura del blo-



que 89. Le. rotacidn del mencionado £rbol 108 da 1lu-
gar &l evance o retrocesc del susodicho bloque 89,

La etapa siguiente es la de dar forma a
los hilos 27 y 28 de le rejilla y del filamento, y a
ese fin la torre 10 avanze intermitentemente para ir a
ocupar la posicién H, en la que existen unos medios de
dar la delide forme a ¢sos hilos. Al detenerse la
torre 10 en dicha posicidn, avanzan los pitones 111, 112,
113 y 114, hasta llegar o la posicidrn, al costado de los
hilos colgantes 27 y 28, como lo ilustran las figuras 12
¥y 13. Tos referidos pitones 111, 11f 113 y 114, sa-
len de las excértrices 1158, y 116, que se fijan a los
extremos de los drboles 117 y 118, rotatoriamente monta-
dos en unos cojinetes adecuados del tloque reciprocante
119, yendo ese blogque deslizablemente montado en el sos-
tén 120 sujeto a la mesa 14, Dicho bloque 119 avan-
za y retrocede a su debido tiempo (figurss 1, 2 ¥ 12)
merced a una leva 121, un rocdillo 122, una palanca 123,
v un eslabdn 124 que se fija a un brazo 125 de un arbol
128, Este érbol pasa por el referido sostén 120 y
lleva en su extremo superior un bloque excéntrico 127
que tiene una prolongacidn 128 propiaz para marcher o co-
rrer por una ranura del bloque 119. La rotacidén del
expresado &rbol 126 da luger al avance y al retroceso del
bloque 119.

Después que el susodicko bloque 129 haya
evanzado la detids distancia, giran los érboles 117 y 118
que hecen que los pitones 111, 112, 1313 y 114 hagan un
recorrido en arco de circulo, recibiendo asi la debide
forme Zos hilos de rejilla 27 y los hilos de filamento
28, como con lineass discontinuas se vé en la figura 13,
Los &rboles 117 y 118 entran en accidn por unos acoda-

mientos 129 y 130G, & los gue se sujetan los eslabones o



elemertos de conexidn 131 y 132, pivotalmente conexiona-
dos con un travesafio 133 de una vlaca 134 deslizeblemen-
te montada en el wmiembro colgsnte 135 del blogue 119,
Le citada placa 134 va vy viene por medio de la varilla
136 fijade a ella, verilla que a su vez se fija a un tra-
zo acodado 137 de un &rbol 138 montado en un cojinete
del sostén 139, Diclio £xbol 138 lleva en su extre-
mo opuesto un brazo 140 provisto de un rodillo 141 que
mercha por la leva 142 montada en el &rbol motor 21,

La varilla 13%€, después de subir por la
accidén de la leva 142, regresa gracias & un resorte 143
fijado &l breazo acodado 137 y a la mesa 1£. Une vez
debidamente formados los hilos 27 y 28 de la rejilla y
del filamento, como 1o indica le figurzs 17, pasan los pi-
tones 111, 112, 113 y 114 & su posicidén normal y el tlo-
que 119 se retira, permitiendo gque la torre 10 avance
Lacia la posicidn A, que es la de descarga. Al mar-
clrer la torre 10 hacia esa posicidn A, se abren las man-
dibules 30 y 31 del mandril 24, y la cabeza 45 se despren-
de del véstago 25, a fin de que el obrero pueda sacar el

Vé
[=

tago completo.

4]

El furcionemiento de la méquina es el si-
cuiente:

En la posicién A, B o C (figura 1), el
obrero coloca un véstago, como el gue ilustra la figurs
14, en tal posicién en un mandril Z4, que los hilos ex-
teriores 26 de ese véstago son cogidos por un par de man-
dibtulas 30 y 31 pivotalmente montadas en dicho mandril,
yvendo varios de esos mandriles montados en una torre gi-
raboria 10, Bste torre gira entonces intermitente-
mente en la direccidn que indica la flecha (figura 1),

y llega & la posicidén C, donde se detiene un corto tiem~



po, durente el cual avanza el per de pitones 57 y 58, en-
trando en contacto con los hilos 26 y déndoles la debida
forma, como lo indica la figura 15. Los referidos
pitones 57 y 58 se retiran luego y 1la torre 10 gira pa-
re llegar a la posicidn E, donde se corta la parte infe-
rior de los hilos 27 y 28 y recibe el hilo 29 la debi-

da forme merced al mecanismo cortador vy formador situado
en ess posicidn, Terminada que sea esa operacidn,
resulta el védstago como el que indica la figura 16, y
contimia la rotacidn hastza llegar & la posicién H, en la
que avanzan los pitones 111, 112p 113 y 114, para entrar
en contucto con los hiles 27 y 28, y siran para dar & di-
chos nilos la forma que se ve en la figura 17. Des-
pues se sacan o0 retiran los pitones y gira el véstago
terminado, para ir a ocupar la posicidén A, de la que lo
saca el okrero. Un nuevo vé&stago se introduce en-
tonces en el mendril vacio, y se repite el ciclo de ope-
reciones descritas.

Este solicitud, que corresponde @ la pre-
sentzdse en los Estados Unidos de América en 12 de no-
viembre de 1924, bajo el numero 749505 se acoge a los
bereficios del articulo 16 de la lLey de Propiedad Indus~-
trial.

-0 -~-NO0OTA - o0 =

Los puntos de irnvencidn propia y nueva
que se presentan para gue sean objeto de esta Patente de
VEINTT elios, son los sigulentes:

1¢ - Bn unz méquina sutomatica destineada
& dar forma a los soportes gue salen de los vastagos de
vidrio, la combinacidn de un portador movible; un mandril
propio pare recibir uno de esos véstagos, montado en el

citazdo portador; un mecanismo formedor que se monta con-



tiguo a la via de recorrido de diche manaril; y uiios me-
. dios merced a los cuales ¢l expresado mecanismo tiene
- que furncionar al coincidir con ellos el expresado nmal-
aril.
29 - En una méquina automética destinuda
& Ger forme a 1los soportes gue salen de los véastagos de
vidiio, la combinacidn de un portedor rotatorio; un man-
dril propio para recibir uno de escs vistegos, montado
en dicho portador; un mecanismo formedor gue se monta con-
tiguo a la via que recorre el citudo mandril; y unos me-
dios gracias a los cuales tiene gue funcionar el expresa-
dc mecanismo al coincidir con ellos el mencionado mandril,
3¢9 - Bn una méquina automética destinada
& dar forma a los soportes que salen de los véstagos de
4 ~viario, le combinacién de un portador movible; una diver-
vidad de mandriles para la recepcidén de dichos véstagos,
morntados en el expresado portador; un mecanismo {ormador,
mdntado contiguo &z la via que recorren los referidos man-
ariles; y unos meaios gracias 2 los cuales tiene que fun-
cior.er el citado mecanismo al coincidir con ellos los
susodichos mendriles.
42 - En una mégquina automdtica destinada
& dar formz a los soportes que salen de los vastagos de
vidrio, la combiuacién de un portador movible, un man-
dril propio para recibir uno de esos véastsgos, montado
en el citado portador; un mecanismo formador gque se mon-
ta contiguo a la via que recorre el expreszado mandril;
unos medios merced a los cuales el mencionado mecanismo
tiene que funcionar &l coincidir con ellos el mandril;
unos medios colocadores; y otros medios de lograr que
1os mismos coineiden con el véastago durante el funciona-

miento de dicho mecanismo formador,




5¢ - En une mequina automética destinada
& dar forme a los soportes gue salen de los véstagos de
vidrio, la combinaciér de un portador movible; una diver-
sided de mendriles acecuados para la recepcidn de esos

vistagos, montados en el referido portador; un mecanis-

.

mo formador que se monta contiguo a la via gue recorren

los citeados mandriles; unos medios gracias a los cuales

tiene que funcionsr ese mecanismo &l coincidir con ellos
los expresados mandriles; una diversidad de medios colo-
cadores; y unos medios de consegulr gue vayan a coinci-

dir con los véstagos durante el funcionamiento del cita-
ao mecanismo formador.

62 « Bn una méquina destinada a dar for-
ma & los soportes que salen de los véstagos de vidrio,
la combinacidén de un portsdor movible; un mendaril ade-
cuado para recibir uno Jde esos vastagos, nontado en el
citado portador; un mecanismo formador y cortador, que
se monta contiguo a la via que recorre el referidoc man=-
dril; y unos medios gracias a los cuales tiene gue fun-
ciopnar ese mecanismo al coincidir el mandril con ellos.

7¢ - La combinacidr de un sostén; un blo-
gue deslizzblemente montzdo en é1; un arbol llevado o
sostenido por ese blogque y propio para girar en el ismo;
une herramienta formezdora montada en el expresado &rbol;
unos medios de lograr gque el bloque avance y retroceda;
~unes medios de hacer que gire el citado £rbol; y unos me-
aios de conseguir que los susodiclios medios funcionen en
un pretendido opden.

8¢ - Mejoras en las méquinas formadcras
de los véastagos.

Tal y como se ha descrito en ls lMe-



moriaz que antecede, representado en los dibujos

’ gue se ucompaflan y con los {ines gque se han espe-
LI

cificado,

Bsta ilemoria consts de catorce hojas

eccritas por una sola csra.
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