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para una pstente e invencidn por veinte ufios, por = Procedimien-
to para la ohtencidn simultdnea de precipitaciones de metal gal-
vanicas de 4istinto grueso. = a Ffavor de la razdén social Wirttem-
bergische lietallwarenfabriik, recidente en Celsiingen-steige

( .lemania V.-

7s sabido conseguir en un miemo ohJeto en una sola opera-
cidn uns precipitacidn de metal gualvdnica de distinta fuerza en
que se disgonen entre ol objeto ¥ 21 dnodo o dnodos una o mas pa-
redes de materiws aislante, las cuaies, con objeto de variar la
fuerza de la precipitacidn estdn provistas de recortes muyores
o,menores de modo jue las partss de los ohjetos situadas enfren-

te de los recortes reciben una precipitacidn de metal mas fusrte

yue aguellas partes que estan protagidas por la o por las paredes
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Twibién es conocido ya susvender los objetos en celdas cerradas
cuyas paredes estin provistas en aquellos sitios pars el paso 1li-
bre de la corriente donds es convenlente un aumento de la preci-
pltacidén metaiica 8.

thera bizsn se ha encontrado gue ius aberturae pricticadas
en las par=2dzs protectoras o en las beldas cerradas pura el gu-
mento de la precipitacidn no son sienpre suficientes purs consse-
zuir en todus las purtes de los objetos le maznitud de preclpi-
tucldn deseada. Tiste Inconveniente se hace espedlulnente sentir
desasrradablenente an los electrolitos mal conductores, es decir
ds poco espurcinisnto.

nonforme al invento este inconveniente es evitado dotando
l.8 paredes protsctorus o iag puredss de &S celdas adenfs de
1.8 aberturas ya mencionadas aun de ofras sherturus pura el paso
1ibre de la corriente gue permltmuna correspondiente precipi ta-
cidn de metal tambidn  3n los sitios yue no han de reforzarse.

Nichas oberturas estan repartidas por lua cuperficie de las
paredes protectoras de tal forma qus z01 tan variadas por lo gue
por una parte respecta su forma y su diimstro y por otra parte
por lo gue se reficre a wu distribneidn son repsrtidas nuevamen-
te an grupos Aensos o menos densos on suparficles mas o0 mMenos
erandes, yue practicamente se responde & todas las exigenciag
referants « la uniformidad, espeswra 7 veparto le la preciplta-
cidn galvinica.

Ho resuitudo por ejemplo ventajoso puru clertos fines amol-
dar lu forma 7 tamafio de luas perforaciones cadu vez al refuerzo
que sz yulare ohtener y de elezir correspondientemente pequefias
ius aberturas en 1os sitios intermedios cuando la capa de metal
Que hu de apliicurse debe ser mus fina 2 uniforme 7 de repartir-
lus unifor.asmente y situadas relutivamente densas unas a otras.
Tratandose de un eiectrolito mejor conductor, dichas parforacio-

nes si bien puelen estar reparitldas uniformemente, pueden ser
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prdcticas a mas distancla entre ellus pero ser de mayor tamafo.
cuando las capas matdlicas han'de tener un ospesor distinto tam-
vidn en los sitios mas finos se regularé convenientemaente el es-
pesor por la aplicacién de grﬁpos de aberturas densas situadés
unas a otras para las capas de‘revestiniento fuertes y por sitios
con grupos de orificios repartidos con menos deﬁsidad para los
citios mse delgados. De este modo el‘perito lo ti=zne en su com-
pleto dominio tomar las msdidas convenientess para cada caso para
'obtener revastinientos dc todos los espesores deseados en uUna SO-
la operacidén en un mismo objeto.

™ el dibujo se representan ocho cjemplos ds cjecucién de
bafios galvénicos pura la ejecucidn del procedimiento, represen-
tando luas figs, 2, 4, 6, 8, 10, 12, 14 ¥ 16 cuda vez una secoidn
transversal por el bafo galvédnico y las figs. 1, 3, 5, 7, 9, 11,

13 y 15 c¢n vista las paredes protectoras o paredes de las celdas

de correspondiente bafio galvinico.

™ el ejemplo de ejecusidén segin las figs, 1y 2, con 1l se
representa el raciplente del bafio, 2y S las paredes protectoras
de material no conductor, 4 las parforaciones préoticadas en di-
chasg paredes y 5 las lineas del conducto representadas esguemati-
camente dsl 4nodo 6 el objeto a tratar 7, 8 es la ocapa de preocl-
pitacidén uniforme de poco espesor misntras que 9 representa la
capa dc presentacién mas espesa. Tl objeto 7 consta de un plato
hueco ovalo que ha de proveerse en el centro de la superfiocie
convexa de un refuerzo 9.

Tas aberturas 4 en las parcedes protectoras 2, 3 astdn fe—
partldas uniformemente en toda la superficle de dichas paredes
Ias perforaciones 4; dispuestas en la pared protectora 2 qus se
hallan situadas enfrente al sitio gque ha de reforzarse en la mer-

cancia ¥y que sirve para consegulr la precipitacidén pas espesa
9, son di gpuestas mas compactamentie.

M el efemplo de sjecucién segin las figs, 3 y 4 hay dis~



puesto en el recipiente de bafio 1 las parsdes protectoras 2, 3
entra las cuales osta suspendido el articulo 7. Iste consta de
un cusrpo hueco rectangular gue ha de proveerse de las 08 SUPECTrw
cictes laterales con dos refuerzos en forma cironlar. Ias abertu=
ras 4 en las paredes protectoras 2, 3 astén repurtidas uwiforme-
mente sobre toda la superficie de aguellas. Ias aberiuras 47 que
se hallan situadas frente & los sitles que han de reforzarse son
de mayor tamafio de modo que en la galvdnizacién de la mercancia
7 son obtenidas en los sitios deseados precipltaciones petélicas
9 reforzadas. Ias demas superficies de la mercancia, debido a
lag aberturas nas peguefias 4, reciben solo la precipitacidén me-
tilica 8 de monos espesors JIas lineas de la corriente estdn de-
signadas por 5.

™ el ejemplo de ejeoucldén segin las figs. 5 y 6 el obje-
to a tratar 7 suspendido en el recipiente de bafio 1 consta de una
placa en forma dz rombo que ha de proveerse en ambos lados de uns
precipitaciin matdlica 8 de menos esgpesor y ds una precipitaoidn
netdlica 9 reforzada redonda en unmo de dichos lados en el centro.
1as aberturas 4 en las paredes protectorus 2, 3 solo llegan has-
ta los bordes ds la plancha 7 estando repartidas uniformemen te
dentro de estos limites. Ias aberturas 4’ situadas frente al re-
fuerzo 9 tienen un didmetro mayor gue las sberturas 4, de mogdo
gue al galvanizar el objeto 7 se producen las precipitaciones de-
gseadas de dlstinto espesor 8, 9. Ias lineas de la corriente quse
sa oxtiecnden desde el gnodo 6 & la mercancia 7 sstdn deslgnadas
con 5.

™ el ejemplo de ejeoueién.segﬁn lag figs, 7 y 8, el obje-
to suspendido en el rscipiente dei bafio 1 consta en este caso de
wn plato ovalo 7 gue ha de revestirse por un lado de una preci-
pltacidén metdlioca de menos espesor y en el otro lado de tres pre-
cipitaciones metdlicas 9 de mas espesor. Para el refuerzo central

se ha adnitido la for.aa de una cruz y para los dos refuerzos la~
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terales ls forma d2 un corazdn. Ias aberturas 4 que sirven para
las precipitaciones metdlicas 8 menos fusrtes son dispuestas uni-
formemente repartidas hasta los bordes de la placa 7. Para la ob-
teneidn de las precipitaciones reforzadas 9 hay previstas perfo=
raciones 12, 13, 14 limitzdas correspondientemente a la forms de
cstas precipitaciones. 5 representé las lineas de la corriente
yue fluyen desde los dnodos 6 al objeto a tratar 7.

™ el ejemplo de sjecusidn segin las figs, 9 y 10, el ob-
jeto a tratar 7 counsta de um cuerpo hueco rsdondo gue se halla
suspsndido en una celda redonda 2 de matefial ailslante. 1 repre-
senta el recipiente d2l baflo y 6 los dnodos. Ia superficle exte-
rior del cuerpo hueco 7 ha de proveerse de una precipitsacidn me-
talica 8 de poco espesor de dos refuerzos 8 en forma de marco
cuadrado en sitios pusstos didmetralmente uno frente a otro des
la parte exterior del cuerpo hueco. Para este fin, hay dispues =
tag en las parcdes de las celdas 2 aperturas 4 uniformements
repartidas que sirven para conseguir .a precipitaocidn 8 de menos
espesor. Ios sitios de la pared de la celda 2 wue se hallan dis-
puestos enfrente de los refuerzog 9 ofrccen orificios 15 en forw
ma de marco yue son limitados correspondientemente a la forms
del refuerzo 9. Zas lineas de la corriente yue fluyen desde los
gnodos 6 pocr las sberturas 4, 15 hasta 21 objeto a tratar 7 es-—
tan designadas por 5.

™ el ejemplo de ejecuclidn segln las figs, 11 § 12 se tra-
ta de la galvanizacidn de una placa rectangular 7 gque Ba d8 prow=
veerse de precipitacliones metdlicas 8, 9 de distinto espesor;
Ia precipltacidn metdliea 9 reforzada ha de presentar la forma
de un anillo ovalo., Las aberturas 4 previstas en las paredes 2,
3 para conszguir la precipiltacidn galvinioa 8 son de igual tazma~
0 ¥ repartidas uniformemante hasta los bordes del objeto a tra~
tar 7, Zas aberturas 47 que sirven para consegulr la precipita-

cién 9 reforzada 8on dispuestas muy compactas en forma de un ani.



1lo ovalo en la pared protectora 2. Con 5 se indican las lineas
de la corriente que fluyen desde los énodos 6 al objeto 7.

™ el ejemplo de ejecusidén segin lus figs. 13 y 14, el ob=
jato 7 que ha de ga1Van1zafsé oonsta d¢ una pluaca curvada en for-
na de olaa la cuual, sezdn el preaente procedimiento, ha de ser
revestida por precipitaciones metdlicas 8, 9 de distinto espesor
de tal Porma que.las preclpitaciones 9 son de uwas espesor.déore-
ciendo el éspesor paulatinamente de las ondulaciones desde aque=
1las en ambas direcocliones pasando a precipitaciones metélicas 8
de menos espesorpbihs paredes proteoctoras 2, 3 astdn :provistas
de sberturas 4, 4’ de igual tamafio. TMstas Ultimas astan reparti-
das de tal forma que la densidad de su rspartielén es en congor-
duncia con el espesor de las capas metdlicas gue han de apligar-
se en sl objeto w tratar.

™ el esjemplo de ejeocueidén segin las figs, 16 y 16, se tra-
tu ds galvanizar une placa rectangular plana 7 ua de ouyas su=
perficies ha de ser provista da'dos refuerzos 9 yue esourren en
forma eruzada didmetral oon'espesor que crece paulatinamente.

Con referencla & su tamafio forms y disposicién las aberturas 4y -
4’ corresponden al sspesor creclente de las capas metédliocas 8, 9
1 representa 2l reelpiente del bafio y 6 los anodos mientras que

5 son las lineas de la corriente.

De lo anteriormente expuesto se comprende que la elecoién
de la debids forma y tamaffo de las aberturas asl como su dispo-
sleidn en la pared 1ntermédia 0 las paredes intermedias aislan=
taes o paredes de la celda depende de Zas condlielones gque rigen
en cada 6850, 7l grado del espesor de la capa metilioa no pusde
gser variado sin embargo solo por la disposieidén correspondlente
y elsccién de ia clase'y tamafio de las aberturas, sino tambidn
por una distancla mayor o menor del objsto a revestir de las pa~
redes proteotoras, Para ello, estas Gltimas o lus paredes de las

celdas, segin 1o representa por ejemplo las figs, 1, 2 0 9, 10,
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_Daserito suficientemente el presente invento lo.gue se de-
clara oomo de novedad e invenoldén propia, son las sigulentes rel.
vindicaciones:

le= Tn procedimiento para la obtencién simulténea de pro-
oipitaciones galvénioas de distinto espesor sobre un mismo obje-

to, sstando el objeto a tratar dlspuesto entre parede8 0 en gel=

o ws eyt g

das de material no conductor, carasterizado porgue las parcdes

intermedias respeotivameﬁte las paredes de oeldas (2, 3) ademis

bets

de las aberturas (47, 12, 13, i4, 16) destinadas para Obtener el

2 SR

refuerzo de la preeipitacidén, poseen aun otras aberturas (4)

bt 3

para el paso libre ds la ecorriente que aseguran una preciplits =~
cidén metélica (8) aun en los sitios que no han de ser reforzados.

5,~ Tn procediniento segln la ocmolusidn 1, ocaracterizado
porque la forma, tamafio y modo de la 21stribucidén de las abertu-
ras (4, 47, 12, 13, 14, 15) en las parades no condustoras regpeo- -
tivamente en las psredes de las celdas, son formados correspon =
dientemente o los egpesores deseados (é, 9) del revestiniento de
metal gue ha de obtenersa.

3.~ Un procedimiento segdn las conciusiones 1y 2, carac=
torizado porgue las aberturas (4, 4° ) previstas en las paredes
protectoras respectivamente en las paredes de las celdas (2, 3)
estan repartidas uniformemente en la suporficle de las paredes
protectoras y de las celdas para consezulr las precipitaciones
metilicas reforzadas y sin reforzar (figs. 3, 4, 5, 6).

4»= Th procedimiento segin las conclusiones 1y 2, uaréc—
tert zado porqus las sberturas (4, 4”) previstas en las pareles
protectoras y de la qelda (2, 3) son repartidas desigualmente »
en la superficiz de dichas paredes paru las precipitaciones re-

forzadas y sin reforzar (3, 9).



5e— Procedimiento sezdn las conclusiones 1 a 3, caracleri-
zado porque las aberturas (4, 4”) de las parcdes alslantes ds
proteceldn y de las caldas (2, 3) son repartidas uniformemente en
su superficie, siendo de mayor tamafio en los sitlos que se hallan
snfrente de las pactss (9) que han de reforzarss del objJeto (7}
(Tigs., 5, 6),

6.~ Procedimiento segfn las conclusionss 1y 2, caracteri-
z6d0 porque lus sberturas (4) de las paredes aislantes (2, 3)
son repartidas uniformemente en la superficle de estas, siendo
limitadas correspondientemente a la forma de los rsfuerzos (9)
las sberturas (12, 13, 14) en los sitlos que =se hallan slituados
enfrente de lag partes (9) del objeto ha tratar gque han de refor-
zarse., (figs. 7, S)p .

7.~ TUn procelinmisnto segln las conclusiones 1 a 3, caructe-
rizado porqué las uberturés (4) de las paredes aislantes'(z. 3)
son repaptidas uniformemente en la superfiocle de aquellas siendo
anpliadas las sberturas (15) en los sitios que ss encuentran fran
te a las partes (9) del objJeto.(7) yue han de reforzarse y limk-
tadas correspondientements a la fornma de los refuérzos (figs. 9,
10).

8s= Tn procedimiento segdn la conclusidn 1, carasterizado
poryue las wberturas (4 4') de las parsdes alsiantes (2, 3) son
de igual tamafio en la superficle de aquellas, pero estando dis-
puestas mas compactamente en los lugares que se hallan enfrente
de las partes (9) del objeto (7) que han de reforzarse, (ue en
los demas puntos. (figs. 11, 12)

9,- Un procedimiento segln la conclusiénm 1, caracterizado
porgue las aberturas (4, 4’) de las parcdes aislante (2, 3) son
de igual tamafio poro repartidas en la superficis de aquellas de
tal modo gue lu densidad de su distribucidn ec aorrespondiente
al espesor de las ocapas metdlioas (3, 9) que han de aplicarse en

el objeto a tratar (figs., 13, 14).
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10.~ Un procecdinmicnto segdn la conclusiédn 1, caractsrizado
porcus segln la conductibilidud del bafio 7 segln el espesor mas
0 menos8 fusrte de las capas metdlicas (8, 9) wus han de aplicar-
se en el objeto a tratar varian por una parte el tamafio y forma
de las aberturas (4, 4’) en la pared intermedia (2, 3) no con =
ductora y por otra parte la distridbueidn 3z dichas aberturas en
la pared Iinternedia no condustora de tal modo gue correspondien-
do con el grueso crecicondo de la capa metdlica a aplicar las
aberturas (4’) situadas enfrente ss disponen mas compactas ¥y de
mnayor tamafio que en los demas sitios (figs. 15, 16 ),

11,« Procedimiento para la obteneibn simultinea de preci-
pltactones de metal galvdnicas de distinto grueso.- Seglin se
describe y reivindica en la presente menmoria descriptiva y se
1lustra con los dihnjos gue a la misma sz acompafian.

Consta ssta menoria de nueve piginas Foliaudas y escritas

por una sola cara.

lladrid, 4 dz Noviembre de 1925.

Icooadlo Idpez y Ibpez-

D, Do
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