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para un certificado de afición por ^ajoras introducidas en el 
objeto de la patente principal minero '93..3S3 = a favor de la  ra­
zón social v,Y. Philips' Ci o ei aanp en f  abrieren, residente en 7£Ln- 
dhoven ( Países Bajos). -

31 invento se refiere a tubos de descarga eléctricos ñas 
especialnente a tubos de descarga en los .¿ue durante el servicio 
se producen tensiones, muy elevadas coreo .por ejemplo en tubos 
jjara la Uontgen terapi a.

Conforme a la patente principal minero 93-333 son unidas 
entre si mediante una pared partes de un tubo de descarga en 
las que durante el servicio se produce una mû  elevada diferen­
cia de tensión, siendo constituida dicha pared de partes de ma­
teria aislante que alternan con partes de materia buen conduc­
tor. Por esta cx^se de disposición de aas partes de materia con-



ductora que permita la apiioación de un potencial deseado, se 
hace posible poder repartir uniformemente sobre las partes ais­
lantes la total diferencia poténcial que se produce durante el 
servicio del tubo de descarga consiguiendo por ello la ventaja 
de c¡ue la longitud total de diohas partes aislantes en conjunto 
pueda ser notablemente mas reducida que debía ser la  longitud 
aislante de una sola pieza aislante* Conforme a la solicitud de 
patente prinoipal mimar o 93,383 la pared que une las partes en­
tre las cuales se produce una muy elevada diferencia de tensión 
durante el servicio, es decir por ejemplo, los eleotrodos del 
tubo de descarga puede formar «total o parcialmente la pared ex­
terior del tubo de descarga#

3n los tubos de descarga de la clase mencionada conforme 
a la patente principal nómero 93*383 puede ocurrir que se pro­
duzcan entre los eleotrodos descargas no deseadas# Cuando por 
ejemplo los eleotrodos ofrecen superficies situadas una muy jun­
to a la otra de modo que hasta al aplicar una tensión muy eleva­
da no se produzca una ionización entre dichas superficies pueden 
sin embargo producirse entre otras partes de los eleotrodos o en 
otros trayectos descargas no deseadas# Para conseguir una aisla- 
ción suficiente a lo largo de la pared exterior esta y por lo 
tanto también el espacio interior deben presentar dimensiones 
que son muchas veces mayor que importa la distancia entre las 
superficies mencionadas de los electrodos de modo que pueden 
formarse trayectos de descarga de mucha mas longitud pudiendo 
con ello producirse una ionización.

Para evitar este inconveniente, conforme al invento son 
unidas paredes conductoras con las partes conductoras de la  pa­
red exterior de tal suerte que la parte del espacio interior 
del tubo de descarga, en la cual podrían producirse descargas 
no deseadas, es repartida en una pluralidad de trayectos de 
desoarga#
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Según el invento, el e sco lo  interior Sel tubo Se descar­
ga es convenientemente dividido en varias secciones que son l i ­
mitadas, además de serlo por las partes aislantes y conductoras 
de la pared exterior o por los electrodos, especialmente por pa*- 
redes distribuidoras que son unidas con partes subsiguientes con­
ductoras de la capa exterior del tubo de descarga.*

Cuando la parte de la pared exterior construida de las par­
tes aislantes y conductoras representa un recipiente longitudi­
nal, las paredes distribuidoras, conforme al invento pueden ex­
tenderse desde ambos lados hacia el centro de dicho recipiente*
’Ss conveniente que en este caso los extremos libres de las pa­
redes de distribución se solapan mutuamente*

■3ntre otros el invento puede aplicarse también en tubos 
de descarga provistos de cátodo incandescente* Cuando en este 
caso el cátodo incandescente está alojado dentro de un recipien­
te metálico que es separado del anti cátodo por una aislación que 
puede resistir a toda la tensión del servido, cuyo recipiente 
es estrechado en el lado del an t i cátodo hasta formar una abertu­
ra para el paso de los rayos del cátodo y cuando la parte del an­
ticátodo en la cual chocan los rayos del cátodo, se halla d i s ­
puesta en dicha abertura o en 3x1 proximidad, entonces según el 
presente invento, puede hallarse unida oon el anticátodo una pa­
red conductora que rodea por lo menos en parte el recipiente me­
tálico en el cual se halla di apuesto el cátodo incandescente. 
Además según este invento pueda estar unido con el anticátodo 
una pared conduotora que rodea por una gran parte de su longi­
tud el tubo de cristal en onyo extremo está fijado el anticáto­
do*

las paredes de distribución que 3e extienden desde ambos 
lados hacia el centro del tubo l?óntgen pueden terminar conve - 
nientemente en ana superficie sitiiada vertioalmente al eje dsl



tubo 7 ûe cruza ei recibiente de metal en el cual está Si apues­
to el cátodo incandescente, o bien en la projimidad de dicha su­
perficie*

Durante el funcionamiento de tubos de descarga conforme al 
invento, las partes conduotoras de la pared exterior son dotadas 
convenientemente de una potencial tal que toda la diferenoia de 
potencial que es produce entre los electrodos es repartida uni­
formemente sobre las partes aislantes de la pared exterior*

Tn el adjunto dibujo se representa un ejemplo un tubo Ró'nt 
gen provisto de un cátodo incandescente el cual se aplioa al in­
vento.. También la instalación para al servido de dicho tubo 
Róntgen está representada esquemáticamente*

■31 tubo Róntgen representado está provisto de un antioáto- 
do _i cuyo borde esta fundido herméticamente con el extremo de un 
tubo de cristal 2* Ti anticátodo es hueco para que pueda ser re­
frigerado mediante un medio de refrigeración cualquiera conduci­
do por un tubo 3 fijado en el anticátodo* TU cátodo incandescen­
te 4 se halla dispuesto dentro de un recipiente de metal 5 colo­
cado ooaxialmente al antloátodo estando provisto en el lado de 
este áltirao de una abertura 6 para el paso de los rayos de cáto­
do y de Róntgen* Ti borde del reoipiente metálico 5 está fundido 
herméticamente con un tubo de cristal 7 que se transforma en la  
parte cónica 8 en la cual hay provista una ventana 9 para el cié 
rre hermético del tubo de descarga y para el paso de los rayos 
Róntgen. uno de los extremos del oátodo incandescente 4 se halla 
unido eléctricamente con el reoipiente de metal 5, mientras que 
el hilo de poio que apoya el otro extremo dea filamento inoan - 
descente es aislado del recipiente de metal por una perla 10 de 
cuarzo u otro material aislante* Ti alambre de conducción 12 que 
guia a dicho extremo del filamento incandescente y el alambre de 
oonducción 11 unido con la vasija metálica son conducidos por 
tubos 13 y 14 de material aislante por ejemplo cristal por lo



que se evita un circuito oorto entre los dos alambres de conduc­
ción y el contacto de los filamentos con las paredes metálioas 
en el tubo* los extremos del tubo de crista l S y 8 son fundidos 
herméticamente con una vasija cllindrioa que consta de anillos 
de metal 16, 17, 18, 19 y 20 y de las partes de cristal 2l, 22»
23 y 24 fundidas herméticamente con aquellos* Con los anillos de 
metal 16, 17, 18, 19 y 20 están unidas las paredes metálioas de 
distribución 25, 26 y 27 , 28 que se extienden desde ambos lados 
hacia el centro del tubo Róntgen» Además se halla unido oon el 
anticátodo una pared cllindrioa 29 que rodea el tubo de cristal 
2 y una pared de metal cllindrioa 30 que parte del antioátodo 
se extiende hasta por encima del recipiente de metal 5*

Durante el servido del tubo de descarga es puesto en co­
municación oon el cierre de un oonmutador de dos polos 33 un ma­
nantial de corriente alterna por una resistencia de regulación 
34 con el arrollamiento primario 35 da un transformador de oo -  
rriente incandescente y por una resistencia de regulación 40 oon 
el arrollamiento primario 36 de un transformador de alta tensión* 
El arrollamiento seoundario 37 del transformador de la corriente 
de incandescencia es unido oon el cátodo incandescente 4 por los 
alambres de oonducoión 11 y 12 mientras que el arrollamiento se­
oundario 38 del transformador de alta tensión es unido con sus 
extremos con el antioátodo 1 y oon el reoipiente de metal 5 sien­
do dividido en seis partes iguales. Conduciendo a los anillos de 
metal 16-20 hay aplicadas ramificaciones de forma que la tota li­
dad de diferencia del potenoial es repartida uniformemente por 
las partas aislantes de la pared exterior del tubo. Si oentro 
áel arrollamiento secundario unido oon el anillo 18 se halla al 
mismo tiempo en comunicación con el núcleo da hierro 39 puesto 
en tierra del transformador.

Durante el servicio del tubo Róntgen ya sea altamente va­
ciado o cargado de gas cuya carga consta de hidrógeno o helio



bajo una presión situada por ejemplo entre 0,0006 mm* y 0,03 mm» 
de columna de mercurio, el cátodo de incandescencia 4 emana elec- 
tronos los cuales bajo la influencia de un campo eléctrico son 
atraídos hacia el anticátodo produciendo alxi rayos Róntgen* Por 
la forma especial del recipiente 5 los electronos solo pueden 
chooar en una pequeña superficie del espejo del antioátodo. loa 
rayos Róntgen producidos salen hacia afuera por la ventana 9 y 
son absorbidos al remanente por las paredes de distribución me­
tálicas* Por estas últimas, el espacio interior del tubo Róntgen 
es repartido en secciones anulares A, B, C, D, 15, ? y en un es­
pacio 6 que rodea directamente los dos electrodos* loa espaoios 
anulares A-F, aparte por los anillos de metal 16 -  20 y paredes 
aislantes, son limitados además esencialmente por paredes de dis­
tribución unidas por anillos sucesivos* Un cada compartimento se 
produce por lo tanto esencialmente solo la diferencia de tensión 
que existe también entre los anillos que se suceden* Cuando por 
ejemplo en el tubo Róntgen representado, la tensión total de ser­
vicio importa 300,000 voltios se producirá en cada seooión esen­
cialmente solo una diferencia de potencial de 50,000 voltios de 
modo .̂ue la posibilidad de producirse descargas no deseadas es 
notablemente reducido por las existentes paredes de distribución. 
Un los extremos abiertos de las secciones B, C, D, 5 y !  termi­
nan oada vez paredes de distribución las cuales con relaoión a 
las paredes de cada sección, presentan una mayor diferenoia po­
tencial que importa la diferencia potencial que se produce entre 
dichas paredes* Usto, sin embargo, no ofrece dificultades puesto 
que las distancias entre las partes con mayor diferencia poten­
cial son escasas» Un la sección 6 se producen lógicamente dife­
rencias potenciales muy elevadas las ouales, sin embargo, no 
ejercen ninguna influenoia puesto que las dimensiones de dicha 
sección son reducidas*

Además, por el heoho de que las paredes de distribución
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se aolopan mutuamente es dificultado también la penetración de los 
electrones.

las paredes de distribución ofrecen además la ventaja de 
poder ser absorbidas rayos Rontgen que no formen parte del haz 
activo.

los anillos 16 -  SO pueden preferentemente estar construi­
dos de hierro de cromo de composición apropiada puesto que esta 
materia se deja fundir fácilmente en cristal, por no ser porosa 
pudiendo faoilmente ser desgasificada, para la construcción de 
las paredes de distribución asi como de la pared del recipiente 
5 y de las paredes 25-30, se e lija  convenientemente una materia 
que pueda fácilmente desgasificarse y ûe absorba rayos Rontgen. 
Para la construcción de dichas paredes puede emplearse por ejem­
plo también hierro de oromo.

N O T A

Descrito suficientemente el presente invento lo que se de­
clara como de novedad e invención propia, son las siguientes re i-  
vindi caciones:

Ia. -  Tubo de descarga eléctrica conforme a la solicitud de 
patente principal número 93,383 en el que aquella parte de la  pa­
red exterior del tubo que une entre si electrodos que reoiben una 
elevada diferencia potencial durante el servicio consta de partes 
de materia aislante que alternan con partes de materia conductora 
caracterizado, porque con las partes conductoras de la pared ex­
terior son unidas paredes de distribución conductoras de tal for­
ma que aquella parte del espacio interior del tubo de descarga, 
en la cual podrían producirse descargas no deseadas, es dividida - 
en un número de trayectos de descarga.

2a. -  Tubo de descarga según la conolusión I a, caracteriza­
do porque el espacio interior está dividido en secciones que son



limitadas aparte por las partes aislantes y conductoras de la  pa­
red exterior o por los electrodos esencialmente por paredes de di s 
tribuoión que son unidas con partes suoesivas conductoras de la 
pared exterior del tubo de descarga*

3a*- Tubo de descarga según las conclusiones 1 o 2 carac­
terizado, porgue la. parte construida de piezas aislantes y conduc­
toras es un recipiente longitudinal, extendiéndose las paredes de 
distribución desde ambos lados hacia el oentro de dioho recipien­
te*

4a*- Tubo de descarga según la oonclusión 3, caracterizado 
porgue los extremos libres de las paredes de distribución se so­
lapan mutuamente*

5a*- Tubo Rontgen oon cátodo incandescente según las con­
clusiones 1, Z» 3 o 4 en el que el aátodo incandescente se halla 
dispuesto dentro de un reoipiente de metal ŷie es separado del 
antioátodo por una aislaoión ^ue pueda resistir a toda la tensión 
del servicio cuyo recipiente en el lado del antioátodo esta estre­
chado para formar una abertura para el paso de los rayos de oátodo 
siendo la parte del antioátodo en la cual ohooan los rayos cáto- 
dioos dispuesta en di oha abertura o en au proximidad, caracteri­
zado porque con el anticátodo se halla unida una pared conducto­
ra que rodea por lo menos en parte el recipiente metáiioo en que 
se haiia alojado el cátodo incandescente* .

6a*- Tubo Rontgen según la conclusión 5, caracterizado por- 
que oon el oátodo está además unida una parad oonductora -a.ua ro­
dea el tubo de crista l en gran parte do su longitud en cuyo extre­
mo se halla fijado el anticátodo*

7a.- Tubo Róntgen según las conclusiones 3 o 5 en el oual 
el anticátodo y la vasija de metal provista de una abertura para 
el paso de aos rajos catódicos están dispuestos coaxialmente, ca­
racterizado porque las paredes de distribución Hue se extienden 
desde ambos lados hacia el centro del tubo terminan en una super-
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