MEMORTIA DESCRIPTIVA

pare una patente de invencién por veinte afios, por = Perfesciona -
mientos en los procedimientos de impregnaci6n a1 resinas sinteti =
cea de tods clagse de artfculos y dispositivos particulares de
aplicacidn. = a favor de la rezdén social Manufscture de Machines
Auxilisries pour 1‘Electricité et 1 Industrie. - con residencia

en Neuilly sur Seine (francia) 20, Boulevard du Pparc. =

Bl presente invento se refiere a perfeccionamientos en los
métodos de impregnacidén en las resinae sinteticas de toda clase
de artfculos, teles como: bobinas eléctrices, art{culos de papel,
madera, etc. Concierne igualmente & los dispositivos particulares
de splicacidn.

La impregnacidn en resinas sinteticas tiene la cuslided de



9509

incorporar en la estructurs de un objeto las resines sinteticeas
a les cuales se hace sufrlir en el seno mismo del objeto transfor -
maciones fisico - quimices.

La resina empleadea, calentada convenientemente; después de
fundida, segin el proceso conocido, endurecida por polimerizacidn.

Este resina incorporads, de este modo transformada, confiere
al objeto impregnade cuslidades diverasas, rigidez, impermeabili -
dad, inatacabilidad por los agentes gquimicos, etc., en grados di -
versos segin la naturaleze de lz resina,.

La resine puede ser empleada 1fiquida o en disolucidén en wn
disolvente, bajo forma de barniz.

En un caso como en otro, el tratamiento lleva en primer lu -

gar las fases sigulentes:
a

17. - gecado del objeto a impregnar.
28, - Impregnacidn del objeto.
3%, - En el caBo en gue la resina sea empleada en disolueidn,

extracecidn del disolvente:

4%, - Transformacidn de la resina de un estado inicial (4) a
un estado intermedioc (B).

5%, - Treansformacidn del estado intermedio (B) & un estado
definitivo (C).

Eastas diferentes operaciones ffsico - quimicas exigen para
una buena realizacidn un preceso especial obtenido gracias a un
conjunto de aperetos y dispositivos psrticuleres que formen soli -
dariamente el objeto del presente inveﬁto.

La instalacidn segin el invento tiene una estufa que puede
ser calentada o enfriasda y en el interior de ls cual se puede ob -
tener el vacio o una compresidn.

Rstaes disposiciones permiten efectuar con rdpidez en la estu -
fa, las operaciones siguientes:

Secado de los objetos, preferentemente en €l vacio, & cerca

de 100° C.
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Imprecnacidn de los objetos, pudiendo ser hecha bajo presién

para ssegurar la penetracién intime del 1fquido; esta operacidn

exige una temperaturs muy bajs, cerca de 40° C, pare la conservea
cidn del barniz, de impregnacidn.

Eveporacidn de los disolventes, si hay lugar, & cercsa de
70° C.

Polimerizacidn, & cerca de 140° C.

Le instalacidn 1leva ademés, un aparato de hacer el vacio,
pudiendo igualmente producir uns compresidn si hay lugar, y wn

dispositivo particular que permite uns u otra de estas aplicacio

nese.

Un condensedor en relacidn con la estufa para recojer los
productos volatilizados y un dispositivo que permite le evacua -
cidn de los productos condensados y 8su recuperacién sin romper
el vacio si existe.

Un desgrasador o desacelitador de aire, colocado sobre la tu -
beria de impulsidn de aire en la estufea.

Le invencidn comprende en fin diversas disposiciones de de -
talle como se verd més adelante.

Para me jor comprender el invento se ha representado esquema -
ticamente en el dibujo adjunto a t{tulo de e jemplo:

rigura 1%, el cohjunto de una instalacién pera la impregna -
cidn en resinas sitteticas, dispuesta segin el invento.

Piguras 28 y Za, disposiciones de calefaccidédn y de refrige -
reciln de la estufs;

Figuras 48, 58, 6% y 7% @1 funcionamiento Ael dispositivo
gque permite utilizar un aparato dnico para obtener el vacio o
una compresidén en el interior de la estufa.

Ls instalecidn lleva (figurs 18) una estufa /1/ calentada
por una circulacidén de aceite caliente en el interior de una do =

ble pared /2/. En el caso aquf representado el enfriamiento es



asegurado por una circulacidn de agus fris en un serpentin /3/.

La estufe /1/ estd unide a una cuba /4/ por mediacién de
una tuberfa /5/ provista de un grifo /6/. La cuba /4/ contiene
el barniz de resina sintetica o la resinas sintetica liquids.

Por otre parte la estufa esta igualmente unida & un conden -
sador /7/ por una tuberia /8/ provista de un grifo /9/ a un apa -
rato /10/ que puede servir para obtener el vecio o uma compreaidn
en ls estufa. Este aparato puede ser de un modelo cualquiera, por
e jemplo una bomba & vacio - compresor.

La sbertura de aspirscidn de este sparato /10/ estd unida
2l condensador /7/ por una tuberia /11/ y ain el condensador a
la estufa /1/ por la tuberia /8/. La abertura de impulsidn esta
unida a la estufa /1/ por una tuberia /12/ que se ramifica sobre
ls. tuberia /8/ entre la estufa y el condensador. En la tuberia
de impulsidn /12/ es dispuesto un desaceitador de aire /13/ de
un tipo cualquiera.

Un dispositivo particular que lleva dos piezas de tres pasos
/14 y 15/ mccionados por palanca /16/ permite la pueste en comu -
nicacién de la estufa /1/ con una u otra de las aberturas de aspi-
racidén o de impulsidn del aparato /lo/.

El funcionamiento de este dispositivo serd explicado en de =~
talle mds adelante.

Los productos condensados en el condensador /7/ se deslizan
en un depdsito /17/ por una tuberia de cristal /18/ que permite
comprobar el suministro. Un grifoe /19/ permite aislar el depésito
/17/ del condensador /7/ y otro grifo /20/ permite asegurar el
vaciado.

Fl proceso de las operaciones es el siguiente:

Las piezas a impregnar son gecadas en la estufa /1/ bajo el

vaecio preferentemente y a cerca de 100° C.

Le estufa /1/ es shora enfrisda por el dispositivo de refri -
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geracién hasta una temperaturs que no alterard al barniz, en
principio & cerca de 40° C. Este enfriamiento tiene por efecto
complementario elevar el grado de vacio en la estufa /1/.
A Hecho esto se sbre la llave /6/. El liquido contenido en lea
cuba /4/ sube bajo el efecto del veacio en la estufa /1/ donde su -
merge las piezas que 8llil han sido secadas. Después.se cierras la
llave /6/.
Las piezas son sumergidas un tiempo conveniente, sea bajo

el vacio, sea bajo presidn para asegurar la penetracidn del 1{ =

guido en la eatructura intima de las piezas, sea a la presidén at -

mosférica.

Estando terminada la impregnacidn se evacua el 1l{quido en
le cuba /4/ por la apertura de la llave /6/.

Después se calienta la estufa /1/ hesta cerca de 70° C de
modo & permitir la evaporacidn de los disolventes voldtiles ¥y
comenzar la transformacidn de la resina incorporada a las piezas
por la impregneciédn.

Durente esta operacidn, la llave /6/ queda abierta de modo
que el liguido que escurre de las piezas en tratamiento vuelve &
la cuba /4/ en la cusl se condensan igualmente los productos de
evaporacidne .

‘ Cuando esta operacidén estd terminada se cierra la llave /6/
se pone la estufa en comunicacidén con el condensador /7/. bespués
se eleva progresivamente la temperatura de la estufs /1/ de modo
a obtener la trensformacidn definitive o polimerizacidén de la re -
sine incorporada a las piezes.

Esta operacidn puede hacerse & presidn atmosférica o baje
presién. Puede as{ mismo ser seguida de uns aplicacién del vacio
en clertos casos especiales.

Se han representados (figuras 28 y 3%) otros dispositivos

imaginados pars asegurar el calentado y la refrigeracién de la
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eatufa /1/.

En €l csaso de la figura 22, como en el de la figura 12, el
calentado de la estufa /1/ se realize por circulacidén de aceite
en una doble pared. Este aceite, durante los periodos de calenta -
do circula en un recalentador /21/. Puede estar aislada del reca -
lentedor de sceite /21/ por grifos /22 y 23/ y en el periodo de
enfriamiento ser puesta en relacidn con un refrigerante /24/ por
la gspertura de los grifos /25 y 26/. Una bomba /27/ colocada en
el circuito de refrigeracidn sirve para asegurar la circulacién
del aceite a través del refrigerante /24/.

En el caso de la figura 3% el calentado es efectusdo por
circulacidn de vapor en la doble pared de la estufa /1/. La lle =
gade del vapor es reglada por un grifo /28/ y un grifo /29/ esta
colocado entre el orificio de evacuacidén y el purgador de vapor.

El enfriamiento es asegurado por una sencilla circulsecidn
de agua en la doble pared. En este caso los grifos /28 y 29/ de
vapor son cerradoa, y los grifos /30 y 31/ de llegada y de eve =
cuacidén del agua son abiertos.

La estufa lleva también (figura 1%) un apendice /32/ donde
termina la tuberia /5/ uniendo la estufa a la cuba /4/. este apen -
duce /32/ es iguslmente enfriado; sin esta precaucidn, la resine
podria polimerizarse durante el paso en este conducto y su endure -
cimiento arriesgaria obstruir la tuberia.

El funcionamiento del dispositivo que permite la obtencidén
del vacio o una compresidn en la estufa /1/ esta representado en
las figuras 42, 5% 68 y 78 en varios esquemas, correspondientes
& varios casos de consideracidn.

Bl dispositivo lleva esencialmente como se ha visto dos gril -
fos de tres pasos fl4 y 15/ meniobrados por una misma palanca ar 9
ticuleda /16/. Bstos grifos estdn colocados el uno /14/ sobre la

tuberia /8/ de aspiracidn, el otro /15/ sobre la tuberia /12/ de
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impulsién la bomba de vacio compresor /10/. Lag flechas indican
el sentido del movimiento de aire o de los gases que le Son mez =
clados,

En el caso en que se quiera hacer el vacio (figura 4% y 53)
los gases 3on aspirados en la estufa /1/ a través del condensador
/7/+ A este efecto el grifo /14/ pone la estufa en relacién con
la aspiracidn del aparato /lo/.

Los gases impulsados por el aparato /10/ son impulsados al
aire libre por el grifo /13/.

En el caso en que se quiera comprimir los gases en la estu -
fa /1/ (figuras 6% y 7%) €l grifo /14/ asisla la estufe /1/ de la
@spiracidn del aparato /10/ y la aspiracidn se hace al aire libre
por este mismo grifo /14/.Por el contrario el grifo /15/ pone en
relacién la estufs /1/ con le impulsién del aparato /10/; el aire
impulsado atraviesa antes de llegar a la estufa el desaceitador o
desengrasador de aire /13/.

Se ha previsto igualmente un dispositivo que permite evacuar
los productos condensados del condensador (7) - ver figura 1% -
en d caso de marcha bajo el vacio sin que sea necesario romper
el vecio nikn la estufe /1/ ni en el condensador /7/.

4 eate efecto, el grifo /19/ colocado entre el condensador
/7/ v el recipiente /17/ es un grifo de tres vias.

Cuendo se quiere vaciar el recipiente /17/ se interruupe
su relacién oon el condensador /2/ por el grifo /19/ el cusl es
entonces abierto al sire libre. El aire que entra en el recipien -~
te /17/ se puede abrir el grifo de vaciado /20/.

Los diversos aparatos representados y deseritos no lo han si -
do sino a t{tulo de e jemplo. Sus disposiciones podrén veriar siem -

pre que su utilizacidn satisfaga al principio del invento.
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Descrito suficientemente el presente invento lo que se de =~
clara como de novédad e invencidn propia, son las siguientes rei -
vindicaciones:

1. -~ E1l presente invento concierne a perfeccionamientos en
los métodos de impregnacidn en resinas sinteticas de toda clase
de art{culos, tales como bobina jes eléctricos, articulos de papel,
meadera etc.

La instalacién forme al invento lleva una estufa que puede
ser calentada y enfrisds y en el interior de la cusl se puede
obtener el vacio o una compresidn.

Estaes disposiciones permiten efectuar con rédpidez en la
estufa las operaciones siguientes.

Secado de loa objetos, de preferencias basjo el vacio, &
cerca de 100° C.

Impregnacidén de los objetos, pudiendo ser hecho bajo pre -
81dn para asegurar le penetracidn intima del liquido; esta opera -
cidén exige una temperaturs muy baja cerca de 40° C para la con -~
servacidn del barniz de impregnacidn;

Polimerizacidn & oerca de 140° C.

Los productos volatilizados durante la polimerizacién son
recogidos en un condensador apropiado.

El invento concierne igualmente diversos dispositivos par =
ticulares, dtiles al buen funcionsmiento del invento y principal =
mente.

1°, - Ccalentado de la estufa por circulacidn de aceite ca -
liente en una doble pared y refrigeracidn por:
8/ circulacidn de agus en un serpentin sumergido en el

acelte caliente de la doble pared.
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b/ enfriamiento del aceite por circulacidn en un refrigeran -
te exterior.,

2°, - Calentado de la estufa por circulacidn de vapor en una
doble pared y enfriamiento porcirculacidn de agua en esta doble
pared.

%o, - Dispositivo que permite utilizar un mismo aparste, por
ejemplo una bomba de vacio - compresor, para hacer el vacio u ob -
tener uns compresidn en la estufa y que consiste en dos grifos uni -
dos de tres pasos colocados respectivamente sobre la tuberis de
aspiracidén y sobre la tuberia de impulsidn de la bomba a vacio =
compresor.,

Cuando se hace el vacio en la estufa uno de los grifos pone
en relacidn la estufs con la aspiracidén al mismo tiempo que el
otro pone la impulsidn &l sire libre. Cuasndo me quiere obtener
una compresidn, la aspiracién es hecha al aire libre por el pri -
mer grifo emtre tanto que el segundo une la estufa a la impulsién.

4¢, - La unién a la tuberie de impulsidén de un desaceita -
dor de aire para el desaceitado del aire enviado en la estufa, en
€l caso del funcionamiento en compresidn.

5°, - Un dispositivo gque permite evacuar los productos con -
densados del condensador 8in cesar el vacio gque puede reinar en
la estufa y en el condensadar.

Los productos condensador son recogidos en un recipiente
unido al condensador por una tuberisa de suminiatro visible. Cuan -
do se quiere vaciarceste recipiente puede ser aislado del conden =~
gador por un grifo de tres pasos, el cual es entonces abierto al
aire libre.

6°, - Perfeccionamientos en los procedimientos de impreg -
nacidn en resinas sinteticas de tods clamse de articulos y dispo =
sitivos particulares de apkicacién. - Segln se describe y reivin -

dive en esta memoria descriptiva y se ilustra cecon 1os planos que
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& la misme se acompafian.

Consta este menoria descriptive de diez hojas foliadas

y escritas a méquina por una sola de sus caras,.

Madrid, a 27 de Octubre de 1925, =
Leocadio Lépez y Lépez. -
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