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MKIZORIA Di3ClIPTIVA

I1s patente de introduccidn a que se refiere la presente
memorig descriptiva, estd destinads a garantizar la explota-
cidn exclusiva de un procedimiento propio para realizar el

v chamuscgdo de 10s cerdos desangrados en los mataderos, que
permite obtener un considerable ahorro de tiempo y de jorna-~
les, vy evita los grandes inconvenientes que presenta el pro-
cedimiento de escsldsdo que hasta ashora venis emplegndose en

tales establecimientos y que tanto perjudica a la carne del

tocino.



Consiste el procedimiento que constituye el objeto de
la patente, en intercalar en lugares adecuados de las viss
a€reas de transporte de las reses muertss, hornos capaces de
alojar a tales reses, una s una 0 en pequefios grupos, y cha-
muscgrlas por medio del csalor que por un csgldeamiento previo
Sse hays acumulado en 1los propios hornos,

Estos hornos podrdn ser de formas y tamafios varisbles,
empledrndose uno solo o una plurslidsd en cada matadero, se-
gdn lss necesidades del servicio.

A tItulo de ejemplo, se representa en el dibujo adjunto,
de un modo esquemdtico, un caso de ejecucidn de una instalas-
cidn propia para poner en prdctica el procedimiento gque cons-
tituye €l objeto de ls patente.

La figura 1 de este dioujo e€s unas vista de frente del
horno, y la figuras 2 unag vista lateral, en seccidn.

sn 1 estd 1a vifa aérea de transporte de las reses, re-
cubiertas por una cupula 2 que presenta escotadurss 3 propiss
para permitir el paso de lss reses transportadas, pendientes
de carros que circulen por la via., Debajo de la cdpula 2 hay
dispuestas, sobre unsgs guies 4, 4, dosS armaduras semicilindri-
cas 5, 5, de plancha de hierro, que constituyenla envolvente
del horno, y son desplazables por medio de palsncas 6 de modo
que puedan juntarse 0 separarse para permitir ls entrsds de
las reses en el espacio por ellas limitado. ILas caras inter-
nas de estas armadurss estdn revestidss con material refrsc-
tario 7, que sntes de empezar ls operacidn del chamuscado se
pone incandescente por cualguier medio acecuado,

Cuando se hs de chsmuscar uns res que llega sl norno con-

ducida por la via adrea, se separan las dos grmsduras, y, una



vez depositada la res en el espacio comprendido entre las mis-
mas, se juntsen nuevamente paras que quede rodeada la propia res
por el material refractario incandescente y se produzca su
chamuscado, terminado el cual se separsn nuevamente las arma-
duraes y se hace continusr a la res su camino,

Los gsses procedentes de la combustidn pasan a la atmdsfe-
ra por una chimenea 8.

Como se vd, el chsmuscado tiene lugar sin necesidad de
retirar las reses de ls via, 1o cugl proporciona la economia

citads al principilo.

NOTA

Por ls patente de introduccidn a que se refiere la presen-
te memoria descriptive, se RWIVINDICA la explotacidn exclusiva
de un procedimiento propio pare ejecutar el chamuscado de los
cerdos en los mataderos, que consiste esencialmente en interca-
lar en lugares adecusdos de las vias géreas de transporte de
las reses muertas, hornos capaces de glojar a tales reses, uns
a ullg 0 en pequefios grupos, y cnamuscarlas por medio del cslor
que por un caldeamiento previo se hays scumulgdo en los pro-
pios hornos,

Sean cuales fueren las circunstsncigs que concurran con
la esencialidad del objeto de la patente, definids en lg an-
terior reivindicacidn, cual objeto estd constitufdo por:

"Un procedimiento pars el chsmuscado de cerdos en 1os ma-

taderod”,

Consta



Consta la presente memoria de custro hojas foliadss,
escritas por una sols cara.

Barcelona, 13 de Octubre de 1925,

P. p. de D, Alfredo RUGGLBLRG,
-~ 0. BONET DURA
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