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Esta invención se refiere a perfeccionamientos en el 
modo de fabricar láminas de vidrio y mas especialmente a "una foima 
perfeccionada de refrigerante o pantalla enfriada internamente para 
regular la temperatura del vidrio en el punto donde empieza a produ-r 
cirse la lamina.

En la patente de los Estados Unidos de I. W. Colburn 
No. 1.246.809 de 4 de diciembre de 191? se estira una lamina de vidrio' 
hacia arriba de un recipiente de vidrio fundido de poco fondo y para 
regular la temperatura del vidrio fundido en el origen de la lámina 
^ para enfriar rápidamente al mismo y permitir una velocidad mayor en 
el estirado de la lámina existen un par de refrigerantes por agua co­
locados paralelamente a los bordes de la lámina y uno a cada lado de



lük misma y muy próximos « la superficie ael vidrio fundido del cual 
es estirada la lámina. Estos refrigeran tes son de sección transver- 
sal rectangular con su cara inferior mas estrecha colocada tan cerca 
oomo sea posible de la superficie ael vidrio fundido y su cara verti­
cal interna paralela a los bordes de la lámina y colocada a pequeña 
distancia de la misma. Estos refrigerantes funcionan enfriando el vi­
drio inmediatamentar antes de ser este arrastrado hacia arriba para 
constituir la superficie de la lámina y también enfrian la superfi­
cie de la lámina ya estirada protegiendo a la misma de corrientes de 
aire Caliente que de otro modo pueden venir en contacto con la lámi­
na en rormación.

un objeto de esta invención consiste en medios para ser 
usados en los aparatos de fabricación de láminas y dispuestos formando 
chimenea para separar el aire caliente de las inmediaciones de la su­
perficie del vidrio del cual se estira la lámina.

Otro objeto importante de esta invención consiste en 
una nueva disposición de los medios refrigerantes de manera que las 
corrientes de aire caliente próximas a la superficie del vidrio fun­
dido pueden ser suprimidas fácilmente con lo cual puede aumentarse 
la velocidad de la máquina y por consiguiente la producción ue la 
misma.

Otro objeto consiste en una nueva y perfeccionada for­
ma de refrigerante, por medio del cual la lámina estirada del reci­
piente será mejor protegida contra las corrientes de aire caliente 
que pasan por debajo de las piezas o labios refractarios, mientras que 
al mismo tiempo se establece un tiraje para separar completamente 
las corrientes calientes.

Otro objeto de la invención consiste adamas en un cier­
to numero de depósitos o compartimientos refrigerantes próximos a 
la parte delantera de la máquina y separados uno de otro de manera 
que entre ellos se fonma como verdaderasch imeneas para arrastrar ha­
cia arriba y separándolo de la lámina el aire Caliente que tiene
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&  generalmente tendencia a circular ¿unto a la lámina*

Otro objeto ae esta invención consiste en una serie de 
refrigerantes colocados muy próximos y por encima del recipiente de ma­
nera que uno ae ellos este ¿unto a la pieza refractaria delantera y 
con su extremo inferior al mismo nivel que el borde inferior de la pie- 

refractaria, mientras que otro refrigerante se encuentra colocado 
algo separado del primero y con su borde inferior tan próximo corno 
sea posible a la superficie superior del vidrio pero sin tocarlo de 
manera que se establezca un tiraje entre los dos refrigerantes, y se 
comprende que la acción de estos refrigerantes múltiples será mayor 
uue la acción refrigerante de un solo refrigerante para ello usado 
elevándose de esta manera un menisco mas pesado consiguiéndose por con­
siguiente una mayor velocidad de la máquina.

Otros objetos y ventajas de la invención se comprenderán 
mas claramente durante la descripción siguiente:

En el plano adjunto se dan empleado los mismos números
para indicar las partes análogas.

La figura 1, es una sección longitudinal fragmentaria 
a través del recipiente de estirado y de los refrigerantes.

La figura 2, es un plano fragmentario del mismo.
En los dibujos en los cuales para los fines de la ilus­

tración Be h_ representado la forma preferida de esta invención -o- 
representa la máquina completa de estirado de las láminas. La maqui­
na —O— comprende un recipiente —ó— que contiene una pequeña altura 
de vidrio fundido. El recipiente —1>— va colocado sobre los soportes 
-8- y va calentado por mecheros convenientes no representados en los 
dibujos.

x»ispue3 tos por encima del recipiente existen las piezas 
o labios refractarios -9- sostenidos por uno de sus extremos -10- y 
colgados en tubos o análogos —11— convenientemente dispuestos. Estas 
piezas refractarias presentan una porción o labio alargado hacia aba­
jo -12- que termina a una cierta distancia sobre la superficie ael 
vidrio, üil vidrio es arrastrado fuera del recipiente inicialmente por
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meuio ae un caco y es colocado sobre ua rouillo «e inclinación -13- 
un roaillo loco -14- y la t«bla de «rrastre -lo-, SI aparato descri­
to es ya conociao y lo describimos par.* citar una forma de máquina 
con la cu«l pueae ser empleada la presente invención.

Como ya se ha dicho en el recipiente -6- el vidrio se 
encuentra en fusión y es necesario que sea lo suficientemente enfria­
do para que pueaa ser «rrastraao hacia arriba tal como se ha explica­
do existiendo p«ra ello los refrigerantes -16-, Estos están suspen­
didos transversalmente al depósito par» enfriar la superficie del vi­
drio contenido en el mismo de manera que este pueda ser estirado ha­
cia arriba y doblado sobre el rodillo de inclinación -13-. Para evi­
tar el estrechamiento de la lámina al ser estirada del recipiente en 
jubos bordes y lados de la lámina y precisamente en el mismo menisco 
-lti- existen los rodillos «canalados —17— , Conforme con la presente 
invención uno ae los refrigerantes -lfe? esta montado de modo que su 
borde inferior se encuentre prácticamente al mismo nivel que el labio 
-12- en su borde inferior y preferiblemente muy próximo al mismo tal 
como se ve en la figura 1 . un segunuo refrigerante -2 0- esta colocado 
« cierta distancia del refrigerante -lo- y con su borde inferior tan 
próximo como sea posible a la superficie uel viurio fundido -7-, Las 
piezas o labios refractarios —9— sirven para evitar el contacto ae 
la lámina con las corrientes ae aire caliente al ser esta estirada 
del recipiente y para facilitar el que estas corrientes de aire ca­
liente sean dirigidas hacia abajo los labios refractarios están curva­
dos o arqueados para dirigir las corrientes de aire contra el reci­
piente. Sin embargo, veremos que en «usencia del refrigerante -20- 
las corrientes pueden pasar por debajo uel labio -12- y del refrige­
rante —16— ponerse en contacto con la 1—amina con lo que se hace im­
posible que la maquina trabaje a la velocidad deseada. Con la presen­
te disposición los dos refrigerantes -16- y -2 0- forman prácticamente 
una chimenea que produce un tiraje que arrastra al aire caliente tal 
como se indica por las flechas en la figura 1 . Le esta manera las co­
rrientes ae aire caliente son separadas de la lámina con lo cual no
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producirán fracturas de la lámijja tina vez ha abandonado esta el re­
cipiente.

Ademas al separar lasjsorrientes de «iré caliente se ob­
tendrá una mayor acción refrigerante en la superficie del vidrio en 
el recipiente -o-, pudiéndose elevar una superficie mas pesada del 
recipiente en un deteiminado espacio ae tiempo. Se comprenderá que 
los refrigerantes -lo- y -20- son mantenidos trios por medio ae una 
circulación continua por ellos de un fluido de manera que el medio 
refrigerante no permanece en ellos el tiempo suficiente para ser ca­
lentado.

Si se desea las piezas o labios refractarios pueden ser 
aproximados o separaaos de la lámina lo que permite obtener la ais- 
posición que se quiera de la cámara refrigerante, ffeneralmente no se­
ra necesario mas ae un refrigerante en la parte posterior del reci­
piente y la misma idea puede ser empleada en ambos laaos de la lámina 
si las condiciones del horno lo requieren.

üe lo que antecede se verá que se ha previsto una dis­
posición refrigerante con la cual se establece un tiraje entre los 
refrigerantes en la parte «nterior del recipiente de manera que las 
corrientes de aire caliente serán separauas ae la proximidad de la 
superficie ael vidrio. Estos protegen asimismo a la lámina al ser 
estirada del recipiente evitando toda rottira de la misma. El re­
frigerante mas próximo a la lámina no solo protege a la misma sino 
que produce una mayor area de enfriamiento en la proximidad de la su­
perficie del vidrio fundido en el recipiente, el cual producirá un 
menisco mas pesado de lo que resulta que la velocidad de la máquina 
puede ser aumentada.

Se comprenderá que la foima de la invención aqui des­
crita debe ser considerada como una rorma preferida de la misma y que 
pueden introducirse varias modificaciones en la forma tamaño y dispo­
sición sin apartarse de la idea de la invención y del objeto de las 
reivindicaciones siguientes.
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Se reivindico, como objeto ue e3 ta patente:
En un «parato pare» estirar láminas de vidrio, el empleo 

de varios refrigerantes para disminuir la temperatura, dispuestos de 
manera que formen una chimenea que constituyo un p^so positivo para
el escape ue las corrientes de aire caliente.
2) En un jarato para estirar láminas de vidrio un cierto 

número de refrigerantes para desviar las corrientes de aire caliente 
de un recipiente de vidrio fundido ael cual es estirada una lamina, 
dispuestos ue manera *ue formen una chimene« para separar las co­
rrientes de aire caliente de la proximidad de la superficie del vi­
drio fundido.

3) En un aparato para estirar láminas de vidrio, un cierto 
número de refrigerantes dispuestos en la proximidad ael recipiente
de vidrio de dicho aparato ue mañero que formen una chimenea para 
proporcionar un paso positivo para el escape ae las comentes de ai­
re caliente de encima el recipiente, estando uno de dichos refrige­
rantes dispuesto en relación intima con el vidrio fundido contenido 
en dicho recipiente para producir un enfriamiento ue la superficie 
del mismo.

4 ) En combinación: un aparato para el estirado de laminas 
de vidrio ue un baño de vidrio fundido, medios para separar las co­
rrientes de aire caliente próximas a la superficie de dicho baño es­
tando dichos medios dispuestos también para proteger a la lámina al 
ser estirada.

En comoinación/ un aparato para estirar laminas de vi­
drio de un caño de vidrio fundido, medios para formar una chimenea 
para separar las corrientes de aire caliente próximas a la superficie 
del toaño fundido, estando dichos medios dispuestos para proteger a la 
lámina cuando es estirada de dicno Daño y medios para enfriar u 103 
medios citados.

0j En combinación: un aparato para el estirado de laminas
de vidrio de un Daño de vidrio fundido, medios refrigerantes dis-



puestos para formar una chimenea para separar las corrientes de aire 
caliente próximas a la superficie ael vidrio fundido, estando una por­
ción de dichos medios refrigerantes dispuestos a muy corta distancia 
relativamente de la superficie del baño fundido para enfriar al mismo 
estando también dichos medios dispuestos para proteger a la lámina 
al ser estirada del baño de vidrio fundido.

?) Un aparato para el estirado de laminas de vidrio conti-
nu-amente de un baño de vidrio fundido comprendiendo un numero deter­
minado de refrigerantes dispuestos próximos al vidrio fundido y sepa­
rados unos de otros para formar una chimenea para separar a las co­
rrientes de aire caliente próximas a la superficie del baño estando 
uno ue los refrigerantes colocado muy próximo al vidrio para enfriar 
la superficie ael mismo y colocado de manera que protege a la lámina 
durante el estirado.

8) tm aparato para el estirado de láminas de vidrio de un
baño de vidrio fundido comprendiendo un labio refractario a cada lado 
de la lámina, uh par de refrigerantes dispuestos entre uno de los la­
bios refractarios y la lamina y separados uno de otro, estando uno de 
los refrigerantes montado ¿junto al labio refractario y con su borde 
inferior prácticamente en el mismo plano horizontal del borde infe­
rior, del labio refractario y el otro refrigerante dispuesto muy pró­
ximo a la superficie del vidrio fundido y mas próximo a la lámina que 
el primero ue dichos refrigerantes a fin de proteger a la lámina al 
ser estirada y enfriar la superficie uel vidrio antes de ser estirada 
la lámina.

Aparato para el estirado de láminas.
Barcelona 9 de octubre de 192o.
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