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" ADPurato pira el estirado de liminas de vidrio ¢

Memoriau Desgcriptivasg

Lu presente invencidn constituye un perfeccion:miento
en la produccidén de liminas de vidrio y se retiere mas especislmente
sl mét0d0 ¥ wparato pars muntener lu snchuru de la lamina y medios gue
permiten producir liminas de mmyor unchursu,

Aunque esta invencién no se limita a ser empleada con
un solo sistems de produceidn de léminass de vidrio se encuentra aqui
ilustruas en combinacidn con un aparatd de tipo geuneral contenido en
1a patente Colburn de los Estwdos Unidos Bo, 1,248,809 de 4 de diciem—-
bre de 1917. En este sistems una limina continua de vidrio es estiruda
hucia arriba de un recipiente de vidrio iun.ido y luego estando todavia
en estado semiplastico y tumbien en su forma definitiva de lamina es do-

bladg en un plino horizontsl y trunsporitada por medio de un megsmismo



conveniente de uarrastre y extensidn a la cimara de temple. Como ya
es shbido en este sistems deben existir los medios convenientes pa-
ry muntener la unchurs de lu lémina que de O0trs manera se iria es—
trecihundo gradualmente hagta desaparecer. Bn las construcciones del
aistenu unterior se emplean rodillos acasnaludos los cuales estan ge—
neralmente colocuados en el  menisco en sus extremos opuegtos y que
evitan 1la tendencia matural de la limina a estrecharse, Sin embargo
estos rodillos scanulados hacen gue ses necesaric cortar una clerta
porcidn de 1z liminu terminasds puesto gue le uccién combinads de los
rodillos ¥ el enfrismiento suplementario por aire empleado produce
una poreidn mas gruesa que se extiende hucia adentro de la ldming
hosta una cierta distuncis de los boraes y cue es necesario separar
psra obteser el uncho meto de la limina en el espesor desesdo.

Entre los obJjetos de la preseate invencién esta el pro-
porcionusr un tipo de roaillo perfeccionado pera Wsarlo en combina~-
cién con el aparato de estirado ce liminas de vidrio, dispuesto pu—
ra msntener la anchura deseads de la 1émina reduciendo lus pérdidaa
de vidrio producidas en la préctica comun ya conocida; el proporqio—
nar un rodillo con la superficie externa practicamente de la misma
curvaetura gue la curvatura normal en el origen de la 1fmina; obtener
rodillos de un diumetro suficiente para ¢ue puedun cojer & la limina
en Su origen en un momento deteminado de su estiraedo cusndo el
menisco origen de la ldmina hu avanzudo ligersmente y wuntes de con-
fundirse con el espesor de lu limina; y la produccifn de rodillos
de extremos en forma (e COpa psrw desviar a las corrientes calien-
teg prese.tes alrededor de la superficie del vidrio del cual es es-
$irada la 1Amins para evitar que lu accidén refrigerunte de los ro-—
dillos se extienda a traves de tods su longitud, con lo cual es po—
sivle rezulur con seguridad la mnciura de la porcidn engrosudu for-
mada en lu limins para comservar la sachura de la misma,

En l0s plunos adjuntos, en los cuales se han empleado

1los mismos nlmeros pars indicar partes analogad en todus las Iiguras:
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La figurs 1, Tepresents un fragmento de lu seccidn de
un sparato Ge estirado de léminas ilustrundc la invenoidn en uso.

e flgurs 2, representa a los elementos para la conser—
vacidn de la mnchura en uno de los diferentes montujes.

La Tigurs 3, os un fTegmento de la seccion transversal
de los mismos,

La figura 4, es wa detalle del mecanismo motor empleado,

La figura 6, es otro detalle de una seccifn del mismo,

La figurs 6, representu los extremos de los rodillos
acsnulados indicundo su posicidn de trabajo.

La figura 7, representa por encims a los rodillos uno
de los cunles esta en seccifn,

Las flgurss 8 y 9, representun distintas pogiciones en
las cuules pueden ger colocudoé los roaillos,

Lus figuras 10 y 11 musstrun formus moditicadas de 10s
roaillos,

k¥n los planos el nimero 15, representa el recipiente
formado ae cuglyuier materiul refractario convenlente que contiene al
vidrio fundico «=16~. Kl recipiente =15~ se encuentru generalmente sos—
tenido sobre um clerto nimero de soportes y ests vulentudo por medio
de hornillos de gas Pura mantener al vidrlo en lus condicionss reque~
ridas para el estirado, pero esta construccién no esta representada.
1a 1iming -17- es estirads de ls masa fundide =16~ y despues de Ireco—
rrer un cierto espacio verticulmente es doblada tul como se indicy so~—
bre de un cilindro de inclinecifn ~18~ y pusa a traves de um mecenls—
mo conveniente de estirado y por unsa camara de temple,

En el sistema primitivo de prevenir que la lémina -17-
ge estreche cada ves Ma8 hustu romperse se empleun rodillos oilindri-
co ucanalados colocwdos en los extremos del menisco —19- pare retar-
dur mecanicamente y elevur un bords engrosado —20- & tin de mantener
1s enchurs desesds de la 1imins, Estos rodillos tuncionsn como mante-
nedores de la unchura, pero pueden ponerse digstintus objecciones & su

construccidn, debido u que su accién sobre el vidrio produscen una por-
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cidn de muyor espesor enm la 1fmins junto & los bordes =20~ gue no
termins repentinumente sino que se prolonga hacla ls parte interns

de la lemine en una distsncla considersble, 10 gue huCe que sea nece—
sario quitar una snchura considerable de vidrio de ambos ludos de la
1émina ul cortarla, pnra Obtener wns 1limins del espesor deseado, Tum—
bien 1lan tormu uniformemente cilindrica dada a lé meyor parte de tipos
de cilinaros o rodillos para formar el borde produce una velocldad
perifericu y una presifn iguules contra el viario que forma el borde
en los puntcs en que es coJido o zbundonado por los roaillos, Eato
produce lu formacién de un borde ucanaledo relativamente mas delgaud
eompsTrado con la seccidn de mayor grueso untes citadu, cuya diferencla
w consecuencis de una contraccidn y expansidén mucho mns irregulsr du-
rente el enfriamlento cuugw perdicas conslderables por 1lu fucilidad
en romperse O ulabemrse luz 1lfmina durante su psso por lu oimsra de
temple,

Un objeto importante de eats invencién consiste en upro-
veohar en proporcidn considerable le cantidsd de vidrio que se ha des—
perdiciuco hasts nqui al formur los vordes —20—, pero sl mismo tiempo
se propoﬁe tumblen en formar un borde de la lsmine de msyor grosor
¥ en el cuzl las porciomes mes gruesss y mas delguda estan relaciona-
das uwne con otra de tal msnera que lu lémins de vidrio lleva consigo
une cuntidud de calor suticiente durunte su avance paru evitar rotu-
rus dursnte el templsado siendb ul mismo tilempo resistente y rigida lo
suficiente para que la ldmina conserve toda 3u anchura en los pantos
donde tiende = egtreciaurse, conservendo el grosor fljado en la forma—
oifn de la limina,

somo a&purese claramente en las figuras 6 y 7, 1los rodi-
1los =21- se emplean con objeto de form.r el borde —20~ de la lfmins
-17-. He proyectado 103 rodillos =21~ de manera que el diametro de
los mismos es suficiente psra proaucir una curv.adura externs —22- co-
mo se ve e~ la ifigura 6 practicumente igual & la curvadura normal del

menisco del aeposito glimentador de la laming =19~-, Como se indica loa



rodillos =—21-.tocan ligeramente ul viario pero no estan sumergidos

en tods la extensifn que estos rodillos presentsn, aumentundo el disme*:
tro de 103 rodillos acunulados es posible hacer que permsnezCan duran—
te ¥n mayor Tiempo en contacto con el menisco wlimentador —19~ de la
1mins un mayor Tiempo que sntes, Hs necessrio mentener los rodillos
aCanalouos Dajos junto u ls buse ael menlsco como se indica en la fi-
gura 6, ¥ es posibie conseguirlo con los rodillos al mismo tlempo

que tambien es poslble mantenerlos en contacto con el viario em un pun-
to en que ol menlisoco se oconfunde practicumente con el espesor de la
1éminu.

El ridrio gue se encuentra préximo g laz parte superior
del menisco se mueve mss rapldamente gue el viario de 1la parte infe~
rior junto = la vase debido 1la diferencia de cantidad presente. Con
lu presente forma de rodillos es posiple obtener una velocidad perife~
rica practicamente lgual a 1u del vidrio adyucente, En otras psalabrus
el vidrio que ubandona & 108 rodillos nganslau0s Se mueve practicu-
mente s 1o misma velocidad con 1a cual la 14mings es estirada. Esto
constituye decidicumente uns ventaja sobre las primitives congtruccio~
nes psuesto gue no 36 prq@uoen esiuerzos ni se introducen cuntidades
excosivas de vidrio en 1lu ldmina en rorm.cifn.

Los rodillos —21- van provistos preferentemente de una
porcién externa acunalada ligerumente inclinada =23— y un extremo in=
tefno curvudo =—24-, L1 extremo reducldo se encuentra vaciado 0 en for-
ms de copa comoc se ve en —2b—., COmO apsrece o1 1a figurs 7, los rodi-
1los —21- son enirisdoa internumente pOT uUn medio reirigerante =26-
jntroaucido & traves de um wubo —R7— ¥ suliendo por el tubo =28— que &
envuelve ol wubo —-27-, Una clerta cuntidud del medio refrigerante se
encuentiru siempre dentro del rodillo acunslado —21- en la comars —29%
El medio refrigerante se emplen pura prevenir un rscalentumiento de
108 r0dillos aOunalados y tumbien pura absorber calor de los bordes
de la 1Znina de maners que dichos bordes presentan lu viscosidad su-
ficiente purn mantener y CONEervar 1a :mocnura de la liminue. Sin em—

bargo, con el mmpleo de los rodillos uCantlados aqul desoritos
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es posivle oblenmer un borde pesado y bien uniforme gue no necesita
preseniar grun anchura. En efecto constituye uno de los principaﬁes
objetos de esta invencidén obtemer una porcidn marginal reletivaménté
estrecha de meners que pars el empleo ae lss lfminas de vidrio deba
sepusrnrse unicumente una tira del borde relutivamente estrechu, Para
1imitar el efecto refrigerante u lus secciones mns externas del borde
de la léimina ~17- existen los extremos reduciaos y en forma de bopa
-95-, EStos extremos constituyen una especie de bolsa pura recibir
lus corrientes de calor presentes alrededor de la superficie del vi-
drio del cual es estiradu la linina. Lus corrientes culientes tienen
tendencis u contrarrestar la sccidn refrigerante.del redio refrige—
runte en la cimatu —29~ y evitan el enfriuﬁianto de todo el rodi;lo.
Kl area progresivamente reducidu de contafto eon el vidrio en direc—
cién del punto extrewo de la seccidn en furma de cops O Ge pured a—
bierta del roaillo reduce la apsorcidn del culor del vidrio hacia el
borde 0 =ristas ue la pared curvuda de la excuvacidn de canda rodillo,
en cuyo punto como Yya se ha dicho, 1a cupaciaud adsorbente y conduc—
toru del culor de cads rodillo se encuentra reduclda &l minimum, De
elio resulta ue el vidrio sometiao .1l contacto con los rodilios en
los extremos shuecados form.ra uns porcidn ligersmente mrs gruesws
gue se prolongsTd s 1o largo de la parte interna de 1la seccibn acana—
1ada wdyscente = la purte mas delguds del borde formada en lu porcidn
en la cuul los roailloskjercen su mayor presién contra el vidrio, Por
congsiguiente este culentamiento del extremo no influye muterialmen—
te con la accidn refrigerante en lu seccidn extrems del borde de lu
14mins sino gue eviéaré'que estu acelén refrigerunte se extiends a
wmu distuncin considerable, aun cuando el vidrio gue entra en la la-
mina viniers en contucto con el extremo —24~ del rodillo, el vidrio
no se entriariu lo suficiente purs formar un borde mas pesado y por
e8ta razdén el borde mss pesado —20-,rormado en la lamina se encuentTra
pructicamente limitsdo & nguells purte de la lémina'que se pone en

contacto con la superficie fria del rodillo -21-, Observese que el



roaillo wvanzlsdo presentard su meyor velociawmd periférica en el pun-—
t0 de contacto de la superficie uCuamlada y lu guperiicie inclinuda o
reauciau, mientraé ol mismo tiempo pPasSx unna menor centlaed de vidrio
a Lraves de estos puntos,

L0s Toaillos —21- pueden ser montacos en cualguier for—
W 0eSealdn € m.nery gue pueden oconverger u:cils adentro como en la
figurus 8 o converger hacla aluerm como en la figura 9, Bl tipo y Ta—
maflc del borae pueae ger regul.do por la pogicibn relative de los ro-
@illos asi como por la velocidud con que son movidos,., Fn las figuras
2 ¥ % esta indicacs wna forme de montaje gue pusde ser empleado.. n
esta formsa los tubos —28—~ ge extiencen una distancia convenlente del
recipiente —15— y son moviaos por 1. s ueuns dentaans ~32-y —33-. La
rueus dentaun —3Z—- 68 mMOvids pOr una conexidén universsl —-34- de mune-
ra que el tubo —28- puede ser movido con ielucién a la misma, Las rue—
ULas denigdus —3X— estrn dispuestus purs engranfr con los tormillos sin
tin -35~ movidos por un arvol motriz trinsverssl —56-,. Como se indica
el vornillo s n [in -356~ gue engruna con Ll.: rueda —33- €3 relativa-
mente mas 1.rgo ¢ € el Otro de manera gue los tubos —2B- pueden zer
4pTOXimados O sep.radds uno de otro sin que se pregsente obstaculo
alguno =l movimiento ue los mismos. En esta foTmm el Tubo gue sostie-
ne « ls rusda dentudns —-32— es montuuo sobre un pildn =37- rotutorioc
en un munguito —-3%= sogteniac en lus guins -39-. Hoviendo el #rvol
-40= el mangulito y £rbol -37- y =38~ pueden ser movidos para aproci-
mar o sep rer 1os tubos—2£8- con 1o yue puede regularse le posicidn
y el fngulo entre los dos rodillos wcanaludos =—21-,

En el tunclionumiento es convenisnte gque el alametro de
108 r0dilios ucanalados =21- sen de un m-io tal cue su superficie
extern teanga wns curvatura practicamente 1uel o lu natural del me-
nisco alimentacor ae lu 1émiga, de manera yue dicnhos roaillos se en~
cuentren en con acto con el menisco &i un punto en el cual practicu—~
mente se coniunde con el espesor de lu ldmins. Los rodillos son tuu—
bien movidos & una velocidad tal cuec debido a su tumafio la veloclided.

periferica permitiré gue el vidrio ubandone los rodillos = ung velo
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cldad pructicureate igusl a la velocidad de estirudo de la lamins,
Debido a 1s velocl ad de los rodillos y « lu acoidn reguledors de

la temperatura del extremo hueco —26~, es posible msntener la anchursa
de le 1limina sin que seuw necesario corssr wns porcidn considerable

de lu lfmina, Usando los roalllos en forma de cbpa indicados el borde
-20~ forzado en ls limina sers grueso pesudo y estrecho, El extremo
en forma de copa —25- puede ser aonstruido en cualquier forma y mo-
diticado pura obtener los mejores resultados, pero debe entenderse
que la utilizacidn de lus corriertes calientes priximas s la super-
ficie de 1ls léming en el recipiente de estirudo contribuirin conside~
rublemente en prevenir que el espesor del borde =20~ se prolongue ha~
cia el centro de la lémina.

En lus figuras 10 y 11, ce representan formas ligera-
mente moditicsdus de rodillos, Odaervese Gue €8TOS roiillos presentan
uny gorcién central estrecinda y extremos reducidos preferiblemente
1is0s de cualguier curvatUrae

# O T A

se reivindica como objJeto de ssta Dutente:

1) En un sperato para el estiraao de 1iminas de vidrio,
meaios pars la produceidn de una limina plena & p-rTir de una masa
de vidrio fundico y rodillos giratorios que sujetun los bordes de la
ldmina en la proximidad de su origen y movicos con uwna velocidad pe—
rifericu practicasmente igusl = la, cou yua 36 mueve la masa de vidrio
adyucente a los bordes,

2) Fn un opaTsto puara el estiredo de liminss de vidrio, me-
¢cios puTe lu producci6n de une limina plans a p.rtir de una masa de
vidrio fundido y rodillos giratorios que sujetan u los bordes de la
1Zming en 1. proximidad ae su origen siendo la velocidad periferica
de los rodillos en el' punto sz elevado de contacto con el vidrio
practicasente lu misma que ls velocilad coa cus ge mueve el vidrio ud-
yacente,

3) En un upsrato prTa el estirado ce léminas de vidrio,

medios para lu produccién de unu 1imina plana a partir de una masa de



- 9 -

" vidrio funaico y rodillos giratorios g¢us sujetan s los bordes da la

1fimins en 1la pro.imidad de su origen, presentando dicios rodillos
un alsmctro suficiente paru proaucir ung superticie aXterna que pre—
sente practicumente lu mismu curvadurs gue lu curvadura del menisco,

4) En un aparato paTe ol esuirado de léminss de vidrio,
medios psra la produccidn de une 1lmina pluna a pursir de uns masa de
vidrio fundido y rodillos giratorios que sujetun o 1l0s bordes de la 1§
mina en su origen teniendo dichos rodillos wm aiﬁmetrohufioiente paTa
producir una superficle externa de practic:mente la misms curvaturs
del menisco wlimentador de la limin: pars permitir ul rodillo gue su-
jeta o la limina precisumente por el punto en el cual ¢l menlsco se
confunde en el espesor de 1lu limina.

5) En un upsrato Para el estirsio ae liminus de vidrio,
medios DPura la produccidn de una 14mina plana & purtir de wne mesa de
vidario fundiao y rodillos giratorios p.rz sujetsr los bordes de 1x 15—
mina en su origen provisto cadu una de aichos rodillos de medios pars
utilizur wna porcidn ae las corrientes culientes orocedentes del vi-
drio fundiao ael cual es estiruds la lamina,

6) kn un aparato para el estirado de 1éminas de vidrio,
medios para la producoién de uny limina pluna a partir de uwna masa
ae vidrio fundiao y medios para conservar la anchura de la limina com-
Prendaiendo rodillos giratorios que sujetan los bordes de lu lémina én
la proximidad de su origem provisto cada rodillo de un extremo vuciag-
do en forms de COPu,. |

7) En un uparato pars el estirado de liminas de vidrio,
medios pars la produccidn de una 1émina planu ¥y medios para conservar
la anchura de la lamina comprendiendo rodillos giratorios gue sujeten
. & la ldmina por sus bordes en la proximldad de su origen presentan—

do aichos rodillos en uno de sus extremos unu superfiocle gcanalada cu~
yo udlumetro va disminuyendo,
8) Un rodillo para ser empleado en los uaparatos de produc—

0idn de liminas de vidrio y de diumetro relativuamente grunde,
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Un rodillo para ser smpleudo en 10s aparatos de produc—
cidn ae liminus de vidrio, provisto de uno de Uy eXTremos excavado,

10) Un rodillo para ser empleauo en 1los apuratos ae produc—
cién de léminas de vidrio de aimmetro relativamente grande y con un
extremo provisto de una cavidad.

11) Ln rodillo para ser empleuao en los uparatos de produc—
cidn de léminas de vidrio provisto de una porcifn wcen ludw ligeramen-—
te wpuntada y provisto .e una caviaud en el extremo opuesto a aquella,

12 ) Aparato psra el estirado ae lauinas de viario,

Barcelonu 7 de octubre de 1925,
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