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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para so lic ita r

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años 

por " Una máquina para soldar

A nombre de

N. V. PHILIPS* GL QEI LAMPEN F ABRIEREN

establecida en

Enmasingel 6, Eincüioveij

H O .1. A N D A .

7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7<Sc7&7:

El presente invento se re fie re  á má­

quinas para fabricar objetos de crista l ó de vidrio 

mediante soldadura de las partes de crista l, por ejem­

plo, para unir por fusión e l llamado pie de las lámpa­

ras á las bombillas de cris ta l de una lámpara e léc ­

tr ica  ó de un tubo de descarga. El invento se re­

fie re  especialmente á la  unión por fusión de los pies
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á las ‘bombillas que se componen de una parte e s fé r i­

ca y de otra c ilindrica .

En las máquinas de unión por fusión es 

la  condición primera que e l pie de la  lampara y la  bom­

b i l la  ó las partes correspondientes se centren entre 

sí exactamente al unirse por fusión y se requiere ha­

cer e l ajuste de las partes no á mano, sino mecánica­

mente, sobre todo cuando las bombillas son de crista l 

no transparente, por ejemplo, cris ta l esmerilado o 

lechoso.

Es cosa usual e l proveer las cabezas de 

las máquinas soldadoras, giratorias alrededor de sus 

ejes, de soportes en los quejpu^der descansar las bom­

b illa s . Si estas son de forma de pera, puede con­

seguirse una buena centración, gracias á la  forma es­

pecial de los soportes de la  bombilla, pero cuando se 

trata de bombillas que presentan una parte esférica, 

como ocurre hoy con frecuencia en las lamparas llenas

de gas, aquella centración no es posible.

Según e l invento las cabezas giratorias 

se proveen de soportes de bombilla que se componen de 

una parte unida firmemente con la  cabeza, en la  que 

puede descansar la  bombilla, y de otros órganos móvi­

les que centran la  misma bombilla.

La construcción según e l invento ofrece 

ventajas especiales al soldar bombillas que se compo­

nen de una parte esférica y de otra cilindrica .

En este caso la  parte f i j a  del porta-bombillas, puede 

según e l invento, apoyar la  parte esférica de la  bom­

b il la  y las piezas móviles se pueden colocar á la  a l­

tura de la  parte c ilindrica  de la  misma bombilla.

Las pinzas móviles pueden cerrarse elas
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ticamente y mantenerse abiertas automáticamente en una 

ó varias posiciones de la  máquina,. También pue­

den preverse pinzas animadas de movimientos de vaivén 

horizontal y opuestas diametralmente entre sí, las cua­

les se guien en la  parte f i j a  del soporte.

En este último caso las superficies te r ­

minales de las pinzas móviles tienen con preferencia 

la  forma de V.

Para abrir y cerrar las pinzas móviles 

pueden preverse órganos giratorios, que en una ó en 

varias posiciones de la máquina se pongan en contacto 

con partes no arrastradas en la  rotación del ta ­

blero de la  mesa, de suerte que las pinzas se abran 

Los órganos giratorios pueden girar en un plano v e r t i­

cal y las partes no arrastradas en la  rotación del 

tablero se disponen de manera que puedan subir y bajar 

verticalmente, de suerte que en una sola posición de 

la  cabeza g iratoria , las pinzas móviles puedan abrir­

se y cerrarse.

En la  máquina según e l invento pueden 

emplearse soportes del pié de la  construcción conocida. 

Estos soportes, por ejemplo, pueden no ser móviles ver­

ticalmente, de suerte que, al colocar las piezas que 

se han de unir por soldadura, se deben poner primero 

los pies sobre los soportes de los mismos y después las 

bombillas se meten sobre los soportes en los porta-bom­

b illa s .

Con preferencia los soportes de los pies 

pueden ser móviles verticalmente y pueden moverse hacia 

bajo tanto que las bombillas y los pies puedan colo­

carse libremente por separado sobre sus respectivos so­

portes, mientras que se preven medios que mueven hacia 

arriba los soportes provistos de los pies, tanto que
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estos últimos se introducen en e l in terior de las bom­

b illa s  en la  posición requerida.

Sn una construcción de esta clase no

existe e l peligro de que, al meter las bombillas y los 

pies uno dentro de otro, e l filamento se deteriore, 

lo que puede ocurrir muy "bien cuando las bombillas se 

introducen á mano sobre los pies ya insertos en sus 

soportes» Si se cuida de que los pies se centren 

exactamente en sus soportes, entonces se tiene seguri­

dad de que en la máquina según e l invento los pies se 

sueldan centrados con exactitud, aun cuando las bom­

b illa s  sean de cris ta l no transparente, por ejemplo 

de crista l de cal» Es muy fá c il conseguir e l cen­

trar con exactitud los pies sobre sus soportes cuando 

la  máquina se u t iliz a  para la  soldadura de lámparas sin 

pico, en las que e l tubo de vacio esta unido central­

mente dentro del tubito del pie. En este ultimo 

caso e l soporte del pié se compone en la  cara siiperior 

de un casquillo hueco, sobre e l que esta colocado e l 

pié, estando e l tubito de vaciado centrado dentro del 

casquillo.

En e l dibujo adjunto se representa una 

forma de ejecución de la  máquina para unir por fusión 

según e l invento, forma señalada á títu lo  de ejemplo.

La máquina representada se presta es­

pecialmente para unir por fusión lámparas con bombilla 

es férica  y con pié en e l que vá colocado dentro del 

tubito del mismo y bien centrado un tubo de vacío.

La figura 1 es una planta de una máqui­

na para unir por fusión, según e l invento.

La figura 2, es en parte una v is ta  la te ­

ra l de la  máquina representada en la  figura 1 y en par-
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te una sección vertica l por la  línea I I - I I  de la  figu f

y ra 1.

La figura 3 es una planta de un soporte 

de bombilla representado en escala mayor.

La figura 4 es una v is ta  separada de la  

parte superior de un soporte del pie, con este coloca­

do sotre e l mismo.

La máquina representada está provista 

de una placa de pie 1 sobre la  que vá colocado cierto

número de piernas 2 que sustentan un tablero de mesa 

3. El tablero 3 está provisto de cierto número 

de orejas 4j que mediante las puntas 5 sirven de apoyo 

á un canal circular 6 . Sobre e l tablero 3 va tam­

bién colocado un cubo 7 dentro del cual vá f i j o  un eje 

hueco 8 . Otro tablero 10 provisto de una caja 11

puede girar sobre este eje hueco mediante anillos de 

bolas 12 y 13. Sobre e l extremo superior del eje

hueco 8 va atornillada una tuerca 9, que está provista, 

de una placa para proteger e l an illo  de bolas 12.

La placa g ira toria  10 se mueve á mano con intermiten­

cias y en determinadas posiciones queda f i j a  por el 

hecho de que un trinquete 15 agarra en una punta 14.

El trinquete 15 encaja poijsu extremo en una ranura de 

una de las puntas 5 y puede girar alrededor de otra 

punta 16 f i j a  en la  punta 5.
El trinquete 15 se mantiene elevado por 

un muelle de tracción 17 y mediante una cadena 18 f i ­

ja  en una polea de garganta 19 puede tirarse de él ha­

cia abajo.

En e l tablero g iratorio  10 vá colocado 

cierto número (9 en la  máquina representada) de cajas 

vertica les 22, en las que las cabezas para f i ja r  las 

bombillas y los pies pueden g irar. Como la  cons-
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trucción es la  misma en todas las catezas giratorias, 

tasta la  descripción de una de ellas*

En la  caja 22 puede girar otra caja 23 

provista de un collarín  25, con e l cual por interme­

dio del an illo  de tolas 24 descansa sotre e l extremo 

superior de la  caja 22. En e l extremo in ferior 

lle va  la  caja 23 una polea de garganta 20 provista de 

una parte elástica 21. La caja 23 lleva  además 

puntas 26 y 27 sotre las que vá colocadojel porta-tom- 

t i l la s  28,

inCNÍ

Dentro de la  caja 23 puede moverse ha­

cia a rrita  y atajo un porta-pies 29. En la  posición 

más elevada es arrastrado e l porta-pie por la  polea de 

garganta 20 á causa de que e l muelle 21 agarra en una 

ranura de un totón 30.

La construcción del extremo superior 

del porta-pie se desprende de la  figura 4, en la  que 

tamtién se vé cómo un pie colocadojsotre e l soporte se 

centra con exactitud, portel hecho de que el tuto de 

vaciado 19 se encuentra dentro del soporte hueco.

Por lo demás e l porta -pie puede ser de una de las cons­

trucciones conocidas para tales pies provistos de tuto 

de vacío» Tales porta-pies por ejemplo se descri-

ten en

Los soportes de los pies se mantienen 

normalmente en su posición más elevada, pues descansan 

sotre la  v ía  horizontal de guía 48 colocada sotre e l 

ta tlero  3.

La construcción de los soportes de 

las tom tillas se desprende de las figuras 2 y 3 del 

ditujo.

El soporte de la  tom tilla  28 tiene por

-  6 *.
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dentro conformación cónica y está provisto de tres 

^  f ' '  elevaciones 31 sobre las que viene á descansar la  par­

te esférica de la  bombilla. El porta-bombilla está 

provisto además de partes salientes 32 y 33, median­

te las cuales se f i j a  e l soporte sobre las puntas 26 

y 27 y las cuales sirven al mismo tiempo como guías 

para las pinzas 34 y 35 móviles horizontalmente de un 

lado á otro.

Las superficies terminales de estas 

pinzas de forma de V que estando cerradas se apoyan 

en la  parte c ilindrica  de la  bombilla, contribuyen 

á centrar ésta con exactitud. Las pinzas 34 y 35 

se mueven por palancas 36 y 37, que ván f ija s  en husi­

llo s  38 y 39 g iratorios en s illin es  40 y 41, Sobre 

los extremos de los husillos se fijan  palancas 42 y 43, 

que se unen articuladamente mediante una punta ó pasa­

dor 44; sobre los husillos 38 y 39 se fijan  igualmen­

te puntas 45 y 46 que por sus otros extremos se unen 

con un muelle de tracción 47. Es cosa clara que 

gracias á la  acción de este muelle las pinzas 34 y 35 

se mantienen normalmente cerradas, en tanto que pue­

den abrirse cuando ae deprime hacia abajo e l punto co­

mún de giro de las palancas 42 y 43.

Para la  rotación de las cabezas g ira ­

torias sirve un cordón 50 que se mueve por una polea 

de garganta 51 (figu ra l )  y que además marcha á lo largo 

de las diversas poleas de garganta 20, de los rod illos - 

guía 52 y 85 y también á lo largo del rod illo  tensor 

53, e l cual está colocado sobre una palanca móvil 54 

y sirve para tensar e l cordón mediante un muelle 55,

Para e l accionamiento de la  polea de garganta 51 sirve 

un electro motor 59 que acciona otra polea de garganta
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Esta se apoya sobre un eje horizontal, sobre 

e l que se encuentra también un to rn illo  sin fin  57, 

que acciona una rueda helicoidal 56 situada en e l mis­

mo e je  vertica l que la  polea de garganta 51»

La máquina representada está provista 

de nueve cabezas giratorias, de suerte que cada cábe- 

za atraviesa por nueve posiciones A, B, C, D, E, 3?, G,

E, J, en las que se ejecutan las diversas operaciones.

En la  posición A e l soporte del pie se 

mueve hacia abajo y se abren las pinzas móviles.

El obrero puede así separar las lámparas terminadas, 

del soporte de las bombillas y k continuación colocar 

una nueva bombilla y un nuevo pie sobre e l correspon­

diente soporte. Es cosa clara que entonces la  ca­

beza A está parada. A continuación en la  posición,

A, al~cerrarse las pinzas móviles, se centra la bombi­

l la  y e l soporte del pie se mueve hacia arriba con e l 

pié colocado en e l mismo. La máquina se desplaza 

entonces en una sola posición, con lo cual la  corres­

pondiente cabeza g ira toria  llega  á la  posición B.

El soporte del pie descansa entonces sobre la  v ía  de 

guía horizontal 48. En la  posición B se hacen girar 

e l soporte de la  bombilla y e l del pie y se calientan.

Lo mismo se hace en las posiciones C, D y E. Pa­

ra calentar e l cris ta l sirven mecheros, de los que so­

lo  se representan los mecheros 83 en la  posición E y los 

cuales van f i jo s  en e l bastidor de la  máquina. En 

la  posición E la  bombilla, siempre girando, se estran­

gula por e l cuello, proceso que se continua en la  posi­

ción G hasta que finalmente en la posición H se separa 

por fusión la  parte superfina del cuello de la  bombi­

l la ,  En la  posición J la  cabeza g ira tro ia  se de­
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tiene y las partes de cris ta l tienen oportunidad para 

enfriarse. En esta posición la cabeza g ira toria  

se f i j a  en una posición determinada, portel hecho de 

que un rod illo  60 f i j o  en la  cara in ferio r de la  polea 

de garganta 20 rueda contra una v ía  61. En e l mo­

vimiento de la  posición J á la  posición a e l porta-bom­

b illa s  conserva la posiciónrecibida en la  posición J.
1

en tanto que e l soporte del pie vie deprime hacia abajo, 

pues la  guia horizontal 48 posee aquí una parte in c l i ­

nada hacia abajo 62.

El soporte del pie es cogido entonces 

por un es tile te  63 móvil verticalmente hacia arriba 

y hacia abajo.

En la  posición A las pinzas móviles del 

porta-bombillas se abren porque las palancas 42 y 43 

giran contra una superficie de choque 64, La su­

p erfic ie  de choque 64 está unida articuladamente con 

un brazo 66 y se mantiene deprimida por un muelle 65,

Cuando en la  posición A e l pie y la  bom­

b il la  se han colocado en sus soportes correspondientes, 

se debe centrar primero la  bombilla antes de que e l so­

porte del pie pueda moverse hacia arriba, pues deilo 

contrario se podría deteriorar e l pie y principalmente 

e l filamento. Por esto debe moverse hacia a r r i­

ba la  superficie de choque 64 y para este objeto está 

colocado e l brazo dfi dentro de la  caja 8 , de manera que 

pueda moverse hacia arriba y abajo verticalmente y ep 

e l extremo in ferior está provisto de un rod illo  67 que 

descansa en la  p erife r ia  de un disco^xcéntrico 68 ( f i ­

gura 2). El disco 68 se asienta sobre un eje ho­

rizontal 69 que puede girar en los cojinetes 70 y 71 

suspendidos del tablero ^y^ue también lleva  una excén-
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tr ica  80 y las poleas de garganta 19 y 73 (figu ra l ) . 

Sobre la  polea de garganta 1S corre un cordón 72 que 

puede moverse mediante un pedal no representado y a l­

rededor de la  polea de garganta 73 va colocado otro cor­

dón 81 que se mantiene estirado hacia ahajo mediante 

un muelle* Oprimiendo e l pedal, g ira  e l eje 69 en 

una dirección, en tanto que, dejándolo lib re , se mue­

ve en dirección opuesta gracias á la  acción del muelle 

últimamente indicado.

Cuando por e l movimiento ascendente de 

la  superficie de choque 64 se cierran las pinzas móviles 

e l soporte del pie dehe moverse hacia arriba. Pa­

ra este oT&jjeto la  punta 63 se une con e l extremo de una 

palanca 74, que puede girar alrededor de otra punta 

75 f i j a  en e l s i l l ín  76 y en e l otro extremo lleva  un 

peso 77 (figuras 1 y 2) . Otra segunda palanca 78 

sirve para mover la punta 63 hacia arriba en dirección 

exactamente ve rtica l. En lajpftlanca 74 va f i jo
i

un rod illo  79 que rueda sobre la  p erife r ia  de la  excén­

tr ica  80. Cuando por la  rotación de este disco 

excéntrico e l soporte del pie se lleva  á la  posición 

más elevada, el tablero g iratroio 10 se sigue moviendo 

en una posición y entonces e l soporte del pie vuelve 

á descansar sobre la  v ía  horizontal de guía 48.

En esta posición, la cabeza g ira toria  vuelve á poner­

se en rotación por medio del cordón 50. Las ex­

céntricas 68 y 80 están conformadas de suerte que la 

superficie de choque se mueva primero hacia arriba y 

luego se mueva también hacia arriba e l soporte del pie.

Los residuos superfluos de c r is ta l caen 

en e l canal 6 y por las escobillas 82 son arrastrados 

al agujero 84, en el que pueden caer á un depósito
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colector no representado. La máquina representada 

se acciona en parte á mano, pero es cosa clara que la  

máquina según e l invento puede disponerse para que su 

accionamiento sea totalmente mecánico.

Esta solicitud, que corresponde á la  

presentada en Holanda en 4 de noviembre de 1924 bajo 

e l número 28.466, se acoge á los beneficios del a r t í­

culo 16 de la Ley de Propiedad Industrial,

-o- N O T A  -o-

Los puntos de invención propia nue­

va que se presentan para que sean objeto de esta Pa­

tente de VEINTE años, son los siguientes:

19 - Una máquina para soldar ó unir 

por fusión, que está provista de un tablero móvil con 

intermitencias y con cabezas g iratorias para f i ja r  las 

bombillas y los pies en e l proceso de soldadura, carac­

terizada porque las cabezas g iratroias están provistas 

de soportes de bombilla, que se componen de una parte 

unida firmemente con la  cabeza y en la  que puede des­

cansar la bombilla y de pinzas mótiles que centran la  

misma bombilla.

29 - Una máquina para soldar según lo 

reivindicado en el punto 1°, para soldar bombillas con 

una parte esférica  y otra c ilindrica , caracterizada por­

que la parte f i j a  del soporte de las bombillas sirve 

de apoyo á la  parte esférica  de las mismas y laspinzas 

móviles se disponen á la  altura de la  parte c ilindrica  

de la  bombilla.

59 - Una máquina para soldar según lo 

reivindicado en los puntos 19 y 29, cara,cterizada por­

que las pinzas móviles se cierran elá.st i cemente y se 

mantienen automáticamente abiertas en una ó varias po­

l i
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siciones de la  máquina.

49 - Una máquina para, soldar según lo 

reivindicado en los puntos 19, 29, ó 39, caracterizada 

por colocarse dos pinzas móviles horizontalmente de un 

lado á otro puestas diámetraímente, y por guiarse en 

la  parte f i j a  del porta-bombillas.

59 - Una máquina para soldar según lo 

reivindicado en e l punto 49, caracterizada porque las 

pinzas móviles presentan superficies terminales en fo r ­

ma de Y,

Ovl

69 - Una máquina para soldar según lo 

reivindicado en e l punto 39, caracterizada porque para 

abrir y cerrar las pinzas móviles se preven órganos 

giratorios, los cuales en una ó en varias posiciones 

de la  máquina se ponen en contacto con partes no 

arrastradas por e l tablero móvil intermitentemente 

de ta l forma que se abren las pinzas.

79 - Una máquina para soldar según lo 

reivindicado en e l punto 69, caracterizada porque los 

órganos giratorios pueden gira,r en un plano vertica l 

y las partes no arrastradas por el tablero se disponen 

de manera que puedan moverse hacia arriba y hacia 

abajo verticalmente.

8 9 - Una máquina para soldar según lo 

reivindicado en los puntos 19 á 79, caracterizada por­

que los soportes del pie se pueden mover hacia arriba 

y hacia abajo verticalmenteyjhacia abajo se pueden mo-
i

ver tanto que las bombillas y los pies pueden colocar­

se sobre los correspondientes soportes libremente unos de 

otros, proveyéndose para e llo  medios que mueven de ta l

suerte hacia arriba los soportes del pie provistos de

estos, que los pies se introducen en las bombillas én

»  12
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la  posición requerida.

9? - Una máquina para soldar según lo 

reivindicado en e l punto 89, caracterizada porque los 

soportes del pie descansan en una v ía  horizontal de 

guía no cerrada totalmente.

109 - Una máquina para soldar.

Tal y como se ha descrito en la  Me­

moria que antecede, representado en e l dibujo que 

se acompaña y con los fines que se han esp ec ifi­

cado ,

Esta Memoria consta de trece hoj^s 

escritas por una sola cara.

Madrid 13 de octubre de 1925 
P . A .

Alberto deFlzabnrn 
Por Poder
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