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Memoriasa Descriptivasa

para uns patente de invencidn por veinte mafos por » Procedimiento
para fabricar piezas de hierro colado con perfiles may variadose

a favor de don Heinrich Lanz, residente sn Mannheim (Alsmania),—-
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Si se cuela un cuerpo Ada fundicién de hierro con perw-
filee mdy distintos, cabido es gne se forman en loe diferentes per-
files, estados variadoe de agregacidn molecalar, pudiendc decirse
que en genersl en l1a parte gruesa de la pieza predominan les par-
tdcaulas ferr{ticas y en 1a dolgada lac cementitas, 2l paso gne en
las secciones intermedias habra particulas comprondidse antre estos
dos extremos limitrofes citadoe, L2 causa de sllo reside en las
velocidades de enfriamiento correspondientss a lae difersntes seo-

cliones .




con conocidos los inconvenicnies inherentes a—esta 88 -
gn y citaremos agqul solo & guisa ds e jemplo 18 dificaltad & que ad
Iugar el trabajo de loc diferantes temples y a las teneiones intex
nas que comprometen la solidez de toda la pieza, cayas tensiones
g8 prodaucen al formaree las distintas estructuras moleculares,

1 objeto del presente invento es el svitar estos in-
convenientes.

En terminos gemnosrales el invento coneiete en graduar o
regularizar el enfriamiento de modo a lograr 1la mdxima uniformi-
dad posible del estado molecular, tanto en las particulas de las
seccionas delgadas como en las rfecciomes gruesas,

Beto puede lograrse por retardaccién del enfriamiento
en las cecciones delgadas o acelerascidn del enfriamiento en las
secciones gruesas o mediante ambas medidas.

tea por ejomplo fige 1, una ca’a o cluveta a gue se
casle an 1ls lipgotera b . fee su composicidn de una clase tal que
zu parte gruesa a, tea de upa fundicidn gue se travaje bastante
blen, A fin ds lograr tambicn una estrocltura psrecida en las parw
tes menoe grustas o wmde delgsdas 8p ¥y 8 86 dlvide 1la lingotezra
b en tres partes, de Jando intctiva 1ls yparte b, ceca la parts l’:2
y previamente caldeada bg 8 una tewperaturs qua hay que determinar
practicamente. Tambien puedsu s8cnr:ze 1as tres ‘partes y someter-
las al caldeo distinto correspondisnte. Zsta caldieo previo de las
partes punede tener lugar en cdnaras de desecacidm antes de cons-
tituir 1a lingotera o deepues de constituida ponienio encima piee
2as caldeadas ¢ 3 tambien colando su parte delgada con hierro en
estado liguido en e_ 4 en cnalquier otra forrm conveniente que rem
salte practica,

Demos otro ejemplo en la fig.2 ’n gue se moldea un vo-
lante 4 de radioe delgados @ en que la clase de fundicidn de 1la
rarte gruesa que 9n ecte cesoc con las llantas y sl cubo, se deja

inactiva y 18 lingotera de 1a parte f de los radios delgados se




gsomete al caldeo previc, colando hierro ligunido o colocand64enci-
me plozas cnldseadas.

%n la fig. 3 se vé una hélice de bugue g e hay gque
colar; cuando 8 cansa de 1ss grandes diferencies entre las seccio-
nee ro aleanzan lat medidas descritas en la fig 1, ee deja inac-
tiva la clase del material en la seccién media o intermedis y se
retarda 1a refrigeracién en las tecciones delpgadas del modo indi-
cado, mientras que en las partes o secciones gruesas, por el con-
trario ee aceleras pmoediasnte 1la colocacién ie orejas o coquillas h
d otros medios egunivalontec.

Presentamos en l& fig. 3 otro ejemplo de exposicién ds
mediogs para lograr el enfriamisento retardado de las partes o £eccio
nes delgadas, haciendo la parte de 1la lingotera dectinada a la
geccifbn delgeda de medo gque conduzea mal 8 ecalor, anvolviendo por
e Jerplo 1a lingotera, mediante nn espaeio adreo 1.

Zn la ftig. 4 estd 1a lingotera rondeada de varios mnales
K, By ¥ Kz 8 traves de las cuslet re hacen pasar diferentes gases
caliontes cagin sea preciso.

€1 ce gradaa o regulariza la diferente forma de enfria-
miento segin las preccripeiones del procedimiento de 1a fundieidn
verlitica descrito en 1a patente n° 87.439 se obtendrd el estado

molacular perlftico en el conjunté de la pieza colada.
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Descrito suficienternente ol prscente invento los que
se declara como de novedad € invencién propia, con la prioridad
de la solicitud de la patente alemana del dia 20 de Noviembre de
1524, son las signientes reivindicaciones:

1%.- Procedimiento pars fabricar obJetos o piezas de
fundicién que tengan perfiles o esecciones nmay varisdas, caracteri-

zado en que el enfriamiento de las diferentes eecciones fe gradaa




0 determina en forme 8 chtener el estado de agregacién moleculer
mas uniforme posible, lo mismo en lae secciones delgadas que on
las gruecas.

2a,. procedimien%to cegdn reivindicacidén 1, caracteriza=-
do en gue 1a gradnacién dsl anfriamiento de las diferentes seccio-
pnes transvercalee mencionadas, te efectua por retardacién del enw
friamiento de 1as eaccionee o parters delpgadas y por aceleracién en
el enfriamiento de las secciones trancversales grues&at o nediante
ambvae medidac comuneg.

38.. Procedimiento cegdn xeivindicaecién 1 y 2, caraete-
rizado en que para lograr una astractara aproximadamente igual en
las plszas de fandicidén de difexantes grunecsos se pubdivide la lin-
gotera en compartimientos correspondierter dejendo un comrarti-
miento o parte, inactiva y ce secen las demas partes o re someten
a an caldso previc, anngue tambien puaden someterse las distintas
partes ds 18 lingotera & un celdeo pravio, sea uniforme o 8 difew-
rentes Lepypsraturas,

48.- procedimionto segdn reivindicaciones 1 a 3 carao-
ternzado en qae adems co escogd tamtian 12 clase de material de
18 pieza de fTundicidn guo so fadbriea, de jando inmetiva una seceién
éeterminada y retracandc el =unflrisariento de lae secciones delgadaa

B8 .. prccedimiento segdn reivindicacionss 1 a 4 carse-
verizado en producirse 8l caldoo nrovio rediante coladas de hierro
liquido y medianta la au;erposicién de piezas caldoadas,

68.. procedimiento segin reivindicaciones 1 € 5 carac-
terizado en gue para lograr s6 ratarde 3l enfriamisnto de las pare
tos delgadas de 18 pieza cocladas se convierte 12 parte de 1a lin-
gotera aue correspondsa 8 dichse secciones delgadas, en mala ocondne
tora del calor,

78.~ Pincedimientd eegin reivindicacionse 1 £ € carcow

texizado en gue per los canales correspondientes de que esta pro-

vista l1la lingotera, se hacen pacar gases de ignal, temperatura, &




bien per rartes, gases a diferente temperatarse,

8% ,~ procedimisnto cegdn reivincicaciones 1&’7
caracterizado en que pure lograr une prodaccidn ginpulténea de
fandicidn as estructura psrlitica, cntes de colar se procede &l
enfriamisnto variado de 1lu lingotera, fegdn 1la loy de una linea
recta y conforme a una patente anterior, en que cventhalmente se
eecoge adene s un waterial d¢ clase convenisntisixente eproplada,
nus klando o mes duaro. |

98, Procedimier to yaxe febricar piezas de hierro
colado con perfiles muy varisdosr. fegdn se demcridbe y reivindiea
en este memoria descriptiva y se ilustre ecxy los dibajos que &

18 micma ss ucompailan,

Censte osta mewmoria de cinco hojas folisdas y ee-

critse por nna sols cara.

¥adrid 1% de netobre de 1925, =

Leomadic Léprez y Lépez.
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