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MEMORIA DESCRIPTIVA de una solLoltud da patenta de IHVEVCIOK 

per veinte años,por "MAQUllíA DE MOIDEAR POR ASFIRACICH. DE 

COMPRIMIR Y DE SECAR LOS OBJETOS DE PASTA DE PAPEL Y OTRAS 

MATERIAS*, a favor de Mr. Pernead Toy, reaLdante en Gentlliy 

ÍSeLne), Rué de 54 (Franola).

La presente Invención tiene por objeto e l moldeado de 

loa objeto» nueces» oaitón. Cu anao cotos objetos son de 

una forma ta l que pueden «ex desme Ideados fácilmente, oomo por 

ejemplo una narota,una cubeta,ee u tlllzu ró  la  disposición re­

presentada en lao fvg. 1 y 2 .

Cuando los objeto» presentan «alientes,oomo por ejemplo 

un muñe o o, son móldenlos en un molde de doa o varias piezas y 

ee u t l l l i a  la  disposición representada por la  f lg .  5.

Can e l fin  de que la  invención sea bien oomprendlda,s« ad­

junta a la  presente memoria y solamente para la  demoptraoión, 

un dibujo esquemático en el onal:

La f lg .  1 ee una vleta en aliado seocion&l longitudinal, 

de un medio de reallsaolón de la  olt&da invención para un ob­

jeto que ee desmoldes fóo límente: una o&reta.

La f Ig . 2 ee una v leta de p e r f i l  de la  coquina represen­

tadlo el dleposltLvo de eujeolón del molde y de prensado del 

objeto.

La f lg .  Z> es una vLeta de p e r f i l  representando el dispo­

sitivo  de prensado del objeto.

La f lg .  4 es una vleta parcial horizontal de la  f lg .  2.

La f lg .  5 ee una vista esquemótioa y a escala reducida 

de un medio de realización d® dloha invención para un objeto 

hneoo presentando salientes y para el moldeado del cual se 

u t ills a  un molde en dos o varias piezas.

Las f lg .  6 y 7 representan dos dispositivos de prensado.
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La f lg .  8 ee una r le ta  da un objeto presentando formas 

entran tea: una e» tatúa a un o abal lo, por ejemplo.

Laa f lg .  9 y 10 repreaentan en oorte re rtloa l una careta 

y una caja redonda dLapueataa para la  oompreelán y cuyo mol­

deado ha el do obtenido por un depáslto de pasta «obre la  su­

perficie exterior del molde.

Bn estos dibujos, 1 es la  cuba que contiene la  pacta dei 

pape l;lle ra  sobre sus bordes anteriores dos soportes de eje 

2 de articulación de dos horquillas 3 nerando cada una un 

soporte 4 y un prensa estopa 0 comunes a un árbel hueco 6 so­

bre el cual está montado un robl ete 7 de dos direcciones y 

de orlfloLo ax ia l.

Bate o r lf lo lo  está en ooraunloaolán constante con el Inte­

rior de una caja 8 montada sobre el robinete 7.

Un molde perforado 9 reoublerto de una te la  metálica que 

forma la  oublerta de esta oaja.

Los extremos del árbol hueco 6 están en ooraunlcaclán por 

Intermedio de tubos flex ib les,por un lado en 10 con una bom­

ba de raofo y por el otro lado 11 oon un oonda o o de aire com­

primido,

SI oonJunto: árbol hueco 6 ,roblnete 7,caja 8 y molde 9 g i ­

ra libremente en los soportes 4.

Una horquilla,una de e llas lle ra  una palanca de maniobra 

12 que permite hacer bascular e l oonjunto en la  cuba 1 á llo ­

rarle  a l exterior de la  cuba en oontaoto oon una rotaclán de 

bolas 13.

Bn la  f lg .  5 subsisten los mismos árganos árbol y robinete, 

pero la  caja que lle ra  e l molde ea doble. Bstá compuesta de 

una oaja 14 que contiene en el Interior otra caja perforada 

15 que slrre  de soporte a l molde en dos o vari as piezas 16 

tropezando en el fondo de la  oaja y mantenido en su sito por 

una cubierta a chamela 17 formando Junta y provista de un 

o r lflo lo  18 para permitir la  Introducelán do la  pasta de papel, 

Batee doe dleposlclonee oonstltuyen la  máquina de moldear.
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Para mollear on objeto ,e l aparato leeoaneande sobre so 

- rotación de bolae 13 ,flg . l.le ran ta  la  palanca de maniobra 12, 

lo  qu tiene por efecto sumergir e l molde en la  cuba que con­

tiene la  pasta de papel»

B1 oonjunto toma entonaos la  poelolón Indicada en A ,f lg » l »  

Se acciona a l robinete 7 de manera a hacer comunicar e l  

Interior de la  caja 8 can la  bomba de ráelo per e l flex ib le  

ID .le  que tiene por efeeta hacer adherir la  paata sobre la  pa­

red del molde que el agua etrarless»

Cuando e l eapaaer de la  paata aa auflolente.ee Aeraonta 

e l oonjunto por media de la  palanca 12 a la  posición prlm iti­

ra  f lg .  1 .

Loo ebjetea moldeados en satas oondlolonas son muy espon­

josos 7  oentlenen una notable oantldad de agua.

Para permitir lea su frir  lae eperao Iones u l tari ores de teiv 

mlnaolón (pintara 7  dsooraolón) ee Indisponeáblee secarlos.

Bata operación ae hace bien sea al aire libre ,b ien  en los 

aso adere e calentados 7  ventilados;es costosa en este illtlmo 

oaeo 7 larga en e l prlmero;oemo e l moldeada aa muy rápido,es 

preciso disponer da un ampias amiente bastante Importante.

Para fr ita r  set# lnoonrenlente.ee o emprime tan fuertemen­

te como ee desee per medie de mercarle oalen tale 7  bajo pre­

sión.

Baja la  acolón da sata presión,el agua contenida en el 

objete ee exprimida 7  se elimina a troróa del citado objeto 7  

el molde perforado baje la  doble aoolón de la  presión por una 

parte 7  de la  depresión,per otra parte. B1 caler aportado por 

el mercurio calentado aotlra la  desecación,7  ee puede desmol­

dear un objeto que ne contenga mas que una dóbll proporción 

de agua que puede san desaparecer completamente el ae deja la  

aoolón prolongarse suficientemente larga tiempo,bastando una 

a Imple expeal olón a l aire para quitar tada humedad»

D# aate he ohe ee ha reducido e suprimida e l aeoado al 

aire e en lea ^acalorea,se ha ganado tiempo sobre la  fabrica-



olón y •concillado t i  emplazamiento.

3« ha dado ade mío al objeto tratado una roo la tono la mayor 

bajo un grosor nao dóbll.

Para la  reallzaolón do estas operad oneo joempreelón y se­

cado del objeto.••  «a jota o l neldo y so haoe aoolenar en se­

gal da la  preelón.

Para la  eujeotón del neldo en v ista  de la  compreslón,se 

ha dispuesta sobre e l lado de la  móqulna un bastidor 19 provle 

to en ou parte ouperlor de un brase 20 girando en e l plano he- 

rlsontal alrededor do un gozne 2 1 ,oote brazo lleva dos rota­

ciones de bolao 22 acciónalas oada una por una manezuela 23.

La parto In ferior del bastidor H ora un cuerpo de bemba 

24 en e l cual oe narre un pistón flotador 25 «obremontado por 

un plato 26 sentado a rótula 27 oobro oote óltlmo.

SI ouerpe do beaba ©otó en oeamnloaolón por un o r ific io

28 con un conducto do agua, vapor, al re oomprlmldo.etc........que

acciona o l pisten.

Sota di opool el ón puede oer de doble efe oto.

Para la  oesspreelln y ol oeeade dol objeto oe ha dispuesto 

a continuación do la  aóqul/,a un recipiente 29 formado por dos 

di Uniros concéntricos tsnlondo un fonda centón.

B1 cilindro que contieno e l mercurio en cantidad superior 

al voluta n interior dol objeto a prensar,sotó en oemunlcac lón 

por un flex ib le  30 con ol Interior dol moldo 9 por intermedio 

de una oanal 31 dlopueeta en ol Interior dol plato 26.

SI cilindro exterior ostó provleto Interiormente de un 

oerpentln 32 en relación can una canalización do vapor o de 

agua o al Ion te con o l fin  do calentar o l mercurio.

So puede emplear cualquier modo do oalofaoolón.gao.olootrlcl- 

dad.osonola.oto.. . .  jo l  roprooontado no oo dado olno a títu lo  

do Indicación.

SI recipiente 29 ootó provLoto do un talón en T 33 desli­

zando en una ranura 34 dlopuoota en o l bastidor 35 que le so­
porta.

Bote bastidor lleva en ou parto superior doe soportes 36
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que reciben un órbel 37, termina de par una maalvela 38 y N b rt  

•1 anal astó montada una palta  4a naos qua rao Iba una oadana 

39 sujeta par un lado a l raolplanta 29 p par al atra a un oon 

trapaaa 40 que aquí lib ra  a l conjunte.

41 aa un tuba para a l asoape 4al aire an ralaolón can un 

oanduota da agua,4a rapar p  4a aire baja prselón par una l ia ­

ra da daa ¿Iracolanas.

42 aa un tapan para llana*.

43 aa un tapan da rao la r.

Para sujstar a l salda,aa l ia ra  al brasa 20 par rotación 

en al plana harlsantal a Ira dador 4a su aja 21 par anclo» da 

la  caja, aa aoolanan las daa sana su alas 23 hasta que las rota- 

clonas da balsa 22 antran an osntaote oan la  osja.an esta me- 

nanta aa haoa subir a l plata 26 girando sobra a l pistan f lo ­

tador hasta que olarra harmótloaments la  parta supsrler da la  

oaja; a asta afaota aa ha oslsoads una junta apropiada sobre 

a l p la ta ;a l oanjunta aa snousntra absolutamente sujete.

Para comprimir y ssoar a l objeta,as Intraduoa al mercurio 

que suba ya na tur almanta puaats que a l robinete 7 está siem­

pre en ralaolón. oan la  bamba da rao ls .y  que ya tiene depresión.

8a aotlra  la  operación levantan 4» a l raolplanta 29 que can-
>

tiene a l mar aorta oalentade g irán do le  maní ra la  38 hasta que 

e l mercurio haya llenada e l molde.

Come e l mercurio estó oalentade, ee produoe a l mismo t i  am­

po que una compresión da la  paita sobra las paradas dal molde, 

un seoado dal abjata,

Seta compraslón pueda haoaraa rarlablaa leven tando e l re­

cipiente 2»  tan alte oona ae dasaa.paro aa prafarlb le  hacer 

accionar sobre la  superficie libre  de mercurio una presión 

exterior de agua,4e vapor do gas oomprlmLdo a oualquler atro 

media anólogo.

SI prensado puede ser obtenido Lgualmanta por medio de 

un dispositivo representado en f lg .  7 en e l anal ao vtalve a 

anoontrar el olllndre 29 al cual vuelva a oerrar un bolso di­

latable 44 unido a un manantial de prisión por una llave de
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tres dlreosltnts 45.

Ouaads se quiero | r «n t r  «1 ebjete contenida en #1 molde, 

ee Introduce el serourle en e l el tete M ide abriendo la  liare  

45 en eeannLo&cltfn oen el manantial de presión,el balee 44 ae 

In fla , lo que tiene per efeete oegar e l ■«roerle en e l molde 

y oemprlmlr e l objete.

Asolanando el rebínete 45 en la  peslo lln  conven lente, se 

deja eaer la  preelln j  e l mercurio entra en e l reolplente 29.

Cuando la  eperaoltfn luí terminada ee preoede al deamoldeado; 

para e llo  ee baja el reolplente 89 en eu pealo Un primitiva 

oen ebjete de que el marear le entre Integralmente ,ae euelta 

e l naide bajando e l  plata 86 j  re Irlanda a 11 erar e l braza 

20 fuera de la  eaja.eeta lltlm a encentrándose libertada se 

o Ierra el oendnete de asplraolán,so ábra e l oondnete de cer.i- 

preslán aooleñando el rebínete 7 7  e l aire comprimido ooge el 

ebjete moldeado.

Para el moldeada de lee ebjetee hnfcoes presentando sa­

l í  « t o e  ,ee preoede de la  mioma manera que ha elde explicado 

anteriormente para e l moldeado de lee ebjetee desmoldeáadose

faol Inente.

Para e l desmoldando,ee preolee sacar e l molde de su oaja, 

abrirle  7  sacar el ebjete oen la  mane.ne teniendo 7a eu razan 

de eer el a ire  eenprlaida ntlUsado precedentemente.

Para alertes objetes que presentan partes entrantes, corno 

per ejemplo un oaballe f lg .  8 , e l moldeada se hace siempre de 

la  alema manera,pare puede sueeder que e l mercarle que ha pe­

netrada per tedae partee al verifloarse su lntreduooldn.se 

encuentra ouamde ee quiere volver haeerle emtrer en su r to l-  

Plente,reteñid# sn partee en oquedades tales oeme 46,f lg .  8. 

Para hao r entrar al marcarle en eu reclplente.ee Inclina e l 

plata 26 en el sentida osnvenlente 7  en seta memento es cuan­

do e l plata ee mentada a r íta la .

Un nivel oelecade sobre e l reolplente Indloa que e l mer­

curio ha entrada per oemplete.
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Ps • «  nsoesarle.sn e l eaee de í ls *  ® oesprlmlr «1 

ebjete i i b n  la  ■¿quina que h* servida y ara sa ltear.

Se ¡mate aaoar a l «a lia  «a au «a ja  y U a t w l »  aabra una 

pranaa ap raptada llevmde a l saataje da la  tabla oaja a efeu- 

tu&r la  oenprestln sema ha alta indioada an tari armen te, aa 

daja así lib ra  la  ■¿quina da saltear qM Mf¿ dtapueata para 

una segunda spera©lln;en este aaaa aa baos la  avacnaolán dal 

agua exprimida par la  parta in fartar.aa pueda Igualmente dee­

me Idear a l abiete,oeleoarle en un salda tesa Jante, para ne He  

Tanda perfaraotln ni da ta la  *et¿ lloa y aparar la  o*npreal¿n 

oama antariamente.

La prealAtt.pudiente aar tan fuerte aama aa desee,ae eb- 

tlanen tedas las 4atal lea que lia ra  a l ebjete.

2n isa ajanplaa daaorltaa para la  dasostraolán.el molde 

ha sido di apuesto para raoibir la  pasta sobre au pared inte­

rio r ae puede tanblln disponer a l nolda para raoibir la  pasta 

aoüre su pare: exterior. Las figurar 9 y 10 representan esta 

dlepoaloldn.
dundo a l moldeado aa abtanlda en astas condiciones. la  

oompresldn aa baos entonas a por a l exterior.

Para la  flainatmn I ifn aa ba supuesto al moldeado da un so­

lo objeto a la  res,puliendo aer sentadas en la  oaja 8 moldas 

au&lcjalera,el plata £6 que olarra la  basa da loa moldes as 

entonóse provisto da tastos orí fio  loe da llagada da merourLo 

como hay da sóidas y por tanto da objetas a comprimir.

Las operaciones descritas anteriormente podiendo ser ob­

tenidas por todos loa se di os sesánloos eenooldoe, puedan hacer 

aa sutoa¿t loasen te.

Se puede taSbl¿n afaotuar la  oaspreslán bastando llagar  

e l aer erarlo por la  parta superior dal abjato y sa lvar accio­

nar a l conjunto para evacuar a l serourte.ee pueda tamblAi oo- 

looar a l sóida en cualquiera otra poeleltfn horlsonta 1 u oblicua.

Sodo un sistema da anolavaalanta para evitar las falsas  

maniobras y diversos aparatos da seguridad so han sido repre­

sentados en loa dibujos .pero est4i previstas en la  aplioaclrfn
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práotlea ial procedimiento.
La» Máquinas descritas m U xlm rm nU jmtden tenor tadao 

laa UainglNLM qua aa qftaran segán Isa Éb|ataa a obtener.

Pm §i prensada is lee objetes filnUMOfl y oso al fin 

«a rata o Ir la santidad da rtramrla.sa «pisa «aa balsa dlla* 

tabla par «n Mili amala*lara.«lanía «aba aa»tonIda y mante­

nía» «n s« sitia por «aa amalara motflloa parfarada*

Daapuáb a«t «1 narourlo ha sido trntredaolde «n oantldad 

safio laa ta para q«a * «  reparta mía Tas eaapr laido sobre toda 

la saperfUle dal objete a ooaprlalr aa «aa sapa delgada da 

manera qa» la balsa dilatáis no antro «i aantaota osa l*1* 

paradas dal abiato.aa alarra la llagada da «orearlo y aa In­

fla la bolsa a la preelán q*o aa qmlora,asta proel¿n aa tran* 

alta a laa paradas dal objete qm» aa halla oanprlnldo tan 

fuer tamo ata oamo aa daaao*
Un nodo da realismoláh da asta dloyoololán está represen­

tado an la flg* 6 «  la anal • aa la oaja que lleva el molde 

*n oemnleaolán por ol roblnato T can la bomba da raofo,

9 oa #1 molda parforado reeubtarta da la tala metálfcoa y 

dal objete maldaa&o.
4T ao la amadora porfarada raanblarta da la bolsa dilata­

ble.
48 y 49 san loa orí floteo de Introduoolán y da eraouaoiá:. 

del miraarle*

86 aa al plato do la prensa qm# pnada ser dlapaaoto para 

rao Ib Ir Torteo roldes que paral tan al prensado da rarloo ob­

jetos a la too.

80 as al orificio da eenftieoláh da la presléa*
La armadora puado aar realleada en taino fssmaa y dlmonslo­

nas, y la nimio qme ao ha 41 «he motar lesearte, «ata ama do re 

puado ser empleada por fuera da la máquina da maldaar y mon­

tada sobra una prenaa apropLada* Faod» «errlr Ignalnanta al 

prensado do objeto da toda olaaa da materia. Igualmente qme e 

mercurio puede eer reemplasado por «n liquido apropiado.
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La ytta ili 4a Inw B flli par valuta aftaa q*a aa aallelta 

aa yn y U  y amara} Oab lanía raaaer «abra laa ralvlnáloaotonaa 

a parta* prlnatpalaa 4a Xa Imraaaldb alyulemtaaíy bajo al b«- 

aafiala 4a Xa Ooaraaol&i latarnaalamal, aa prior IdaA 4a Xa 

o«rr aopamdlasta patanta f r —aaaa P* MT.T54 4a facha 10 4a 

O«labra 4a X IU )i

La la ? « a l4  «até oaraotarlaaAa par:
1.» SI aaplaa 4a aa 4lapoaltlY« para Lntredmalr amo o rarLo« 

■alAaa an al raolplaata y aaoarlaa.

*»•  Laa ilvuaaa aallae maoénlaaa ama aaalaaaa al aparato.

3#- SI anplao Aa «a piala pro ría la  4a «aa rétala,are peral­

ta aa laollaaalén aa la da a loa aaat!4aa.

4*Loa 41 rara aa malla* Aa «njaoUk AaX aol4a.

SI ampia o 4a arrearlo oalan ta4a a Aa atro líquido -.pro­

pia do y calentada para aparar Xa aaqpraatén y al a«c¿do p -r  

laa objatoa fcaaota 4a aarton a Aa aaalqalara aire materia,

4** SX arpiar 4a «na armadura «aa a ln a  4a «aporta a mu, 

balaa 41 letal le por Xa proal 4a tan al fin Aa ratuolr o añ­
i l  4a4 4e mar «tur lo.

?•» Loa Alrareoa maiioa aaoéalaaa para allanar Xa «oopre- 
alái 4a laa «bjataa.

••• Laa Aly«roaa aadloa 4a «alaf aaalJb 4a aaroarla.

^  «pllaaoléa 4al ala tama Aa pranaaAa a taAoa loe abje- 
!• «  aAaméa 4a loa 4« oarton.

XO«- Sala pataata da Invanaléi tlaaa par abjata -Sémino de 

aaXAaar par aaplraalAa, 4a «o; oprimir y Aa aaaar loa objatoa de 
paal* Aa papel y otraa malar laa».

Sala pasarla oonata Aa maava baja* a a «rila# a nícpiln
par «aa «ola oara.
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