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MEMORIA DESCRIPTIVA de una solioitud de patente de INVENCIOK
Fcr veinte aiios,por »MAQUINA DE MOLDEAR POR ASPIRACICN, DB
COMPRIMIR Y DK SECAR LOS UBJETOS DE PASTA DE PAFPEL Y OTRAS
HATERIAS», & favor de My, Fernand Foy, residents en Gentllliy
(seilne), Fue de 1“‘HHy.E« 54 (Pramclsa).

La prerenie iuvencion tlcus por cujeto el moldeado de
los objetow ruevus uwe caxridu. Cuunao estcs cbjetos son de
una forma tal gue puedsn ser desmclieados Zdclimentie,como por
ejenplo vnn narcte,una cubetn,se utillzur{ 1a Alsposiclén re-
presentain en lias fige. 1 ¥ Qe

Cuando ios ubjetow presenian sallentes,como por ejemplo
un mufieco,son moiieilos en un molde de 40s 0 varlss plezas y
se utllisa la disposiolén representadsa por la fig. 5.

Cen o1 fin de quc la lnvensidén sea blen comprendlds,se ade
Junta a la presente meroria y solamente para la demoutracidn,
un dibujo esquendtico en el oual:

La fig, 1 eea una vieta en alzado seocional longltudlnal,
de un medio de realisaclén de la oltade luvencldn psra un ob=
Jeto que se desmoldea fdollmente:una carets.

La flg. 2 #s une vista de perfil de lu ndgulna represen-
tando el alspositivo de sujeoidn del molde y de premsado del
objeto,

la flg. % ev una vista de perfll representando el dispo-
2itivo de prensado del objeto.

La fig. 4 es una vista parclsl horiszontal de 1la flg. 2,

la flg. 5 ee una vists eaquemdiioa y a esoala reduclds
de un medio de reallzacldn de dicha invenclén para un sbjeto
hue oo ppesentando sallentes y para el moldesdo del ocusl we
utilisa un molde en dos 0 varias plesas.

Las flg, 6 y 7 representan dos dispositivos de prensado.
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La flg. 8 ee una vista de un objeto pre-entamdo formas
entrsntes: una estatua o un caballo,por ejemplo.

Las flg. 9 y 10 representan en oorte vertioal una careta
7 uns oaja redonda dispuestas para la ocmpresldn y cuyo mol-
deado ha sldo obtenldo por un depdsito de pasta sobre la su-
perflole exterior del molde,

En estos 4lbujos, 1 es la ocuba que contlene la pasta ded
papel;lleva sobre sus bordes anteriores d4os soportes de ele
2 de artloulaclén de dos horquillas 3 llevando cadas uwna un
soporte 4 y un prensa estopa B ocomunes a un £rbel hueco 6 so-
bre el cual estd montado un robl ete 7 de d0os Alvecclones Yy
de orificlo axial,

Este orlficio est{ en comunloaclén constante con el inte-
rior de una caja 8 montalda sobre el roblrete 7.

Un molde perforado 9 recublerto de una tela metfica gue
forma la ocublerta de esta oaja,

Los extremos del £rbol hueco 6 estdn en comunicacién por
intermsdio de tubos flexibles,por un lado en 10 con una bom-
ba ds vasfo y por el otro lado 11 oon un oonduc o de alre com-
primldo,

El oonjunte: £rbol hueco 6,roblnete 7,0aja 8 y molde 9 gi-
ra libremente en 1los soportes 4.

Una horquilla,una de ellas lleva una palanca de maniobra
12 que permite haser basoular el conjunto en la ocuba 1 & 1lle-
varle al exterior de la cuba en oontacto oon uns rotacidn de
bolas 13,

En la fig. 5 subslaten los mlsmos érganos 4rbol y roblnete,
Pero la oaja que lleva ol molde es doble., Bstd conpmesta de
una oaja 14 que contliene en el interior otras oaja perforads
15 que slrve de soporte al molde en dos 0 varlas plezac 16
tropezando en el fondo de la oaja y mantenldo en su sito por
una cublerta a charnela 17 formando junts y provista de un
orificlo 18 paras permltir la introdnccién de 12 pasta de papel,

kstas dos dlsposiciones oonstituyen la afquina de moldear.
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Para moldear un objete,el aparato descansanie s0bre su

. rotaotén de bolas 13,fig. 1,levanta la palanca de manlobra 12,
1o qu tlene por efecto sumergir el molde en la cuba que odn-
tiene 1la pasta de papel. |

El conjunto toma entenees la posicién Lndloada en A,fig.l.

Se acciona el roblnets 7 de manera a hacer cemuniocar el
tnterlor de la caja 8 cen la benba de vacfo per el flexible
10,10 que tlene por efeete hacer adherir la paasts sebre la pa-
red del molde que ¢l sgua atraviesa,

Cuando el espssor d¢ la pasta es suficlente,se Remonta
el conjunto por medie de la palanoa 12 a la pesiclién primiti-
va fig. 1.

Los ebjetes meldeados en estas oondiclones son my espon-
Josos y ocentlenen una netable santtdald de agua.

Para pernitirles sufrir las operaciones ulteriores de ter
mlnacién (plnturs y deocorasién) es indispensables secarlos,

Beta eperaclén se hace bien sea al alre libre ,blen en los
secaderes calentados y ventlilados;es costesa en este ¥ltimo
caeo y larga en el primere;oeme ¢l moldeads es muy rfpido,es
preciso dleponsr 4¢ un emplasamiente bastante Llmportante.

Para evitar este inoonveniente,se cemprime tan fuertemen-
te como se desec per meldle de mercurie ocalentade y bajo pre-
8lén.

Bajs 1a scoldn de esta presidn,el agus centenlds en el
ebjete ee exprimida y se elimina & través del oltado ebjeto y
el melde perforade baje la doble scolén de la presién por unn
parte ¥y do la depreslén.per etra parte. Bl caler apertado por
el mercurie calentade activa la desecacién.y se puede desmol-
dear un ebjeto que ne centenga mas que una 4ébll proporcién
ds agus gque puede sun desapareccer cempletamente el se dej2 12
acoldn prolengarse suficlentemente large tlempo,bostando un:
simple expesiolén al slre para quitar teda humedad,

De este hecho ee ha reducide ¢ suprimide el secndo al
alre ¢ en le2 -ecaderes,se ha ganado tlempo sebre la fabrica-
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olén y ecenemizade el emplasamlents.
Se hs dado ademds al ebjete tratade una reelstencia mayer

baje un greser mas Aadbil,

Para la realizacién de estas eperaciones:cemprecién y se-
cade del ebjete,se sujeta ¢l melde y se hace acolenar en se=-
guida la presidn.

Para la sujeclén del melde en vista de la compresidn,se
ha dilspueste sebre el lade de la mdmina un bastider 19 provie-
to en su parte euperier de un brase 20 girande en el plano he-
rizental alrededer de un gesne 21,este brase llevs des reta-
clones de bolas 22 acolenaias ¢ada una per una manezuela 23,

La parte inferler del bastider lleva un cuerpe de bemba
24 on el oual se mueve un pistén fletader 25 sebremontade per
un plate 26 mentade a rétula 27 sedbre este dltlmo.

El ouerpe de bemba cetd en oe:mnicacién per un erifiche
28 cen un cenducte de sgua,veper,slre oceuprimldo,stc....,que
acclena sl pisten.

Rsta dlspeslolén puede ser de deble efecte.

Para la cempresién y el secade del ebjete s ho dispuestie
a centimaclén de 1a mdqul a un reclplente 29 fermade por dos
dllindres oencéntrices tenlende un fends cemin.

El olllndre que centlene el mercurie en cantidad superler
al velum n interier del ebjete a prenaar,estd en cerunicacldn
per un flexible 30 cen el interler del melde 9 per lntermedio
de una oanal 31 dlspussta en el Interler del plate 26.

El olllndre exterler est{ previste lnf:orlomnte de un
eerpentin 32 en relsclén cen una canallzacién de vaper e de
agua ocaliente cen el fin de calentar el merourle,
3¢ puede emplear onalquier mede de calefacolén,gas,electrici-
dad,esencla,eto....;01 representade ne es dalde silne 2 tftule
de indtloaclén.

El reclplente 29 est{ previete de un talen en T 33 denli-
zande en una ranura 34 dlspueets en el bastider 55 que le 80=-
perta,

Eete bactider lleva en su parte superler dec sepertes 36 {
-do |
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que reclben un £rbel 37,terminade per una mmlivela 38 y sebre
el cual estd mentada una pelea de nues que reclbe uns cadenn
39 sujeta per un lade al reciplente 29 § per el etre a2 un ocen
trapese 40 que equilibra el cenjunte.

41 o8 un tube para el esoape 4sl al¥e en relacién cen un
cenducte de agus,de vaper ¢ ds alre baje presién per uns lla-
ve de des dlrecolenes,

42 e0 un tapen para llenar.
43 eo un tapen de wvaclar. ,

Para mjetar el melde,se lleva el brase 20 per retacldn
en ol plane herisental alrededer d&s su ejs 21 per encima de
la caja,ee acclenen las des manesuslas 23 hasta que las roto-
clenes de belas 22 entran en centacte cen la caja,en este me-
mente 0¢ haos sublr el plate 26 glyande sedre el pisten flo-
tader hasta que clerra hermfticamente la parte superior de ls
caja; a este efeote se ha celecads una junta apreplada sebre
el plate;el cenjunte ee encuentra abselutamente sujete.

Paye comprimiy y secar el sbjete,se Lnutreduce el mercurie
que sube ya naturalmente pueste que ol reblnete 7 est{ clem-
pre on ralaclén oen la bemba de vaoh.y que yo tiene depresidn,

Se aotiva 1a eperacién levantands el reoiplente 29 gque cen-
tiene ¢l merourie oclonts&. glrade ‘la manivela 38 hasta que
¢l mercurie haya llenads el melde,

Come ¢l merourilo estd oslentados,ee prodvos al mlsmo tlem-
PO que una cempresién ds la pasta sobre las paredes del molde.
un secado desl edbjete,

Eeta osmpresidn puede hacerse variables leventando el re-

slpiente 29 tan alte 0010 se deses,pero es preferidle hacer
acolonar scbre la superficle libre de mercurle una presidn
exterier de agus,de vapor de gas comprimide ¢ ocnslmuler etro
medle andlogo.

EZl prensado puede ser objenido Lgualmente por medlie de

un dlspositivo representado en fiz. 7 en el onal se veelvs o

snoontrar el ollindre 29 el cual vuelve a cerrar un boleo dl-

latable 44 unldo a un manantlal de preslén por uns llave de
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tres dlrecelenes 45.

Cuande se quiers prensar el edjete centenlide en el molde,
s introduce el mercurie en el cltade melde sbriende la llave
45 on eemunioacién cen el mansmatial de presidén,el belso 44 se
infla,lc que tliens por efeete oceger ¢l mercurie en el molde
y comprimiy el edbjete.

Acolenmdse el nblm-to 45 en la pesiclén cenveniente. se
deja easr la preelén y el mercurie entra en el reciplente 29,

Cusndc la eperscién ha terminade ee procede 2l desmoldeado;
para ello ee daja el reociplente 29 en su pesicién primitiva
cen ebjete de que el mercurie entre intefralmente,se suelta
el melde bajande el plate 26 y velviende a llevar el draze
20 fuera de¢ la ocaja,eots dltima encentréniess llbertada se
olerra el oeniuete &s aspiraclén,se adbxe el ocondncte de con-
presién acclensnds el redinete 7 y el alre cemprimide coge el
ebjete meldeade.

Pura ol meldeade de les ebjetes Rubces presentando sa-
lientes.se preceds 3ds la misma manera que ha slde explicade
anteriermente para cl meldeads de les ebjetes desmoldesndese
facllmente, |

Para el desmeldealde,es preclse saocar el melde de su caje,
abrirle y sacar el ebjete cen la mane,ne tenlende ys su razen
de ser el alre semprimide utilisade precedentemente.

Para elertes ebjetes que presentm partes entrantes,cemo
per ejemple un oaballe fig. 8,0l meldeade se hace slempre de
la misma maners,pere pueds sueeder que o1 mercurie que ha pe-
netrade per Sedse partes al veri{ficarse su intreduoccién.se
encuentra cuamnde se qulere velver hagerls emtrasr en su reci-
plente,retenide on‘pu-tu en equedades tales ceme 46,flig. 8.
2ara hac r entrar el mercurie en su reciplente.se inclina el
plate 26 en el sentids ocenveniente y en este memente es cuan-
de el -plate ee mentade s rdtula,

Un nlvel celecads sebre el reciplente indloa cue el mer-

curie ha entrade per oemplete.
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Fe os necesarie,en el cese de la fig. & oemprinir el
ebjete ssbre la méquina que hs servide para meldear,

Se pusds sacar ¢1 melde ds su eaje ¥ llevarle sebre una
prensa epreplada llevande el mentaje ds la deble caja 3 of«: -
tuar 1a cerpresién oeme ha slde Lndloade mterlermente, se
deja asf lidre 1a mfquina de weldesr que easd dispuests pare
una segunda speraclén;en este esee Se hace 1la evacuscién del
agua exprimida per la parte inferier,se puelde igualmente dee-
meldear el ebjete,celecarls en un melde semejante . pere neé 1lle
vande perferacién niL e tels metflica y epersr la oeupres tén
oene anterlermante.

La preslén,pudiende ser tsn fuerte ceme 8¢ desee,se ob-
tlenen tedss les detalles qus lleva el ebdjete.

En les ejemples desorites pava la demostracidn,el molde
ha sldo disysesto para recidir 1ls pasta gobre su pared late-
rior ee puede tamblén disponer el molde pars reclbir ls pasta
goure su pare. exterlor. Las figuras 9 y 10 representan esta
dleposioidn,

Cusndo el moldeado ee ebtenlide en estas oondlciones.ls
compresién se hace entonese por el exterior,

Para la demostraclén se ha supuesto el moldesdc de un 80~
10 objeto & la ves,pudienio ser mentades en la oaja 8 moldes
onalqlers,el plate 26 que olerrs la base de los moldes es
entonces provisto de tantos orificlos de llegada de mercurio
como hay de moldes ¥y por tanto ds objetes a oomprimlir.

Las opersclones descritas anterlormente pudiendo ser ob-
tenldss por $0dos los mdlos meefnlcos eenooldos,puedsn haoer-
se sutomftiosmente.

Se pusde también efeotusr ls cempresién haolendo llegar
el mercurio por ls parte superior dsl ebjeto y welver acolo-

nar el oconjunto para evacusr ol mercurie.se pusde también oo-

locar el molde en cuslqulera o%rs poeleldn horizontal u obliocaa.

Todo un sistema de enolavamiente para evitar las falsas
maniobras y dlversos aparatos de seguridad mo han sldo repre-
sentados en 108 dlbujos,pero estdn previstes en la aplicscién
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prlot.lu 4ol prooedimlento.
Las adquinas descritas mterlermente pusden tower tedas

1as dlmensienes que se qyleren segin les sbjstes a ebtener,
Pars ol prensalds de lee objetes voluminosos y cen el fin

de reducir la eantidad ds mereurie,se @mples wams belss itla-
tabls per un medle eualqulere, . sionds esta sestenlda y mante-
nlda en wu sitle por una aymature metfllea perforada,

Despufs que ¢l merourio ha sido Latredmcide en ocantldad
suflelente pare qQue se reparts Wns ves oomyrimido sobre tods
la smperfiole dsl objete & comprimir em wns eapa delgads de
manera que la belsa &llstable no emtye en eentacte oen l:r
paredes dsl ebjeto,ve elerre la 1legads &o werocurio y oe in-
fle la bolss 8 1a presidn que se quiers. ests presién se trans
mite s 1as paredes 2ol objete que ®e halla ocemprimido tan
Tuertemente oemo 90 deses,

Un modo &e reallsaciin de esta disposioidn estd reprecen-
tado en 18 fige. 6 en 1s eual 8 o8 la 0aja que lleva el molde
en ce malescién por el robinete ¥ ocen ls bomba ds vacfo.

9 es ol melde perforado recublerste & la tela metd{ltos 7
del ebjete meldsado,

47 o8 l1la armadnra perferals recudblerts 48 la Bolsa dllata-
ble.

48 y 49 son los orificles de introduocoldén y de evacuacié:
del mbrourie,

26 o8 ¢l plato 3s la premsa que puosde ser dlsywssto pare
reoibir vertes moldes que permitan el prensado & varios ob-
Jotes & la ves.

50 es ol erificio & ocendaecldn de la presifn,

La armaduras pyuele ser realissia en tedas feormas y Almenslio-
088 .y le mismo que se ha dlche mmterieyomnte ,08ta armalnre
pusde ser emplesds por fusye d¢ 1l méquina de meldear y mon-
tads sobre una prensa aproplada., Pusde servir iguelmente al
prensado ds ebjeto de toda clase de materla lguslmente ue o

mercurio pusde ser reemplasado por wn 1fgquldo aproplaio.
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La patente de invensién per velnte asfies qwe se sellcita
o8 prepla y mueve; debdlende recacr sSedre las relvindlicaolonss
o partes principales de 1a Lnveneldn sigulentes(¥ bajo el be-
asfietle 4o 18 Convenclén Laternasiemsl, em prieridad do 1l
correspeniilante pstente framessa I* §87,.728 4s feochs 18 4
Oestudbye &0 1934):
La inveneifn estf carecterisads per:
l.« k1l enples do wn dispositive pavs intwedwsir wno o vario:
moldes on ol reclplente y ssoarlies.
2.~ Jos ilvernes mediee meodnices que sssleman o1 aparato.
3= E1 emplec & un plate previste & una rétula,que perul-
te s lnollml‘n e tedes los sentlides.
4=Los Qiversos medles d¢ sujecidn Sl molde.
de= El ompleo d¢ mercuric oalentads o de etro 1fquido pro-
Plado y calentade pars eperar la eempresién y el secidc p.r.
les objeios hueces de earton ¢ #e emsigulers otre msteris,
6o= B1 emplee o wns armsiuve que sivve & seporte & un:
bolsa dllatadle por la presién eem o1 fin & reducir 1: cun-
$1dad dc mereurlo.
Te» Los diversos medios mecfnless pars odtenmer la saupre-
oldn de los objeten.
6.~ Los dverses mdles 4o salefsssién do mercarie.
9.~ La aplicacién del sistema ds prencads & tedcs les obje-
tos adonds de les &¢ carton.
10,~ Buta patente ds invenelén Slems per edjete ~Mfquine de
moléser por asplracifn.de soprimir y 6o seear loe objetos de
paste do papel y otras materias~,
Beta memsrta consta de maeve hejas eseritas 3 ndqin

per una sola oara,
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