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para una patente de invención yor ve in te  años, por =  Baño ga lvá­

nico  puTa l a  obtención simultánea l e  p r e c ip i ta c io n e s  galvánicas  

de d i s t in ta  fuerza .  = a  favor aa la  razón s o c ia l  ’.rürttembergl s- 

che Uatal Iwaranfabrik, residente  en Coi ¿ l in gen -S te ige  (alemani a )* -

Ya se conocen baños ga lván icos  ¿ara conseguir simultáneamen­

te p r e c ip i ta c io n e s  m etá l icas  de d is t in ta  "uerza -en l o s  que l o s  

ob je tos  que han de galvanizarse  están co lgados en ce ldas  de mate­

r i a l  de construcción  a i s la n te ,  hallándose unidas antro si l a s  c e l ­

das por aberturas para e l  paso de la  corr iente*

gl  invento se r e f i e r e  a un baño galvánico  de esta c la se  y 

iiene por f in  s im p l i f i ca r  y volver  mas económico xa obtención de 

ta le s  baños ga lván icos .  Conforme ax invento,  esto se consigue en 

que la s  paredes de l a  ce lda  o de l a s  ce ldas  son formadas t o t a l  o 

parcialmente de partes  d e l  baño (paredes l a t e r a l e s ,  fondo y aná­
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l o g o s ) .  So ¿pin otra  e jecuc ión  d c i  invento i a l im ita c ió n  ele i a  c e l ­

da respectivamente de l a s  celdas se e fectúa  parcialmente por d i s ­

p o s i t i v o s  introducidos  en e l  "baño, por ejemplo cuerpo de c a l e f a c ­

c ión ,  planchas de caldeo y análogos-

gn el dibujo  se representan como ejemplo var ias  formas de 

e jecuc ión  del invento,  la s  f i g s  1 - 3 ,  representan esquemática­

mente en v is ta s  por encima parcialmente en sección t res  d i s t in t o s  

baños ga lván icos  en l o s  que la s  ce ldas  son orinadas por una parte  

por l a s  paredes del  baño y por otra parte  por paredes p ro te c to ra s  

in troducidas  en ex baño, -jn la s  f i g s ,  i  -  6 se representan esque­

máticamente on v i 3tas por encina parcialmente en sección otros  

t res  ejemplos de e jecución de baños ga lvánicos  conforme al inven­

t o ;  en es tos  ejemplos de e je cuc ión  l a s  ce ldas  son l im itadas  par­

cialmente también por aparejos  in troduc idos  en e l  baño, l a s  

f i g s ,  7 - 1 0  so muestra en secc ión  en mayor esca la  v a r ios  modos 

de unión de l a s  paredes intermedias con l a s  paredes del baño y  

con l o s  apare jos  de baño,

gn todos l o s  ejemplos de e jecuc ión  d ibujado3 1, 2, 3, 4 son 

l a s  paredes l a t e r a l e s  del baño y 5 el fondo del mi smo, 7 son pa­

redes p r o te c to ra s  de material  de construcc ión  a i s la n te  p ro v is ta s  

de oberturas 8 para permitir  e l  pase l i b r e  ¿Fe l a  c o r r ie n te .  Con 

10 se designan aparejos  in troducidos  en el baño, por ejemplo cuer­

pos  de ca ldeo ,  De l o s  elementos 1, 2, 3, 4, 5,  7, 10 son formados 

lo s  espacios  de ánodos q y l a s  celdas Z para l a  suspensión de l o s  

o b je t o s  que han de ga lvan izarse ,

gn el ejemplo de e jecuc ión  según l a  'pi g, 1 hay d ispuestas  

dos paredes p r o te c to ra s  7 entre l a s  paredes l a t e r a l e s  1, 3 del 

baño, , enyas primeras con sus bordes la t e r a l e s  se ajustan en la s  

paredes l a t e r a l e s  1 ,3  y con sus bordes i n f e r i o r e s  con el fondo 5, 

ñntre l a s  dos paredes p r o te c to ra s  7 se h a l la  el espacio  de anodo 

a y  por ambos lados  de l a s  paredes p ro te c to ra s  se encuentran la s  

ce ldas  3, las  paredes de l a s  ce ldas  Z son formadas en parte  por 

la s  paredes - laterales 1, 2, 3, 4 y e l  fondo 5 del baño.
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gn e l  ejemplo da ej eeucri ón sayón 1 -  f i g -  3 hay p re v is to  en 

e l  oentro del  baño una celda 2 cuyas peredas por una parte están 

formadas ^or la s  paredes de p ro tecc ión  perforadas  7 y por otra par 

te p o r ,p a r te s  de la s  paredes 1 ,2  del "baño y riel ^ondo 5,

gn el ejemplo de e jecuc ión  se'iin la  ft g, 3 hay dispuestas 

entre las  1os paredes del  "baño 1 ,3  var ias  paredes p ro te c to ra s  7 

perforadas de ta i  forma LXue loe  espacios  de anodos a y  la s  ce ldas

2 están d ispuestos  alternativamente., la  a cerdas 2 están l imitadas  

en parte de l a s  paredes p r o te c to ra s  7 y en parte d e . la s  paredes 1,

3 y e l  •"ondo 5 del  baño,
gn el ejemplo de e jecuc ión  conforme a la  f i  g, 4 la s  paredes 

de l a  celda 2 constan de una pared p ro tec to ra  perforada 7, de dos 

paredes l a t e r a l e s  12 , 13 de un cuerpo e l é c t r i c o  a islado de caldeo 

10 y del  fondo 5 del  "baño,
gn el ejemplo de e jecuc ión  conforme a l a  f i g -  5 hay d ispues­

to entre la s  paredes la t e r a l e s  1,3 de l  baño un cuerpo de oaideo 

10 e l  c u a l , ante todo, d iv ide  e l  baño en dos mitades-- gntre e l  

cuerpo de caldeo 10 y la s  paredes l a t e r a l e s  2 ,4  d e l  baño hay d i s ­

puestas paredes p ro te c to ra s  per foradas  7- la  mitad del  baño <¿ue 

se h a l la  a la  izqu ierda de l  cuerpo de caldeo 10 o frece  dos ce ldas  

entre l a s  cuales  se h a l la  e l  espacio  de anodos a * Ti chas ce ldas 

son l imitadas por l a s  paredes p ro tec to ra s  7, l a s  paredes la t e r a ­

l e s  1, 3 y 4, e l  cuerpo de caldeo 10 y e l  fondo 5 del baño, l a  

mitad de l  baño que se h a l la  a m  derecha dea cuerpo de caldeo 10 

posee t re s  espacios  de anodos a entre io s  cuales  se encuentra cada 

vez una celda 2 - la l im ita c ió n  de dichas ce ldas se e fectúa  por 

partes  de l a s  paredes l a t e r a l e s  2 y de l  :*ondo 5 a s i  baño, asi como 

por l a s  paredes p r o te c to ra s  7 y del  cuerpo de c a le fa c c ió n  10- Por 

una d isp o s ic ió n  adeouada de l a s  paredes de p ro tecc ión  pueden con-  

seguirse las  mas diversas  combinaciones en la  di aposición mutua 

de caldas y cámaras de anodos,
gn e l  ejemplo,de e jecuc ión  segón l a  î g,- 6 , hay p re v is to  pa­

r a le l o  a la s  paredes la t e r a l e s  i ,  3 del baño dd>s cuerpos de c a l ­
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a30 10 , 1C ,ue se hallan en comunicación . .n h u i t e  un número de 

paredes la te r a le s  p a ra le la s  7. 'Istas úatimus están dispuestas de 

forma pue l o e  espacios  de anodos y l a s  celdas Z aaternan mutuamen­

te^ Xas celdas Z son l imitadas en e l  ejemplo de e jeouoión c i tado  

por l a s  paredes p ro te c to ra s  7, l o s  cuerpos d9 oaldeo 10 y el fon ­

do 3 del baño ga lván ico ,
el haño galvánico conforme «1 invento no es neoesario  ab­

solutamente ixue el  ^ondo de l  haño sea empleado como pared de o e l -  

da, n^áste mas bien l a  p o s ib i l i d a d ,  de emplear desde luego la s  pa­

redes l a t e r a l e s  del  haño o de otros  aparejos  de haño para l a s  Pa^ 

redes de la  ce lda  pero prescindiendo del empleo del  fondo del haño 

para l a  formación de l  fondo de la  ce lda ,  haciendo este  de materia 

especi a l .
Conforme e l  ejemplo de e jecuc ión  de ±u f i g ,  7 la  adaptaoión 

do l a  pared p ro teo tora  7 a una de la s  paredes del  haño (paredes 

la te r a le s  1, 2 , 3, 4 o e l  fondo 5) o aun aparejo del haño(por ejem­

plo  e l  cuerpo de caldeo 1 0 ) se e fectúa  de modo y_ue la  pared p ro ­

te c to ra  7 choque obtusamente contra  l a s  paredes de l  baño o e l  c o ­

rrespondiente aparejo ,
Tn el ejemplo de ejeouoión según xa f i g ,  8 la  pared p r o t e c ­

tora. 7 presenta una prolongación 15 cpue se apoya en l a s  partes  de 

la pared cgue escurren transversaimente o en e l  correspondiente apa 

r e jo  de haño o por ejemplo e l  cuerpo de caldeo ,

~in el ejemplo según l a  f i g ,  9 l a  pared p ro teo tora  7 esta me­

t ida  con rus bordes dentro de una muesca 17 del baño respectivamen­

te de l  apare jo ,  Uicha muesca puede ser prac t icad a  en l a  pared del 

haño mismo o bien ser formada por l i a t o n e s  18 f i  jados encima de 

. l a  mencionada pared.
Según l a  f i g ,  10 la  pared p r o te c to ra  7 se halla f i jamente 

unida con la  pared del baño o de un aparejo  de baño (por ejemplo 

cuerpo de caldeo 1 0 ),
l o s  baños ga lván icos  antes d e s c r i t o s  asi como también la s  

d i sp o s ic io n e s  d e s c r i ta s  de l a s  ce ldas  3r ^  la s  uniones de la s  pa -
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recios ele l a s  c e l i a s  representan naturalmente sole  ejemplos de 

e jecución  *e l . in v e n to  pudíendo ser variados dentro del l i m i t e  del 

invento expuesto»

II O

■Descrito suficientemente e l  presente invento l o  que se de­

c lara  como de novedad e invenoi ón propia  son l a s  s igu ientes  r e i -  

vindi cac iones ;

1 . -  Uh baño galvánico  para la  obtención simultanea de p r e c i ­

p i ta c i o n e s  metálicas ga ivanioas  de d i fa te n te  fuerza,  con celdas 

de material  de construcc ión  a i s la n te  y con aberturas p re v is ta s  en 

la s  paredes de l a s  ce ldas  para ex paso de l a  c o r r i e n t e , ,  caracte ­

r izado porque la s  paredes de l a  ce lda  o de l a s  ce ldas  son forma­

das t o t a l  o parcialmente de partes  fiel baño (1 ,2 ,3 ,4 ,5 ,1 0 ) . »

2 » -  Un baño galvánioo según l a  conclusión 1 , ,  Carácter! zafio 

porque la  celda es l im itada  parcialmente de partes  de la  pared 

( 1 , 2 , 3 , 1 , 5 ) .

3 » -  Tin baño ga lvánioo ,  según la conclusión 1, caracter izado  

porque la  celda esta l imitada parcialmente por aparejos  (por ejem­

p l o ,  planchas de caldeo)  del  baño»

i . -  Un baño ga lván ico ,  según la  conclusión 1, caracter izado  

porque l a s  paredes de la  ce lda  constan de paredes p ro tec to ra s  (7) 

p r o v is ta s  de aberturas (d ) ,  de partes  de pared (1 ,2 ,3 ,  4 ,5 ,  )del ba­

ño y del aparejo (10) d e l  mismo.

5 » -  Un baño galvánico  según la s  conclus iones  1 -4 ,  c a r a c t e r i ­

zado porgue l a s  paredes de pro tecc ión  (7) p r o v is ta s  de aberturas 

(8 ) ,  construidas de material  a i s la n te  dividen e l  baño en dos o 

mas cámaras l a s  cuales  son l im itadas  en parte  por l a s  paredes de 

p ro tecc ión  (7) y en parte  de l  material dea baño mismo ( 1 , 2 , 3 , 4 , 5 ,  

1C) formando alternativamente ce ldas  ( 3) y espacios  de anodos ( a ).

6 . -  un baño galvánico  según l a s conclus iones  1 a 5 c a r a c t e r i ­

zado por estar  separado e l  baño por uno o mas aparejos  de baño 

(10) en dos o mas compartimentos siendo subdividido cada uno de
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dichos compartimentos en celdas { z)  y  espaoios  de anodos ( a ) por 

paredes p ro te c to ra s ,
i

7 . -  un haño galvánico según la s  conclusiones 1 a 5, ca ra c te ­

r izado por ha l la rse  dispuesto en el  haño dos aparejos (por ejemplo 

planchas de caldeo 1 0 ) entre l o s  cuales  escurren paredes de proteo 

ci ón para formar l a s  ca ldas  ( Z) y  l o s  espacios  de anodos (a) ( f i g .  

6 ).
3 . -  Un baño galvánico según l a s  conclusiones  1 -  7, carac­

ter izado  porque l a s  paredes p ro te c to ra s  (7)  están unidas con l a s  

partes  del haño l indantes  por medios de unión.

9 . -  Un haño galvánico según l a  conclusión 8 , caracter izado  

porgue l a s  pared es p ro tec to ra s  (7) chocan obtusamente oon l a s  par­

te s  l indantes  del haño ( f i g .  7 ) .

1 0 ,  -  Baño galvánico según lu conclusión 8 , caracter izado  por ­

gue i ¿ s  paredes p ro tec to ra s  (7)  están dotadas de planchas (15) 

que se hallan situadas en l a s  partes  de l  haño l indantes .

1 1 .  -  Baño ga lvánico ,  según la  conclusión o, caracter izado  por­

que la s  paredes p ro tec to ra s  (7) están introducidas  en muésoas (17) 

de l a s  partes  del  haño lindantes.-
l g , -  Baño calvan i oo según l a  conclusión 6 , caracter izado  j>or 

estar unidas f i jamente la s  paredes de separación (7) oon l a s  par­

tes  l inda ntes  del haño*
1 3 - -  Baño galvánico  para la  obtención simultanea de p r e c i p i ­

tac iones  galvánicas  de d i s t in ta  fu e r z a , -  Sogún se desoribe y  r e i ­

v ind ica  en esta  memoria d e sc r ip t iv a  y  se i l u s t r a  con l o s  d ibu jos  

Hue a la  misma se aoompañan.

Consta esta memoria de se is  páginas f o l ia d a s  y  e s o r i ta s  por 

una sola cara,
líadrid 3 de Octubre de 1925 , -  

laocadio  lópoz y  l óp ez .

P. P<
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