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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

de una patente de invención por 20 años pura España y sus 
colonias por "Una nueva máquina para trabajar madera" (gru­
po 3) (clase 30) á favor del Sr. D. Fredéric Martenet, resi­
dente en Zurich (Suiza) Fabrica (sin calle).

Esta máquina sirve para la fabricación de varillas de 
corte transversal redondo, ovalado u de otros cortes simila­
res.

El invento se refiere especialmente á una máquina para 
trabajar madera, caracterizada por el hecho de que las vari­
llas pasen por guias y que las cuchillas dispuestas oscilato­
riamente y adaptadas en su forma para darles a las varillas 
la forma deseada, las trabajen de tal modo que ya salgan com­
pletamente acabadas de la máquina.

En los métodos empleados hasta la fecha para la fabri­
cación de varillas de esta clase se ha luchado ademas coneL 
gran inconveniente de que las cuchillas presentaban un des­
gaste muy rápido, lo que se ha evitado completamente por mi 
invento.

Finalmente no fué posible hasta ahora producir varillas 
sin defecto alguno, cuando las cuchillas no estaban perfecta­
mente bien afiladas, por cuyo motivo la producción misma era 
considerablemente inferior y mucho mas incompleta que la ob­
tenida al utilizar la maquina de mi invención.

En los dibujos adjuntos, que forjan piarte de dicha me­
moria, se ha presentado a guisa de ejemplo una forma de eje­
cución, para fabricar varillas redondas.

En los dibujos adjuntos muestran:
Fig. 1 vista lateral de la maquina.



2

Fig. 2 elevación de la misma.
Fig. 3 corte xor linea 3 - 3 en escala amplificada,
Fig. 4 corte por la linea 4 - 4 en escala amplificada. 
Refiriéndome detalladamente a les dibujos muestran:

-1- -l’- -lw-, las varillas que son introducidas a la máqui­
na a través de la parte de entrada -2-, Los rodillos de guia 
giratorios en la dirección de la flecha -3- -5'- -4- -4’- 
las cojen entonces, conduciéndolas a las cuchillas -6- -6'- 
que giran alrededor de sus ejes verticales -5- -5’-. Estas 
cuchillas, de las cuales hay en cada lado dos o mus dispues­
tas, son p,lanas y atornilladas en un porta-cuchillas -7- -7'- 
lo que permite colocar y cambiarlas cómodamente; su movimien­
to giratorio es opuesto al movim'ento de las varillas. Los 
trozos superfinos de madera, por ejemplo en el corte transver­
sal, presentado en fig. 3, los ángulos -8-, son cortados de 
esta manera 'y la varilla es cojida por los rodSillos de guia 
-9- _9 >_ nue la condecen a las cuchillas -11- -11'-, que gi­
ran alrededor de ejes horizontales -10- -10’-, cortándose asi 
los ángulos -12- en la misma forma.

La conducción posterior de lc.s varillas ya acabadas 
se efectúa mediante los rodillos de guia -13- -13’- y -14- 
-14*. Los rodillos de guia superiores -3’- -4'- y -13'- 
-14’- son desplazadles respectivárente intercambiables, pu- 
diendo ser graduados con referencia a los trozos de la vari­
lla en bruto y al perfil que debe obtenerse.

Y como esta maquina esta comprendida en el articulo 12^ 
de la Ley vigente de Propiedad Industrial, podrá ser objeto de 
una patente de invención por 20 años piara España y sus colo­
nias .
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I O T A

jjci patente de invención cuyo privilegio se solicita ... 
para España y sus colonias deberá recaer en "Una nueva má­
quina para trabajar madera* (grupo 3) (clase 30), siendo 
lo que se declara como nuevo y de invención propia lo siguien 
te;

12 «Una n&eva máquina para trabajar madera” sirviendo 
para la fabricación de varillas de corte transversal, redon­
do, ovalado ó de otros cortes similares y caracterizado por 
el hecho 4e que las varillas en bruto son cojidas por dos 
pares de rodillos de guia dispuestos giratoriamente que las 
conducen a las cuchillas que giran en series de dos o mas 
alrededor ue ejes verticales y horizontales en una dirección 
opuesta al movimiento de la varilla, quitando con sus filos 
dispuestos adecuadamente los trozos superfluos de madera 
para dar a la varilla la forma deseada y que dichas varillas 
son conducidas,después de trabajadas,por otros rodillos de 
guia hacia afuera de la mqquina.

22 «Una nueva máquina para trabajar madera” sirvien­
do para la fabricación de varillas de corte transversal, re­
dondas, ovaladas ó de otros cortes si—llares y caracteriza­
da por el hecho de que cuchillas dispuestas en series de 
dos o mas paralelamente al eje de la varilla á trabajar se 
hayan fijado en forma gradunble ó intercambiable en loo ejes 
giratorios horizontales y verticales respectivamente.

32 «Una nueva máquina para trabajar madera” sirvien­
do para la fabricación de varil_as de corte transversal, 
redondas, ovaladas o de otros cortes similares y caracteri­
zada por el hecho de que los rodillos de guia giratorios



4

inferiores están dispuestos fijamente, sirviendo mediante 
transmisión de fuerza para la conducción de las varillas, 
mientras que ios rodillos superiores, que son graduadles, 
sirven 'únicamente de guia para las varillas.

42 «Una nueva máquina para trabajar madera” sirviendo 
para la fabricación de varillas de corte transversal, redon­
das, ovaladas o de otros cortes similares y caracterizada 
por el lecho de que los rodillos do guia -9- -9’- esten dis­
puestos de forma graduadle é intercambiadle.

52 «Una nueva maquina para trabajar madera” tal como 
se lia descrito y demostrado en los dibujos adjuntos.

Consta de 4 hojas mecanografiadas en una sola cara 
Madrid ^ ue Octubre de 192b




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



