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MODELO
DE
UTILIDAD

a favor de GIRO HERMANOS, S. A., entidad espafiola, domicilia—;

da en Badzlona (Barcelona), Calle Reverendo Romeu, 66-76,

por "BOLSA ENVASE".

IENORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere & una bolsa
envase, qQue e carzcterizs por su extremads simplifidad,
solidez y féeil confeccidn, &l propio tiempo que la posi-
bilidad de contener sepazrudemente dos articulos distintos
y de adquisicidn conjunta corriente.

Iz bolsa envase aludida, se caracteriza por el he-
cho de estar formada por une pleza tubular continua de
red, cuvas paredes estin unidas entre s{ a lo largo de
dos generatrices opuestas, detsrminéndose la formacidn

de dos espacios longitudinsles e independientes entre si,
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y cuya pieza es cortada en trozos que constituyen uni-

R

dades funcionales, cuyos extremos son cerrados para la
formascidn de la holsa.
Los dibujos adjuntos muestran ta sdlo a titulo de

gjemplo, un caso préctico de realizacidn de una bolsa en-

R i g e

vese segun las caracteristicas descritas.

En dichos dibujos: la figura 1 muestra uns vista
en paspectiva parcisl de una bolsae envase objeto de la
invencidn; y la figure 2 muestra otr. vista en perspectiva

de la misma bolsa envese en funcidn de uso.

La bolsa envase, segun la representacidn de los di-
bujos, estd formada por la pieza tubular -l-, cuys ampli-
tud estard de acuerdo con las circunstancias concretas ;
del caso en que deba usarse, es decir segun el volumen de b
los productos a envasar, constitufda por un tejido de ma-
1lla, que hace posible une edecuada aireacidn de los produc—

tos ¢itedos.
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Y

En el mismo proceso de fabricacidn o posteriormente,§
por el sistema que mejor convenge, se efectia la unidn |
de las mallas -2- de menera que las paredes de la pieza tubué
lar quedan unidas a lo largo de dos gereratrices opuestas, '
formando los espacios -3- -4—,'totalmente-independientes.

Una vez conseguida la pieza -1-, de longitud
asimismo vonvencionai, se procede g cortarla longimdinal-

mente en variocs trozos, constituyendo cada uno de ellos

otras tantas bolsas envases del tipo que se descri- f

be.

Cada una de las porciones estd dotada de bocas por
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sus extremos, los cuales son ligados, segun puede obser-

varse en la figura 2, despues de ubicar los proéuctos

que deban ser envasados, produciéndose el cierre de los en- ;

vases =3~ y ~4-. :
Se comprende que serin independientes del objeto de i

le presente invencidn, los materiales empleados en los dis- g

tintos elementos que constituyen la bolsa envase”asi como é

las formas y dimensiones, tanto absolutas como relativas |

de los mismos y, en definitiva, todo cuanto no afecte a

su esencislidad,

NO T A

Se reivindica como objeto del presente modelo de uti-:

1idad:
1. Bolsa envase, que se caracteriza por el hecho de :

estar formada por una pieza tubular continua de red, cuyas

paredes estén unidas longitudinalmente a lo largo de dos

¥

generatrices opuestas, formando dos espacios independientes %
entre si, y cuya pieza es cortada en trozos que constitu-— :
yen otras tantas unidades funcionales, cuyos extremos son
cerrados para la formacidén de la bolsa.

2, Bolsa envase.

Ia presente memoria descriptiva conste de tres hojas

foliadas escritas a miquina por una sola cara.

Barcelona, a 19 de septiembre de 1962,
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