Memoris descriptiva que se acompafia & 12 Solicitud de Pa-
tente de Tnvenciln por VFINTF gfiog £ favor de 1a razdn gsocial
Jo, Fichenberg Ak t, Ge s;, regidente en Berlin
(Alemania), por "UN PROCFDIMIFRTO CON SU NISPOSITIVO PARA PROVFER
NE 1TRA ;INEA DE DOBLADILLO PARTFS DF TELAS COSIDAS PREVIAMERTF,
SPECTALMELTF 7N La FABRICACTION DFE JORRATAS, DORLADILLOS Y OTRAS

PTFZAS DF ROPA BLANCA", presentada en el Ministerio de Trabajo,

Tndustria y Comercio, /;Zlf_h Ve i ‘ f{
L

Lzg capzas de telsa bl,bz,bS,b4, por sjemplo, en 13z pactie Jel

cuello de 1s cocvhata (fizuras 1 y 2) unidas previaments por unz
costura 2, deben recibisx por impresién, antes de volver la cor-
bata, y A4 mano una linea de 3dobladilio ¢ en 1l2s capas unidas ( fi-
guras 3 y 4) y esta linea ¢, después de volver la corbata ( firm-
rag 6 y 7) dshe trabajarse mediante unz plezgadera,

Cuzndo se fabrican en masa las covbatas por medio de miqui-
nz2s, es 3¢ la mayor imvortanciz el ghorrar trsbajo y =1 ejecutar-
lo ean exactitud y uniformidad, principalmente euando se trata
de un objeto euyo valour depende esenciglments de su agvecto exts-
iior,

Pl pracedimiento dsscrito de hacer las lineas Je doblzadillo
tiene los sisuientes inconvenientes,

Qomc la linea ¢ se imprime & mapo , no es pcsible procedsr
cul la exumeiiiud que se requiere pars fabricar cuirbaiag e els-
vado valoxr y sl mismo tiempo el trabajo manual 3lebe limitarse 1
un tiempo lo mis breve posible, A esto sc agrsga gue pera tal
trabajo no pueden ciplcarse operarios que no estén bien précticos
En efecto , las capas aun no plaachadas, al hacer la linea ie Jo-
bladillo # mzno, celen de tal susrte qie iicha linea no poses und
distancia uniforme al bhorde i1el eorte x y & consecnencia de esto,

se desplazan entre gi las capas de izual tsmafio 3e la corbata,




Asi se origina el defecto dc¢ que las corbatag resulian distintas
€n 8su ancho y en l1las esquinas y partes redondeaias apareeen c¢on
frecusncia imperfesctameate acabaias,

Fstog iacovnvanientss se svitan graéias al proseiimiento ob-
jeto de 12 patentis, por el hscho de gue 1a linea de 3Foblzadillo
3e imprime gimultaneamente en todas las capag de tela por medio
de maquina, Me ests forma se¢ consizue qie el rizo & lines 3e o-
blado ca’ 32 sisempre paralela =1 borde corte de 1l corbata y pue-
da obtenerss con exzctitud la forma convenida de la corbata, con
sus flcxiones, partés reionieadas y esquinas, Ademis es posible,
s €1 caso de gue 1us bordes de corte Je lag Jiversas capas &8s
unan entre si solo medianie ina cadensts, como es corrisate, (fi-
gura 5) €l iumpedir oue la tela ss iesglace Yy €1 guprimir la cog-
tura previa,

Iln dispositivo gue cacrsgeteriza €l pivcelimicento, se repre-~
genta, 4 fitulo ae ejemplo, &n el adjunto dibujo, en sus figurasg
9 4 12, en vigta 38 conjunto y en detalles,

Qobre una placa 1 corresponiiente en su tamafio sl dsl husco
el bustiior eomin de las méquinas de coser, va dispuesto un ca-
ballete & 4 modo de congola, Fl extremo libre del brazo lateral
f 3¢ z8te czballete girve de guia & una varilla h iesplazable
verticalmente y lastradas mediante pesos g, 1la cual va pruvista
en su extremo inferior e wunz 1m23scita de plegudera i, Fsta deg-~
cans2 gohre un disco redondo k, girvatorio rebajado corcespondisn-~
temente y e¢striado, el cual, va acuilalio ea el eje m giratoriv en
lousg cojinetés li y 12. k1l eje 1 recibs 3u accionamiento por una
pcles n; Por el agujeiro o de la plgea 3 sobresale el disco k
tanto que ( figuras 11 y 12) puede presiar el trabajo de mna piczd
-de arrastre; Al 1z3o dg la rueda de plegadera § se ha previsto

;31 ta p desplazable horizontalmenie y que por uno de sus
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uina r
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extremos 3¢ aplieca al disco, fon el guxi:io de una varilla q con

el sje de ziro r puede sisvarse la varilla h,




F1l funcionamiento del dispositivo es el siguisnte: Lz cu-
hierta de 1la corbata provista de una costura previa a sezun lag

figuras 1 y 2 6 solo eosida con cadeneta se.un la Figwa 5, se

]

coloea sobre 1a valaca 1 y con el borde ie cocrts x ge lleva 4 10
largo de 1la regleta p. Fl aregstre de la corbata tiene lugar me-
diante la ruslecita X, ¢a la que la ruela plszadera i cue se las-
tra en cornformiiad con ¢1 espesor 3e la tela, hace presién; La
corbata provigta sgzun la figura 8 de un aJudo canto de doblali-
11lo & rizo ¢, s¢ vaelve después de suerts gue adopte la forma re-
rresentada en las fi guras 6 y 7,

Mreciag & sste procedimisnto y al auevo 3igpositivo ge con-
sigue la ventaja de gqus l2 tela pueda joblarse 8in dificultad adn
por una operaria inexperta, por la lirea ¢ ya impregsa y cuya dis-
tancia es iazual por todos loug puantos al horde del corte, puesg 3i-
cha linea de 3doblalo, después de volver 1a corbata, se vé inme-
djiatamente y la misma tela s¢ dobla 3¢ por si casi por 1la indi-
¢cadalinea de Jobizdillo,

La forma de¢ haesr 4dvanzar lag corbatas naturalmente que>pue-
de ger cualquicsra y 1l& veloeidad 3e la ruedecilla puede variarse
Jurante el trabajo con los mz2dios conocidos, Tambieén es posiblz
ecolocsr contizuas & sucesivsmente en luszar de una, dos G mAs rue-

deecitas de plezado.

t-l-l-lml-l~I=1-t NOTA t=-t-t=i-t--i-t-0=2

Ye preivindica como nuevo y de propia inveneion:

1°- Un proeedimiento para proveer 3de una linea de plegado 6
3obladillo partes de tela unidas previasmente entre si, especizl-
mente en 1la fabricaeidn de corhatas, 1obladillos y otras piezas
ie ropa hlanea, ea lag ¢ue l2s capas, cosidas previamente, se
vuelven v luego se pliegaan por ana linea Jeterminads, caracteri-

< . 7z < . . ”
zado porque antes d2 la vuelta se imprime a maguina simultanea-




mente en tolas lsas capaé de tela el borie G linea de doblado ae
tal forma que, Jdsspués ds la vuelts, apérece de gezguida 12 forma
definitiva y prevista de 12 pieza trabajada,

2°- Un procedimiento sezun 1o reiviniieaio en €l punto 1,
caracterizajo porgque en lags cépas d=2 telas unidas pbr cadenetsa
8¢ suprime la costura previa,

3°~ Un dispositivo pars reglizar €l procedimiento rsivindi-
¢cado en los puntos 1 y 2, caracterizgio norgue las ceapas unidas
gntre si bor una costura previa (a) § por cadenets se hacen avan-
zar mediante una ruejecita (i) 3je plegado, 1la cual, al girear,
imprime en la tela una linea & borde de dohladillo,

4%~ Un digpositivo sezun 1o reiviadicado en el punto 3, ca-
racterizado vorgue, con el fin de lograr ana distancia uniforme
detsminada, de 1z liaea de 30bladillo al borde dsl cor junto con
la ruedecitza plegadera (i) se dispone una regleta (p) desplazable
& 10 larzo 4= 1a cual ge conluce 1la tsls por su borde ie corte,

5°- Un dispositivo sezun lo reivindicaldov en «1 punto 3, ca-
racterizado porque 1la riels ie plezpdera (i) agarra en el rebajo
S hueco ie otra ruelecita (k) dispvwesta bajo €llz y que hace ie
rieza de arvastre,

6°- Un Jdigpositivo segun lo reivinilicado en los puntos & 25
caracterizado porque descansid gobre una placa (d) cuyo tamaho co-
rresponde al hueco del bastijor oriiniario Jde 1lzs miquinas 3e co-
ser,

Rsta patente recae sobre "Un procsdimiento con su digpogiti-
vo para proveer de una linea 32 1oblzdillo partes de telas cosi-
das previamsnte, especialmente ea la fabrricacion de corbatas,
JobLkdillus y otras piezas de ropa blanca', comu queda deserito 2n
la presente memoria, cacscterizado en 1la anterijor Note y repre-
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entado en los adjuntosg didbujos,
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Madridj‘kyie Septiempre de 1925,
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