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Condoese una serie de procedimientos
pars la impresidn sobre el ocuero de dibujos en oolo=-
res, Prescindiendo del gque 86 emplea & semejanza
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del seguido para la impresion de libros, hay otro que
es especislmente digno de menoidn y que conaiste esen-
cialmente en el hecho de cubrir el cuero humedecido
con una base, por la parte que oontenga el color
provista de una oapa de color soluble en el agua, 80-
metiendo aquélla luego a la accidon de una prensa,

3e sigue otro procedimiento en virtud
del cual antes de meter el ouero en color se huce
una estampacidn sobre uns substanela grasients, del
divujo o modelo, tiffendo después wuquel al modo usual
¥ ocorriente, &oto seguido, se separa la purte gra=-
sa por medio de la bencina o de otro cuerpo disol-
vente adeouado y sSe vuelve a teXir el ouero con el
mismo u otro color,

Por dltimo, se ha tratado tambieén de
oonseguir por medios qufmicos la impresion sobre el
ouero de dibujos en color, haciendo desaparecer en
purte 108 colores obtenidos por la adicidn de sul-
fato de hierro, mediante el empleo de un patrdon im-
pregnado en scido oxdlioo.

Perc ninguno de eatos procedimientos
ha llegado a conquistar una importancia memorable
en la téonica del tinte de los oueroa,

Débese atribuir esto en parte a las
circunstanoias espeoiales que congurren en el modo
de operar; pero oourre, ademis, que oasl todos esos
procedimientos adoleoen del inoonveniente ouracte-
r{stico de que el color depositado sobre el ouero
cubre el fondo desapareciendo as{ ocasi por comple-
to, o quedando muy relegudas las oondiciones propias
7 genuinas que los oueros trabajados de este modo
deben ofrecer & la viata,

Lo mismo puede deoirse de otro prooe=-




dimiento mwas moderno que consiste en afinar o oardar
el cuero oon toda regularidad antes de tranaportar
80bre el mismo el dibujo o modelo en 00lor por me-
dio del patrdn, siendo despues eatirado o sometido

a otras operaciones meoanicas,

Un grave inconveniente y que resalta
de una manera especial en todos 1estos procedimien-
tos consiste en que no ofrecen en absoluto la colo-
racion propia y genuina de los cueros, perdiendo ea-
tos por oconsiguiente, &l ser trabajados de ese modo,
todas sus propiedades carscterf{sticas,

ahora bien si se quieren evitar estos
inconvenientesa es preciso dejar obrur durante slgin
tiempo y en excesdo de cantidad sobre el ouero al mo-
do usual y corriente, los medios ordinariamente usa-
dos parea su tefiido o coloracidon (tales como disolu-
olones de anilinas, disoluciones de maderas tintc-
reus, mordientes, substancias blanqueantes, eta),
separando despuds de la fijaoidn del modelo sl oo~
lor sobrante por medio de lavados repetidos, Sin
embargo, 1os procedimientos en uso hasta el afa pa-
ra la fabricacidn de cueros pintados no permiten rea-
lizar la primera de dichas operaciones, asf{ ocomo tam-
pooo los lavedos ulteriores, Con &rreglo & l& pre-
g@ente invencidn se consigue el resultado apetecido
oolocando sobre el cuero extendido sobre una base
1o mas uniforme y eldstica posible, un patron o
plantilla cuyos huecos o vaciados corresponden al
modelo que Va a ser reproducido. En lugar de diw
choa patrones o plantillas, pueden emplearse tam-
bién troqueles u otros medios andlogos, los cuales

después de prensados sobre el ouero oubren & éste

de tal suerte que las partes del mismo que han de
-




ger pintadsa quedan libres,
lh Después de haber puesto la plantilla
o medios substitutivos empleados en fuerte e {nti-
mo oontacto con el ouero, se deposita o vierte so-
bre el mismo en cantidad excesiva la aubatanoia oo~
lorante, mordiente, ete,, la ocusl habrd de dejarse
obrar sobre el ouero hasta que haya penetrado a au-
fioiente profundidad, Hecho esto se separa la
parte sobrante de la substancie colorante o mordien-
te y ae lava el ouero con un lfquido adecuado, por
ejemplo, agua limpia, hasta que todo el color Bo-
brante haya pasado & aquélla, Durante el lavado
es conveniente mantener de una menera regular e in-
veriable la presidn a que previamente, como gqueda di=
oho, fué sometida la pluntilla, Una vez que e ha-

ya separadoel 1{quido o sgus del lavado, se levanta

la plantilla, y se somete el ouero & las ulterio~
res operaciones de ourtido que requerira segun sus
diferentes clases,

Presaindiendc de que los cueros pin-
tados de este modo ofrecen a la vista un aspecto agra-
dable, el procedimiento que nos ooups tiene ademas
la ventuja especial de poder ser realizado rapide-
mente oon el empleo de dispositivos adecuados que
dan a 108 cueros la apariencia neta de productos de
fabrioca, Mediante el empleo repetido de planti-
11a8 de bien compusetos dibujos y de colores O tow
nos de oolor variados, pueden reproducirse gobre el
ouero, con arreglo a este procedimiento, modelos PoO-
1{oromoa, asimismo permite aquél dar & los oueros

previamente tetiidos efectos my eatimables de 00lo=-

rido por medio de la corrosidn, blangueo, y otros
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\ medios similares,
Zn el didujo adjunto va representado,
. por via de ejemplo, un dispositivo adeouado para la
ejeouncicon del procedimiento,
La figura 1 representa diocho disposi-
tivo visto de lado,
La figura 2 es un corte de la ante-
rior practioado en un angulo de 90,
Las figuras 3 y 4 representan en ma-
yor escala detalles del dispositivo,
10s d4os blogues-soportes -a=,~b- S08-
tienen la pila -e- provista de las espigas Y, T, &
y que puede ser puesta en movimiento giratorio por
medio de un mecsnismo de impulsidn o manivela -f-,-g-.
4 través de 1os listones especiales -v- fuertemente

unidos al piso -h- de la artesa o pila we-, O de

otro dispositivo similar, van introducidos los per-
nog -i-, los ouales encajan por parejas en los ori-
ficios de los fuertes listones de prensa «k=, lo8
cuales al estrechar -l acocionan gobre los organos
del dispositivo colocados entre las partes —k- y

el piso -h- de la pilla -e=,

Dichos drganos son los siguientes:
ans almohsda de aire -m-, (figura 3), el ouero -ne
gque ha de 8er trabajado y que 8@ extiende sodre
dicha @lmohada, el patrdn o plantilla -o-, una te~
la metdlica de mallas muy finas -p-, otra tela me-
$51i0e de alambres mes gruesss tejidos en espiral
oruzada -p= y la tapa de la prensa -r- de madera
dura 0 de otro material adeouado,

En lugar de las plantillas 0= pue=-

den smplearse (figura 4) troquelea -8-, cuya bade

oorresponde a la figura del modelo, ¥y gue 8on pren-
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sedo8 sobre el ouero, En vez de la tela metdlica

tejida en espirsl cruzada, puede adoptarse cualquier
otra oonstruocidn permeable,

. La introduccidn de la substancia eow-
lorante y del 1{quido para el lavado se realiza &
través de uno de los canalones laterales ¢’de la pi-
la -6=, 4 ambos lados de esta ultima van coloca-
dos los dispositivos de vasciado -t-,

Despueés de separar previamente los lis-
tones de prenss -k« y de levantur la tapa de la pren-
88 =r-, 860 llenars de sire comprimido la almohada de
aire -m~, la oual es muy fuerte y ests oonstruida
de goms (debiendo permanecer siempre en su sitio
durante las ulteriores fases de la operasidn), 4
gontinuacidn se colocura la slmohedas sobre el piso
de la pile ~e- del modo sefialado en la figura 3,

y sobre aguella se extendera el ouero -n- oon la
¢ara que haya de ser pintada, hacia arriba, 4 esta
operaoidn seguirdin la colooacidn de la plantilla
~0~, la disposioidn de los suplementos permeables
-p=, =q= ¥ finalmente se bajara la tapa de la pren-
sa, La slmohada de aire -m- va provista de unas
bridas o rebordes -ml-, las ousles mediante unos me-
d1i0s adeouados de sujeoidn, por ejemplo tornillos,
quedan tan fuertemente apretadas contra el piso

del soporte que el 1{quido no puede pasar por dedbajo
de la almohsada, Los listqnes de prenss ~K= pueé=
den ir fuertemente unidos a la tapa de la prenas,

Colocando los tornillos -1~ sobre
los pernos =i-y apretando log primeros ae conse =
guiré que la plantilla -o=- sed prensads fuertemente
sobre el ouero -n-, de tal suerte que lo® 1{quidos
colorante y de lavado que hebra que introducir pos-
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sadod sobre el ouero, £5n vez de la tela metdlica

tejida en espiral cruzada, puede uwdoptarse cualquier
otra construccion permeable,

Ls introduccidn de la subatancia 6o«
lorante y del 1{quido para el lavado se realiza a
través de uno de los canalones laterales o’de la pi-
1a -e-, 4 smbos lados de esta ultima van ooloce-
dos los dispositivos de vuciado -t-,

Después de separar previamente los lis.
tones de prenss -k- y de levantur la tapa de la pren=-
ga -r-, 8¢ llenara de aire comprimido la almohads de
sire -m-, la cual es muy fuerte y estd construida
de goma (debiendo permanecer siempre en su sitio

durante las ulteriores fases de la operacidn), 4

contimacidn se colocars la almohada sobre el piso
de la pila =6~ del modo sefizludo en la figura 3, |
y sobre aquella se extendera el cuero -n= con la |
eara que haya de ser pintada, haoia arrida, 4 esta
operaoidn seguirdn la colooaoidn de la plantilla
-0~, 1la disposiocidn de los suplementoa permeables
wpm, =q= ¥y finslmente se bajare la tapa de la pren-
aa, La slmohada de aire -m= va provista de unas
bridas o rebordes -ml-, las ousles mediante unos me-
dios adeonados de sujeoidn, por ejemplo tornilles,
quedan tan fuertemente apretadas contra el piso
del moporte que el 1{quido no puede p&sar por debajo
de la &lmohada, Los listqnes de prensa ~k- pue=
den ir fuertemente unidos a la tepa de la prensa,
Golocando los tornillos ~l~ sobre
los pernos -i- y apretando los primeros 8e conse-
guiré que la plantilla -o- sea prensada fuertemente
sobre el ouero -n-, de tal suerte gque loa 1{quidos

solorante y de lavado que habrd que introdusir pos-
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teriormente no puedan penetrir entre la plantillas

«0= 0 6n 3u 0880 el troquel -3- y el ocuero «n«,

A oontinuacidn se llena la pila has-
ta la altura conveniente con el 1fgquido colorante
y poniendo en sotividad la tranamision a manivela
la pila recibirs un movimiento de vaiven,

Una vez que el 1{quido colorante en
cont{nuo movimiento ondulatorio ha ejJercido su &c-
cidn sobre el ouero el tiempo suficiente, se abre
el grifo ~t- y el 1{quido colorante que sale por el
mismo es reemplazado por el 1fquido de lavado,des-

pués de 10 oual s8e huce funcionar de nuevo el sis-

tema de transmisidn ~f-, -g-,

Por dltimo, se separa el lfquido de
lavado, se sueltan los -tirantes -k-, «l« y 8e saca
el ouero del diapositivo,:

S41 durante el empleo del diaspositivo
desorito apareciers algo lenta y complicads la Ope-
racidn de ocolocar la plantilla sobre el ouero y
de ssour éste luego del aparato, opersoidn que en
realidad tiene lugar en brevisimo eapacio de tiem~
Po, ¥ quisiera realizarsela con nayor rapidez, poO=
dr{a construirse el dispositive de tal suerte que
la plantilla y la tela metdlica sobre ella existen-
te formen un todo conjuntamente que se mueve en di-
recocidn vertical escendente y descendente, y en-
tonces podr{s realizarse el premsado sobre el oue-
ro & modo por ejemplo de una prensa de leva agodads.

Otro dispositivo asimismo adecuado
para la realizaoidn del procedimiento lleva pro=-
visto un tambor sobre el que se extienden los ouew-

T0oS 60N 108 que Se V& & Operar, aoto seguido se

coloosn una 0 varias plantillas sobre el ouero y
-w?—




Se prensan oontra eate, El tambor va sumergido en
una pile y gira sobre su eje horizontal, En la pia
la se introduce el 1fquido ocolorante, mordiente o
substanoia similar, substituyéndolo después por el
1{quido de lavado,

Otra forma ulterior de ejecucion del
procedimiento consiste en hacer uso de un dasti-
dor plano 0 edncavo sobre el gue es estirado el
ouero en un plano vertical o inelinado sobre la
horizontal, Uns vez 00loocada y bien extendids
la plantilla o medio similar, el 1{gquido coloran-
te, mordiente, corrosivo, eto,, es lanzado, salw
picado o gonduoido de otra manera sobre sl ouero,

mie mim O T A wise melow

Los puntos de invenosidn propia y nuew
va que sSe presentan para que sean objeto de esta Pa-
tente de VEINTE afios, son los siguientes:

12 ~ Un prosedimiento parsa la obten-
0idn de dibujos en color sobre el ocuero por medio
de plantillas u otros medios similares, caraocteri-
zudo por el hecho de gque dicha plantilla es fuers
temente prensadaccontre el ocuero, poniendo despues
en contacto el 1{quido colorante con los espacios
libres del cuero separsndo la parte sobrante del
mismo une vez que haya ejercido su acoion el tiema
po sufieiente y lavando por ultimo el ouero de una
naners adecuada, sin que sufra varisocidn alguna la
presidn ejeroids sobre la plantilla, hecho lo oual
se separa el 1{quido de lavado, se desprende la
plantilla y se seoca ol ouero,

2¢ = Un aispositivo pars la ejecu.
0idn del procedimiento, segin 1o reivindiocado en
el punto amterior, caructerizado por el empleo de
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un recipiente en forma de pila o artesa, en la ousl
se oubre el ocuero son la plantilla o medio similar
y se le somete & la &ccidn oolorante del 1fquido
elegido y al 1fguido de lavado,

3t « Un dispositivo segin 1o reivin-
dicado en el punto anterior, osraoteriszado por el
hecho de proveerse una base eldstios, de preferen-
oia une almohada de airs, sobre la gque se extien-
de el ouerc y sSe le somete a la presion de la plan-
tilla,

4¢ - Un dispositivo segin la reivin.
dicacidn 2&, oarsoterizado por el empleo de un su-
plemento permeable y preferentemente elastico, el
oual se colooa entre la plantilla o medio similar
¥ el dispositivo que prensa a esta ultima sobre

el ouero,

5¢ = Un dispositivo segin lo reivine
diocado en el punto 2¢, caraoterizado por el heaho
de ir montada la pila o artesa en forma osoilante,

62 « Un dispositivo segin 1o reivin.

dicado en el punto 3¢, ocaraoterizado por llevar la

.almohads de aire -n- que tiene unas brides o rebor-

des -ml-, de tal modo comprimida por medio de tors
nillos u otro medio unalogo oontra el piso de la pie
1a, que es imposible pase el 1fguido por debajo de
diocha almohada,

78 « Un procedimiento para la obten-
oidn de dibujoa en color sobre el cuero,

Tal y como s8¢ ha desorito en la Ne-
moris que antecede, representado en el dibujo que
se soompafia y oon los fines gue se han espeoifioa-

dao,

Eata Me-
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moria consta de diez hojas esgritas por una sole

' Cara,

Mudrid 86 3Je co.tiembre de 1925
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