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Conóoese una serie de procedimientos 
para la impresión sobre el ouero de dibujos en oolo­
res. Prescindiendo del que se emplea a semejanza
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del seguido para la impresión de libros, hay otro que 
es especialmente digno de menoión y que consiste esen­
cialmente en el hecho de cubrir el ouero humedecido 
con una base, por la parte que oontenga el color 
provista de una oapa de color soluble en el agua, so­
metiendo aquélla luego a la aoción de una prensa*

Se sigue otro procedimiento en Yirtud 
del cual antes de meter el ouero en color se hace 
una estampación sobre una substancia grasicnta, del 
dibujo o modelo, tiñendo después aquél al modo usual 
y corriente* áoto seguido, se separa la parte gra­
sa por medio de la bencina o de otro cuerpo disol­
vente adeouado y se vuelve a teñir el ouero con el
mismo u otro color*

Por último, se ha tratado también de 
oonseguir por medios químicos la impresión sobre el 
ouero de dibujos en oolor, haciendo desaparecer en 
parte los oolores obtenidos por la adióion de sul­
fato de hierro, mediante el empleo de un patrón im­
pregnado en áoido oxalioo*

Pero ninguno de estos procedimientos 
ha llegado a oonquistar una importancia memorable 
en la técnica del tinte de los oueros*

Débese atribuir esto en parte a las 
oirounstanoias espeoiales que oonourren en el modo 
de operar; pero oourre, además, que casi todos esos 
procedimientos adoleoen del inconveniente caracte­
rístico de que el color depositado sobre el ouero 
cubre el fondo desapareciendo así casi por comple­
to, o quedando muy relegadas las condiciones propias 
y genuinas que los oueros trabajados de este modo
deben ofrecer a la vista.

Lo mismo puede deoirse de otro prooe- 
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dimiento más moderno que consiste en afinar o oardar 
el ouero oon toda regularidad antes de transportar 
sobre el mismo el dibujo o modelo en oolor por me­
dio del patrón» siendo después estirado o sometido 
a otras operaciones meoánioas.

Un graTe inconveniente y que resalta 
de una manera especial en todos i estos procedimien­
tos consiste en que no ofrecen en absoluto la colo­
ración propia y genuina de los cueros» perdiendo es­
tos por consiguiente» al ser trabajados de ese modo» 
todas sus propiedades características»

ahora bien si se quieren evitar estos 
inconvenientes es preciso dejar obrar durante algún 
tiempo y en exceso de cantidad sobre el ouero al mo­
do usual y corriente, los medios ordinariamente usa­
dos para su teñido o coloración (tales como disolu­
ciones de anilinas, disoluciones de maderas tintó­
reas, mordientes, substancias blanqueantes, eto), 
separando después de la fijaoión del modelo el co­
lor sobrante por medio de lavados repetidos. Sin 
embargo, los procedimientos en uso hasta el día pa­
ra la fabricación de cueros pintados no permiten rea­
lizar la primera de dichas operaciones, así como tam- 
pooo los lavados ulteriores. Con arreglo a la pre­
sente invención se consigue el resultado apeteoido 
oolooando sobre el ouero extendido sobre una base 
lo mas uniforme y elástioa posible, un patrón o 
plantilla cuyos huecos o vaciados corresponden al 
modelo que va a ser reproducido. Bn lugar de di­
chos patrones o plantillas, pueden emplearse tam­
bién troqueles u otros medios análogos, los cuales 
después de prensados sobre el ouero oubren a éste
de tal suerte que las partes del mismo que han de
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ser pintadas quedan libres.
Después de haber puesto la plantilla 

o medios substitutivos empleados en fuerte e ínti­
mo oontaoto oon el ouero, se deposita o vierte so­
bre el mismo en cantidad excesiva la subatanoia co­
lorante, mordiente, eto., la cual habrá de dejarse 
obrar sobre el ouero hasta que haya penetrado a su­
ficiente profundidad. Hecho esto se separa la 
parte sobrante de la subatanoia colorante o mordien­
te y se lava el ouero oon un líquido adeouado, por 
ejemplo, agua limpia, hasta que todo el color so­
brante haya pasado a aquella* Durante el lavado 
es conveniente mantener de una manera regular e in­
variable la presión a que previamente, oomo queda di­
cho, fué sometida la plantilla. Una vez que se ha­
ya separadoel líquido o agua del lavado, se levanta 
la plantilla, y se somete el ouero a las ulterio­
res operaciones de ourtido que requerirá según sus 
diferentes clases.

Prescindiendo de que los cueros pin­
tados de este modo ofrecen a la vista un aspecto agra< 
dable, el procedimiento que nos ooupa tiene ademas 
la ventaja especial de poder ser realizado rápida­
mente oon el empleo de dispositivos adeouados que 
dan a los cueros la apariencia neta de productos de 
fábrica. Mediante el empleo repetido de planti­
llas de bien oompusetos dibujos y de oolores o to­
nos de color variados, pueden reproducirse sobre el 
ouero, oon arreglo a este procedimiento, modelos po­
lícromos. asimismo permite aquél dar a los cueros 
previamente teñidos efectos muy estimables de colo­
rido por medio de la corrosión, blanqueo, y otros



medios similares,
3n el dibujo adjunto va representado, 

por ría de ejemplo, un dispositivo adeouado para la 
ejeouoion del procedimiento.

La figura 1 representa dioho disposi­
tivo visto de lado.

La figura 2 es un oorte de la ante­
rior praotioado en un ángulo de 90fi*

Las figuras 3 y 4 representan en ma­
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yor escala detalles del dispositivo.
Los dos bloquea-soportes -a-,-b- sos­

tienen la pila -e- provista de las espigas -o-,-d- 
y que puede ser puesta en movimiento giratorio por 
medio de un meoanismo de impulsión o manivela -f-,-g-. 
¿ través de loa listones espeoiales -v- fuertemente 
unidos al piso -h- de la artesa o pila -e-, o de 
otro dispositivo similar, van introducidos los per­
nos -i-, los cuales encajan por parejas en los ori­
ficios de los fuertes listones de prensa -le-, loa 
cuales al estrechar -1- aooionan sobre los órganos 
del dispositivo colocados entre las partes -k- y
el piso -h- de la pila -e-,

Diohos órganos son los siguientes:
una almohada de aire -m-, (figura 3), el cuero -n- 
que ha de ser trabajado y que se extiente Bobre 
dioha almohada, el patrón o plantilla -o-, una te­
la metálica de mallas muy finas -p-, otra tela me­
tálica de alambres más grueass tejidos en espiral 
cruzada -p- y la tapa de la prensa -r- de madera
dura o de otro material adeouado.

Bn lugar de las plantillas -o- pue-
dan empleara, (íigur. 4) troquele» ouya ba«e
oorreaponde a la íigur» del modelo, y que » »
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aados sobre el ouero, Su vez de la tela metálica 
tejida en espiral cruzada, puede adoptarse cualquier 
otra oonstruooión permeable.

La introducción de la substancia co­
lorante y del líquido para el lavado se realiza a 
través de uno de loa oanalones laterales «'de la pi­
la -e-. á ambos lados de esta última van coloca­
dos los dispositivos de vaciado -t-.

Después de separar previamente los lis. 
tones de prensa -3c- y de levantar la tapa de la pren­
sa -r-, se llenará de aire oomprimido la almohada de 
aire -m-, la oual es muy fuerte y está oonstruida 
de goma (debiendo permaneoer siempre en su sitio 
durante las ulteriores fases de la operación), A 
continuación se colocará la almohada sobre el piso 
de la pila -e- del modo señalado en la figura 3, 
y sobre aqueíla se extenderá el ouero -n- con la 
cara que haya de ser pintada, hacia arriba. A esta 
operaoión seguirán la oolooación de la plantilla 
-o-, la disposioión de los suplementos permeables 
-p-, -q- y finalmente se bajará la tapa de la preñ­
a n  La almohada de aire -m- va provista de unas 
bridas o rebordes -m1-, las cuales mediante unos me­
dios adeouados de sujeoión, por ejemplo tomillos, 
quedan tan fuertemente apretadas contra el piso 
del soporte que el líquido no puede pasar por debajo 
de la almohada. Loa listqnes de prensa -fc- pue­
den ir fuertemente unidos a la tapa de la prensa. 

Colocando los tornillos —1— sobre 
los pernos -i- y apretando los primeros se conse­
guirá que la plantilla -o- sea prensada fuertemente 
sobre el ouero -n-, de tal suerte que los líquidos 
colorante y de lavado que habrá que introducir pos-
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sadoa sobre el ouero. Su vez de la tela metalloa 
tejida en eapiral cruzada, puede adoptarse cualquier 
otra oonstruooión permeable.

La introducción de la substancia oo­
lor ante y del líquido para el lavado se realiza a 
través de uno de loa canalones laterales «'de la pi­
la -e-. A amboa lados de esta última van ooloea- 
dos los dispositivos de vaolado -t-.

Después de separar previamente los lis. 
tones de prensa -k- y de levantar la tapa de la pren­
sa -r-, se llenará de aire comprimido la almohada de 
aire -m-, la oual es muy fuerte y está oonstruida 
de goma (debiendo permanecer siempre en su sitio 
durante las ulteriores fases de la operación)* A 
continuación se oolocará la almohada sobre el piso 
de la pila -e- del modo sePSalado en la figura 3, 
y sobre aqueíla se extendera el ouero —n- oon la 
oara que haya de ser pintada, haoia arriba. A esta 
operaoión seguirán la colooaoión de la plantilla 
-o-, la disposición de los suplementos permeables 
-p-, -q- y finalmente se bajará la tapa de la pren­
sa. La almohada de aire -m- va provista de unas 
bridas o rebordes -m1-, las cuales mediante unos me­
dios adeouadoa de sujeoión, por ejemplo tornillos, 
quedan tan fuertemente apretadas oontra el piso 
del soporte que el líquido no puede pasar por debajo 
de la almohada. Los listqnes de prensa -k- pue­
den ir fuertemente unidos a la tapa de la prensa* 

Colocando los tornillos -1- sobre 
los pernos -i- y apretando los primeros se conse­
guirá que la plantilla -o- sea prensada fuertemente 
«obr« el oaero -n-, de tal aaerte que los líquidos 
«alorante y de larado que habr¿ que introduoir pos-
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teriormente no puedan penetrar entre la plantilla 
-o- o en su oaao el troquel -a- y el ouero -n-,

A oontinuaoión se llena la pila has­
ta la altura conveniente oon el líquido oolorante 
y poniendo en aotiridad la transmisión a maniréis 
la pila recibirá un morimiento de rairán.

Una rez que el líquido colorante en 
oontínuo morimiento ondulatorio ha ejeroido su ac­
ción sobre el ouero el tiempo suficiente, se abre 
el grifo -t- y el líquido colorante que sale por el 
mismo es reemplazado por el líquido de larado,des­
pués de lo oual se hace funcionar de nuero el sis­
tema de transmisión -í-, -g-.

Por último, se separa el líquido de 
larado, se sueltan los tirantes -le-, -1- y se saoa 
el ouero del dispositiro.

Si durante el empleo del dispositiro 
descrito apareciera algo lenta y complicada la ope­
ración de oolooar la plantilla sobre el ouero y 
de sacar éste luego del aparato, operación que en 
realidad tiene lugar en brerísimo espacio de tiem­
po, y quisiera realizársela con mayor rapidez, po­
dría construirse el dispositiro de tal suerte que 
la plantilla y la tela metálica sobre ella existen­
te formen un todo oonjuntamente que ae muere en di­
rección rertioal asoendente y descendente, y en­
tonces podría realizarse el prensado sobre el oue­
ro a modo por ejemplo de una prensa de lera aoodada. 

Otro dispositiro asimismo adecuado 
para la realizaoión del procedimiento llera pro­
visto un tambor sobre el que se extienden los cue­
ros con los que se ra a operar. Acto seguido se
oolocan una o varias plantillas sobre el ouero y

-7-



*

CM

m

se prensan oontra este. El tambor va sumergido en 
una pila y gira sobre su eje horizontal. En la pi­
la se introduce el líquido odorante, mordiente o 
substanoia similar, substituyéndolo después por el 
líquido de lavado.

Otra forma ulterior de ejecución del 
procedimiento consiste en hacer uso de un bastí, 
dor plano o oóneavo sobre el que es estirado el 
cuero en un plano vertical o inclinado sobre la 
horizontal. Una vez oolooada y bien extendida 
la plantilla o medio similar, el líquido coloran­
te, mordiente, corrosivo, etc., es lanzado, sal­
picado o oonduoido de otra manera sobre el ouero.

S O  ! A
Los puntos de invención propia y nue­

va que se presentan para que sean objeto de esta Pa­
tente de VEINTE años, son los siguientes:

le - un procedimiento para la obten­
ción de dibujos en oolor sobre el cuero por medio 
de plantillas u otros medios similares, caracteri­
zado por el hecho de que dicha plantilla es fuer­
temente prensadacontra el ouero, poniendo después 
en contacto el líquido colorante con los espaoloa 
libres del cuero separando la parte sobrante del 
mismo una vez que haya ejercido su acción el tiem­
po suficiente y lavando por último el ouero de una 
manera adecuada, sin que sufra variación alguna la 
presión ejercida sobre la plantilla, hecho lo oual 
se separa el líquido de lavado, se desprende la 
plantilla y se seca el ouero*

£c - Un dispositivo para la ejeou- 
oión del procedimiento, según lo reivindicado en 
el punto anterior, caracterizado por el empleo de
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un recipiente en forma de pila o artesa» en la oual 
se oubre el ouero oon la plantilla o medio similar 
y se le somete a la aooión colorante del líquido 
elegido y al líquido de lavado.

3® - Un dispositivo según lo reivin­
dicado en el punto anterior» oaraoterisado por el 
heoho de proveerse una base elástloa, de preferen- 
ola una almohada de aire, sobre la que se extien­
de el ouero y se le somete a la presión de la plan­
tilla.

4® - Un dispositivo según la reivin­
dicación 2&, oaraoterizado por el empleo de un su­
plemento permeable y preferentemente elástico, el 
oual se oolooa entre la plantilla o medio similar 
y el dispositivo que prensa a esta última sobre 
el ouero.

5fe - Un dispositivo según lo reivin- 
dloado en el punto 2 fe, oaraoterisado por el heoho 
de ir montada la pila o artesa en forma osollante.

6® - Un dispositivo según lo reivin­
dicado en el punto 3®, oaraoterizado por llevar la 
.almohada de aire -n- que tiene unas bridas o rebor­
des -m^-, de tal modo comprimida por medio de tor­
nillos u otro medio análogo oontra el piso de la pi­
la, que es imposible pase el líquido por debajo de 
dioha almohada.

7fe - Un procedimiento para la obten- 
oión de dibujos en oolor sobre el cuero.

Tal y oomo se ha descrito en la Me­
moria que antecede, representado en el dibujo que 
se acompaña y oon los fines que se han espeoifloa­
do.

Sata Me-
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moría oosata da lies hojas es«ritaa por ana sola 
o ara**

Mudrid £S de se^l. iembre de 1925
— fia xa 9

Alberto de Elzábura 
ios lodeí
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