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El presente invento se rejiere a una copsula

o tapita pldstica de sistema perfeccionado para el cierre
de botellas de leche Yy otros recipientes, y al procedimiento
de su fabricacidn.

in el embotellado de la leche es costumbre cerrar
el cuello de la botella por medio de un disco redondo de cartu-
lina o cartdn que cjusta herméticamente en el interior del
cuello de la botella. Ahora bien, en el embotellado de leche
de calidadessuperiores suele aplicarse, ademds, un sello o
rodete de papel rizado sobre la parte superior del cuello de
la botella y por juera de €1, pero sucede que al replegar el
sello de papel sobre dicho cuello se establecen tensiones en el
cuerpo del papel que le impiden quedar bien cenido cl cuello.
Para contrarrestar esta deficiencia se atenaza un anillo o aro
de alcombre sobre el cuello de la botella y sobrz el rodetito
de papel rizedo o [fin de dejar bien cefiido y sujeto éste
Ultimo. Ocurre, sin embargo, con jrecuencia, gue al
retorcer el cerquillo o arc de alambre sobre el sello de papel
rizado se rompen las botellas, con la consiguiente pérdida
de leche, por cuanto gque aquella botella 0 botellas que
contengan particulas de vidrio roto ya no se pueden venders.

La finalidad principel del presente invento es la
produccion de una taypita o cdpsula pléstica para botellas de
leche uw otros recipientes, la cual cdpsula al ponerla al calor
podrd quedar bien cefiida Yy de un modo hermético por toda Ia
superficie exterior del cuello de la botella w otro envase
sin ocasionar rotures de botellas y sin producir excesivas
tensiones en el papel de gque se compong,en parte,quedando
perfectamente ceriida Y adherida Ia cdépsula al cuello de Ja
potella después de enjriada.

Con este objeto hemos podido comprobar que empleando
papel del llamado de crespdén impregnedo de una substcncia
resinosa, tal como resina, por ejemplo, inodora de preferencia,

y preferentemente tombien en la proporcidon de dos y media

libras de meterico resinosa por 1libra de papel, Yy sobre-
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poniendo vaeriaes hojas de este papel crespén delgado e
impregnado y consolidendo dichas hojas por medio del calor

se puede producir una masa laminada Yy pldstica susceptible

de poderla rizor y cedir sobre el cuello de una botella u otro
recipiente al ser calentada aquella, sin riegsgo alguno de que
Se rompa el recipiente y sin que Se produzcaen excesivas
tensiones en el cuerpo del papel, o0 mds bien cuando las

hojos de dicho papel asi preparadc, son mayores que el

tamario de unc sola cdpsula, se¢ podrdn recortar varias de

éstas de la materia pldstica, ddndolas las debides proporciones.

El papel de crespén delgado estd Ileno de peguernias do-

bleces o renliegues interentes, muchos de los cuales, al ser
calentada la cdpsula y aeplicada sobre la boca y cuello de

unce botella o recipiente, se estiran o se reforman, sin
producir excesivas tensiones en el cuerpo del papel, Yy como
cada una de las hojas sobrepuestas que integran el cuerpo de

la cdpsula tiene las mismas progiedades, claro estd que la
cdpsula se adapta con Suka Sacilided a la nueva jorme gue

se la dd durante la operacidn del rizado, es decir, al
aplicariae a la boca del envase coniribuyendo i dbuen

‘esultado de ésta oparacidn la substancia resinosa caliente

~

gque jorma una especie de peliculae lubrijicante entre las
cepas contiguas del papel y permite el movimiento relativo
de las mismas.

Se ho visto por experiencia que bastan cinco capas
o ldminas para dar a la cdpsula la debida resistencia y
rigidez a jin de que sirvag de cierre para botellas.

Al en/riarse la substancia resinosa y pldstica
las hojas quedcen [firmemente sujetas y adheridas en su estado
de reforma, sin que la cépsula enfriade tenga tendencia a
recuperar la jormc plaena de la pletilla de donde [fué
recortada. Cuando la cdpsula asi rizode se ha enfriado
perfectomente y ha quedado encogida y cefiida, el cuello de
la botella w otro recipiente, gqueda éste herméticamente

tapado, eliminando la necesidad que hasta ahora ha existido
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de un cierre o tove interior de cartulina Yy de un alambre
de sujecién por la parte exterior, con la consigulente

euitaci5dde roturas de botellas y pérdida de leche.

Iabiendo yo descrito y detallado con toda amplitud
la naeturaleza de nuestro invento, asi como la manera de
llevarlo a cobo en la prdctica, debemos hacer constar
que las disposiciones anteriormente descritas son
susceptibles de ligeras modijicaciones en sus dimensiones
y detalles, sin que por ello se altere el principio
fundamentel del invento y lo que constituye la esencia del
mismo y por lo que solicitamos patente de invencion por
veinte afios en Espafic es por: "Perfeccionamientos en la
Fabricecidn de cdpsulas para botellas y otros recipientes”;

carocterizandose por lo siguiente:

12,~ Por la superposicidén de varigs rojas de papel
de crespén muy delgado, impregnodas de wna substancia
resinosa, en calentar luego las hojas asi impregnadas
y sobrepuestas pcera consolidarlaes en jorma de masa
pldstica lamincda que se preste a ser rizade y apliceda
perjfectamente sobre toda la supénficie de los cuellos de
botellas uw otros recipientes al ser calentada, sin que se
produzcan tensiones excesivas en el cuefpo del papel.

20.,- K1 método de fabricacidn gque se especifica en
la reiuindicacidﬁﬁg, en el gue'el papel de crespén se impregna
de unc substancio resinosc € inodoras

30.- 41 método de fabricacidn que se especifica en

' las reivindicociones 12 o 2¢ en el que el papel de crespén

se impregnae de resina en la proporcidn de dos y media
libras de resina por ceda libra de papel.

42.~ &1 método de fabricacion que se especijica en la
reivindicacion 19, en la 2% o en la 3¢, segun el cual las

cdpsulas o tapitas de cierre se producen separando de Ic

O



masa pldstica y laminada, plentillas o trozos del tamafio
deseado. '

5.~ La formacidn de una cdpsula o tapa pldstica para
tapar recipientes, compuesta de capas uw hojas consolidadas
de papel de crespdén delgado, impregnadas de una substancia
resinosa inodorc, suscéptib]e de rizarse y cefiirse sobre
el cuello de unc botella al ser calentada la cdépsula sin
producir excesivas tensiones en el papele.

"Perfeccionamientos en la fabricacidén de cdpsulas
para botellas y otros recipientes”; tal y como queda substan-.
cialmente descrito en la presente memoriaqe.

Zsta memoria consta de cuatro hojas escritas por
una sola cara.

Modrid, 26 de Septiembre de 1925.

American Machine and Foundry Company.

Por Poter
0 SANTOS L. L.
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