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M E M O R I A  T ) E 3 C R I P T I V A  
que acompaña a la solicitud de una PATENTE “DE INVENCIÓN 
solicitada a favor de T). CARLOS MARTINEZ MILLÁN y 
D. CRI3PIN MARTINEZ MILLAR, residentes en Barcelona, 
por una "MÁQUINA PARA MOLUKAR".

El presente invento se refiere a una máquina para mol­
dear.

Esta máquina está constituida esencialmente por un 
-bastidor, provisto de una mesa fija recibiendo la placa- 
modelo; en el centro del bastidor se desliza un eje crema­
llera accionado por árganos apropiados, que ponen en movi­
miento a un plato movible, que por mediación de tirantes 
está combinado con un realoe.

El realce en cuestión se hace solidario del chassls 
y del plato de presión por medio de tornillos a ojal abier» 
to u otro dispositivo.

La combinación de estos órganos nos permite asegurar 
con un solo plato de mando, las diferentes maniobras nece­
sarias a las operaciones de modelaje y desmodelaje.

En los dibujos adjuntos se representa, a título de 
ejemplo, la máquina de que se trata, siendo:

La Pig. 1 una vista en elevación de la máquina.
La Pig. 2 una vista por otra cara y parcialmente en

corte.
La Pig. 3 una vista en planta de la misma.
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La ?ig. 4 es un corte horizontal según A-B (Eig. 2)¡ y
La Eig. 5 es una vista de detalle a una escala mayor.
En dichos dibujos -1- indica un bastidor susceptible 

de ser mantenido por tornillos de fijación “2- y en el cuaL 
puede deslizar en sentido longitudinal un eje-cremallera 
-3», pudlendo ser movido por un piñón -4- (Eig.4) fijo a va 
árbol -5- solidario de un plato dentado -6- engranado con 
un segundo plato -7- accionado por una palanca »8-.

Sobre el eje-cremallera -3» hay fijo un plato de mando 
-9- solidario por tirantes -10- a un realce -11- que está 
fijo por medio de tornillos a ojal abierto «*12«» y de palo­
millas -13-*, de una parte al chassis -14- y de otra parte 
al plato de presión -15-«

El reglaje en altura del chassis puede (gracias a los 
platos dentados -6- y -7-), efectuarse sin necesidad de to­
car las tuercas de los tirantes -10-,

-16-, indica una mesa fija sostenida por las columnas 
-17- fijadas al bastidor -1-.

Esta mesa -16- soporta el soporte-placa-modelo -18- 
(Pig. 2) sobre el cual se dispone la placa-modelo.

El plato de mando -9- contiene unos ojales deslizantes 
-9a- (Pig.3) que permiten reglar la separación de los ti­
rantes, según las dimensiones del realce -11- empleado. Coa 
objeto de tener un reglaje sencillo y preciso del chassis 
-14- con el soporte de la placa-modelo, hay sobre óste tres 
ejes-guias -21- que se deslizan en tres agujeros dispuestss 
en el chassis -14-,

Este dispositivo de reglaje evita los reglajes largos 
y costosos que necesitan las máquinas usadas hasta hoy.

-22-, indica un gancho destinado a detener la palanca 
-8-, de manera que el conjunto de loa platos y el realce 
pueda quedar inmóvil.

Para el modelaje, se acciona la palanca -8- de manera 
que descienda el plato de mando -9- hasta llegar a un tope



calzando la cremallera -3-, Si realce -11» siendo oorao es so­
lidario del plato -9-, mediante loa tirantes -10-,desciende 
también al mismo tiempo que el chassis -14- y el plato de 
presión -15*. La arena destinada al modelaje es entonces coi» 
primida entre el plato -15- y la placa-modelo -18-; de esta 
manera se obtiene el modelo deseado.

Para el desmodelaje, se aflojan las palomillas -13- y 
sacando el plato de presión -15- ascendemos después la palan­
ca de maniobra -8- en sentido contrario para hacer ascender 
el realce y el chassis. La principal ventaja de esta máquina 
consiste en que el plato que arrastra el realce se encuentra 
debajo de aquella, pudiendo asi obtener el modelaje y el dea* 
modelaje con el mismo plato, lo que permite además efectuar 
en una sola operación la ascensión del plato de presión y el 
desmodelaje.

Para el moldeado con peine, se ha previsto un plato -2£» 
solidario a un eje -26- que desliza dentro del eje -3-. Tíieho 
plato -25- lleva también unas columnitas -27- acodadas en su 
extremidad superior y provistas de tuercas -28- y contra­
tuercas -28a- sirviendo de soporte y de empujador al peine 
en el momento del desmodelaje.

Bl mando del plato -25 se efectúa igualmente por medio 
de la palanca -8-, Un dispositivo de cerrojo (Pig, 5) permite 
hacer solidarios los ejes -26- y -3-, Este dispositivo de 
cerrojo se compone de una bola -29- dispuesta en un aloja­
miento apropiado -3 0-f ejecutado en el eje -3- del plato de 
mando -9-, ^icha bola está constantemente empujada por un re­
sorte -31-, de manera que se aloja en un encaje -26a- practi­
cado en el eje -26-, T>e esta manera podemos hacer ascender 
el plato -25- al mismo tiempo que el plato -9-.

Para obtener una carrera mas grande de la que es necesa­
ria al efectuar la presión cuando se moldea con peine, se ha 
previsto un gancho -32- que puede deslizar sobre una barra 
orientable -33- (Pig, l), de manera que podamos detener la
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palanoa «8- a una posición cualquiera correspondiendo a la 
carrera neoeearia al desmodelaje*

Si desdoblamiento de los platos -35- y -9- se efectúa 
automáticamente en el momento del desmodelaje. Bn efecto, 
la ascensión del plato -35- es detenida por la tuerca del 
eje roscado -26- que hace tope contra la placa-modelo -23-, 
de tal manera, que el plato de modela je -9- continuando as­
cendiendo, la bola -29- del sistema de oerrojo se escapa del 
encaje pr&otleado en el eje -26-*

XI plato llera-peine cae entonces por su propio peso, 
siendo amortiguada su caida por un cilindro de aire -34- 
(Rig*2) practicado en el sácalo del bastidor -1-, Bs entone* 
cuando puede volverse el plato -9- a su posición primitiva y 
tener la palanoa -8- en el gancho -22-.

Se da por entendido que a tener necesidad, se podrá re­
currir a otros modos y formas de ejecución sin cambiar la na* 
turaleza de este invento.

También se podrá igualmente, según las'circunstancias, 
modificar los detalles de construcción y montaje.

De la misma manera los órganos constitutivos podrán ser 
sustituidos por otros que deaempeften el mismo papel o dón el 
mismo resultado; se dá por entendido también que podrán uti­
lizarse todas las materias y productos susceptibles de servir 
a la construcción de esta máquina para moldear*

---- ---—  B O T A -- -------
R e i v i n d i c a s i ó n

Iota Retente se refiere a una KÁQUI1A RARA. MOLDEAR, ca­
racterizada esencialmente:

1. - Por que las diferentes operaciones de' modelaje y des­
modelaje se efectúan por medio de un solo plato de mando ac­
cionado por un eje-cramallara que engrana eon un piñón moví - 
do por una palanoa, siendo este plato heoho solidario al 
realce por medio de tirantes de separación reglable, siendo
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a la ves asta raalaa solidarlo dal chusa le y dal plato da 
prosiga mediante tuaroaa a ojal, oontanlando adonis una nasa 
fija que parnlta nodalar plasas da difaramias tamaños y asa* 
gurando an una sola opsraelitt la asoensiia dal plato da pre* 
si«5n y al desmodelaje.

S. • la que para al nodalaja aoa pal na la niquina asti 
provista da un sagundo plato, noatado sobra un aja, sueospt*- j 
bla da solidaridarss son al aja dal primar plato da naado,

i.por un nasanisno da oarrojo automatloo, apropiado, da ñañara 
qua puado sor aeoionado por los mismos irganos da naado, eo» 
tanlando asta plato igualnanta unas solunmitas o oaadalas qus 
a irvea da soporta y snpujador al peina.

J. • ln qua al plato da mando y al plato dal paisa oontla­
san unos ojalas deslisantes qua parmitan raglar la aaparas1& 
da los tirantas, para asi podar utilisar r sale as da dif aran- 
tas dIrasnslonas, ssgun las piscas a moldear.

4, - Xa qua al soports-plaoa-modslo oontiana unos ajas* 
guias qua sa alojan dsntro da unas orajas eorrsspondiantss, 
prestloadas sobra al ohassis a fin da raglar da una ñañara 
prao isa la posto i ¿n dal ehassis an ralas iin al s oporta-placa* 
modal o.

5. - la qua la inmovilidad da los platos da mando y los 
difsrantss irganos solidarios da astos platos da mando sa 
obtiana dstsnlaado la palanca da maniobra san son la ayuda 
da un gancho fijo, san msdlants un gancho susceptible da das» 
linar sobra una daalisadora movible, da manara qua podamos 
variar ssgun las naeasidadaa, la oarrera ds la palanca y on 
oomeeeueneia la ds loa platos da manda,

i, - Inquina para moldear.
Barcelona SI Saptianíbra da IMS
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