Segundo Grupo = Clase 20,

MEMORIA DESCRIPTIVA
que acompafia a la solicitud de una PATERTE DE INVENC IOR
solicitada a favor de M, CARLOS MARTINEZ MILLAN y
7, CRISPIN MARTINEZ MILLAN, residentes en Barcelona,
por una "MAQUIRA PARA MOLDEAR®,

. .

El presente invento se refiere a una miquina para mol~
dear,

Esta mdquina estd constituida esencialmente por un
bastidor, provisto de una mesa fija recibiendo la placa-
modelo; en el centro del bastidor se desliza un eje crema=-
llera accionado por drganocs apropiados, que ponen en movi-
miento a un plato movible, que por mediacién de tirantes
estd combinado con un realce,

El realce en cueatidén se hace solidario del chassis
y del plato de presidn por medio de tornillos a ojal abler
to u otro dispositivo,

La combinacidn de estos Srganos nos permite asegurar
con un solo plato de mando, las diferentes maniobras nece-
sarias a las operaciones de modelaje y desmodelaje,

En los dibujos adjuntos se representa, a t{tulo de
ejemplo, la mdquina de que se trata, siendo:

La Fig, 1 una vista en elevacién de la mdquina,

La Fig, 2 una vista por otra cara y parcialmente en

corte,

La Fig, 3 una vista en planta de la misma.
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La Pig, 4 es un corte horisontal segun A-B (Fig, 2); ¥y

La Fig, 5 es una vista de detalle a una escala mayor,

En dichos dibujos -le indica un bastidor susceptible
de ser mantenido por tornillos de fijacién =2- y en el cud
puede deslizar en sentido longitudinal un eje-cremallera
-3e, pudiendo ser movido por un pifién =4- (Fig.4) fijo a wm
£rbol «5e solidario de un plato dentado =6- engranado con
un segundo plato =7= accionado por una palanca =8,

Sobre el @je-cremallera =3= hay fijo un plato de mand®
«9= golidario por tirantes =10~ a un realce =ll= que esti
fijo por medio de tornillos a ojal ablerto =12« y de palo-
millas -13=, de una parte al chassis =14~ y de otra parte
al plato de presién =-15-,

El reglaje en altura del chassis puede (gracias a los
platos dentados =6- y =7=), efectuarse sin necesidad de to-
car las tuercas de los tirantes -10=,

-1lé=, indica una mesa fija sostenida por las columnas
«17= fijadas al bastidor =]le,

Egta mesa -16- soporta el soporte-placa-modelo ~18-
(Pig.2) sobre el cual se dispone la placa-modelo,

El plato de mando ~9= contiene unos ojales deslizantes
-9%- (Fig.3) que permiten reglar la separacién de los ti-
rantes, segun las dimensiones del realce ~-ll- empleado., Cm
objeto de tener un reglaje sencillo y preciso del chassis
-14- con el soporte de la placa-modelo, hay sobre éste tres
ejes-guias =21« que se deslizan en tres agujeros dispuestes
en el chassis ~l4-,

Este dispositivo de reglaje evita los reglajes largos
y costosos que necesitan las mdquinas usadas hasta hoy,

«22«, indica un gancho destinado a detenér la palanca
-8-, de mansra que el conjunto de los platos y el realce
pueda quedar inmévil,

Para el modelaje, se acciona la palanca =8« de manera

que descienda el plato de mando =9- hasta llegar a un tope




ale
calzando la cremallera =3=, Kl realce =lle« giendo como es so-
lidario del plato =9=, mediante 10s tirantes =10- ,desciende
tambien al mismo tiempo que el chasasis -14= y el plato de
presidn -15«, La arena destinada al modelaje es entonces come
primida entre el plato «l5- y la placa-modelo -18«; de esta
manera se obtiene el modelo deseado,

Para el desmodelajs, se aflojan las palomillas =13 y
sacando el plato de presidn =15~ ascendemos después la palan-
ca de maniobra -8« en sentido contrario para hacer ascender
el realce y el chassis, La principal ventaja de esta mdquina
consiste en que el plato que arrastra el realce se encuentra
debajo de aquella, pudiendo asi obtener el modelaje y el des-
modelaje con el mismo plato, 1o que permite ademds efectuar
en una sola operacidn la ascensién del plato de presién y el
degsmodelajs,

Para el moldeado con peine, se ha previsto un plato =25
solidario a un eje =26« que desliza dentro del eje =3e, Niclp
Plato «25- lleva tambien unas columnitas =27« acodadas en su
extremidad superior y provistas de tuercas =28- y contra-
tuercas =28%« sirviendo de goporte y de empujador al peine
en el momento del desmodelaje,

El mando del plato «25 se efectua igualmente por medio
de la palanca «8-, Un dispositivo de cerrojo (Fig,5) permite
hacer solidarios 10s ejes =26« y =3-, Este dispositivo de
cerrojo se compone de una bola =29= dispuesta en un aloja-
miento apropiado «30-, ejecutado en el eje =3= del plato de
mando =9=, Nicha bola esta constantemente empujada por un re-
sorte =31-, de manera que se aloja en un encaje -26%- practi~
cado en el eje -26-, Ne esta manera podemos hacer ascender
el plato «~25« al mismo tiempo que el plato =9e,

Para obtener una carrera mas grande de la que es necesa
ria al efectuar la presidn cuando se moldea con reine, 8¢ ha
previsto un gancho «32= que puede deslizar sobre una barra

orientable -33= (Fig,1), de manera que podamos detener la
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palanca =8- a una posicidn cualquiera correspondiendo a la
carrera necesaria al desmodelaje,

K]l desdoblamiento de los platos =25~ y =9=- ge sfectua
automiticamente en el momento del desmodelaje, Xn efecto,
1a ascensidn del plato «25- es detenida por la tuerca dsl
eje roscado =26« que hace tope contra la placa-modelo «23-,
de tal manera, que el plato de¢ modelaje -9 continuando as-
cemdiendo, la bola =29- del sistema de cerroje se escapa del
encaje prsoticado en el eje ~38-,

El plato lleva-peine cae entonces por su prOpiolftio,
siendo amortiguada su caida por um cilindro de aire -34-
(Fig,.2) practicado en el sdealo del dastidor -1-, Es entonces
cuando puede volverse el plato =9= a su poaiciéh primitiva y
tener la palanca =8 en el gancho =23, '

Se da por entendido que a tener necesidad, se podri re-
currir a otros modos y formas de ejegucidn sin cambiar la na
turaleza de Oate'anOnto.

Tambien se podrd igualmente, seginm las circunstanoias,
modificar los detalles de construccidén y montaje,

Ve la misma manera los Srganos constitutivos podran ser
sustituidos por otros que desempefien ¢l mismo papel O dén el
mismo resultado; se d& por entendido tambiem que podrin uti-
liszsarse todas las materias y productos susceptibles de servir

a la construccidn de esta méquina para moldear,

Restvinatie c ci1éna

Kata Patente se refiere a una MAQUINA PARA MOLDEAR, ca-
racterisada esencialmente:

1. = Por que las diferentes operaciones de modelaje y des-
modelaje se efectuan por medio de un 30lo plato de mando ac-
cionado por un eje-cremallera que engrana con un pifién movi -
do por una palanca, siendo este plato hecho solidario al

realce por medio de tirantes de separacién reglable, siendo
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2 la ves este realge solidario del chaseis y del plato de
presién mediante tuercas a oJal, conteniendo ademfs una mesa
fija que permite modelar piesas de diferentes tamafios y ase~
gurando en una sola operaciin la asoensiln del plato de pre-
8ién y el desmodelaje,

2, = En que para el modelaje eon peime la méquina estd
provista de un segundo plato, montado sobre um eje, suscepti-
dle de solidaridarse con el eje del primer plato de mando,
POr wn mescanismo de gerrojo antomitioo, apropisdo, de manera
que puede ser accionado yor los mismos érganos de mando, cor
teniendo sste plato igualmente unas eolumnitas © candelas que
sirven de goporte y empujsdor al peine,

3. « En que ¢l platc de mando y el plato del peine contie-
men umos ojales déslizantes que permiten reglar la separaci
de los tiruntes, para asi poder utilisar realces d4e diferen-
tes dimensiones, segun las piegas a moldear,

4, = In que ¢l soporte-placa-modelo oontiene unos ejes-
guias que se alojan dentro de unss oOrejas correspondientes,
practicadas sodbre el chassis a fin de reglar de una manera
precisa la posicidén del chassis em relacifm al soporte-placa
modelo,

5. = T que 1a inmovilidad e 1os platos de mando y los
difersntes Srganos solidarios de estos platos de mando se
odbtiens deteniendo la palanca de¢ maniobra sea cOm la ayuds
de un gancho fijo, sea mediante un gancho susceptible de des
lisar eobre una deslizadora movidle, d¢ mamera que podamos
variar sogun las necesidades, la cmoﬁ de la palanca Yy en
comescuenc ia la de¢ los platos 4de¢ mando, .

6. - Mdquina para moldear.
Bargelona 31 Septiembre de 1925
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