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E l presante modelo de u tilid ad  se  re fie re  a un 

tapón precinto para envases de p lástico  a llen ar por l a  loca , ¡ 

que ea aplicable a toda c laae  de envases de la s  indicadas earqjg 

t e r is t ic a s ,  y que por sus condiciones de seguridad, f á c i l  mang 

jo  y se n c illa  fabricación , re su lta  de indudable in terés*

E l tapón precinto cuyo modelo se reivindica oog!
prende: !

-  é l tapón propiamente dicho, con su boea roa-i

cada heliooidalmente, y que en su fondo p rasenta un tetón eem-¡
t

t r a i ,  rodeado de una canal, a  la  que sigue un sa lien te  anular jy
i

otra canal;

-  una p ieza móvil alargada, con dos huecos in ­

terio res coaxiles da d istin to s diámetros, y que exteriormante 

presenta: un extremo tubular, para acoplarse en la  canal de m< 

ñor diámetro del fondo del tapón; una parte de mayor diámetro 

exterior; un b ise l ; o tra  parte mas estrecha ; un segundo b ise l  y 

la  parte f in a l ,  aún de menor diámetro*

-  una p e lícu la  de precinto, que cruza l a  primé-
ra  de la s  bocas de dicha pieza móvilf

una arandela, usualmsnte de cartón, que se c olg 
ca rodeando un re sa lte  c ircu lar  del cuello del recipiente, en­

tre  la  base del mismo y la  del tapón;

-  un mengaito con a le ta s  rad ia le s, que le  unen 

a l  in terio r de dicho cuello , a l a  a ltu ra  en que termina e l rqg
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Concretaremos la s  c arac te rís tica s de la  dispo­

sición  que se reivindica, con referencia a la s  adjuntas fig u -  ¡ 

rae, que corresponden únicamente a una forma de ejecución, siú  

carácter alguno lim itativo , que se presenta a  t itu lo  de ejemplo 

de realización  con e l f in  indicado, ya que l a  foima, dimensio­

nes y m ateriales con que se fabriquen la s  d is t in ta s  p iezas, sé- 

r&n en cada caso la s  que se estimen pertinentes, para l a  ap li­

cación concreta de que se tr a ta , sin  que ta le s  variaciones, a s i!
como la s  que puedan hacerse en d eta lle s de presentación u orga­

nización, afectan a l a  essnelalidad reivindicada, por lo que 

los tapones precinto para enrases de p lá stico , que se fabriquen 

de acuerdo con la  idea general reseñada, y cualquiera de esas 

modificaciones, no serán sino variantes, igualmente comprendi­

das y protegidas por el presente reg istro *

La f ig *  1 i lu s tr a  l a  v is t a  en alzado, por su 

parte exterior, de un tapón precinto, establecido de acuerdo 

ccn lo que se reiv indica.

La f i g .  2 corresponde a l a  proyección en plan4 

t a  del mismo, v isto  por l a  parte superior*

La f ig *  3, en v is t a  la te ra l y sección diame­

t r a l ,  d e ta lla  e l tapón propiamente dicho.

La f i g .  4, en representación análoga, muestra ¡ 

la  pieza alargada que can stitiye  el c ierre .

La f i g .  5 se re fie re  a la  arandela de segun­

dad.
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La f ig .  6, de modo enálog) que l a  f i g .  3, repre­

senta e l cuello del envase.

La f ig *  7 es l a  proyección en p lanta del cuello
i

del envase, v isto  por l a  parte superior.

La f i g .  8, en sección por e l  pleno que se indif. 

ea en A-B sobre l a  f i g .  2, presenta él acoplamiento entre e l 

cuello del envase y la  pieza móvil alargada en la  posición de 

llenado#

La f i g .  9# sn análoga sección corresponde a l  

tapón precinto, con óste puesto, en la  posición de seguridad.

La f i g .  ID del mismo modo, muestra dicho tapón 

precinto en la  posición de uso.

Con referencia a  dichas f ig ir a s  y a lo s n&nerole 

que sobre e l la s  designan la s  partes y d eta lles del tapón pre­

cinto representado, que interesan a los fines de esta  manoria, 

l a  descripción d e l mismo es cano sig ie ?  i

.Bst& constituido por e l  tapón propiamente dicho 

1 ( f ig e . 1 y 2 ), provisto en su eontemo de la s  e s tr ía s  2, d is­

puestas según la s  generatrices; cuyo tapón, mediante la  rosca 

10 ( f ig .  3 ), se  f i j a  en l a  22 ( f i g .  6) correspondiente del cue­

l lo  4 del envase, quedando compren dida entre óste y la  parte 

in ferio r d e l tapón l a  arandela 3 ( f i g s .  l ,  5 y 9) de seguridad, 

usualmente de cartón, que impide que se  rompa e l precinto pro-* 

píamente dicho 32, como después se explica.

JEh la  pacte in terior e l tapón 1 ( f ig e . 3, 9 y ¡ 

10), pneéenta e l sa lien te  c ircu lar  5 y e l tetón central 8, en-
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tre  los cuales determina e l alojamiento entilar 6, para a l  axtra­

mo 11 ( f i g .  4) de la  pieza mávil alargaba 13# l a  cual t im a  

loa huecos in teriores 18 y 17# este  áltimo de mayor diámetro.

Exteriarmente esa pieza 13# a p a r t ir  de l eoctr^ 

mo 11, prasantai la  parta de mayor diámetro 13# a l  r e sa lte  en)
i

b ise l , 14, l a  parte mas estrecha 15# otro b ia e l 16 y la  extre­

midad 30 de menor diámetro. E sta pieza mávil alargada 13 está! 

destinada ( f ig s .  8 á 30) a a lo ja rse  en e l cuello 21 del re c t-  

piante, a l  cubrirle a su vez e l  tapán 1 . ¡

E l acoplamiento de l a  p ieza alargada es corno 

sigue* e l  extremo 11 entra en aL espacio anular 6# la  parte 

13 entra en e l  hueco 27 d e l cuello 21# e l  b ise l 14 hace tope 

sobre e l manguito 25# que hace da precinto y la  parte mas es­

trecha 15 atrav iesa  dicho an illo ; e l  b i s e l  16 f a c i l i t a  e l in ­

dicado acoplamiento, y la  parte mea estrecha 30 permite e l  p a­

so del liquido.

Además, e l alojamiento anular 7 ( f ig s .  3 y 9)# 

del fondo dal tapán, e stá  destinado a re c ib ir  ( f i g .  10) e l ex­

tremo 20 d e l cuello 21 del recipiente que entra en e l  hueco 9 

de l mismo. E l b ise l  20 f a e i l i  ta t a l  entrada.

La arandela 3 de seguridad se a ju sta  ccn su } 

parte in terio r 19 a l  sa lien te  anular 23# qua además sirv e  de 

tope a l tapán 1 ( f i g .  10) cuando e l  conjunto tien e  l a  disposir- 

eián de uso.

Por lo que se re fiere  a l  an illo  25 ( f ig s .  7 y 

9)# e s tá  provisto de la s  a  la ta s 28 que le su jetan  an la  parta
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in te r io r  29 ( f i g .  8) del cuello del envase.

Finalmente, el espacio 24 comprendido entre e l

i¡ manguito 25 y dicho cuello (salvo la s  a le ta s  28) es e l  que
,1

mita e l  llenado del envase*

} Reasumiendo, e l tapón 1 ( f ig .  1) va roscado en

22 a l  cuello 21 del envase ( f i g .  9 ) , dentR) del cual se a lo ja

la  pieza móvil alargada 13 ( f i g .  4 ), que en su  parte superior

lle v a  una pelidula de precinto 12, y e l tapón tiene en su in té-

¡ r lo r  un sa lien te  8, que sirve  de punta de perforación y de c i¿

rre  una vez usada una cantidad d e l con tañido ¿
; i

E l ensilo  21 ( f ig .  6 ), e stá  provisto , en su p^g

te  in terio r, de un manguito 25, unido a l mismo por cuatro ale—
ta s  28, que a su vez forman la s  cuatro canales 24, que sirven

para dar paso ( f ig .  8) a  la  materia que ha de llen ar  e l  tubo.

una vez llenado e l  tubo por l a  boca, pasando e l  contenido por

 ̂ loe citados canales 24, se hunde, mediante: un dispositivo  de
!

l a  máquina de llenado, la  p ieza precinto, 13 ( f ig .  4 ), quedan*  ̂

do cerrado y precintado e l  tubo. El diámetro de la  parte mas !

¡ larga  15 de l a  pieza 13, ee algo superior a l  del manguito 25 !

! del cuello 21 ( f i g .  6), por lo cual a l  hundir la  pieza 11, qué- 

I da fuertemente su je ta , por beber sido introducida en 26 forzan 

do la  e lastic id ad  d e l m aterial p lástico  o análogo, de que está
!
¡ consttaido e l cuello.
¡i .

Para ev itar l a  perforación involuntaria de l aI
pelícu la  12, por e l  pivote 8 d e l tapón, se  u t i l iz a  una arande­

la  3 de eartón ( f ig s .  1 y 9 ) , que se coloca entre l a  base 4
!¡í

25
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del cuello 21 y e l  tapón 1.
i

desenroscando e l tapón 1 y eliminando l a  aran-! 
déla 3, se  procede a des precintar e l  tubo, para lo cual se

¡

vuelve a rosear e l tapón hasta e l an illo  23 de la  base del cué 

l io  ( f ig .  10), con lo  cual e l pivote 8 perfora l a  pelícu la  12  ̂

efectuando un o r ific io -  A través de ó ! una vez que ae ha vuelf- 

to a sacar e l  tapón, ae puede vaciar e l  contenido del tubo# } 

La explicación que antecede d e ta lla  lo antee ! 

dicho de que: la  fig#  8 corresponde a  la  posición de lien  M o ! 

de l recip iente; la  fig# 9 a l a  de seguridad de su precintado; 

y la  fig# 10 a la  posición fin a l de uso, cuando se ha comenzar 

do ya a v aciar e l  recip iente, dando sa lid a  a  su contenido por! 

los conductos 17 y 18 y cerrando después de cada extracción 

con e l tapón 1#

ss as ^
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E l presente modelo de u tilid ad  comprende la s 

siguientes reivindicas!, onas:

1 . -  Tapón precinto para envases de p lástico  a 

llen ar por l a  boca, caracterizado porque e stá  constituido por 

una pieza móvil alargada, que se a lo ja  en e l  cuello del re c i­

piente y fondo del tapón propiamente dicho; y presenta: in te­

r io r e n  te  dos huecos coaxiles de d istin to s diámetros, y exte- 

r  tormente: un extremo tubular, que se acopla en una canal del 

fondo d e l tapón; una parte de mayor diámetro exterior; un biseÍL; 

o irá  parte mas estrecha; un segundo b ise l  y la  parte f in a l ,  aája 

de menor diámetro.

2 . -  Tapón segiin lo reivindicado en e l punto ano­

tarlo  r, caracterizado porque l a  boca del extremo tubular de la  

pieza móvil alargada, e stá  cruzada por una pelícu la  de precin­

to .

3 . -  Tapón segón lo reivindicado en lo s puntos 

anteriores, caracterizado perqué e l  tapón propiamente dicho, 

tiene en su boca una rosea h e lico id al, de f ija c ió n  en e l cuellp 

del recipiente, y en su fondo presenta: un tetón central, rodqg 

do de una canal, a l a  que siguen un salien te  anular y otra canal 

correspondiendo la  canal de menor diámetro a l  acoplamiento del 

extremo tubular de la  pieza móvil alargada, y l a  de msyor diá-¡
tt

metro a l a  boca del cuello del recip iente.
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4 *-  lemán según lo reivindicado en loe puntos 

an teriores, caracterizado por una arandela, que se  coloca ro—) 

deando un re sa lte  circruiar del cuello de l recip ien te , entre le¡. 
base d e l mismo y l a  d e l tepón.

5 .-  lapán según, lo reivindicado en lo s  puntos ! 

an teriores, caracterizado por un manguito con a le ta s  rad iales, 

que le  unen a l  in terior de dicho cuello , a la  altura en que 

termina e l  roscado exterior del miaño*

6+- Tapán precinto para envases de p lástico  a 

llen ar por la  boca*

Según se describe y reivindica en l a  presente i 

memoria deeeriptiva y se  ilu s tr a  con los planos que a la  mis- ¡
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