
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patenta de invención por veinte anos, por =  Mecanismo 

para destilar o ooquizar combustibles =  a favor de Don Josef 

Plassmann, residente en Duisburg (Alemania) Heckastrasse, 54»

La patente se refiere a un mecanismo para la  destilación  

o coqulzación de combustibles por medio del caldeo en hornos de 

cámara, las cuales en la forma corriente y conocida forman en 

su conjunto las baterías de estos hornos.

El caldeo de los combustibles en cámaras estrechas pero 

muy espaciosas dispuestas en santido vertica l, en que una o va­

rias de las paredes laterales están dispuestas en forma movi­

bles y cuyo cierre inferior de su fondo está también constitui­

do de piezas de obturación movibles. El movimiento de las pare­

des laterales y del cierre u obturación de dichos fondos, pue­



de r e a liz a r s e  aisladamen.te o por grupos. Debajo de la s  cámaras 

en la  p arte  la t e r a l  de la s  b a te r ía s , se ha llan  mecanismos de 

descarga por la  que pasa e l com bustib le  después de acabada la  

op era c ión  de d e s t i la r lo  o c o q u iz a r lo .

Para im pedir que lo s  gases prod u cid os  en la s  cámaras se in ­

troduzcan en lo s  mecanismos de d escarga , durante lo s  p er iod os  de 

ca ld eo  se re lle n a n  l o s  ú ltim os m ediante gases n e u tra le s , por ejem 

p ío  con gases de d e s t i la c ió n  o d cok en que previam ente se ha 

su b stra id o  e l  a lq u itrá n  en forma aprop iada . E stos gases de re­

l le n o  se n a lla n  a una p re s ió n  ig u a l o su p erior  que lo s  que pro­

ceden del com Dustible que se d e s t i la  o ooqu iza . En caso req u eri­

do e s to s  gases de r e lle n o  pueden simultáneamente s e r v ir  a la  re­

f r ig e r a c ió n  del com bustib le  de descarga después de la  op eración  

y de la s  p ieza s  de c ie r r e  del fondo de la s  cámaras, p rotegiendo 

a s i  esta  parte d e l mecanismo.

Con e s to , a l mismo tiempo se caldean lo s  gases y por lo  taifc 

to l a  m ateria d e s t i la b le  con o s in  p rev ia  com bustión, aprovechan­

do a s i  l a  recu peración  del c a lo r . En vez de gases n eu tra liza d os  

puede también u t i l i z a r s e  vapor de agua o simplemente agua l í q u i ­

da, poniendo a l oorabustiole de descarga en con tacto  con una in ­

ye oo ión  de agua finam ente p u lv er iza d a , con lo  que e l  agua se va­

p o r iz a , ' y e l  com bustio le  se e n fr ia  a l perder e l  c a lo r  de su va­

p o r iz a c ió n . l a  cantidad  del agua requerid a  depende naturalmente 

d e l grado requerido de r e fr ig e r a c ió n  del com bu stib le . Es conve­

n ie n te  c a lcu la r  la  cantidad de agua de modo a que en lo  p o s ib le  

se e s ta b le z ca  la  v a p o r iza c ió n  durante e l  p eriod o  com pleto de la  

d e s t i la c ió n  y que e l residuo del oorabustiole de descarga a l a ire  

enxhiendo conserve una temperatura su p erior  a la  de v a p oriza c ión  

del agua. Para lo g r a r  una r e fr ig e r a c ió n  uniform e del cok d e l de­

p o s it o  de descarga se puede e s ta o le c e r  en este  ú ltim o una in ver­

s ió n  d e l medio, r e fr ig e r a n te ; e l  vapor de agua usado para la  r e -



fr ig e x a o io n , puede a sp ira rse  por e jem plo, del d ep os ito  en un lu ­

gar apropiado y v o lv e r lo  por otro  lu g a r  o punto ap rop iado, con 

l o  oual e l  medio re fr ig e ra n te ' se h a lla  a l a  misma p re s ió n  o a 

una p re s ió n  su p e r io r  a la  del esp a ció  de caldeo* E l mecanismo 

u t i l iz a d o  para la  in v e rs ió n  del ga s , esta  co locad o  conven iente­

mente al e x te r io r  del depósito*  La in tro d u cc ió n  del agua finamen 

te  d iv id id a  en e l  d e p ó s ito , puede por ejem plo hacerse  mediante 

un sistem a de p u lv e r iz a c ió n . También puede in tr o d u c ir s e  e l  agua 

p or ro s  enchufes o bocas de entrada por l o s  que lo s  gases asp i­

rados del d ep ósito  entran en e l mecanismo que s ir v e  para la  in ­

v e r s ió n  del gas* Según, l a  cantidad de agua in trod u cid a  y la  tem­

peratura  del medio r e fr ig e ra n te  a sp ira d o , r e c ib ir á  e l  cok del 

d ep ós ito  e l  agua, sea en forma de vapor o en forma liq u id a  f in a ­

mente p u lv er iza d a . S i e l agua entra  en e l d ep ósito  en forma l í ­

qu ida , se va p orizara  y re ca len ta ra  y s i  entra en forma de vapor 

se opera un reca lsn ta m ien to , de modo que en ambos casos se en­

f r i a  e l  cok. En d is p o s ic ió n  conven iente  esta  la  p arte  in fe r io r  

d e l dep ósito  p r o v is ta  de doble pared con abertura p ra ctica d a  ha­

c ia  e l  in t e r io r  y de e s te  modo puede darse a l a  pared in terna  

una forma de c r ib a , a f i n  de que e l  medio r e fr ig e r a n te  e s te  por 

todas p a rtes  en con ta cto  con e l cox  del d e p ó s ito .

E l mecanismo de descarga puede d isponerse en forma desmon­

ta b le  y en su p arte  su p e r io r  p roveerse  de un a islam ien to  o c ie ­

rre  l iq u id o ,  de modo que al recambio del d ep ósito  l a  unión con 

l a  p a rte  su p e r io r  del horno se v e r i f iq u e  rápida y herméticamen­

te para l o s  escapes eventuales de gas*

El com bustible usado se conduce en forma apropiada a la  t o l ­

va , p or  ejem plo, por medio de aparatos e levad ores  d isp u estos  so­

bre has cámaras, de modo que s i  hay dos lin e a s  de hornos puedan 

cargarse  con una t o lv a  dos hornos s itu ad os  uno en—fre n te  de otro  

cambiando, aunque también puede c o lo c a r s e  una to lv a  para cada



cámara. Entre la  separaoión de la s  to lv a s  y la s  cámaras, se pue­

de d isp on er o tro  mecanismo de c ie r r e  que e v ite  un rem olino de 

l o s  gases de d e s t i la c ió n  h acia  e l c ie r r e  p rop io  de la  to lv a  y 

en cambio se abra automáticamente a l cargar la s  cámaras. E l c a l­

deo del com bustible puede hacerse de cu a lq u ier  modo apropiado, 

por ejem plo con gases de combustión ca ldeados , que rodean la s  

cámaras o también ca ldeo in t e r io r  d ir e c to  haciendo pasar lo s  

gases ca ldeado*, l i b r e s  de oxigeno a través del com bu stib le . Pa­

ra e l  caldeo pueden emplearse lo s  gases formados en e l horno mis 

mo o gases procedentes de o tro  m anantial por ejem plo de un ga­

sógeno. También se pueden conducir l o s  gases de ca ld eo  en la  -  

c ir c u la c ió n  pasando por lo s  h ornos, desa lqu itranándose y median­

te su m ezcla por ejem plo con gases nuevos* o f r e s c o s ,  e le v a r lo s  

a l a  temperatura req u erid a , l a  tem peratura de ca ld eo  depende de

l a  op eración  deseada, de d e s t i la c ió n  o coq u iza c ión . Se puede -  

p roced er  también de modo a ca ld ear  prim ero e l  com bustib le  a ba­

ja  tem peratura, extrayendo lo s  gases de d e s t i la c ió n  que van f o r ­

mándose y lu ego som eterlo  a r ita  tem peratura, s igu ien d o  oon la  

e x tra c c ió n  de le s  gases que van p rod u cién d ose , l a  e x tra cc ió n  de 

l o s  gases se v e r i f i c a  por la s  paredes la te r a le s  de la s  cámaras, 

l o s  gases van prim ero a un esp a cio  gaseoso d ispuesto  la teralm en­

t e ,  que puede e s ta r  a is lad o  o separado del mecanismo de descarga 

que se h a lla  d eb a jo , s irv ien d o  e s te  tabique a is la d o r  de c o le c ­

t o r  de a lq u itrá n . El mecanismo que mueve la s  paredes la te r a le s  

puede c o lo ca rse  en forma conven iente bajo d icnos e sp a c io s  ga— 

s e o s , l o s  hornos pueden co n s tru irse  con m ateria les  cerám icos, 

con lo s  que la s  p ie za s  de c ie r re  in fe r io r e s  y la s  paredes la t e ­

r a le s  Tendrán la  com posición  para que la s  partes d e lica d a s  o 

expuestas junto a la s  cámaras sean de gran r e fr a c la b i l id a d  con­

tra  • le v a c io n e s  y cambios de tem peratura.



En lo s  d ib u jos  ad juntos se ve la  e je cu c ió n  a gu isa  de ejem­

p lo ,  del mecanismo expu esto , l a  f i g .  1 es un co '-te  tra n sv e rsa l, 

l a  f i g .  2 o tro  lo n g itu d in a l por d is t in ta s  cámaras. E l caldeo del 

com bustible t ien e  lu gar  en la s  cámaras — a — d isp u estas  v e r t i— 

cálm ente, en que la s  paredes la t e r a le s  -  1 -  y la s  p ieza s  de o ie ­

rre  -  o -  in fe r io r e s , son m ov ib les . El movimiento de la s  paredes 

la t e r a le s  -  o -  que se hace mediante l a  ch a m ela  -  d - ,  esta  

produ cido por lo s  mecanismos de accionam iento -  e —. E l a c c io ­

namiento de la s  p ie za s  de c ie r r e  in fe r io r e s  -  o -  se produce 

por medio de lo s  e je s  -  í  -  s a lie n te s  a l e x t e r io r .  Bajo la s  cá­

maras y la tera lm en te  a la s  b a te r ía s  se h a lla n  l o s  mecanismos 

de descarga — g -  oerrados, a donde baja e l  com bustible  después 

de d e s t ila d o  o coqu izad o , l o s  mecanismos de descarga se llen a n  

de gas n eu tra liza d o  que pasa por la  tu ce r ia  -  h -  cuya p res ión  

es ig u a l o su p erior  a la  de lo s  gases ex tra id os  de la s  cámaras, 

de modo que lo s  gases de la  d e s t i la c ió n  no puedan pasar a ese 

e s p a c io .

Sobre la s  cámaras - atan la s  to lv a s  -  i  -  cuya capacidad 

es exactamente l a  de la s  cámaras, y e l  r e g is t r o  -  k -  gradúa 

e l  r e l la n o  alternativam ente de l a  cámara derecha o izq u ie rd a -a —. 

Entre l o s  r e g is t r o s  -  it -  y la s  cámaras -  a —, hay tab iques— 

v á lv u la s  -  1 -  que impiden que l o s  gases de d e s t i la c i ó n  pasen

h a cia  l o s  r e g is t r o s  — k - .  l o s  gases de d e s t i la c i ó n  sa len  de 

l a s  cámaras -  a - ,  rodean la s  paredes la t e r a le s  -  b -  entrando 

en l o s  espa cios  de acumulación -  m - ,  sa lien do  ex tra íd os  por 

l o s  tubos -  n - .  Entre l o s  esp a cios  -  m -  y e l  mecanismo des­

cargador -  g — hay una chapa a is la d o ra  -  o -r que oamuxeu s ir v e  

de c o le c t o r a  del a lq u itrá n ; e l  a lq u itrá n  se extrae  por l a  aber­

tura -  p - .  En la  cámara de l a  iz q u ie rd a  de l d ib u jo ,  l a  p ieza  

i n f e r i o r  esta en p o s i c i ó n  cerrada y en l a  de ia  derecha se ve

a b ie r ta



Al a b r ir  la s  p ie za s  -  c -  y mover la s  parecías — 1 — resba­

l a  e l  SBemi-cok o cok por l a  in c l in a c ió n  -  q -  a la  descarga -  g t 

l a  r e fr ig e r a c ió n  de l o s  res id u os  d e l coinDis T iü le , con vapor 

de agua, esta  representada en l o s  d ib u jo s  3 y 4 . l a  f i g .  3 mues­

t ra  un d ep ósito  f i j o  y la  f i g .  4 un d ep ósito  m ov ib le . En la  f i g .

3 está  a l d ep ósito  -  g -  r e l í e l o  de cok., que permanece en este

durante su p eriod o  de feruie.u. m e ló n . Mediante e l  sistem a de as­

p e rs ió n  o r ie g o  — s -  se ecna a l coa. candente agua finamente 

p u lv e r iza d a . El agua se vaporiza  y obra como gas n e u tra l de a is ­

lam iento o seqjaraoión y simultáneamente e n fr ia  e i  ocie hasta c ie r ­

ta  tem peratura, encima de la  temperatura de v a p o r iz a c ió n  del -  

agua, l a  cantida  de agua se p rop orcion a  en. forma que l a  va p ori­

z a c ió n  tenga lu g a r  durante e i  p er iod o  completo de recalentam ien­

t o .  Al p roceder a l a  in v e rs ió n  de lo s  ga ses , se c o lo c a  la t e r a l ­

mente a l d ep ósito  un v e n tila d o r  -  t  - ,  que conduce i o s  gases,

b ien  de a rr ib a  h a cia  a^ajo o reeiprooam  0j.xT¡© de s b s jo  ÜS.GÍS s.icici — 

ba o a lternativam ente  en ara.oas d ir e c c io n e s . Durante e s ta  opera­

c ió n  se puede in t r o d u c ir  e l  agua, sea por e l  sistem a aspergéate

-  s -  o mediante e l  s u r t id o r  o boca -  u - ,  d ispuesto  en el meca­

nismo -  t  - .  La parte  i n f e r i o r  ae l d ep ósito  t ie n e  un doble ta ­

b ique -  v - ,  de modo que l e s  gases rocen  l o  mas uniformemente 

p o s ib le  e l  cok -  r  -  del dep ósito  -  g - .  Por la  abertura -  x  -  

que puede ce r r a r s e ,  se descargg e l  cok -  r  -  de l d ep osito  -  g — 

a l  i i n a l  del p er iod o  de re ca len tam iento . En la  f i g .  4 se muestra 

un dep osito  m ovible -  g - ,  que mediante l a  sepa ra ción  o aísla -  

miento l iq u id o  -  w - ,  esta  unido a la. parte  su p e r io r  del horno

-  q - .  El c ie r r e  es  herraótioo resp ecto  a l gas, pu liendo manejar­

se s e n c i l la  y rápidam ente. E l en friam iento  del cok -  r  - ,  y la  

in v e rs ió n  mediante e l  mecanismo -  t  - ,  ocurren  en e l sen tid o  

d e s c r ito  en la  jfig* 3. l a  lle g a d a  de agua se hace por la  tu bería



-  u —, procedente  d e l d ep ósito  de agua -  y —. La s a lid a  del cok

-  r - ,  puede a voluntad h a cerse , por la  abertura -  x después 

de poner o tro  d e p ó s ito  debajo del mecanismo de d e s t i la c ió n  -  q

F 0 i' A.

D e scr ito  su ficien tem en te  e l  presen te  invento lo  que se de­

c la ra  como de novedad e in ven ción  p ro p ia , son la s  s ig u ie n te s  r e i ­

v in d ic a c io n e s :

1 .  -  Un mecanismo para d e s t i la r  y coqu iza r  com bustib les b i ­

tuminoso en b a te r ia s  de hornos de cámaras, ca ra cte r iza d o  en que 

■ana o v a r ia s  paredes la t e r a le s  de la s  cámaras están d ispuestas 

en forma m ovib le , que operan aisladam ente o por grupos»-

2 .  -  Un mecanismo según r e iv in d ic a c ió n  1 , ca ra cte r iz a d o  en 

que la  separación  o a islam iento  i n f e r i o r  de la s  cámaras, se ob­

t ie n e  mediante c ie r r e s  m ov ib les , cuya op eración  se hace también 

aisladam ente o por grupos.

3 .  -  Mecanismo según r e iv in d ic a c io n e s  1 y 2, ca ra cter iza d o  

en que la  d e s t i la c ió n  o e x tra cc ió n  d e l gas se hace por la s  pare­

des la te r a le s  de la s  cámaras.

4 « -  Mecanismo según r iv in d ic a c io n :s  1 a 3, ca ra cter iza d o  

en que lo s  e sp a c io s  1 ¿ .te rc ie s  de la  d e s t i la c ió n  o d e l cok , están 

a is la d o s  del mecanismo de descarga co loca d o  d eb a jo , cuyo tabique 

üe sep a ra ción  s irv e  también de- oolc c t o r  del a lq u itrá n .

5 . -  Mecanismo según r e iv in d ic a c io n e s  1 a 4 , oaraeterizad o

en que :-l meconismo motor de accionam iento de la s  paredes la t e ­

r a le s  y del mecanismo de separación  o c ie r r e  i n f e r i o r ,  está  d is ­

puesto debajo de l o s  esp a cios  de d e s t i la c ió n  o de ooq u iza c ión .

U .- Mecanismo según r e iv in d ic a c io n e s  1 a 5, ca ra cte r iza d o  

en que la s  paredes la te r a le s  m ovib les y lo s  mecanismos de c ie ­

rre  o sep a ra ción , in fe r io r e s ,  t ien en  una com p osición  ta l que



la s  p a rtes  que van h a cia  la s  cámaras su fran  e levadas temperatu­

ras y en que la  forma del c ie r r e  de la s  paredes la t e r a le s  y de 

l o s  c ie r r e s  o separacion es in fe r io r e s ,  están co n s t itu id a s  de mo­

do que se e v ita  e l  escape del produ cto  d e s t ila d o , en forma lo s  

gases de d e s t i la c ió n  puedan empero pasar entre la s  ju n tu ras.

7 . -  Mecanismo según r e iv in d ic a c io n e s  1 a 6, ca ra cte r iza d o  en 

que sobre la s  cámaras hay d isp u estas unas t o lv a s , correspond ien ­

te s  a l a  capacidad de aqu ellas y en forma t a l ,  que en caso de 

hornos co locad os en dos h i le r a s  o l in e a s ,  puedan cargarse a lt e r ­

nativam ente dos cámaras una en fren te  de o tra , m ediante una so la  

t o lv a .

8 .  -  Mecanismo según r e iv in d ic a c io n e s  1 a 7, ca ra cter iza d o  

en que entre la  sep a ra ción  de la s  to lv a s  y M aterias de cámaras, 

hay para cada una un mecanismo de c ie r r e ,  que se abre autom áti­

camente a l cargarse la  cámara.

9 .  -  Mecanismo según r e iv in d ic a c io n e s  1 a 8 , ca ra cter iza d o  

en que, desde la s  cámaras e l  com bustib le  ferm entado, pasa a un 

esp a cio  que durante e l  period o  de reca lu n tam ien to , se h a lla  ba­

jo  una p res ión  ig u a l o s u p e r io r  a l a  que tien en  l o s  gases que se 

extraen  del com bustible*

1 0 . -  Mecanismo para d e s t i la r  o coqu izar combus t i b í  es -r Según 

se d escrib e  y r e iv in d ic a  en la  presente memoria d e s c r ip t iv a  y

se i lu s t r a  con lo s  d ib u jos  que a la  misma se acompañan.

Consta esta  memoria d e s c r ip t iv a  de ocho h o ja s  fo l ia d a s  y 

e s c r i t a s  por una s o la  cara .

Madrid, a 19 de Septiembre de 1925»

L eocadio  López y López
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