Divt 45.—

MEMORTIA DESCRIPTIVA

pars un certificado de adicibdn, por = Mejoras introducidas en el
objeto de 1la patente principel = a favor de la Razbn Social Sie-
mens - Schuckertwerke Gesellschaft mit beechriénkter Haftung, re-

sidente en Berlin - Siemensstadt (Alemania).

Bn la memoria de la patente principal han sido descritos
hornos eléctricos de recocer metales sin que se oxiden, en los
cuales puede ser recocido en marchs continua material en forma
de barrss o tubos o por ejemplo en pequeilas piezas encerradas en
cajas.

Parse mayores rendimientos de recocido pueden ser construidcs



hornos de esta clase en forme tal que trabajen en recuperacién
interior de calor y de estaz manera puede ser conseguida una gren
economia de corriente. Se puede solucionar este problema de dos
maneras.

La parte principal es aqui tambien una cémara de recocido
le cual es formada por un recipiente metdlico 2 y que es rodeada
por otro revestimiento del horno hermético al sire con todos los
detalles que han sido manifestados en las reivindicaciones de 1la
memorie de la patente principal. Las dos chmaras previas 3 vy 4
que se encuentran inmediatas a la cémara de recocido propiamente
dicha son esencialmente de igual tamafio y construidas en forms
igual y dispuestas simetricamente con respecto a la chmara de re
cocido propiamente dicha. Ahora bien el materisl que se ha de re
cocer no solamente es empujado hacia dentro desde un extremo de
una cémars previa marcha a traves de la clmara de recocer recorre
luego 1la segunda cémara y es extraido em su extremo, sino gque al
mismo tiempo es introducido msterial para recocer desde el extre
mo opuesto, en el extremo de la otra chmara previa, de modo que
en cierto modo por consiguiente se mueven en contra-corriente a
traves del horno de recocer dos tiras de material pars recocer,
Cada una de las dos cémaras previas sirve de entrada para una co
rriente de material para recocer y de salida para la segunda. De
esta manera es conseguido gque el material de recocido de una de
las corrientes del mismo que sale de la clmara de recocido propis
mente dicha encuentre a la corriente de materisl introducida fria
Yy corre a lo largo de ella, de modo que en este caso el calor a-
rrastrado por la primera corriente de material de recocido puede
ser transmitido al material que corre en sentido opuesto, de mo-
do que este ya sea previa y asmpliasmente calentado 8 su entrada
en la cémara de recocido propiamente dicha. De esta manera es cm
seguido que el calor contenido en el material recocido gue sband

na s la cfimara de recocifono se pierda inutilmente o se hage uti-

lizable por medios complicados por el empleo de refrigeradores,



-3
Sino que el calor contenido en el material que abandone la cémam

de recocer se haga utilizable en la operacidn misma. De esta ma-
nera puede ser conseguida una economis muy extraordinaria de enar
glia eléctrica, de menera que en cierto modo solo deben ser cubie
tas aun por entrads de emergia eléetrica, las pérdides por redia-
cibn y desprendimiento del calor de toda la superficie del horno.
No hay para que decir que en esta disvosicidn es conveniente tam
bien rodear las dos chmaras previas con un buen agente aislante
contra el calor 6, mientras que en la disposicibén deserita en la
memoria de la patente principsl, es m: s bien ventajoso hacer tod
1o mas grande posible el desprendimiento de calor de la cémara
posterior para hacer que no llegue a ser demasiado grande la lon
gitud del trayecto de enfriamiento del material que sale de la &
mara de recocido propiamente dicha.Como de esta maners las dos @
maras previ«s poseen principaslmente en la proximidad inmediata de
recocido propismente dicha una temperaturse bastante elevada, pus-
de ser conveniente rodear tambien estas cémaras Previas con una
envuelta especial hermétice al aire o incluirlas en la envuelta
hermética al aire 2 de la cémera de recocido,de tal manera que
sean tambien barridas exteriormente por el gas protector.

Para impedir un rozamiento mutuo o una intromisién mutus
de las dos corrientes que marchan en direccidn contraria,puede
ser conveniente disponer,en lugar de uns sola chmara de recocido
con dos chmaras previas inmediatas,que esencialmente forman un cm
Junto de forma tubular de una seccidn transversal cualquiera dis-
poner dos de aguellas una al lado de la otra en una de las cuales
el material que se ha de recocer (considerado desde un extremo)
es movido de adelante atras y en la otra es movido de stras s ade
lante, como esté bosquejado en la figura 2. Ias dos clmarass de
recocido pueden ser provistas en este caso de calefaccidn elée-
trica,comln o separada; es conveniente disponer ambos conductos
todo lo mas inmediatos uno al lado del otro que sea posible, de
modo que el intercambio mutuo del calor entre ellos ses o me jor

posible, mientras que ambos Jjuntamente se deberdn rodesr . bxte-



riormente de un buen agente aislante contra el calor, de modo que
sea impedido todo lo mas amplismente posihle un desprendimiento
de calor hacia fuera. El otro revestimiento de horno hermético
al aire que rodea a la clmara de recocido y eventualmente tam~
bien a las chmaras previas, serd conveniente tambien que Bea Co-
min & los dos conductos.- .

El transporte del material que se recuece & traves del hor-
no puede ser facilitado por medio de una cinta de transporte o
de una cadena transportedora que corra a traves del horno.

En ciertos casos puede ser conveniente, disponer la cémara
de recocido esencialmente horizontal, pero dar a las dos clmaras
previas que se unen a la cAmara de recocido, una cierta inclinsa-
cidn, como esté bossuejado en la Ffig. 4, para mantener bien reu-
nida l1la atmosfera protectora. En la disposicidén de dos conductos
separados pueden ambos, correspondientemente al croguis de la
fig. 7 ser Aispuestos con una cierta inclinacidn opuesta, en cup
caso el material que se recuece es introducido en las cémaras
previas 3 y situadas mas bajas y los extremos de las cémaras pre
vias 4 situados mass altos, pueden ser cerrados por medio de un
cierre de arena, a traves del cusal el material recocido abando-
na el horno. La introduccidn del gas protector tiene en cada ca-
80 que verificarse en los puntos situados mas sltos de todo el
gistema de chmaras, cuando el gas protector sea mas ligero que
el ajre. Si se emplea un gas o vapor protector mas pesado que el
aire, el acceso se verificerf en los puntos mas bajos ¥y Sse invew

tirf correspondientemente le inclinacibén de las clmarss.

Deserito suficientemente el presente invento lo que se de-
clara como de novedad e invencidn propia, son las siguientes rei

vindicaciones:



1.- Horno eléctrico continuo de recocer metales sin que se
oxiden, correspondientemente en lo esencisl a la memoria de la
patente principal, caracterizado porque es conseguida en la dpe—
racibn una recuperacién interior de calor, recorriendo el horno
en direcciones opuestas dos series de material para recocer.

2.~ Horno electrico continuo de recocer metales sin que se
oxiden, con arreglo a la conclusidédn 1, caracterizado porque las
dos corrientes de material para recocer recorren el horno en con-
tracorriente en un conductor que consts de una chmera de recoci-
do con dos chmaras previas cada una de las cuales, Se une & uno
de los extremos de la chmars de recocido.

3.~ Horno eléectrico continuo de recocer metales sin que se
oxiden, con arreglo a las conclusiones 1 y 2, carascterizado por-
que se dispone la chmara de recocido esencialmente horizontal,
mientras gue las cémaras previas son dispuestes con una cierte
inclinacibn.

4.- Horno eléctrico continuo de recocer metales sin que ss
oxiden, con erreglo a la conclusibdn 1, caracterizado porque las
dos series de material para recocer son conducidas en series que
recorren el horno en contracorriente cada una en un conducto es-
recial y cada uno de estos conductos es formado de una cémara de
recocido con una cémara previa unida en cada uno de sus extremos

5.- Horno eléctrico continuo de recocer metales sin que se
oxiden, con arreglo a las conclusiones 1 y 4, caracterizado por-
gue los dos conductos recorridos por el material para recocer es
tén dispuestos con inclinaciones opuestas.

6.~ Horno eléctrico continuo de recocer metales sin que se
oxiden, con arreglo & las conclusiones 1 a b, caracterizado por-
que las cémaras previas estan tambien rodeadass por otro revesti-
miento de horno hermético al aire, el cual es recorrido igualmen
te por gas protector.

7.- Horno eléetrico continuo de recocer metales sin gue se



oxiden, con arreglo & las conclusiones 1 a 5, cearacterizado por-
gue todos los revestimientos de horno herméticos al aire de la
cémara de recocido y chmeras previas, estén reunidos en uno solo.

8.~ Horno eléetrico continuo de recocer metales sin que se
oxiden, con arreglo a les conclusiones 1 a 7, caracterizado por-
gue el movimiento del material que se ha de recocer es facili-
tado por la colocacidn de cintas de transporte o de cadenas trars
portadorsas.

9.- Kejoras introducidas en el objeto de la patente princi-
cipal.- Segfin se describe y reivindica en estz memoria descrip-
tiva y se ilustre con los planos que & la misma se acompafian,

Consta esta memoria descriptiva de seis hojas foliadas y es-

critas a méquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 18 de Septiembre de 1D

Leocadio Lépez y Lépez.
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