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MEMORTIA . DESCRIPTIVA

para ung patente de invencidn por veinte afios, por = Horno
eléctrico continuo de recocer metales sin que se oxiden. =
a favor de la razdn socisl siemens schuckertwerke (esellschaft
mit beschrankter Haftumg. - con residencia en Berlin - gienmens

stadt (Alemania).

Son conocidos hornos de recocer metales sin gue 8e oxiden,
que segln la clase de su construccidn pueden ser adaptados & Ho-
das las dimensiones que se quiera del meterial que se ha de re -
cocer. Estos hornos trabajan de tsl manera que despues de cargar
la cémara de recocido con el material que se ha de recocer es ce
rrada la caja del horno, luego es llenada con el gas protector,
conducido a traves de ella el material que se ha de recocer ¥ no

Se vuelve a abrir sino hasta despues del completo enfriamiento



de la caja; En muchos casos 0 sea cuando deban ser recocidas
continuamente barras o material mas pequefio, no es agradable es-
te funcionamiento por cargas. ™n lo que sigue seré descrita una
construccién que se funda en anflogo principio y que permite tam
bien recocidos continuos.

La cémara de recocido propiamente dicha estéd formada por
ejemplo por un tubo de hierro o un recipiente metélico correspon-
diente 1, el cual es colocado herméticamente cerrado al aire eh
un revestimiento de horno exterior 2. El recipiente metélico gue
forma la chmars de recocido sobressle de la pared del revestinie
to del horno a uno o ambos lados hasta tal punto que son forma-
das una o dos chmaras previas 3 Y 4. Bl elemento calorifico 5 es
dispuesto todo alrededor del recipiente metélico en el interior
del revestimiento del horno y el espacio intermedio restante en-
tre el elemento calorifico y el revestimiento del horno es llena
do de un agente aislante contra el calor apropisdo. El gas pro -
tector atraviesa primersmente el espacio entre el recipiente de
recocido y el revestimiento del horno y proteje de esta manera
la oxidacidn, tanto al elemento calorifico como al lado exterior
del recipiente metédlico que forme la cAmara de recocido. Despues
de la salida del revestimiento del horno, el gas protector es in-
troducido en una de las cémaras previas de la de recocido, passa
a traves de la chAmara de recocido propiamente dicha y sale en el
extremo de la segunda cAmara previa, De esta manera, el recipien
te metélico que forma la chmara de recocido es tambien protegido
en su lado interior por el gas protector, como igualmente el ma-
terial que se ha de recocer que se encuentra en la cémara de re-
cocido. Una vez que este material ha sido suficientemente recoci~
do a fondo, es sacado a uns chmars previa, de modo que puede aun
ser enfriado bajo el radio de amccibn del gas protector; Entre tm

to puede ya ser hecho avanzar nuevo material rera ser recocido &



la otra chmara previa & la clmara de recocido y ser de nuevo car
gada la segunda chmara previa. En hornos con una sola chmara pre
via, el material recocido es llevado por presién de 1la cémara de
recocido a la cémara previa y cargada de nuevo la chmara de reco-
cido. La salida del material recocido y enfriado puede verificar
ge por ejemplo por medio de un cierre de arena 7 de construceidn
apropisada,

La dilatacibn por el calor de los recipientes methlicos que
rodean a la clmara de recocido puede 2l mismo tiempo ser emplea-
da para 1z distribueiébn sutomhtica de la corriente de recocido,
por medio de lo cusl el horno se regula automfticamente a tempe-
ratura constante.

Como la conductibilidad calorifica de la capa aisladora en-
tre el elemento calorifico y el revestimiento dei horno, en vir-
tud del gas protector que corre a través de esta es en general
relativamente elevada, puede sumentarse aun la economia de un
horno de recocer de esta clase rodeando aun el revestimiento del
horno de otra proteccién contra el calor 8 de tierra de infuso-
rios, amianto, u otras materias anflogas.

Como el gas protector es en general mas ligero que el aire,
se recomendarf frecuentemente colocar el eje principal del horno
de recocer metales sin que se oxiden inclinado hzcia arriba de
tal manera que el gas protector sea introducido al interior del
horno en el exfremo cerrado de la chmars previa, colocada mas al
ta. 1 extremo del horno y respectivamente la chmara previas si-
tuados mas bajos, pueden entonces permenecer abiertos sin que sea

de temer una entrada de aire en el interior del horno. &1 cierre

del extremo situado mas alto se verifica convenientemente por ejnm

plo 7por medio de un cierre de arena a travds del cual puede ser

extraido el material recocido ¥ vuelto a enfriar.



Descrito suficientemente el presente invento lo gque se de-
clara como de novedad e invencidn propia, son las siguientes rei-
vindicaciones:

l.- Horno electrico continuo de recocer metsles sin que se
oxiden, caracterizado porque la chmara de recocido propiamente
dicha es formada por un recipiente metélico el cual es rodeado
por otro revestimiento del horno cerrado herméticamente al aire
el elemento calorifico eléctrico es dispuesto en el espacio en-
tre el recipiente metélico y el revestimiento del horno, el gas
protector pasa a través, sevarada o sucesivamente, del espacio
entre el recipiente methlico y el revestimiento del horno y lue~
go al interior del recipiente metélico.

2.- Horno eléctrico continuo de recocer metales sin gque se
oxiden, con arreglo a la conclusidn 1, caracterizedo porgue en
uno o en ambos extremos del recipiente metflico que forma 1la ch-
mare de recocido son dispuestas cfmsras previas, las cuales son
iguslmente recorridas por el gas protector.

3.- Horno eléctrico continuo de recocer metales sin que se
oxiden, con arreglo a las conclusiones 1 y 2, carccterizado DOY=
que la diletaciédn por el calor del recipiente metélico que en -
vuelve a la clmara de recocido es empleada al mismo tiempo parsa
la distribucibn de la corriente cslentadora.

4,- Horno eléctrico continuo de recocer metales sin que se
oxiden, con arreglo & lass conclusiones 1 a %, caracterizado por-
que el revestimiento del horno hermético 21 aire estd rodesdo
avn exteriormente por otra capa sislsdora del calor.

6.- Horno eléetrico continuo de recocer metales sin que se
oxiden, con arreglo a las conclusiones 1 & 4, caracterizado por-
que la extraceién del meterial recocido y vuelto a enfriar en la

clmara previa se verifics & traves de un cierre de arena.



6.~ Horno eléctrico continuo de recocer metales sin que se
oxiden, con arreglo a las conclusiones 1 a 5, caracterizado vor-

que el eje principal del horno es colocado inclinado hacis arri-

ba.
B, - Horno eléctrico continuo de recocer metales sin que &6

oxiden. - Segin se describe y reivindica en esta menoria descrip -~

tivae.

consta esta memoria deseriptiva de cinco hojas foliadas y

. V4
escritas a maquina por uns sola de sus caras.

Medrid, & 18 de septiembre de 1925.
Leocadio dpez y Lépez. =
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