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para una patente de invención por veinte años, por == Horno 

e léctr ico  continuo de recocer metales sin que se oxiden. = 
a favor de la  razón social Siemens schuckertwerke Gesellachaft 
mit beaohránktar Haftung. -  con residencia en Berlin -  Siemens 
stadt (Alemania).

Son conocidos hornos de re cocer  m etales s in  que so oxiden , 

que según la  c la se  de su con stru cción  pueden ser adaptados a t o ­

das la s  dimensiones que se quiera del m aterial que se ha de re  -  

c o ce r . Estos hornos trabajan  de ta l manera que después de cargar 

la  cámara de re co c id o  con e l m aterial que se ha de re cocer  es ce 

rrada la  ca ja  del horno, luego es llenada con e l gas p r o te c to r , 

conducido a través de e l la  e l m aterial que se ha de re cocer  y no 

se vuelve a a b rir  sino hasta después del completo enfriam iento



de la  ca ja . En muchos casos o sea cuando deban ser recocid as  

continuamente barras o m aterial mas pequeño, no es agradable es­

te  funcionamiento por cargas. En lo  que sigue seré d e scr ita  una 

con stru cción  que se funda en análogo p r in c ip io  y que permite tam­

bién  recoc id os  continu os.

La cámara de re coc id o  propiamente dicha está formada por 

ejemplo por un tubo de h ierro  o un re c ip ie n te  m etá lico  correspon­

d iente  1, e l cual es colocado herméticamente cerrado a l a ire  en 

un revestim iento de horno e x te r io r  2 . B1 re c ip ie n te  m etá lico que 

forma la  cámara de recocid o  sobresa le  de la  pared del revestimieo. 

to del horno a uno o ambos lados hasta ta l  punto que son forma­

das una o dos cámaras previas 3 y 4 . SI elemento c a lo r i f i c o  5 es 

dispuesto todo alrededor del r e c ip ie n te  m etá lico  en e l in te r io r  

del revestim iento del horno y e l espacio interm edio restan te  en­

tre  e l elemento c a lo r i f i c o  y e l revestim iento del horno es l le n a  

do de un agente a is la n te  contra e l ca lo r  apropiado. El gas pro -  

t e c to r  a trav iesa  primeramente e l  espacio entre e l r e c ip ie n te  de 

re co c id o  y e l revestim iento del horno y p ro te je  de esta manera fe 

la  ox id ación , tanto a l elemento c a lo r i f i c o  como a l lado e x te r io r  

del re c ip ie n te  m etá lico  que forma la  cámara de r e co c id o . Después 

de la  sa lid a  del revestim iento del horno, e l gas p ro te cto r  es in ­

trod ucido  en una de la s  cámaras previas de la  de r e co c id o , pasa 

a través de la  cámara de re coc id o  propiamente dicha y sa le  en e l 

extremo de la  segunda cámara p rev ia . De esta manera, e l  re c ip ie n ­

te  m etá lico que forma la  cámara de recocid o  es también proteg ido  

en su lado in te r io r  por e l gas p r o te c to r , como igualmente e l ma­

t e r ia l  que se ha de recocer  que se encuentra en la  cámara de r e ­

co c id o . Una vez que este m aterial ha s ido  su ficientem ente r e c o c i­

do a fondo, es sacado a una cámara p rev ia , de modo que puede aun 

ser enfriado ba jo  e l radio de acción  del gas p r o te c to r . Entre tai 

to  puede ya ser hecho avanzar nuevo m aterial para ser re co c id o  fe



la  o tra  cámara previa  a la  cámara de re co c id o  y ser de nuevo car­

gada la  segunda cámara p rev ia . En hornos con una so la  cámara pre­

v ia , e l m aterial re coc id o  es llev a d o  por presión  de la  cámara de 

re co c id o  a la  cámara previa  y cargada de nuevo la  cámara de reco ­

c id o . l a  sa lid a  del m aterial re coc id o  y en friado puede v e r i f i c a r ­

se por ejemplo por medio de un c ie r r e  de arena 7 de con stru cción  

apropiada.

l a  d ila ta c ió n  por e l ca lo r  de lo s  re c ip ie n te s  m etá licos que 

rodean a la  cámara de re co c id o  puede a l mismo tiempo ser emplea­

da para la  d is tr ih n c ió n  automática de la  co rr ie n te  de re co c id o , 

por medio de lo  cual e l  horno se regula  automáticamente a tempe­

ratura constante.

Como la  con d u ctib ilid ad  c a lo r í f i c a  de la  capa a is la d ora  en­

tre  e l elemento c a lo r í f i c o  y e l revestim ien to del horno, en v i r ­

tud del gas p ro te cto r  que corre  a través de esta  es en general 

relativam ente elevada, puede aumentarse aun la  economia de un 

horno de re co ce r  de esta c la se  rodeando aun e l revestim ien to del 

horno de otra  p ro te cc ió n  contra e l ca lo r  8 de t ie r r a  de in fu so ­

r io s ,  amianto, u otras m aterias análogas.

Como e l gas p ro te cto r  es en general mas l ig e r o  que e l a ir e , 

se recomendará frecuentemente co lo ca r  e l e je  p r in c ip a l del horno 

de re cocer  m etales s in  que se oxiden in clin a d o  hacia a rr iba  de 

ta l  manera que e l gas p ro te c to r  sea in trodu cido  a l in te r io r  del 

horno en e l extremo cerrado de la  cámara p rev ia , colocada mas a l­

ta . El extremo del horno y respectivam ente la  cámara p rev ia  s i ­

tuados mas b a jo s , pueden entonces permanecer a b ie rtos  s in  que sea 

$e temer una entrada de a ire  en e l in te r io r  del horno. El c ie r re  

del extremo situado mas a lto  se v e r i f i c a  convenientemente por ejsn 

p ío por medio de un c ie r re  de arena a través d e l cual puede ser  

éxtra id o  e l  m aterial re co c id o  y vu elto  a e n fr ia r .
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D escrito  su ficientem ente e l presente invento lo  que se de­

c la ra  como de novedad e invención prop ia , son la s  s igu ien tes  re i­

v in d icacion es  :

1 .  -  Homo e lé c t r ic o  continuo de re cocer  m etales s in  que se 

oxiden , caracterizad o  porque la  cámara de re coc id o  propiamente 

dicha es formada por un re c ip ie n te  m etá lico  e l cual es rodeado 

por o tro  revestim iento del horno cerrado herméticamente a l a ire  

e l elemento c a lo r í f i c o  e lé c t r ic o  es d ispuesto en e l espacio en­

tre  e l  r e c ip ie n te  m etá lico y e l revestim iento d e l horno, e l  gas 

p ro te cto r  pasa a tra v és , separada o sucesivam ente, del espacio 

entre e l r e c ip ie n te  m etá lico y e l revestim ien to  de l horno y lu e ­

go a l in te r io r  de l r e c ip ie n te  m etá lico .

2 .  -  Horno e lé c t r ic o  continuo de re co ce r  metales s in  que se 

oxiden, con a rreg lo  a la  con clu sión  1, caracterizad o  porque en 

uno o en ambos extremos del re c ip ie n te  m etá lico que forma la  cá­

mara de recoc id o  son dispuestas cámaras p rev ia s , la s  cuales son 

igixalmente re co rr id a s  por e l gas p r o te c to r .

3 .  -  Horno e lé c t r ic o  continuo de recocer  m etales s in  que se 

oxiden , con a rreg lo  a la s  con clu sion es 1 y 2, caracterizad o  por­

que la  d ila ta c ió n  por e l ca lo r  del re c ip ie n te  m etálico que en -  

vuelve a la  cámara de recocid o  es empleada a l mismo tiempo para 

la  d is tr ib u c ió n  de la  co rr ien te  ca len tadora .

4 .  -  Horno e lé c t r ic o  continuo de re co ce r  metales s in  que se 

oxiden , con arreg lo  a la s  conclusion es 1 a 3, caracterizad o  por­

que e l revestim iento del horno herm ético a l a ire  está rodeado 

aun exteriorm ente por otra  capa a is la d ora  del c a lo r .

5 .  -  Horno e lé c t r ic o  continuo de recocer  metales s in  que se 

oxiden , con a rreg lo  a la s  conclusion es 1 a 4 , caracterizad o  por­

que la  ex tra cción  del m aterial re coc id o  y vuelto  a en fr ia r  

cámara prev ia  se v e r i f i c a  a través de un c ie r r e  de arena.
en la
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6 . -  Horno e lé c t r ic o  continuo de recocer  metales s in  que se 

oxiden, con arreg lo  a la s  conclusiones 1 a 5, caracterizad o  por­

que e l  e je  p r in c ip a l del horno es colocado in clin a d o  hacia a r r i ­

ba.
-  Horno e léctrico  continuo de recocer metales sin que se 

oxiden. -  según Be describe y reivindica en esta memoria descrip -  

tiva .
Consta esta memoria descriptiva de cinco hojas foliadas y 

escritas a maquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 18 de septiembre de 1925. 

Leocadio López y López. =
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