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MEMORTIA DESCEREIY»TIVA

pars ans patente de invencidn pox veiunte afos por » Horne eléctri-
co 08 recoecor metales sin gue so oxiden » a favor Ae 1a razdédn So-
cial Ffiepene fchuckertwerks Gessllechaft mit bhaschrénkter veftung,

recidents en Berlinefiepensstadt {(Alemania),

fon conceidoe hornos eldctricos de recocer metsles
tin ¢ue ee oxiden, an los cueles el nataiial que ha de ser recoci-
do 9 protegido de 1a oxidncidn por medic de una atmbsfera protee-
tora. &stog hornos ee han acraditado oxcelentemente er la practiea;
en clartor cReoe te dejaron ssentir porjudicislmente does cireunctane-
ciasg.

Una parts de 1a energia electrics introdueiduen 61
horno debe £er consumida pare eslentar 1s caps refractsria. Como
no e verifics una extraccidn del material recocido del horno s8ino
hasta de sguee de haver snfrisdo el horno por completo, to pierde

cade vez ants rarte de energis concumide para la calefaccidn de la



ecapa refractaria. Como en general el airlamiento contra el calor por
motivo de sconomis de energis serd de una ejecucidn lo mejor posi-
ble, o1 enfriamiento duia relativamonts mache tiempo, de modo gue
tales hornne no pusdan ger bien aprovechados.

Yn 1o gue sigue serdn descritas conetrucciones gque evi-
tan Los doe inconvenientee indicados. fe trata de hornos eldctricos
de recocer retales sin gne se oxiden en log cuales es svitada una
oxidscidn del weterial recocido verificandose 6l recocido en una &t
méefera protectora., para m-yor sancillez so suponii gue los gases
o vaporeg emrleados como atrdsfera protectors son mas ligerogs que
el aire, pero £i 1los gasss o vaporse emplesdos como atmosfera pro-
tectorse fueseh mas mnesador que el aire, se invertirdn adecundamen-
te las dieposicionss que se deecriben en 1o cue sigue:

™ las fige. 1 y 2 -ue representan una forma de ejecu-
c¢iSn ditunjada esqueméticamente,l, significa un revestimiento de hore
no hormético al aire, cerrsdo por arriha y abierto por debs jo. Bn
1a parte gnperinr de este raevestimiento de horno, es introdvcido el
elemento calorifice 2. T.a dismosicibn del elemsnto calorifico puede
veritficarce, bien de manera que una cinta se2 introdacida en lar
hendiduyes do 1a mampostoria 3 voeltas hacia el espacio interior o
condncisendo el elemento calorifico en forme de una cinta o de otro
perfil adecnade por encima de soportes apropiados o eiendo fijado o
sagpendido sn ellos. Finalments, el elemento calorifico puede fox
tambisn dispuesto en nichos formado por le suparficie interior de
la capa de mamposteria o nue estd formado de modo que 18 superficie
interior de 1la cdmara de recocer sea guarnecida o revestida da piew
dras labradas en formna apropisda, 41 elemento ealorifico mismo pne-
de ser construido de cromo-nianal o de matariales de resistencia
apropiadoe, pero tambidn pnasde ser de hierro ordinario, nicuel, ete,
porgu2 la atmosferas protectora que se encuantra en o1 horno proteje
ciertamente de la oxidacidn no eolo a 1a materia a recocer sino tam=

bién al elomento calorifico. La parte de la caja del horno que e



encnentre por debajo de la zona calentade pucde ser provieta aun
de uns cape roefrerctaria y en muchos casos gexd conveniente raducir
en ogts parte la cars del agente aislante contra e1 calor en cCom-.
.paracién s la zona calentuds y elgunas vecas hasta se puede re-
comendsy el de jar completaments sin agente sspecial contra o1 ca-
lor 1la psrte del revestimiento del horno Qituada por debsajo de 1la
zona calentada, ®l gas protector es intrcducido en genarsl en el
extremo supoiior del horho.

31 materisl gue ha de sar recocido debe ser intro-
ducido en un howmo de esta clase dectde abajo 1o que pneds verifi-
carse de diferentes maneras, Fusde por ejemplo eer dispuesto por
deba jo de 1a absrtura inferior del horno una placa en forma de me~
ca 4 pobre la cual et depositsde el material que A de ser recoci-
do sntese de la carga del horno y scta placa o mese paede luego ser
levantads por © jemplo por via hidrénlien, hoste gae el material =
recocer llegus a la zona celantsda. <n este caso es de recomendar
1a payor rarte de las vecet el cubrir la placa-mefa con an reves-
timiento € aislsmte contis el calor, de modo gne la placa-meEs-80-
porte micsms no sea calentada. Iguaslmente erf poeible proveer l8 Ssu-
perficie scbre 1a gne £e he de depoeitsr el material a recocer de
una calefaccidn eléet:ica, pnra one el material a recocer éespues
de haber sido introdncido en 12 zons para recocar pucds ser tam-
bién celentedo desde abajo. Doespues do terminado el recocido, la
placa gque scoports &l material rccocldo e descendida lenta § gra-
dualmente por medio da lo cual dicho material 1llsga &8 zopmas oada
verz mase friss en 1as cualsee pusde enfriarse, rodeado aan por el
gat protector., Hasta dscpuee de un enfriamiento tuficiente no es
descendida 1a plsca que coporta al material recocido hasta tal
punto gio aste nltimo salga dsl radio 89 sccidn de 1la atmosfera
protectora y puaeda sexr retirado.

Una tegunda poeibilidad consiste en que &6 dispo-

ne movible el revestimisnto del horno eon el elemanto calorifico



euspendiendolo de una especise de grna o torno ovproynyonGOIO?in o
bolos hidranlicose., B1 material que ha de ser recocido ee igualmsn-
ta coclocado tambien sobre una placa soporte y luego el revestimieny
to 361 hotmo con el elemento cslorifico, ete., s colocado encina
de aquel o descendido de modo gue el material & recocer vengt tom-
vidn a encontrarse en 1a zons calsntada, Las demds operacionss no
hay para gue rencionmrlas,

De esta manera et coneegulida gue la energla calorifica
almacsnada en la mampoeteria de 1a zona calentada permanezc® con-
g2xveda en 81 horno y gue puedan verificaree recocidoe & dictancise
macho mas cortas que en las (isposiciones conocidas anteriormsnte,
por medio de lo cual es conceguido por lo pronto una economia con=-
siderable en emsrgia eldetrica y sdemec an aproveebamiento del hory
no;oaencialﬁente elavado. Otra ventaja consiste en que una parte
de la energia calotifie; que contiene el material recocido al aban i
domar la zon& para recocer os desprendidas en la parte inferior
del horno y almacanada en ciexrto grado por este. 'ma vez introdn-
cida la carga inmediata siguiente, una parte de este celor almaco=-
mado en 1a zone inferior del horno o9& desprendido en el material
a recocer, de modo que este Wltimo llega ya previamente calent=do
8 la zona puara recocer propiamonts dicha. De este manera puadse sey
conseguida otra economia de ensrgia,

in esta disposiciSn se 1llega & una imporificacidn de
la atmorfera protectora por el aire, solamente por la diferencia
de loe petos vspecificos de 13 stmousrfora yrotgctora_y del aire,

En lo+ cacos en que no aparezea suficicnte, pueds comerglr el ex-

tremo inferior del hormo por ejemplo en un reciplente de aceite

0 aparato de cierre analogo, de modo yue el material & recocer

gue haya da ser introducido lo sea & través de aste cierre previo.

An los casos también en que nc parezca nscesario un clerre especlal
de oata clase, no hay que dacir que tord conveniente mantener

cerrada la abertars inferior del hormo por medio de valwvulas de



coriedsra o de charnela o medios analogos los cuales solo serdn

atiertos o s abriran automaticasmente miintrae 81l material a re

coce:r e€es introducide o el material recocido £s8 sxtraido.

Tinnlmente, una construccidn de esta clase yusde
aun ter emplsada en 1a forma siguiente bo:que jada en lag figs.
2y 4.

%e cabido que en lot hornog de calentar lingotes
ge verifica nna coneiderahle oxidacidn uel materisl introducido
1a cusl en cihrtae condiciones puede llegar al 2% Yy aun pas del
meterial introdncido para el reeocido, Pero es nstnralmente po-
€ible tanmbien, extraer muy caliente el material recocido de un
horno de 1a con. tmccidn doscrita snteriormente. De esta manera
es evitada dnrante el caldeo nne oxidacidn y una perdide por
combnetidn y haste el momento en gque el material nuy csliente
dabe s59r llevado a1l lsminador no lo a2bandona 18 atmogfera prce-
tectora y yor consisniente hasta este momento no ostd expussto
& 1a oxifacidn ¥y 1a rérdida, %n una forms de irabajo tal n. es
necessrio colocar aun debajo de 12 zona calentada del horno otra
zons np calontads de 2lturs considerable porque en eeste caso el
material a recocar debe on ofecto ger extraido muy caliente, Pa-
ra poder mantener, durante el periodo de calor todo lo peguefio
pocible ol consumo de pas protector, puede adoptarse por ejemplo
la dispocicién d tal manera gue el material a recucer que £
he de calentsr sea caloeado sobre una base (4) 1a cual estd en
el centro de un recipiente o platillo de arena (7), Si entonces
el horno er llevado a encerrar el material de recocido, sl bor-
de infsrior del revestimiento del horno ee coloca en este plati-
110 ds arens (4 tambien en un p}atillo o recipiente ds acsite) y
realiza de esta manera un cierre complato del interior del horno
contrs @1 aire sxterior despnecs de lo cual pusde ser rsduecido &

an mfnimo el asceso del gas protector hasta el momento en que



el material recocido deba ser extraido. !sta forma de sjecucién

eeta en la figure 3.

Descrito suficientemente el pressnte invento 1c que se
declara como de novedad 4 invencidn propia, #on 1las siguientes
reivindicacionsse:

18.« Horno electrico de recocer metales £in que s6 0Xi=
den caracterizado porgie es ntilizado nn revestimiento de hormo
hermético al aire, cerrado povYarrita y ablerto por deba jo, el cual
8 llenado 46 un gae rrotector, dnrants ol funcionemiento.

28, Horno eléctrico ds recocar meteles cin que £0 oXie
den, segdn 1la conclusion 1%, caracterizado porque un revestimiene
to ds horno cerrado por arriba y s2bierto por debajo, o1 cusl du-
rantas el fancinnamiento se 1lensdo de nn pns proteactor, es provisy
to de una capa refrsctaria gne as cplantada eléctri%ﬁmente en fu
zona sarerior; el material que s6 he de rscocer es introducido en
8l horno & travéds ds en abertum inferior eiondo levents do en el
horuo £ijo.

J8,- Horno eldctrico de rescocer metales rin que se oxie
den, &s-gdn 1a conclusion 12, cocracterizado rorque un revestimien-
to eetanco de homno cerrado yor arriba y abierto por deba jo, ©1 cu
al durante el funcionamiento es llenado de gne protector, es pro=
vieto de unu capa refractaria la cual, en sn zonse surerior s ca
lentade elédctricamente; el matarial cue se ha de rscocer es intre.
ducido & travds de la avertura inferior en ol hurno, sn el enal
6l revestimiento es colocndo por sncima del materisl gne se he de
recocer, encerrando a ests,

4%,- Horno sléetrico de recocar metales sin oue s& oxi-

den sogdin las conclusiones 1 4 3, carecterizado porqus el agente



ajislante cortra el calor de l2 zona tsitueds ror debajo de 1a zona
calenteds, es elegids menor ~ue cn 15 zona calentnds, & tambien es
suopriride en parte por compieto.

H8 .- Horwo electrice de recocer metales €in gue 6 oxi-
den, aegdn 1se conclusiones 1 4 4, caracterizado porgue 18 sgherta-
ra de earga inferior del hornc e: mantsanida cerrada por medio de
an cierre ds acelta sspecial o analogo, 2 %raves del cual es intro
dneido 8l material gque se ha de recocer.

62, Horno elect :iec de recocer metales sin que se oxi-
den segdn les conclusiomes 1 £ 4 caracterizado porgue la abertura
de carga inferior del horno o9& mantenida cerrada por medio de vale
vnlas de corredein ¢ ds charnela lac cnales £0lo se abren y se
cieryan o son abiertas o cerradas automdticaments gurante 18 in-
trodaecifn o 1a exirmccién del matsrial.

7e~ Eorno slesetrico de regocsr metales £in ¢ne se oxi-
den, segdn 1se conclusiones 1 4 4 caralerizedo porque el material
gue £e ha do recocer eos sacado del horno en estado muy caliente
rcr medio de 1o cuel es ccreeguido cue el material recocldo tea
rroteplido de gunemarse durante 21 ypexiodo de calor,

8.Horno elfetrico de recocer metaloes tin gue se oxiden
geglin &9 conclueiones 1 € 4 y 7 earacterizado porque durante
el periodo de calor le aboarturas de carga inferior del hormo es
mantenida cerrada por e jemplo ponr medio de un cierre de arens,

9d.~ Horno e¢lsctrico de recocsr matales oin gue. se oxie
den cogin las cohclusionas 1 4 8, cametorizado poiyie 15 suvudle
ta o revestimisnto exterior heruetico al aire del horno estd ro-
deada sexteriormente aun yor un sgente aiglante contra el calor
apropiadc,

102,= Horno aelactiieco de recocsr motalss sin gue so oxi-
den ». fegdn ce describe y reivindica en eeta memoria descriptiva
y 0 iluetra con los dibuj s gue & 18 mismec se mcompafan,

Congta asta memoria de siete pdginas folisdas y 98cri-

tas por una sola cara.



¥adrid a 16 4o zeptiembre de 1926,-

Leocadio Lépez y 1épez.

Pe DPe
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