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a favor da 1la
UNITED SHOE MACHINERY COMPANY, Sociedad Andnima Espafiole.
por
nParfeccionamientos en los métodos para tratar

guelas para la fabricacidn de calzado.”

Memoria Descriptiva

Esta invencidn se refiere a métodos y aparatos
pars la preparacidn de suelas y palmillas para el calzado, las
cuales vara meyor sencillez se designaran en esta memoria con
8l nombre general de "suelas?. ILa invencidn serd aqui deta-
llada especialmente refiridndose a la preparaci6n o tratamienw
to de las suelas a fin de conseguir una forms permamente de
las mismes antes de adaptarlas al calzado.

En la fabricacidn de diferentes clases de calzado
conviene dar a la suels une curvatura tranaversal en las pore
ciones de la misma correspondientes al enfranque. En la fabri=
cacidn de distintos modelos de calzado entre los cuales los

calzados cosidos con cerco empalmillado para caballero pueden
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servir de ejemplo t{pico, la curvatura transversal deseada
puede obtenerse inicialmente en las operaciones corrientes de
moldeado y alisado. 38in embargo, y por exigencias de estilo.
a menudo se desea gque los bordes de,la suela en el enfranque
se encuentren muy préximos al corte para obtener lo que se
denomina corrientemente "onfranque cerrado®, Muchas veces
resulte dificil obtener este resultado ain por las operacio-
nes iniciales de moldeado y alisado, a causa de la curvatura
relativamente exagerada nesesaria perticularmente para calza-
do de sefiora de arct elevado. En conaecuencia, cuando se de-
sea obtener el efecto de enfranque cerrado, es corriente so=
meter al ealzado una vez cosidas las suelas a la operaciln

de doblar el enfranque en la cual log bordes de las porcio-—
nes de la suela sorrespondientes al enfranque se encuentran
apatidos casi tocando el corte. El calzado de vira se moldea
tambien corrientemente antes de adaptar la suels a fin de
abatir todo lo posible el material que sobresale de la costu-
ra. Ademis, en nuchos modelos de calzado no solo se desea gue
el zapato terminado presente la apariencia de enfrangue ce-
rrado sind que la suela presente un borde relativamente del—
gado en el enfranque y por consiguiente ha llegado a ser pPraces
tica corriente reducir el espesor de los bordes de la suela
en las porsiones correspondientes al enfranque, rebajando los
bordes. Hasta hoy hab-ia sido sin embargo imposible moldear
una suela por las operaciones previas corrientes de moldeado,
de manera que la tendencia natural de los bordes de la suela a
separarse del ocorte sea contrarrestada y asegurar que la cur—
vatura transversal sers permanente durante la duracidn normal
del calzado y esto es cierto tanto sl los bordes de la suela
en la porcidn correspondiente al enfranque han sido rebajados.
como si no. En efecto, en el calzado de sefiora, de amco ele-
vado, atn cuando se haya redusido el grueso de los bordes de
la suela en la parte del enfranque, la curvatura transversal

deseada es tan exagerada que la tendencia de la suela en las
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pr— partes correspondientes al enfranque a volver a su posicién

normal plana es aun mds pronunciada,
La presente invencidn proporciona un método per=
fecclonado para 1a& preparacidén de las suslas COn cCuyo® uso pue=
- de fdcilmente obtensorse cualquier curvatura deseada de las

porciones de enfranque de las suelas y cuya practlca asegura
que la curvatura transversal inlclal se mantendrd permanente-
mente una vez unida la suela al calzado, Este resultado se
obtlens sn ol ejemplo ilustrado de esta invencidn estirando
los bordes de la susla en las porclones del enfranjue hacia
la parte central del mismo antes de unir la suela al calzado,
lo suficlente para asogurar que una vez la suela esté unida
al calzado los bordes de la parte del enfrangue tendrdn ten=—
dencla a unirse al corite on lugar de separarse del mismo.Pa=
ra obtener los mejores resultados, este tratamlento de los
bordes es llevado hasta ol extremo de estirar los bordes mds
alla del limite de elasticldad para que $stos no puedan enco-
gerse de nuevo,pero desde luego dentro del lfimite de su resis=
tencia a la tracelén,con lo cual la suola se encuentra com
los bordes sstirados permanentemente,siendo conveniente que
la suela se encuenire en las debldas condiciones es decir com-
pletamente lmpregnada de humedad,

Como agui se detalla,este estirado de la susla se
obtiene por la presiém aplicada directamente & los bordes de
la suela cn las porclones del enfranque en direccién generale
mente transversal al plano normal de la porcién del enfran—
que mientras que ol movimlento de las partes deo la suela adya=
centes a cada extremo de la porcién del enfranque se euncuentra
regulado de maners que el estirado de la porcién correspondien=
te al enfranque serd efectuado dentro de los limites de su
resistencla a la traccidén. Es preferible asimismo que ,ademis
del alargamlento de los bordes del enfranque,aumente la lon-
gitud total de la suelza sin que se reduzca su espessor tanto
en la parte delantera como en la parte del taldn, es decir

aue la reduccién de espesor tenga lugar Ynicamente €@ 1a parte
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correspondiente al enfrangue en la cual no gravita sobre la
suela peso alguno directo y en la que por tanto no sers porju=
dicial. De esi.a manera es posible aumentar la longitud de
una susla dada, lo suficiente para efectuar practicamente una
economia de cuero., Ventajosamente puede obtenerse el alarga=
miento deseado de la suela sujetando la parte delantera y la
parte del taldm de la suels y separando un extrsmo de otro mo=
viendo 2l mismo tiempo uno de los extremos perpendicularmente
al plano del otro obligando de esta manera a la suela por el
movimiento relativo de separacién de sus dos extremos a tomar
longitudinalmente la forma general en arco deseada y de con=
formidad ocon la altura del taodn que el zapato debe llevar.
Tambien, si se dezea, puede ejercerse una presién directa soe
bre la porciér del enfranque de la suela y en sentido longi=-
tudinal de la misma.

Se ha observado en el moldeado de las suelas
que la aplicacidn de presidn para moldear los bordes de la
suela pueds producir una superficie apretada o partes endu-
racidas que constituyen por ejemplo un inconveniente para
lag operaciones de abrir sl hendido y del cosido. Por otra
parte es necesaria una presidn considerable en los extremos
de la suela pare sujetarla convenientemente y asegurar el
elargamiento deseado de la poroién del enfranque. Teniendo
en cuenta estos requisitos, la presente invencidn sonsiderada
bajo otro ampecto proporciona los medios para sujetar los
extremos de la suela con una presidén tan elevada como sea ne-
cepario sin peligro de que se produzcan poroiones de superfi-
cie apretada o endurecida. Para ello y segin la disposicidn
de la invencién, ésta proporciona un nuevo mecanismo para su=
jetar uno o ambos de los extremos de la suela entre superfi.
cies una de las cuales por lo menos puede moverse libremente.
Batas superficies de sujeccidn estdn preferentemente contor=
neadas limitadas lateral o longitudinalmente o en ambos senw

tidos a la vez, segin la forma que quiera comunicarse a los
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extremos de la suela. Como agqui se detalla, una de las su-
perficies de sujeccidn de la parte delantera y una de las
de sujeoccidn del tacén estdn provistas de una hoja de goma
vulcanizada que cubre los miembros de sujccei&n de la parte
delantera y del sasdn, prolopgindose a través de la porcidn
de enfranque de la suela, de manera gue el desplazamiento de
los bordes del enfranque se efectia por la presidn aplicada
a través de la hoja de goma.

Bajo otro azpeoto la invensién proporciona uns
nueva suela con los bordes de su porsién de enfrangue perma-
nentements alargados con relacidén a su poroidn central eon la
parte de enfranque extendida en conjunto més que su longitud
original y con su parte delantera moldeada y de extructura
compacts y uniforme.

Esta y otras disposiciones de esta invencidn se
somprenderan mejor por la degoripeién siguiente ceon relacién
a los planos que se adompafian y serian determinadas en las
reivindicaciones de la nota:

La figura 1, representa en perspectiva el apara-
to usado en la prastica del presente método.

La figura 2, representa una vista en seccidn de
la parte superior del aparato representado en la figura 1.

Las figuras 3 y 4, representan secciones anilogas
a la de la figura 2, mostrando las piezas en distintas posi-
ciones para indicar los distintos momsntos en la ojocueién
del metodo.

Ls figura 5, representa en perspectiva un detalle
de parte del mecanismo de sujeccién del tacdn,

La figura 6, es una perspectiva representando la
superficie inferior de los elementos superiores del mecanismo
de sujeccién y estirado de la suela.

La figura 7, es una vista on perspectiva de la
gsuela antes y dospués del tratamiento por el presente médtodo.

En las figuras 1 a 5, de los planos se represents
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Y un aparato con el cual puesde practicarse el método objeto de
la presente invencién.

En estas figuras -10~ es la base, =12~ y ~li=
los montantes sujetos a la bage y ~1lé=,«l8~,~20~ y 22~ pie-
zag transverssles para sostener las distintas partes del apa-
rato. Dos tirantes verticales ~24— y =26= se encusntran mon-
tados para moverse longitudinslmente en cojinetes en las pie-
zas transversales =20= y =22=., La parte inferior del tirante
~24=- presenta un ¢¢llar ~28~ roscado al mismo. En la parte
superior del tirante =24~ existe un dedal -30- con un reborde
=31= y entre este reborde y el collar =23~ hay un resorte =32=
Para evitar el movimiento del tirante —24= hatia el dedal por
efecto de la presién ejercida por el resorte =32- a través del
axtremo superior del tirante pasa una clavija =ji- (figura 2)
que encaja en el orificio =36~ en las paredes del dedal. Al
resorte =32- ge le puede aplicar cualquier tensidn inicial
haciendo girar el collar =28~ para ajustarlo longitudinalmente

>y

al tirante. 2Zn el extremo inferior del tirante =24= va sujew
to de cualquier manera conveniente un bloque de sujescidn
~53~ a cuya cara inferior se le ha dadc la forma que debe co=
municarse a la cara externa de la porcidn delantera de la sue~
la y que funciona junto con el bloque ~U0- sostenido por la
pieza transversal -1l3- cuya superficie superior presenta una
forma complementaria a la de la superficie inferior del blo-
que =-38w., Para evitar que el blogue -33- salga de su posi=
c1én conveniente cen relacién al bloque -40~ existe un miem-
bro =42~ guyo extremo presenta una ranura o cavidad para abra=
gar al tirante =26 sostenido por el dedal =30~ por un torni-
1lo de sujeccidn =#4=. EL tirante -24- y partes a é1 unidas
se encuentran normalmente levantados con el reborde =5l-= june
to & la pieza transversal =~ZZ= por 6l resorte =—io=. El ti=
rante =26~ en su oxtremo inferior scstiene un bloque de confor
macidn del enfranque =50-. Un collar =52- fijo en el tirante

26 limita gu movimiento hacia arriba producido por el rescr
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te =5i= unuv de cuyos extremosz ge encuentra unido a un tirante
transversal =21« y el otro al collar =56~ ajustado al tirane
te ~26~. Para evitar la rotacidn del tirante -26- existe un
miemb-ro =58« gujeto al tirante =26~ y que puede encajasr o
abrazar a un tercer tirante =60
El tirente ~60- se sostiene en dos blogques -62-

=6l4= gujetos a la palanca =66- montada sobre un perno =68

on su extremo superior a las piezas ~70- sujetas a la tranae
versal =2Z-, El extremo inferior del tirante =60~ sostiene

un blogue de sujocci6n =72~ pars el extremo correspondiente
al tacon y se mantiens levantado por el resorte ~74- dispues-
to analogamente al resorte ~5i-. £l collar ~76= limita el
movimiento hacia arriba. Suje¥os a la palanca =66- gn su
extremo inferior existen dos bloques de sostén =80 y =32- a
través del superior de los cuales =30~ pasa un tirante 84w
en cuyo extremo superior se encuentra un miembro de sujeccidn
-86= pars cooperar con el blogque ~72- a sostener el extremo
del tacln de la suela. Al tirante —~34~ va sujeto a clavija
un collar =384« entre el cual y el tornillo hueco de sjuste
~30~ (figura 1) atornillado en el bloque inferior ~32- existe
un resorte pesado =92-. E1l tirante -84~ pasa a través del
resorte =~92- y penetra en el tornillo hueco «90~. Loz miem=
bros de sujeccidn =72-, —~86~ van guiados en una hendidura
«94e (figura 2) formada en ls palanca =66~ reforzads por la
barra acanalada ~96- sujets a la misma por los tornillos =98-
La palancs =66- pueds ser movida sobre su perno =68~ para mo=
ver los miembros de sujeccién 72~ y =36~ longitudinalmente

a la suela por el tornillo -100- que pasa por uns tuerca =102
sujeta a la pieza transversal -16- introduciéndose en el blo-
que =82~ de la palances =66~. Kl tornillc =100~ puede ser mo=-
vido por la manivela -l04~ o de cualquier otra manera convee
niente. El tornillo -106- provisto de la menivela =-l0&~- estd
roscado en el montante -li- y sujeta también a le palanca =66

para evitar que ésta se mueva demasiado hacia la derecha (fi-
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Las superficies inferiores de loz bdloyuss de
gujeccidn «58=,«50~ y =72~ estdn de preferencia cubiertos
de una hoja =110~ de un material flexibls y resiatente como
la goma vulcanizada andlogo al materisl que sirve para la conw
feccidn de cdmaras de airs, estando los bordes de la hoja su=
Jetos de un modo conveniente a las caras laterales ds los blo-
quen =33= y =72« por ejasmplo por medio de los tornillos =llle

Los tirantes «24~, =26~ y =60~ pueden ser movidos
de cualguier modo convenients comoc esti indicado (figura 1
y 2) estando dispuesta une palanca a msnc para mover por turno
a cada uno de elles. Un manguito =112- puede deslizarsze en el
arbol transversal -lli- sostenido por los montantes 12« ¥y
=lie, El manguito =l1l2- constituye el soporte de la palanca
cuyo brazo corto =1llo0- sirve para deslizsr el manguito en el
4rbol =ll4= a fin de que su extremo se encuentre situado enci-
ma de uno u otro de los tirantes. El 0tro brszo =113= de la
palancs es relativamente largo y pueds ser levantads a mano
para hacer descender el tirante sobre el cuzl ee encuentre co-
loeado el brazo corto =1llé-, Cuando el brazo corto =116« de
la palanca se encuentra situsdo sobre del tirante ~2i- y apre-
tado hacia abajo, actis sobre el extremo cerrado del dedal
~%0~ y contrarrestando la sccidn del resorte =52- oblige a
descender sl tirante =2i-, moviéndose sl bloque ~38- contra
ol bloque =~i0=, Suando el dedsl ha descendido por completo,
puede ser mantenido en posicidn por sl tope =120- (figura 2)
montado a perno en =122« en la pieza transversal -22- y dise
puesto para inclinarse entre el redbords -jl= y la pieza trans=
vergal ~22- para evitar el movimiento de retroceso del dedal.
El manguito -112- puede ser luego movido a lo largo del drbol
«11l4- para colosar al brazo de palanca =116~ sobre el tirante
~60~ y accionado para hacer deacender el tiraante y forzar sl
blogue de gujeccidn ~72- contra el bloque -86= el cual descen—

derd ocontra la resistencis del resorte =92-. El tirante =60~
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s mantenido uescendido por el tope -124-~ y dispueatoc para ser
inclinado entre el coller ~76~ del tirasnte y el blogque «6Z= en
la palasnca =66-. £l brazo de palanca =-1ll6~ @z colocado luego
sobre el tirante =26e y accionado pars hacer descender el
blogque =50=.

En la préctica del método de esta invencién por
medio del avcarato ilustrado, la suels se humedece previamente
por completo para hscerls plegable y es colocads luego flor
hacia arriba con su parte delanters en la superficie superior
del bloque ~U40~ y con ls parte del taldn sobre el bloque =86
(figura 2). £l bloque-38-que sostiene la cubierta de goma =110=
desciende luego tal comoc se ha descrito para comprimir la parte
delantera de la suela entre el blogue =40~ y la cubierta de
goma. Lar caras complementarias de los blogues ~%8~ y =40~ gon
praferentemente curvadas long tudinal y transversslmente para
dar la convexid:d conveniente a la parte delantera de la suels.
Bl blogue =7z~ desciende lusgo de la manera desscrita psra suje=
tar a 13 parte del taldn entre ls hoja de gome y el bloque =86=,
log blogques <72« y =36= y la poreién del taldn de la suela suje~
ta, aon movidos mds hacis sbsjo como se indica en la figura 3,
pars gue la pprcién del taldn se encuentre en un plsno inferior
al gue ee encusntrs le parte delantera x estirar asf{ 1a parte
intermedis de la suela no sujeta. .ntes o dempuds del despla=
zamiento de 1s porcida del taldn de la suela con respecto al
plano de 1s psarte delsntera, se mueven los tornillos «1l00- y =106
pars obligar a la palenca =66- a estirar y alargar ls porcidn de
la su9la no sujeta.

El objeto de le hoja de goma =110~ entre la suela y
los bloguena ~38= y =72« es de compensar toda ligera desigueldad
en el erpepor de la suels o cuslguier falts de correspondencia
entre las ruperficies de sujeccidn de los blogues =38, =40= o
72w, =86~. L& hoja parmite el que puedan splicarse presiones

considerables a las porciones extremss de la suela por medio de



o 10 = . 1 70

los resortes =32~ y =92= sin peligro de producir ninguna con- =
densacidn local o 1la formacidn de endurecimientos. La goma

actia tambien efectivamente para sujetar las porciones extree
mas de la suela evitando todo deslizamiento dursnte la opera=-
cidn del estirado de la suela y de conformaciln de la parte
intermedia o enfranque de la suela.

Con la suela en la posicidm ds la Figurs 3; se
observaréd que la porcidn del enfranque de la suela ha sido
priacticamente alargada puesto gque la longitud de la suela en-
tre los blogues =i40= y =86- es mayor que la distancia hori-
zontal entre los mismoaz. Se obssrvara al mismo tiempo que,
ademds de estirar el enfranque, la porcidn del taldn de 1la
suela ha sido desplazada con respecto al plano de la porw
¢idn delantera a una distancia préctieamente igual a la dis=
tancia que debe desplazarse la porciln del taldn y la porcidn
delantera de la suela cuando éata es aplioada al zapato, es
decir, una distancia igual a la altura del tacdén, Hs conve=
niente que la porci&n de enfraangue de la suela presente uns
curvatura transversal y que los bordes de la misma sean despls
zados hacia el lado de carns de la suela de manera que la
miems se mantenga estrechamente unida al corte una vez la sue—
la haya sido colocada en el zapato. Para consegulir este ::esn.g_l}ms
tado en el método, el blogue =50~ funcions de la manera des-
orita, Como se indice en la figura 6, la cara: inferior del
blogue ~50~ presenta exageradamente la forma que se desea COIR~
picar a la parte del enfranque de la suela, Cuando el bloque

~50~ ha descendido de la manera descrita, sujeta primeramente
1os bordes de la poreién del enfrangue, hace descender luego a
log mismos fuera del plano de la porcién central del enfranque
est ra luego la porcién del enfranque comuniedndole la deseada
curvatura longitudinal y transversazlmente. Al hgcer descender
los bordes del enfrangue fuera del plano de la porcidn ecentral

del mismo, los bordes recibirén por consecuencia el miximo de



estiramiento y el bdlogue ~50- tiene uns forma tal y el mo~
vimiento del mismo eets de tal manera regulado gue los extre—
mos de los bordes del enfranque serin estirados mis alld de
su 1{mite de elasticidad para que conserven permsnentemente
su estirado pero siempre dentro del 1fmite de su resistencis
a la traccién. Terminada la operacidm del blogue =50~ sobre
el enfrangue, 6l tirante =2i- e¢s primeramente aflojado psra
goltar o dejar #n libertad a la porcidn delantera de la sue~
la aflojandose luego el bloque ~72- para soltar a la poxcién
del talén.

3¢ ha observado que uns suela as{ tratada puede
ser sumentada de longitud y tener una forma permanente gque no
solamente facilita en gran maners su colocacidn en el zapato,
sino que reduce o elimina tambien el alisado y moldeado CoOw
rrientemente practicados. Ademis, en la duraciém del calzado
se ha observado qus adn despuds de un uso prolongado y de
haberse mojado repetidamente los bordes del enfranque, perma=
necen junto al corte sin presentar la acostumbrada tendencia
a separarse del mismo.

El método puede ser también empleado con gran
ventaja para el tratamiento de las palmillas, con lo cusl ds-
tas son estiradas de manera gque puede ganarse un tamaiic en su
longitud con la consiguiente economfa y la palmilla puede
ser conformada de tal manera que se acomode a la cara inferior
de la horma sin tendencia alguna a separarse de la horma en
los bordes, condicidn que facilita en gran manera la opera=
cién de montaje.

N 0 T A

Se reivindica como objeto de esta patente:

1) El perfeccionamiento en los métodos de tratamien
to de las suelas caracterizado por el estirado permanente del
borde del enfranque con relacidn a su porcidn central.

2) El nétodo para el tratamiento de las suelas que
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" consiste en regular el movimiento de las regiones soyacentes ol
enfranque y estirsr pearmanentements los bordss del enfranque con
relacidn a las porciones zentrales del mismo.

3) £l método de tratamisnto de las suelas que consiate
en impregnar la suela de humedad, re;ulsndo el movimiento de las
poreioner de la susls adyascentes al enfranyus ¥ alargando perma-
nentemsnte el borde del enfrangue con relscidn a le parte central
del migmo.

§) 1 método para al traﬁsmiento de lau suelas que
conaiste en wegular el wmuvimiento de las porciones de la suels
adyacentes al enfranque y estirar los bordes del enfran,ue hasta
pasar del 1lfmite de su elasticidad, con 1o cusl qusda psrmanen=
temants conformada la poreidn del enfrangua de la suals.

5) g1 ndtodo paras 8l tratamisnio de las suelas que Cone
siste en impregnar la rusls de humedod para hacsrla flexible, su=
Jetar las porciones extremss de ls suals Yy ostirer los bordes de
la miems més 81ld de los 1fmites de su elasticided ccn lo cual

86 aslzrgan los bordsa,.

é) £1 método de tratsmisnto da lzs suelas que consiste
en impregnar la suela de humedad, evitar ol movimiento de las
porciones de ls suslas adyscentss sl enfrangue de la misma, y en
manipular a la cusls dse mensra de obtener un alsrgamiento perma=
nente ds los bordes del enfranque.

7 Bl mdtodo de tratsmiento de las guelas que consigte
exn somatsr = la suela a le sccifn de la humedad pare hacerls fle-
xibls y someter los bordes a uns tensisn en la porcidn del enfram
que suficiente para obtsner un alargamiento suficiente de los
bordea de mansra qus pueda corunicarse el enfranyque uns curvatura
tranaversal aplicable 21 celzsdon sin anue presente tendencia s vole
ver a su posicin plana.

3) 21 método para el tratamiento de les suelas que cone
siste on impregnar a la suels de humedsd, sujetsr las borciones de

la suels asdyacentes 21 anfranque contre todo movimiento hacia la
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poreibn del miemo, dejando libre la poreifn del anfrengue y so=
parando cada borde de la porcién libre del enfrenyue con reapecto
a su lines central longitudinal por medio de una presién aplicada
a una de las carss de cada borde psrs obtener un alsrgemiento
permanente del mismo,.

9) El mdtodo parae ol tratamiento de las suelas que
consiste en regular el moviumienio ds las porciouss de la suela
adyacentes al enfranque y desplazar la paorcidén del enfranque de
la suela para alargar la zuela 20 su conjunto eatirando el en-
frangue.

10) #l métedv de tratamiento de las suelas que sonsiste
en mantener separadamente las porcionss extremas de la suela

Yy mover relativamente las porcioase sxtremas de la misme a fin de
estirar la porcidn intermedia.

11) El método de tratamiento do las suelas que conaiste
en sujetar la parte delaantera y la parte dsl talén y mover la
parte suietada dsl taldn relativaments s 1ls otra parte en una
direccidén perpendicular al pla-o criginal de la suela psra dar

a la porcidn intermedia del enfranqus uns relacidn sngular con lar
porciones rujetas tal como debe presentar en el cslzrdo terminado.
12) El métedo de tretamiento de lss suelas que Gonsiste
en sujetar la parve deleniera y la perte del t214n separadamente
desplazsndo la porcidn del eafrongue fuera de su plano original
para estirarlo y separsando los bordes del enfranque més gue g

la porcidn central del mismo a fin de comunicarle uns curvatura
transversal.

13%) £l método ds tratamiento de lae suel sz que consiste
en sujetar la parte del teldn asi como la psrte delantera moviendo
una de las partss sujetuc respecto a la otra an direccidn perpen—
dicular sl plano original de la suela para comunicar a la porcidn
intermedia del enfranque una direccifn aagular respscto a las
partes sujetas tal como debe tenarls sn sl zapate terminado y para
alargar la porcidn del enfrsnque y separando luego los bordes de

1a porcidn del enfranque de la poricidn de su poreidn central psra
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eatirar loa bordea del snfranque mée gqus su poreidn central.

B £1 método de tratsmiento de las suelas que 0onNw
slste en svjetar la parte delantera, sujetar la parte del ta-
18 wover wna de las partes sujetas con respecto s la otra enm
uns direccidn perpendicular al Plano original de la suela pars
dar = la porcidn intsrmedias del enfranqus una posicién angular
con relacién a las partes sujetas tal como 1a que debe presen=
tar en ol zapato terminado y para alargar la poroidn del enfrane
que separande la poreidn del enfranque fuera del plano deter=
minsdo por dicho movimiento relstive y ademéds pars estirar al
a. . franqus comunicindole una curvaiura longitudinal, y separando
sdemis los bordes de la porcién de enfrangue en la misma direce
cidn para darle una curvstura trensversal y ademis para estirar
los bordes dentro de su lfmite de resistencia a la traccidn
pero mée alle de los limiter de alasticidaed.

15) El perfeccionsmisnto en los métodos de fabricasidn
de celzsdo gue cumprende el cortar una pieza de material de mee
por dimensidn queé la recesaria para el calzado del cual debe
formayr vsrte y dando a la referids pieza las dimensiones nece
garime por une traceiln aplicada a una porcidn escogida de dicha
pieza.

16) %1 perfeccicnamiento en los métodos Jda fsbrica-
oién de calzedo cortendo une pisza do material da menor dimen=
8idn Gué la nscesaria pars el calzado del cual debe formar parte
y estirando luego diche pieza an una porcién en la que no sea
necesaria uns gran resistencis pars el calisado terminado.

17) El perfaccionsmiento sn los mdtodos de fabricacidn
de calzado que consistes ea co tar uas piezam de cuero con una
poreidn mds corta que la ascesaria para el calzado del cusl debe
formar varte y estirar luego eata porcjén aumentando asi su tae
mafio.

18) %1 perfeccionamiento en los mdtodos de fabricscidn

de calzedo que consiste sn cortar une pieza de suela de lay die

oy



-15 - 179

mengiones necesariss para la parte delantera del calzazdo del
oual debe formar parte y mas corta que lo neossario pesra el enw
franque y alargando y estrechando la poreidn del enfranque mMiie
teniendo invarieble la forma de la parte delanters.

19) El perfeccionsmiento en los métodcs de fabricacidn
de calzado que consiste en cartar una pieza ds suela & les die
mensiones necesarias para la parte delentera del czlzado del

cual debe formar parte y miés corte que lo necesario pare sl ens
frangue y sumentando las dimensiones de la porcidén del enfrane
que por la traccidn a fin de obtaner la longitud necesaria antes
de aplicar la suela sl calzado.

20) %1 perfeccionamiento en los mdtodos de fabricacidn
de calzado que consiste en cortar una suela de un tamaiio infe=
rior sl necesario para el calzado, sujetando une porcidn de la
suela de manere a evitar todo cambio de tamefio de esta porcidn

y aplicamdo luego una fuerza para sumentar el tamsiio de le pore
cidén rectante.

21) En la ejecucidn del procedimientoc reivindicado el
empleo de un aparato pars el tratamisnto de las suelas, que ten.
ga oen combinacidén medios para regular el movimiento de las pore
ciones de la suela adyacente al enfranque y medios para separsr
los bordes del enfrangue con relacidén a la porcidn central del
mismo. ‘%‘,
22) En la ejecucidn del procadimiento reivindicado, el E
empleo de un aparato pars el tratamiento de laaz suelss que tengs
en combinscidn medios para regular el movimiento de las porciones
de la suela adyacentes al snfrangue y mecios pars alargar perma=
nentemente los bordes del enfranyue con respecto a la porcién
centrsl del mismo.

23) &n la ejecucidn del procedimiento reivindicsdo el
empleo de uns méquina para el tratamiento de las suelas, gue ten
ga en comtinacidn medios para regular el movimiento de las por=

ciones de la suela adyacentes 2l enfranque y medios aplicables

a los bo-des del enfranque para estirarlo mis alld del L{mite de
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su elasticidad con lo cual se da forma permanente a la pPOrw
cidn de enfranque de la suela.

24) En la ejecucién del procedimiento reivindicado,
el empleo de un aparato para estirar las suelas que tenga en
combinacidn una vieza de sujeccidén para la parte delantera

y una pieza de sujeccidn para la parte del taldn y medios para
mover una pieza con relacién a la otra par: estirar el enfrane
que de la suela.

25) £n la eJecucién del procedimiento reivindicado,el
empleo de un aparato para el tratamisnto de las suelas que
tengs en combinacidn un miembro rigido presentando la forma
transversal y longitudinal que debe comunicarse a la parte
delantera de la suela, un miembro gue funciona en cooperaci&n
con el anterior de forma complementaria, una hoja de material
inherante flexible entre uno de dichos miembros y la suels co-
locada entre ellos y medios para mover relativamente los miem-
bros para dar forme y comprimir a la suela, evitando dicha
hoja la formacidn de partes duras en la suela.

26) En la ejecucién del procedimiento reivindiecado,
el empleo de un aparato para estirar las suelas., que tenga un:
pleza de sujeccién para la parte delantera de la suela, una
pieza de sujeccidn para la parte del taldn, una hoja de goma
entre la suela y las superficies de sujeccidn de las partes
delanters o del taldn, y medics psara mover una pieza de su-
jeccidn relativaments a la otra pars estirar el enfranque de
la suela.

2T) En la ejecucién del procedimiento reivindicado,
el empleo de un aparato para estirar las suelas que tenga una
pieza de sujeccibén para la parte delantera de la suela y una
pieza de sujeccién pare la parte del taldn, una hoja de mate-
rial inherente flexible entre la susla y los medios de sujec=
cidn extendidndose sobre la porcidn no sujetada y medios ac-

tuando sobre los medioa flexibles que cubren la poroién del
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enfrangue para estirar los bordes del enfrangue.

28) En la ejecucidn del procedimiento reivindicado,

el empleo de un aparato para el tratamiento de lss suelas, que
tenga la combinacidn de medios para restringir al movimiento

de aproximacién de les porciones de la suela adyscentes al
enfranque y medios para alargar permanentemente los bordes de =
ls porcién del enfranque con relacidn a su posicion central.
29) En la ejecucidn del procedimiento reivindicado,

ol empleo de un aparato para el tratamiento de las suelas, que
tenga en combinacidn una pleza de sujeccién para mantener las
porciones extremas de la suela, un pistdn dispuesto para

actuar sobre los bordes del enfranque de la suela para sepa-
rarlos del plano de la porcidn central de la suels y por un
movimiento mas avanzado deslizar la porcidn del enfrangue rela=-
tivamente a las porciones extremas sujetas para slargar en
conjunto al enfrangue.

30) En la ejecucién del procedimiento reivindicado, el
empleo de un aparato para el tratamiento de las suelas, yue
tiene en combinacidn una pieza de sujeccién pars la parte delan=
ters y una pieza de sujeccién para la parte del taldn y medios
para mover una de las piezas de sujeccidn relativamente a la
otra en direccidn perpemdicular al,plano original de la suela
para dar a la porcién intermedia de enfranque una relacidén
angular con las posiciones sujetas, tal como la que debe pro=-
sentar en el zapato terminado.

31) Perfeccionamientos en los métodos para tratar

suelas para la fabricacidn de calzado. .

Eercelona 7 septiembre ae
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