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P A T E N T E
a favor de
D, Leopoldo Leach
por:

"Un perfeccionsmiento en las capsulas para botellas"

Memorima Descriptiva

Las capsulas de estafio u otros materiales similares empleadas
para cerrar las botellas o frascos llevan ordinariemente timbradas
en relieve inscripciones o didbujos con el nombre del fabricante o
vendedor del producto o con la marca gue lo distingue, Estas ins-
cripciones o dibujos se obtienen moldeando o estampendo en relieve
la cara superior.de la capsula por medio de un molde gue lleva
grabado en hueco el dibujo o inscripcion ue ha de aparecer en re-
lieve en la capsula y de un contramolde grabado o moldeado en co-~
rrespondencia con el molde.

Cuando se gulere que las inscripciones o relievesaparezcan de

un color diferente del fondo me emplean usualmente dos procedi-
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¥ mientos, En uno de ellos, despues de estampads la inscripcion en

relieve se pasa sobre ella un rodillo impregnado de color, el cual
aplica este color unicamente sobre los relieves que forman la inse-
cripcion o dibujo. En el otro procedimiento se empieza por entintar
el molde de tsl menera gue la tinta o0 color unicamente gqueds aplice-
da sobre la parte plana del molde y no penetre en los huecos de este
Estampando lpsgo la capsula con el molde preparado de esta manera
la tinta aplicada sobre la parte plana del molde se adhiere a la
capsula en los huecos o fondos del dibujo y los relieves guedan del
mismo color que antes de timbrar tenia la superficie exterior de la
capsula en su parte timbrada,

Ninguno de estos dos procedimientos ya conocidos permiten obte-
ner un trabajo priméroso, pues si se aplica el color sobre los re-
2ieves este no adhiere con uniformidad y si se entinta el molde en

la parte correspondiente al fondo, facilmente penetra alguna peque-
fia cantidad de tinta en los huecos del molde y esto hace gue la im-
presion no resulte limpia,

E1l perfeccionamiento objeto de esta patente consiste en timbrar
18F capsulas haciendo simultaneemente la impresion en relieve y el
entintado de las partes que quedan en relieve., A este efecto antes
de timbrar ls capsula se entinta completamente el molde o cufib, de
tal manera gue la tinta o color empleado se aplique no solo sobre
las partes planas del molde sinoc ¢ue penetre completarente en to-
dos los huecos del miamo, luego se limpia cuidadosamente de tinfa
la superficie plana del molde dejando unicamente la tinta conteni-
de en las partes huecas que han de quedar en relieve en el timbrado,
de un modo anxalogo a como se huace para timbrar en reliseve sobre
pepel o cartulina, De esta manera sl estampar o moldear la capsu-
la guede el relieve pintado con la tinta o color gue estaba aloja-
do en loe huecos del molde y el grueso de tinta gue cueda adherido
a le superficie de la capsula contribuye a aumentar todavia el e-

fecto del relieve.

El timbrado objeto de esta patente tiene todsvia otra ventaja
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AST# vy es la de que permite utilizar tintas brillantes preparadas con bex
nices de gran poder secante las cusales tienen la ventaja de que la

inscripcion o dibujo impreso en la capsula queda brillante y por 1o
tanto tiene muchc mejor aspecto y ge que se reduce cornsiderablemente
el tiempo necesario para que se seque la impresion.

Pars fabricar capsulas con el perfeccionamiento objeto de esta
patente se procede del modo ususl en la fabricacion de la capsula
y en el coloreado o pintado de la misma con el color gque ha de cons-
tituir el fomdo y una vez esta la capsula en este estado se procede

al timbrado en relieve e impresion simultanssa.

Pare esto se utilizan maquinas similares a las empleadas para
el timbrado en relieve de papel o gartulina, las cusales comprenden
un molde que lleva grabado en hueco el dibujo o inscripcion que se
ha de imprimir en la capsula y un contramolde que lleva este dibvujo
en relieve. En la macuina para timbrar capsulas el contramolde se
obtiene del mismo modo gque cuando se ha de timbrar papel o cartuli-
na disponiendo en el contramolde una pieza de carton o material apre
piado la cual se moldea en la misma maguina y por presion con el mal
de hueco, de manera gque presente en reiieve dibujos e inscripciones
que corresponden exactamente con los grabados en hueco del molde,

La unica diferencia esta en que para timbrar capsulas el contra
molde no es plano sino que esta constituido por una pieza de forma
y dimensiones apropiadas para gue encaje sobre ella la capsuda.

Para timbrar la capsula una vez preparado el molde y contramolde
se procede del modo usual en el timbrado de papel o cartulina. Se
aplica tinta sobre el molde de manera que todos los huecos del mismo
queden completamente llenos de tinta y luego se limpia la superficie
de este molde para quitar toda la tinta que quedaba en la parte ple-
na del mismo dejando unicamente llenos los huecos y una vez hecho
esto se coloca la capsula con el contramolde y se procede a la im-
presion,

Con el perfeccionamiento objeto de esta patente se logran capsu-

las con impresiones en relieve sumamente delicadas y perfectas ¥y
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?";j.‘ que al mismo tiempo presenten un excelente aspecto porgquse puede
emplearse para este timbrado tinta brillante lo cual contribuye a
mejorar el aspecto de la impresion,

Ademas el timbrado segun este patente permite emplear tinta
con barnices de gran poder secante, las cuales aceleran notable-
mente el secado de la impresion de tal manera que las impresiones
efectuadas segun esta patente al cabo de 10 o 15 minutos guedan ya
completemente secas y se puede proceder sl embalaje y expedicion
de las capsulas, mientras que con los procedimientos antiguos se
necesitaba dejar las capsulas durante 24 horas para gue se seca-
sen,

N 0O T A

Se reivindica como objeto de esta patente:

1) En la fabricacion de capsulas de estafio ¥ otros materieles si-
milares para cerrar botellas o frascos, el perfeccionamiento con-
sistente en imprimir inscripciones y dibujos en la capsula efec-
tuando simultaneamente la impresion en relieve del dibujo y el en~
tintado del mismo por medio de un molde que lleva .rabado en hue-
co la inscripcion o dibujo gue se ha de imprimir y un contramolde
cuyo molde se entinta de maners que la tinta llene los trazos gra-
bados en hueco en el molde,

2) En la fabricacion de capsulas segun la reivindicacion snterior
el empleo de un contramolde que tiene la forma y dimensiones apro-
pladas para gue encaje sobre el la capsula gque se ha de imprimir,
3) Un perfeccionamiento en las capsulas para botellas,

Barcelona 4 de septiembre de 1925,
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