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Introduccidn Gr. 5. Clase 50.

Cago Ordway-Yawdro.

P A T E ¥ T E
a favor de 1la
UNITED SHOB MACHINERY COMPANY, Sociedsd Andénima Espaiiola
por:

»proosdimiento para atiesar partes del
calzadu®

Memopria Descriptiva

La presente invencidn se refiere a un procedimien-
to pars atiesar determinadas partes de las encimeras del cal=
zado y se describe en esta memoria en relacién con un procediw
miento para cobtener puntas duras.

En la patente espaiiols No. 65.935, expedida en 4
de febrero de 1918, ase describe un procedimiento para fabri=
car refuerzos de la punta que consiste en insertar en el corte
aparado no montado un refuerso de la punta gque contiene una
suntancia consistente que es dura y eldstica a la temperaturr

ordinaria pero se vuelve pldstica y semifliida por la aplica-

cién de calor, Y en someter el refuerzo y el forro contiguo
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Al

- T "
del calzado al calor y la' presidn, con loicual 1a sustancia -

#

consistente se vuelve gsemi~fliida y penotru en el tejido del

- forro; luego, se ‘monta el calzado Y durante la operscidn del *
B g

montado. ge moldoa el refuerzo reblandecido a la forma de la ﬂ
)

parte de la punta de 1la horma. La operacidén del montado puee =2

A =
de hacerse directamente docpués de lea ponetraci6n preliminar

~de 1la suatancia. consistente en el tejido del forro, mmntms.alE -

t,

‘esta austancia “estd todavia caliente. 0 bien las dos operacio=.
e F
nes pueden hacerxse eeparad%pente. y on tal caso la sustanoia_(ﬁg

vconsistente debe calentarse una segunda vez, inmediatamente

" antes de la operacidn del méptédo. oy

El presente perfeccionamiento ‘se refiere al calen~

¢
tamiento preliminar del refuerzo y a la penetracidén de la mus-
tdnoia consistente, en el tejido del forgf. Segﬁn la presonte_'
invencidn, se someten primeramente el refuerzo y el forro su-

perpuestos de la puntera‘i%yn calor y unaapresién moderados, é"

f

manteniéndolos en este estado hasta que it&suetanoia consisten=

te se ha wvuelto euficientﬁmente blanda, y entonces se someten -

a uns proei6n mis fuerte que hace que_ la sustancia consistentzﬁf_
"' ‘. w3y v, &‘ N

" reblandecida penetre en el forro. Sometiendo de este modo o1 ~

»q,\l:—

refuerzo a un 3rado moderado de calor durante un tiempo deter—;v
minado, la sustancia oonsiatente se reblandece hasta el grado .
adecuado de consiatencia neoesario paras que la preai&n mas fuer-

dn .
te que se aplica a contiguaoi&n la distribuya pow completo so= .

bre el tejido. A -
TEy .
Es conveniente. ospeciulmente on la fabricacidn de

F o

calzado que no tiene puntera. que el bordo postarior del re~ . .
fuerzo de 1la punta que se extiendo en el sentido transversal 'ﬁi
de la parte anterior de la pala. estd adelgazado por un bise~ v

. LI e
lado. A este fin, 1ls preei6n'fuerto que se ha citado anteriore
!.‘
mente puede haoerae més intonsa a lo largo del borde posterior

del refuerzo de la punta y gradualmonto monoa intensa en la 'ﬁ

- %

parte anterior de este bordo.fﬁ?’;éff'im‘ M

El procedimientb~objeto de esta patente puede pracQE'

ticarse por medio de varias formas de aparatoe mecinicos y tame
'ﬂ'_p 5&
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.mente por la 1inoa 12-12 de» .

bidn & mano modianto una planoha oaliento de hierro. En los

planos adjnntos ‘80 roproaonta un tipo de aparato movrido a fuor—

af

za motriz que ha “resultado muy adecuado para la aplicacidn auto-

matica y regulablo de ean%égadea doterminadaa de calor y la .
P 5

presién conveniente para los dos grados de presidn y también
et |

gse representan el estadofﬁnicial y transfornanionsa sucesivas

& %
del material aonotido a eate procodimientgaa

En dicho planoshadjuntos. ok
Ty

La fisura 1 es un alzado lateral de una prensa para {

-
o -

llevar a cabo este procedimiento. y reprosonta las placas de

.

preai&n en la posioién adecuada para colocar 0 retirar el ma~
terial. e E§§?§» 3

o Y -
, Las figuras 2 Y 3 eson alzados aimilaroa de las pla~

cas de proei&n,@zoprosentando las auceaivna etapas del procedi=-
¥}

miento.

La figura 4 e una vista por encima de la mﬁquina
B

Las figura'; 5.‘6 y 7 son deta.lloa de la prensa en ,.E.

La figura 8 os ‘un detalle en s&éci&n vertical por ;-
(%]
la 1{nea 8-8 de ‘1a figura 8. ;
La figurn 9 es un detalle de algunaa piezas en gec=

01én verticsl por la I{nea 929 de 1a figura B,

B q.ta ,.‘
la ﬁ.gura 10 ee un detalls en’ geccidén vertical por ﬂ
:é’-l
1s 1{nea 10-10 de la figur:# 1. Rk

3
La figurs 11 es un Jdetalle, en seccidn horizontal
-
por la 1linea 11-11 de la figura 10.

La figura 12 ea una vista a ma.yor escala de la pa.r--é

b
te delsntera de la miquina, en seccidn horizontal aproximada=

figura 13, prociaamento por en=-

La figura li'éé?unn aeccidn derla misma, por la 1li-
A %
nea 1l3=13 de 1a~ figura 12.f-
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Le figura 1% es un detalle en seccibn por el centro
de ciertos detalles que ase representan en alzado en la figura
13.

La figurs 15 representa una seccidn a través de las
sucesivas capas de materiales que se han de unir.

La figura 16 representa los mismos materialea como
unidos por un pespunte, pero gin haber sufrido cambic alguno.

La figura 17 representa una disposieidén de las pla=
cas de presiﬁn para formar el borde adelgazado del refuerzo
junto al pespunte.

La. figura 13 representa las capas de material en
1a posicidn que se supone osupan despuds de la operacién del
prensado, siendo une variedad del resultado campleto del pro=-
cedimiento, en la cual poaici&n ol corte aparade estd dispues—
to para proceder a la operacibn del montado.

La figura 19 corresponde a la figura 16, pero con
menos pilezas.

La figura 20 corresponde a la figura 13, y represeér=
ta el resultado de aplicar las placas de presién como en las
figuras 2 5 s

La figursa 21 represente un refuerzo de fieltro im-
pregnado, el cual puede aometerse al procedimiento pars volver
a distribuir la sustancia consistente que contiene y

La figura 22 represents el migmo fieltro despuédas de
sometido al procedimiento, indicando también la compteai&n de
las fibras del fieltro entre sf, lo cual viens e sustituir al
rebajaio que se efectuaba hasts ahora.

Con referencia a los planos adjuntos, =10~ indica
una base en la que se aloja un &rbol -ll-, el cual como se in-
dica mis claramente en las figuras 4% y 9, sostiene libremente
una polea motriz =12« cuya cara {interior constituye un miewbro
de un embrague, estando el otro miembro del mismo indicado por
-15=, montado sobre el Arbol -1ll- y deslizable sobre el migmo

por le accidn de una horquilla que actua contra el resorte

-15~. Cusndo el embragme estd cerrado, hace girar el arbol
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-11- y también el pinénﬂ:lé- montado aobro el mismo, el cua.l'%f
7

como se ve én las figuras 1y 4, actﬁa{un engrenaje mayor -17

gpﬁ‘
situade en :L:’Er parte mediig. de la m&quin%gsobro un £rvol -m-,qm

lleva ta.mbi‘n una oxc‘ntrica. -19- pararactuar la palanca -20-.,;

|
Esta pala.ncam;:_ articulada. on -21- sobre la parte delantera de :Lu. n
nfquina, tier;%. en su pfrtmpooteric',d}m rodille -22- que dos-— o
canss éen la parte superior de la exo‘ntrica., de modo que las '%‘“'g

-
elevaciones ea la exeéntrica. producen 1& depresidn del extrems}?
e ot :
delantero de la palanca -20- cmpuja.ndo hacia, abajo el blogue &%
S
superior de presi&n o pla.ca. -23- quse osté coloscado en aquel :::"_

punto contra, 01 blogue inferior de proei&n 0 placa -24-, Esto ’ﬂ

ol
§
sobre ouatro resortes -25-, uno en cada &ngulo, y cuando Sstos

Q1timo estd so-tonido anuna posicién lex%niblemento norizontall ',ﬂ
ceden en la posiciJn representuda. en J.u ‘figuras 1 y 2, duca.u-'_
sa firmementé sobre la bang”}-%— en ls ;‘?%ici&n que se ve en h:g
figura 3. Bs:iz- reaortos son lo sufic i;%temento fuertes pa.ra &3
necesitar una preai&n moderada entre los bloqun antes de que 1@
ceda el bloque inferior.,Al ceder, este fltimo bloque puedegﬁi

guiarse, tal c%mo 8e representa., por las varillaa -27-, que %

i

llevan arrollados los renzﬁ-us espirales -25- En combina.cién
K -3
con 63tos resortes, hay otzf-% resorto &nico y potente -30- en .

ey
el otro extremo’ de la palanca -20-, -1tuado entre el rodillo
™, 7,
ﬂ

-22- de la oxo‘ntrica y la palanca -20-, .como 86 ve en la fi-

gura 10, La oxcsntrica -19- tiene el perfil para producir wuna

o |

Sy
slevacién rfpida, seguida” por una parte llana a dicho nivel, y

-

luego continua o?._;a{ elevaci&n gradual, scoguids a su vez de un

descenso r&pidoé nasta el punto inicial. Cuando empieza a gi- ¥ ;,

rar partiende de la posici&n ropresenta.da enh la figura 1, le- :&"

vanta rfoilmente el rodillog-zz- de la oxcéntrica. Como sea

que el resorte -30- eontin?‘;. 'rotenido, 19. pala.nea hace oscilar™
hacia abajo el bloque mperior de prui&n —23—, sobre la plaea.

inferior -24-, ag;rra.ndo todo lo que puexﬁ? haber encima de :I.a.

misma, tal como un corte aparado -28- con una hoja de sustancia
‘r

consistente \mida a 81, y 1o ba;ja, uwn poooj’ lo suficiente para "B

v\

asegursr que se- experimente una presidn 13~ua.1 a la tensién de
53 | | q




los reaortea -254. El resto. producido por la mitad derescharc; wu

semi-circular de la excéntrioa. como soﬁrepreaenta en la figu“*

)_} | ‘ "é
ra 1, tiene lugar inmediatamente. La continuacidn de la eleva~ 1
3l i _&. =R

c¢ién de la exaéntrioa haco descender sui%emente el bloque 1n— r

- | 23
ferior, quizd duranto un ousrto de revolucién, hasta que doe- “%

cansa sobre el aoporto.de base firme -26§. despuds de 1o cua;{?,m
U
3

1la sustancia consistente¢in los eapacioéjinterfibrosos habi‘n- _

dola previamog}e reblandecido y vuolto plaatioa por el calor.

durante la aoci6n do ldfircsi6n moderadaf?plicada por los re-i
U AT

sortes «25=, Durante el siguiente desooneo de la excéntriea.'i;

en el cual ol reaorto -20- hace deacendor ol rodillo de 1la ox—l'

B
céntrica, todos los mecan smos quedan liiioe y los bloques .fsgfg

La.ggsposicion para la calefaccion 8o representa on .

p i
las figuras 43112. 13 y 14. Es muy iqﬁggtante la uniformidaﬁ?“wﬂ

> >
en la temperatura para obtener reeultadoa uniformes. Para el

Te=mgy ] .
caso particular de trabajo gue 8e describo. es de importanciﬁg;'
<5, 3 P

euminiatrar al bloque de;proei6n todo el*calor que es absorbido s
por la obro o,perdido por radiaoi6n. Eato puede hacerse fi- 3

cilmente suministrando‘abnndaneia de calor, pero con ello puo—’fﬁ
de perjudioarﬁg la piel‘ puoato que el’grado de absoreidn puoE;;{
de variar conz}derablenn;ﬁ::! Es, por 1o tanto, de importanc§:E§
evitar una sobrealimontacién de calor. Para ello, la placa de

.
e

la cera del bloquo de preai6n se hace’ "de material delgado, por -

?
ejemplo, plancha de 3 a ) 1/2 milimotros- el generador de calor

se dispone Junto 8 8su cara interna, extondido sobre la miama.’f’i
7 b
iy T

y lo suficientemento potente para calontar répidamente oet@ 1&"
% i

%
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caLAanu. En 15 practica oata oapacxdad debe exceder del grado

£ 4

A
normal de abedreidn. 8iff embargo. en ls invencidn se ha pre= ;3

visto el caso én que funﬁ%?no sdlo intermitentemente por las
H, . o~

variaciones defiemporatura encims y debajo de un pequsiio 1{m1-ﬂ -+
-: 4 =4 "‘:_

te fijado, reguléndose por un tormostato en el centro del blo- 3

que. El generador de calor «)H= del 010quo superior pueds serﬁ

de cualguier tipo oonveniente. pero se representa CoOmo una unié?q
dad plana, colosada don£§;_g01 bloque oo::ra gu placa 1nferig¥g§ﬁ
de recubrimiento =2%'- aisliﬁa y desmontable (figuras 12 y 1})fﬁ

g -3 i
Como medio de éggular automaticamonta 1a uniformidad de la tem— ;
?
peratura de esta placs, e]ﬂrgenerador de calor eatd dispuoattg
&

en aerie con un elomonto termoetétioo =36, en cuyo extremo li.""

L
bre forma un contacto -57— son la punta de un tornillo =358-,
L3

el cual tiens una cabezak-59- situada sobre la parte auperiorf*
+ g

e q A
del bloque, en"lugar accesible para ser ajuatada a mano. ) 1
cirocuito se oo%tinua a tiSvés de la base 40— haste el oxtremﬁ%ﬁ
del enchufe del. conductgg?-js-. Girando 1@ cabeza nudosa —59-

se var{a la posicién de la; punta ~38= on la que se efectua 91:1

contasto. El elemento termoatatico esta;montado al aire ence- ¢
¢
rrado dentro deiébloquo hutgo de presi&n -23- hacia la parte !it—

posterior del ganerador de .galor, de modo que este ditimo no Eﬁi
?& =

ge interponga ontre 8y la sara de la plaoa. y estd fijado a g;
B

la cara 1nterna de esta plaoa. dobidamente aislado eléctrica-

mente, de modo que esté sometido por conﬁ;cci&n y por oconved= ,L
:7" i By

01én a las condicicnes de tgiporatura de la misma. Hay un iiifi
gsorte que hace ;geai6n ha%é? arriba. Al-aumentar la tempera—,f%
tura, tiende a curvarse hacii aba jo y rompo el contacto =37=,
lo cual se produce cuando fgitéé;eraturanaloanza el punto de= ég
terminado por 01 ajuste del t;;:1llo E§;~:,—58- al siguiente

‘(»-;

descenso de temperatura, se éﬁ§¢§ haoia: arriba y restablece el .

. “a . v

oontacto. El generador de gg;or que 86 ré;ula en esta forma,
|

se mantiene contra la cara 1n§:;}or de la placa del fondo por ._

medio de los tornillos de prosiGn =l§1le cuyas puntas cdnicas lo"

iy

exe ?
sujetan por arr;%g. El calor que se engendra junto a la pla=
& T & 2%
ca es tranamitido répidamente a travds de'ssta dltima al ma-




N

torial aobrjadl oual trabaja 1ls mi:ga. y ol termostato qué
e

produce la accidn 1nterm1tente del carrete calentador se ha
&= - rzﬁ

encontrado experimontalmente que o8 capaz de mentener la tom- .

peratura dentro de livnitee fijos con edlo una variaoidn de E?&
AH e
a 5% La placa inferior =24 es delgada y se mantiene a una

-
J ) .

tomporatura moderada por el generador de calor -ji= de clasewi'

. ‘ ' ° *
U ol R R
2h R A R L 1L 4 ieed oLty B s+

%5 ,
oonvoniente. dispueat% debajo del me*gl de 1ls placa y en conp-‘

tacto oon 10 mismo, Este puede oetaggconootado contfnuaments”vli
o puede estar en ol circuito regulad%ﬁpor el termostato; ta@:fﬁi%
bién puede deaconoctarae. ai ne quiero. dejando fria la plagg

inferior, lz‘eual LT ggpvoniento para ociertas clases de trafanrmj
jo. Su objeto, cuandd se usa, es evitar qus el cuero absorba @?i

» . K-
calor de 1la eubstanof& consistente plistioa. calentado 1la piel

L

Rer'd

hasta un grado moderado aon calor reoibido de esta prooedenoia;

|
* Y |
o al contrerio. cuando no se usa, su objeto es el de hacer gue 1

b 4
la piel absorba calor .de la sustanciaconsistents, dojandOufrfa K

la piel y endureciendo as{ 1la cara 1nferior de 1la auetancia conw
A
!

gsistente sin’ Eéi Hf;a llegado a ponotr;r demasiado. s s
Los planos adjuntoa rearef?htan. en las figurae 1--4.1
un tornillq{foo- y: unsa espiga -61-. hascia adelante y hacia la
parte postogior respectivamente, de ln artioulaoi&n =62« por la }
ocual el blo&go ~23= queda fijado & 1ahpalanoa 20w, hallandose
el centro deE;ravedad del blogque hacia la parte poaterior del
eje de artf%%laoiSn. de modo que el bloque tiende a levant%fse %
por dolante. tal como ao representa, formando su cara inferior
un angulo con’el bloqne inferior —24—.* Un resorte =63, :gro- ,
1lado slrededor de la ‘espiga poeterio;? y que actua en el mis—
mo sentido que la gravedad, tiende a mantener sl bloque -25- ”5

inclinado sobre su eje de artioulaoi&n ~62= contra la punta

"y
del tornillo 60w, mientras los blogues estin sepazados; ygiﬁ,

cuando tione lugar la eompreai&n fuegfe. el &ngulo formado on—

tre las caras de ‘os bl qnoa puede determinarse por el ajusto i
M

del tornillo -60-. 81 éste se aprieta lo suficiente para for=

€ o
nar un 6ngulo pequefic que se abre hacia atrde, introducidndose 1

ﬁ m "’vr"'
el corte aparado con su punta dirizida hacia 1la maquina. la-~
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preai&n moldeara un borde delgado del refuerzo pldstico a tra=
vés del centro del corte aparado, en el principio de la punte=-
ra, como es conveniente para calzados de puntega plana, aumen~
tando gradualmente el grueso del refuerzo hacis ia izquierda de
la figura 1. Aunque la méquina se representa con matricee de
superficies planas, se comprende que pueden tambidn emplearse
superficies cdncavas o convexas, o combinadas. Cuando se desea
c¢alentar previamente una punta grande, que alcance hasta el
dorso de las placas, aflojando el tornillo de ajuste =50 del
borde delantero se permite que quede mis bajo el borde poste-
rior de la placa superior, obtenidndose as{ una mayor presién

0 un contacto mds rapido en la parte posterior.

Los mecanismos se hacen funcionar fiacilmente por el
operario, y se detienen automaticamente, con los blogues de
presién separsdos, después de la aplicacidén de la temperatura
y las presiones predeterminadas, durante un ndmero también pre-
determinado de segundos. Lss piezas importantes que, en combi=
nacién con otras, producen este efecto, son el resorte =15~ que
cuando estd suelto cierra el embrague para poner en marcha la
méquina. y 6l pasador «i5- de la excéntrica del engranaje prine
cipal =l7~, que abre el embrague. L

Bl mecanismo regulador del embrague comprondéii§
horquilla =lie, la varilla <4l que se extiende desde la misma,
y la palanca oscilante horizontalmente ~46-, articulada en
~§T7~ a8 la parte posterior de la placa ~1l0'= fijada a la base,
la cual, cuando se situa hacia afuera, sujeta la varillas =liw,
lalhorquilla wllie y separa el miembro ~l3-~ del embrague que
queda desconectado. Esta aeparaci&n se efeatda cuando el pa=
sador 45 de la excéntrioa del engransje grande =17=, se apoya
en la superficie inclinada -#8'= de una palanca auxiliar «i8-
que descansa encima de la palanca ~46w, estd articulada en el
mismo eje de articulacibn ~#7= que 8sta, y actda oomo si for-
mase parte de ella, para el momento representado en la figura

5a., puesto que el gatillo =49~ las conecta a las dos. Este

gatillo se representa en forma de un seguro articulado en



-u9'- eobre la palanca'-46- deacanaando en el mismo plano quo

Y  wr _@f
la palanca -48- -y aituado porpendicularmonto a ésta, de modo
J:‘v - =5 K >

que, cuando ol pasador;§?5- de la excéntrica en su rocorrido'% %

i

3 %
alosnza la suporficio inolinada -8k’ y empuja hacia afuera lﬂﬁiuﬁ

palsnce ~48-,” ésta t1rd¥i0 1a varills -M- y del embrague —13=: . ;

r&r A
doeoonectando ol motor;” el pasador -¥5fﬁgat£ colocado de talggi.}

! ]

o
modo que esto. se efect%§ cuando ol rodillo =22« estd en el fonp,i

_“'

do de la depresién de lu oxo‘ntrica -19-. Con el motor desco= .

resortes -ls-ﬁ .20’ y el momonto de la palanca pesada -ZO-Q% ;*

y. Iﬂ‘ -x

debiendo osto ultimn 1nvort1r su movimionto despuds de uns

3'e. As{ pgrmanecen con ol ombrague -1)- mantenide abierto—r'
por el paaador -5, 01 cual a su ves quoda quieto porque o 1 &
resorte =20'~ mantiene fija la excintrica «19-, sujetando el
rodillo =22=- aéﬁia excéntrica en la ped cavidad de la cyal';

Ot
no puede salir’ sin vencer la acoidn dol resorte =20'=. La ope—_

raocidn empioza’de nuevo ow do el oporario empuja el botén -50-.

5 : .
cFE ™ : ~ -
situado convonientemonte en el oxtromo de' una varilla sosteni=
= -
da por un resorte, diapuoata de modo que’al empujarla hace oa- %

o a9,

(3 o
cilar el gatillo —49ﬁ§aepar£ndolo de la palance =43-, de modo :

que,aunque la. palanoa=;98~ permanece retenida por el pasador
5=, de la cxc&ntrica..la palanca —46- se desprende del miamo ;

3
y puede osoilar'haois adentro. lo oual*haoo inmediatamente bajo
. & A

la accidn del reaorte -15— del embrague. La rueda motriz =12
%
que gira oontinuamante. pone 1la excéntrioca -19- atra vez en mo=

vimiento y se repito olééiclo. llegando;;‘una parada similar - .

al final de una revolucién ocompleta de la excéntrica ~19-.

- AT ] :
Las*;glferentea piezaa que hasta aqui ae han do,'amr:!.--']l

to 1ntervienen del modé?aiguiento en ol traba;o especial a que:
se destina el é%dolo de ggonoa representado;, 9i se desea que
1a sustancia oonsietente de un refuerzo de ia puntera pase a
impregnar el refuerzo de 1; tele y la pieza de la puntera de

: o P
un corte aparado de calzado 01 obJeto del mecanismo es efr
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tuar esta operaci&n autom{tica y correctamente. La m&quig;A
transmitirf calor a la piel y a lﬁbtela. por separado 0 juntos,
lo suficiente para ablandar la sustancia consistente, aunque
evitando que la piel pueda perjudicarse con el calor; aplicaré
una presién que puede ser de unos 900 kilos para moldear el
refuerso de ls punta, 8i se desea,desde suforme inicial de caras:
paralelas a una forma 4e¢ bordes adelgazados, y para hacer pe-
netrar la substancia consistente en el cuerpo del tejido de la
tela, 0, 81 se prefiere, simplemente para adherirla a ella; ¥y
80 parari automfticamente suando haya efectuade todo lo 1nd1q97
do. Ademfs, se consizue que la misma mfquine sea capaz de. tfaf;
bajar sobre puntas granﬂou © pequefias, gruesas y delgadas, y §
de produsir el borde d¢ la palmilla, 0 de dejar uno o todoas lOl
bordes gruesos, con resultados siempre exactos o iguales, aogﬂg
10 que 8¢ ha predeterminado. Las caracterf{sticas paras °°n'°f§§
guir estos resultados en una mfyuins que puede tomarse como unij
ejemplo demostrativo, consisten en disponer un generador de
calor =34~ en la pla:: inferior, que:absorba unos 25 vatios
continusmente y en la placa superior un generador de calor -33-
que absorba 150 vatios durante un corto perfodo al principio

de las operaciones, pero que, durante la marcha, absorba s8lo
unos 60 vatios como término medio. La placa inferior es delga-
da para que no contenga una cantidad de calor que pueda datolﬂfé
riorar la puntera, pero s{ el calor suficiente para calentar |
1a piel frfa ocuando 4sta se colooca; la radiacién evita que la
tempoeratura pase de unos 72° O, La eara de la placa superior,
puede mantenerse, por medio del termostato, dentro de un mfr-
gen de 2 a 5 grados en 1og‘alradodoroa de 100° a 105° C. La
mfquina efectfa una revoluciém completa de la excéntrica en

20 segundos y aplica calor aproximadamente durante 15 segundos
s wna presifn moderada producida por los resortes -25- durante
ol calentamionto previo, y luege continua la aplicacidn de R
calor a alta presidm durante 5 segundos mis y durante este

tiempo tiene lugar la penetracifn de la sustancia consistente

a




ea ol refuerszo de la tela y en el forrc de la puntera y la
penstracién en ls nueva forma que se desee para produair el
borde adelgazsdo. La mfyuina entonces se para y deje el corte
sparade libre del calor. Todo esto lo hace la mfyuina. La
presién se regula por la excéntrica -19- y por la aceiln rela-
tiva de los resortes -25- y ~30-. La intensidad del calor se
regula per el termostato. E1 tiempe durante el cual ee aplices
el eslor, se regula per la oxoéntrisa -19-, teniends en ecuenta
la velocidad de la mfquina y el sesar el funcionamiento de la
prenss, ss produce la suspensién sutomftica de la alimentscién
de calor, con disminucidn de la presiém, dejendo el corte apa~-
rade descansande sobre la placa inferior simplemente tamplada,
on espera de ser retirado.

. ba figura 15, representa, con un grueso exagerado para
mayor claridad, variss espas do material empleado en una forme
de puntera, e ssa, uua pieza de la punta o puntera «66-, el
forro -68- de la mismm, una pala ~70-, un refuerzo de fieltro
Lmpregnsdo -72- y un refuerso ¢ forre ~7i-. La figura 16 re-
presenta estas capes ¢olocadas juntas, habibndose enecolado la
puntera y la pala oomo do costumbre y fijade los forros a las
mismas por un pespunte -T6-, Bl refuersze -T2~ se coloca entre
las dos capas 4o forro, y el conjunte se deja sobre el blogue
Anferior -24- de presiln, como se ve en la figura 17. 8i el
refuerse ha de eonformarse 4e nueve solamente a lo large de
su borde sentiguo al pespunte ~T76-, el blogue superior de pre—
sién -23- se colocarf fermando sensiblemente el £ngulo repre-
sentado, de modo que al spliearse la presifn se ejersza la ma-
yor intensidad cerca de la costura, disminuyende gradualmente
haoia el extreme de la puntera. Esto producird en el refuer-
20 un efeoto de adelgasamiente de biselado, extendiendo la
sustancia consistente hacia la costurs o pespunte para llenar
todo'ol e#pacio existente entre los forros. También se hace
penetrar dicha substancia en los instersticios del tejido,
somo se indiea por la superposiocién del rayado en la figura 18.




I.u nguru'l‘) y 20 ropnmtan otre grupo de oa.pas,‘ui‘w‘

el eual fn.ta el f‘rro de la puntcn. representando la prtn- .
ra ﬁsnraéloa rmtorhloo antes de llwarn a gabe el pracedi- -1
P ~_~,.'.

mionto y, La ﬁltimul resultade daspn‘. de haber somotido _t c]

calor y pnai&:, toda 1a oxtomi‘n*’do las capas, estando m

. PR
de prui&n lnpuntaa come o8 las figuras 2 y },yy

bloques
siende h&mtenum 49 h presiln sensiblemente mform -
toda el &s del fq:o. En sato caso, do nueve la sw
poetoi‘n dol rayade, rcprnoatn. coms la sonposiciln p
rod.nuto on las capu cmum- .
I.u ncum 21? 22 roprumm como un refuerso liﬁ

A '
de uoltxi"i iuprcgmdo puodo tratmo por este procedimiente

=

para oom;mu ol refuersze a p 1n.r¢o dol borde que se m de |
colocar urca de 1a costurs,’ proauoiendc en eate uue w u-
selado mn, similay en forma d obtenido hasta ahora por re- |
bajado, pero mAs %om que el borto rebajade, en virtuc &

la rotcnot&n do@ las fibras o ma.torm primitivo, lu
cutloo. per ests pr%mioutb.

lo rsivindiaa somo objo‘lo do oata patente:

1) M- método de tmncmr utfculo- eon una subst

RS

Juntamonto hojas del l.rtfcnxo y de dicha substancia a una. pr.—-
siln y to-pmtm nduuu. mntmendo towaru.manto *osts
estade hasta que lg:.’lubutmu se reblandezca y sl -.rtic\ﬂ.o se
n.uente? y aomatt‘ndolu qntomoa & una presién myor.pm lo
cual se Mce pnnetm esta substancia en el artfcule. %?v

2) !), rétodo 2




hoja do’tondo nbrou. uut:l.enustmpora.lmento las Mju } '
asf{ dispuestas & una presifn y tupomtura moderades pa.ra ro-

blandecer la substaneis y momando entonces la prnién mt
v
haseor penetrar la substancis ex l.oa espscios Anterfibrosos del

S
tejide yhdoj!mdo, l.usao, que el tojido improgunade se onrxffs, ,

P

hacifndese sf11ds 1a substsucis demtre del tejido. s

.“-

3) U= procediniomo pa.ra m.rfﬂfuarﬁn de la punta pm
calzade oa el que wna 1 hojn de la oubotmu sonasistente quo

pucde reblandseerse por el calor y tiene primitivemente sus -
£3
caras Paraleh., se rshlandece prinwnnnto por el caler a&-
g

wa taupeutm moderada,’ y micatm estd blanda se deforma

7 '. _.‘.

v A
uwrméadoh intensamente per su_ bordc. disminuyende prosr i

-tvammto utu utonauul en los puntn que se separam del - Ys;
vorde, een’ 1o cusl la hn:a. queda uol.gasm heeis su berde a‘f;
y cntoncn"t;e enfris y se ondureee conservande dicha doform—
cién, estande -oparadu, ﬁm cuante &l tiempe, la oporui&aiaoi
redblandscids de la openci‘n del deformade, y ofectusindese”

"1%3 IR 2

L. )
que cxhu durante el rohlandesido. B

£ 3 :
B3) U©n proeodlmiemulpu'u haeu- rofuor:u de la punta parl."
ﬁg’«g“bi
calzade, uog‘&a o1 oual wune hoja de mtorm de rofuerse, eon-, -

sistente en m snb-tancu aurs cmmu oeon un material ti-,_f_ 5

broso que pucdon rebla.ndoeorn por el oalor hasta aleanzar un™
estado plbtiu, teniende prmnvamanto sus caras pa.rnhh.s, .4

ﬁ - -ﬁ_jﬁ .
se nbhduo prmrmm. .por un ca.lor mdoruo, hasts wn

tensa, pero nela poca prost‘n. y 1mgo, iimtm estd rohh.n-—
deeido, se deforma modlanto una coap:cci&a fuerte, con lo cual
la substancis pasa & una m;:ova rnhci&a do posicidén con res~
pecto al mcrnl fibrose ecntim Yy las tibru del mismp son 3
comprimidas, uaa.ndo luege h n.pnoau‘n do calor y presién, '
eon lo cual on:ah ponotrui&n de 1la -nbata.ncin. cuando su
fluides no os suficionte yg'ya.ra gue la ou:ncam de las

fibras haga pua.r,‘ntu s través de ella q:'ﬁa de restablecer




LoE . Hi
. sus primitivas relaciones.

/ 5) ;

Un- proeo&imionto para haser refuerzos de la punta para'

S calzado qne comprende la uni&n del corto aparado que oompronp

Ul

- o5
de & su vez una hoja do tojido absorbente en la parte de la <

::{i'v punta, y una hoja que contiense unaégubstanoia adhesiva de ro—
B g A% R

-y

fuerzo; la compresidn de-dichas hojas fuertemente sntre si a
)

lo largo del borde de la hoja dltimemente citzda, segin una "

13 3

1{nea qno se extiende trannvorsalmonto el extremo de la punta. !

- en la parte en que ésta debe empezar, siendo la presién pre-

;-

gresivamente menos intensa a,sm.did.a qus ne sparts de dicho .

AR Py pev

borde, con1}o oual ge obtiene un bg;do en forma de ocufia, que

se adhiere por sus caras planas al corte aparado, aonservando _,
B & I )
i la substancia coneistentesdichas fortia y adhesidn.

-

6) Procadimionto para atiaaar apges del calzado.

Barcelona 5 de

@i
septiembre de 1925
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