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"Procedimiento para atiesar partes del 
calzado**

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

La presente invención se refiere a un procedimien­
to para atiesar determinadas partes de las encimaras del cal­
zado y se describe en esta memoria en relación con un procedi­
miento para obtener puntas duras»

En la patente española No» 65*985# expedida en 4 
de febrero de 1918» se describe un procedimiento para fabri­
car refuerzos de la punta que consiste en insertar en el corte 
aparado no montado un refuerzo de la punta que contiene una 
sustancia consistente que es dura y el&stioa a la temperatura 
ordinaria pero se vuelve plástica y semifluida por la aplica­

ción de calor, y en someter el refuerzo y el forro contiguo



consistente se t uaire semi-fluida y penetra en el tejido del 
forro; luego, se monta el oalzado y, durante la operación del ’1 
montado, se moldea el refuerzo reblandecido a la forma de la a  

parte de la punta de la horma. La operación del montado pue- ^  
de hacerse directamente despuós de la penetración preliminar

i
de la sustanola consistente en el tejido del forro» mientras

*■ ̂ £
esta sustancia‘'está todavía callente» o bien las dos operado» 
nes pueden hacerse separadamente» y en tal caso la sustanolar
consistente debe calentarse una segunda vez» Inmediatamente
antes de la operación del montado* ; *

1» f r "Si presente perfeccionamiento se refiere al calen­

tamiento preliminar del refuerzo y a la penetración de la bus— 
tacóla consistente» en el tejido del forro* Segán la presente 
invención, se someten primeramente el refuerzo y el forro su­
perpuestos de la puntera a.un calor y una opresión moderados» ■■•--- 
manteniendo lo a en este estado hasta que la-, sustanola consisten- 
te se ha vuelto suficientemente blanda, y entonces se someten

¡ -ES<* -■'«
a un» presión mas fuerte qué hace que la sustancia consistente

) - •• '•
reblandecida penetre en el forro* Sometiendo de este modo el ^

/rrefuerzo a un grado moderado de calor durante un tiempo deter-_
9 90-

minado» la sustancia consistente se reblandece hasta el gradoi *“
adecuado de consistenoia^neoesarlo para que la presión más fuer­
te que se aplica a continuación la distribuya poe completo so- ^

bre el tejido*
Es conveniente» especialmente en la fabricación de

<• 3Jr% ^
calzado que no .tiene puntera*'que el borde posterior del re-
fuerzo de la punta que se extiende en el sentido transversal
de la parte anterior de la pala» este adelgazado por un bise-

“
lado. A este fin, la presión-fuerte que se ha citado anterior» 
mente puede hacerse más intensa a lo largo del borde posterior 
del refuerzo de la punta y gradualmente menos intensa en la *

parte anterior de este borde.'- a  **'
...... 4f

21 procedimiento objeto de esta patente puede prae-p
1*V

tioarse por medio de varias formas de aparatos mecánicos y taza—



bi¿n a mano mediante una plancha calienta de hierro* En loa 
planos adjuntos*so representa un tipo de aparato marido a fuer- 
za motriz que ha^ resultado muy adecuado para la aplicación auto­
mática y regulable de cantidades determinadas de calor y la

■*95. ÍFJ » f •<"5
presión conreniente para los dos grados de presión y también
se representan el estado^inicial y transformaciones sucesivas

Q  ^ ‘
del material sometido a este procedimiento*-wZV

En dicho planos^adjuntos:
.*! t«i>

Lá figura 1 es un alzado lateral de una prensa para*
j **

llevar a cabo este procedimiento, y representa las placas de 
presión en la posición adecuada para colocar o retirar el ma­

terial. V
i í Las figuras 2 y 3 son alzados similares de las pla-V>' ;-í* * t  -jcas de presión» representando las sucesivas etapas del procedi-

La figura 4 es una vista por enoima de la máquina* 
Las figuras 5ií 6 y 7 son detalles do la prensa en 

vista por encimaü
La figura 5a es* una sección vertical por la línea 

5a-5a de la figura 4. ^
La figura 8 es^un detalle en sección vertical por

S
la línea 8-8 de la figura 4. ;

1 *** 5,La figura 9 es un detalle de algunas piezas en seo- 

ción vertical por" la línea 9-9 de la figu» 4*
He:* ¿ t,

La figura 10 es un detalle en sección vertical por «
> m  3

la línea 10-10 de la figura 1* ' «
La figura 11 es un detalle, en sección horizontal

? \-HS
por la línea 11-11 de la figura 10. 1

La figura 12 es una vista a mayor escala de la par-*^ 
te delantera de la máquinaí en sección horizontal aproxiroada- 
.mente por la línea 12-12 de^la figura ^."precisamente por en-

olma del termostato"
La figura l^es^una sección de**la misma» por la lí—



La figura 14 es un detalla en sección por el centro 
de ciertos detalles que se representan en alzado en la figura

15.
La figura 15 representa una sección a través de las

sucesivas capas de materiales que se han de unir.
La figura 16 representa los mismos materiales como 

unidos por un pespunta» pero sin haber sufrido cambio alguno.
La figura 17 representa una disposición de las plaz­

cas de presión para formar el borde adelgazado del refuerzo 

junto al pespunte.
La figura Id representa las capas de material en 

la posición que se supone ocupan después de la operación del 
prensado, siendo una variedad del resultado completo del pro­
cedimiento» en la cual posición el corte aparado esta dispues­

to para proceder a la operación del montado.
La figura 19 corresponde a la figura 16, pero con

menos piezas.
La figura 20 corresponde a la figura 13, y represen­

ta el resultado de aplicar las placas de presión como en las 

figuras 2 y 5*
La figura 21 representa un refuerzo de fieltro im­

pregnado, el cual puede someterse al procedimiento para volver 
a distribuir la sustancia consistente que contiene y

La figura 22 representa el mismo fieltro después de 
sometido al procedimiento, indicando también la compresión de 
las fibras del fieltro entre sí, lo cual viene a sustituir al 

rebajado que se efectuaba hasta ahora.
Con referencia a loa planos adjuntos, -10- indica 

una base en la que se aloja un árbol -11-, el cual oamo se in­
dica más claramente en las figuras 4 y 9» sostiene libremente 
una polea motriz -12- cuya cara interior constituye un miembro 
de un embrague, estando el otro miembro del mismo indicado por 
-15-, montado sobre el árbol -11- y deslizable sobre el mismo 

por la, acción de una horquilla que actúa contra el resorte 

-15—. Guando el embrague está cerrado, hace girar el árbol
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-11- y tambián el plñán -16- montado oobro el mismo, el cual]
como se re enr ías figuras 1 y 4, actúa un engranaje mayor -175 ,̂

v>: ^ *' ' ■£-situado en la parte media de la máquina sobre un árbol -13-,que¿ 
&■ « [

llera tambián una exoántriea -19- para»actuar la palanca -20-« 
s3 dft^sn —Pl—Seta palanca, articuladeren -21- sobre la parte delantera de la*" 

máquina, tiene, en su parte* posterior ,^un rodillo -22- que des-;;
oaasa en la parte superior de la exoántriea, de modo que las - • .W i

.g) ■
eleraciones en la exoántriea producen la depresián del extremo] 
delantero de la palanca -20- empujando hacia abajo el bloque
superior de preaián o placa -23- que está colocado en aquel
punto contra el bloque inferior de preaián o placa -24-. Este

©  «1 /sjl
último está sostenido encuna poaicián sensiblemente horizontal §%j

««9 "X m
sobre ouatro resortes -25-, uno en cada ángulo, y cuando ástos 
oeden en la posicián representada en las figuras 1 y 2, descan­
sa firmemente sobre la baseX-26- e n  la posicián que se re en la 

‘̂ 5 ir. &  w m
figura 3. Batos resortes'son lo suficientemente fuertes para ̂
necesitar una preaián moderada entre los bloques antes de que ¿
ceda el bloque ̂inferior, i* Al oeder, este último bloque puede,

3* - 14
guiarse, tal como se representa, por las. varillas -27-, que _  
llevan arrollados los resortes espirales -25-. Su combinaciún ~
con estos resortes, hay otr^ resorte único y potente -30- en

S iL

-Ufj»el otro extremo'de la palanca -20-, situado entre el rodillo
-22- de la exoántriea y la palanca -20-, como se ve en la fi­
gura 10. La exoántriea -19- tiene el perfil para producir una«¿Sí )3f2i
elevaoián rápida, seguida^por una parte llana a dicho nivel, y
luego continua otra elevaciún gradual, seguida a su vez de un

9»descenso rápid^rhasta el punto inicial. .Cuando empieza a gi­
rar partiendo de la posicián representada en la figura 1, le-.
vanta fáoilmente el rodillo -22- de la exoántriea. Como sea
que el resorte -30- continua retenido, la.palanca hace oscilar1

v* s® ‘haola abajo el bloque superior de presión -23-, sobre la plaea;
inferior -24-, agarrando todo lo que pueda haber encima de la ^

9 *  T  " '
misma, tal como un corte aparado -28- con una hoja de sustancia

s i. *€ -t ;consistente unida a el, y lo'baja un pooo, lo suficiente para
asegurar que se ̂ experimente; una preaián igual a la tenaiún de

-ir* 1



loa resortes -25-. £1 resto» producido por la mitad d e r e c h a ^
• v  V. * ' «  .-i'"I jr, *•*- .gf*¿ t".semi-oircular de la excentrioa* o orno se<-. representa en la f igu~;

•vi» 1 • • i*6

ra 1, tiene lugar inmediatamente* La"continuación de la eleva*- J-*** a?
ción de la exoóntrioa hace'descender suavemente el bloque in-V
ferior» quiza durante un ouarto de revolución» hasta que dos—

A •
cansa sobre el soporte».de base firme -26— » después de lo cual*- k  .r$
la continuación de la elevación tiene por resultado la compre-■. ■ ■ '*4gí
sión del material que esté entre los dos bloques* o de otro rao-‘ 
do la compresión del resorte potente -30-. £1 límite de lai
presión que se«ejeree sobre el material puede determinarse pre-^jj

'viamente ajustando el tapón rosando -31- que retiene el resor-^;
a

te y rodillo -22- de la excéntrica» y qué^esta fijo por lasE^:|.«• i^̂3 i¡yj« **-■•■&
contratuercas'-32-* Sso^en esta etapa cuando se hace penetrar*^

~£v 9- t T^- '-ála sustancia consistente Jra los espacioar interfibrosos habien-Ví
^ ¿f J, .

do la previamente reblandecido y vuelto plástica por el calor»
.4  ̂ «tkP

durante la acción de labres ión moderada^aplicada por los re- .v *
\  %  * *  . # . 

sortea -23-. Durante el siguiente desoenso de la excéntrica»
V

en el cual el'resorte -20- hace descender el rodillo de la ex- 1 
oéntriea» todos los mecanismos quedan libres y los bloques -

r-JÜIt ’”Ívuelven a su posición primitiva representada en la figura l.v$£v;íj
^4*La disposición para la calefacción se representa en ■*
-.5̂*" p ». ym

las figuras 4, 12, 13 y 14* £s muy importante la uniformidad 
%  &  «**!?-• „ en la temperatura para obtener resultados uniformes. Para el a^j
í*“JO A, *3̂  fl W!caso particular de trabajo que se describe, es de importancia

a * -v .
suministrar al bloque degresión todo el^calor que es absorbido

te *  ~ ^  ¿ i  •'por la obra o^pardido por radiación. Esto puede hacerse fa-;^
clímente suministrando Mundanoia de oalor» pero con ello pue- I

v * fi#:'.de perjudicarse la piel# puesto que degrado de absorción pue-v~
de variar considerablemente. Es» por lo tanto, de importancia*^]
evitar una sobrealimentación de calor. Para ello» la placa de ̂* tó «WT;*.,. . jfrd
la osra del bloque de presión se hace de material delgado, por -J 
ejemplo, plancha de 3 a 3^1/2 milímetros; el generador de calor *
se dispone junto a su cara interna» extendido sobre la misma* •«-

" " ̂ # ■ 
y lo suficientemente potente para calentar rápidamente esta
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r> ¿Ssy¿NT\>oa * f»* h|caiüaau.' En la practica esta capacidad debe exceder del gradopj*S| ■£'
normal de absorción. Sin*embargo» en la invención se ha

\ h¡.
visto el oaso en que funcione sólo intermitentemente por las

£7 mvariaciones de .temperatura encima y debajo de un pequeño lírai».
r .*•. ’ ■']

te fijado, regulándose porjun termostato en el centro del blo-,
l' y> ■-

que. El generador de calor -33- del bloque superior puede a erra
de cualquier tipo oonveniente, pero se representa como una uni-j^j 

3 «3? '.2b rM i? -
dad plana» colocada dentro del bloque contra su placa inferior|

S ip %> y
de recubrimiento -25*- aislada y desmontable (figuras 12 y 13)¿ (

‘ ■ *

ijĝ  '49 eapv
Como medio de regular automáticamente launiformidad de la tern- 

' V  w ~ ' ^  #
peratura de esta placa, el generador de calor esta dispuestoj
en serie oon unkelemento termostátioo -36— » 0n cuyo extremo li—

* -ir--3"
bre forma un contacto —37—"con Ia punta de un tornillo -38-*

_-$F
• 1 cual tiene una cabeza.-39- situada sobre la parte superiorf%

% <* ^  *  
del bloque, en"lugar accesible para ser ajustada a mano. El ñ
circuito se continua a travás de la base —40— hasta el extremo
del enohufe del conductoras-, aireado la cabeza nudosa -39-j

. L . . .

se varía la posición de lavpunta —38— ®n le que se efectúa el ¿ĵT
oontaoto. El elemento termostátioo está*"montado al aire enea- f

4 C . . **
rrado dentro delsbloque hueco de presión -23- hacia la parte
posterior del generador de.palor, de modo que este ultimo no

\  " , ^
se interponga entre ál y la vara de la placa, y esta fijado a ^

3 ef*’ . , &la oara interna de esta placa» debidamente,, aislado electrica­
mente, de modo que este sometido por conducción y por oonveo-

&oián a las condiciones de temperatura de la , misma. Hay un re-, J
7*'*ír'

norte que hace presión hacia arriba. Al-aumentar la tempera­
ba *5-¿r -m

tura* tiende a curvarse hacia abajo y rompe el contacto —37—*
®  - - — i ..JflvJfcr-- —

lo cual se produce cuando la itemperatura>aloanza el punto de-
terminado por el ajuste del .tornillo -39,-r» -38-; al siguienteTT
descenso de temperatura» se curva hacia arriba y restablece el 
oontaoto. El generador de calor que se regula en esta forma» 
se mantiene contra la cara interior de la placa del fondo por_«i* -ti

medio de los tornillos de presión -41- cuyas puntas conloas lo 
sujetan por arriba. El calor que se engendra junto a la pla- 

ca es transmitido rápidamente a travás detesta última al ma—
r • -Si* ■ ^



1!. ., "/TfTÍ, - 'M
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*« -
terial «obre al oual trabaja la misma,- y al termostato que¿sa . & &
produce la acción intermitente del carrete oalentador se ha*X

M d
encontrado experimentalmente que o s capaz de mantener la tem­
peratura dentro de limites fijos con sólo una variación de 2 .

^ ^
a $«, La placa inferior -24- es delgada y se mantiene a una 

- a f i r
temperatura moderada por el generador de calor -34- de clase^
conveniente, dispuesto debajo del metal de la placa y en con—

%  • §
tacto oon lo mismo. Este puede estar-conectado continuamente
o puede estar en el circuito reguladó.por el termostato; ta»-'
blán puede desconectarse, si se quiere, dejando fria la placa

w. '' P-
inferior, lo* cual as conveniente para oiertaa clases de traba­

r<3

jo. Su objeto, cuando se usa, es evitar que el cuero absorba ;/• .s
calor de la substancia" consistente plástioa» calentado la piel
hasta un grado moderado oon oalor recibido de esta procedencia}

"5 í¿
o al contrario, cuando no se usa, su objeto es el de hacer que

‘ * M -J,
la piel absorba calorrde la eustanoia^oonsistente, dejando^fría J
la piel y endureciendo así la cara inferior de la sustancia oon-

-3 t --1
siatente sin que haya llegado a penetrar demasiado*

\  ____
Loa planos adjuntos representan, en las figuras 1-4, 1

r *
un tomillo*—óO— y> una espiga —61— , hacia adelante y hacia la
parte posterior respectivamente, de la articulación -62- por la j

oual el bloque -23- queda fijado a la palanca -20-, hallándose
Sí

el centro de gravedad del bloque hacia la parte posterior del
e1e de articulación, de modo que el bloque tiende a levantarseo \

por delante, tal como se representa, formando su oara inferior 
un ángulo condal, bloque inferior -24—, Un resorte -63-, arro-<VJ
liado alrededor de la espiga posterior, y que actúa en el mis­
mo sentido que la gravedad, tiende a mantener el bloque -23-
inclinado sobre su eje de articulación —62— contra la punta.,..;..,,

del tornillo 1*60-, mientras los bloques están separados; .

cuando tiene lugar la compresión fuerte, el ángulo formado en-
n  . r.%tre las caras de 'os blbques puede determinarse por el ajuste

del tornillo¿,-60-. Si este se aprieta lo suficiente para for­
mar un ángulo pequeño que se abre hacia atrae, introduciándose

%  Efe - »: ’
el corte aparado con su punta dirigida hacia la máquina, la -------- -
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presión moldeará un borde delgado del refuerzo plástico a tra- 
vós del oentro del corte aparado» en el principio de la punte­
ra» como es conreniente para calzados de puntera plana, aumen­
tando gradualmente el grueso del refuerzo hacia la izquierda de 
la figura 1* Aunque la máquina se representa con matrices de 

superficies planas» se comprende que pueden temblón emplearse 
superficies cóncavas o convexas» o combinadas. Cuando se desea 
calentar previamente una punta grande» que alcance hasta el 
dorso de las placas» aflojando el tomillo de ajuste -60- del 

borde delantero se permite que quede más bajo el borde poste­
rior de la placa superior» obteniándose así una mayor presión 
o un oontaoto más rápido en la parte posterior.

Los mecanismos se hacen funcionar fácilmente por el 
operarlo, y se detienen automáticamente» con los bloques de 
presión separados» despuós de la aplicación de la temperatura 
y las presiones predeterminadas» durante un número tambión pre­
determinado de segundos. Las piezas importantes que» en combi­
nación con otras» producen este efecto» son el resorte -15— que 
cuando está suelto cierra el embrague para poner en marcha la 

máquina» y el pasador -45- de la excóntrioa del engranaje prin­

cipal -17-, que abre el embrague. - ■
J31 mecanismo regulador del embrague oomprende la 

horquilla -14-, la varilla -44- que se extiende desde la misma» 
y la palanca oscilante horizontalraente -46-» articulada en 
.47- & la parte posterior de la placa -10'- fijada a la base, 
la cual» cuando se sitúa hacia afuera» sujeta la varilla -44— » 
la horquilla -14- y separa el miembro -13- del embrague que 
queda desconectado. Esta separación se efectúa cuando el pa­
sador 45 de la excóntrioa del engranaje grande -17-» se apoya 
en la superficie inclinada -48'- de una palanca auxiliar -48- 

que descansa encima de la palanca -46— , está articulada en el 
mismo eje de articulación -47- que ósta» y actúa oorno si for­
mase parte de ella, para el momento representado en la figura 
5a.» puesto que el gatillo -49- las conecta a las dos. Este 

gatillo se representa en forma de un seguro articulado en
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-49*- sobre la palanca ¿-46-» descansando en el mismo plano que .j 
la palanca <48- ^  situado perpendioularmente a esta» de mod^ .J
que, cuando el pasador£-45- de la excéntrica en su recorrido^- -:<j
alcanza la superficie inolinada -4«1 y empuja hacia afuera la *>,* \> '• ?í«; ../■
palanca -48-,"ésta tiraje la varilla -44- y del embrague Qfejfe§r
desconectando ,*el motor;" e l ,  pasador -45-^st¿ colocado de tal

■¡*>^ , J * ™ -y*

modo que esto se efectúa cuando el rodillo —22— esta en el fonj|¿ É
do de la depresión de la excéntrica -19-. Con el motor deaco^p 
neotado en esta forma y^oponiéndose a seguir el movimiento los

resortes -i a-20*- y el momento de la palanca pesada —20—*^~í.
. .. v m  S U Í *  Ĵí*

¿«blando •at.’ultlM, lnrortlr «u moviml.nto daspuá» de une rij.
.4 ’ KEEíS

pida osoilacién, todas las piezas quedaren descanso antes dej 
* * $

que el pasador¡v-45- haya sobrepasado la superficie inolinada
-a ‘ * «’N  *■ - * ~J

-4d'-« Así permanecen oon»el embrague -1)- mantenido abierto.
por el pasador -45-, el oual a su vez qu^da quieto porque el
resorte -201 - mantien<^fija la excéntrica -19-, sujetando e l ^ ^
rodillo -22- de^la exoéntrioa en la pequtFna cavidad de la etw®
no puede salir"sin vencer la aooión del resorte -20*-. la ope—í* -y. _ ̂
raoién empieza^de nuevo ¿üando el operario empuja el botón -50-,< C  '* -í ,
situado convenientemente en el extremo de una varilla sosteni— )
da por un resorte, dispuesta de modo quezal empujarla hace os-g
ollar el gatillo*-49-jséparéndolo de la palanca -43-, de modo

^  "tf*Tr *HP
que,aunque la palanca -48- permanece retenida por el pasador 'Gg^ ■* . 4J ' ^5
-45-, de la excéntrica»^a' palanca -46— se desprende del mismo ■ 
y puede osoilar 'hacia adentro, lo cual'hace inmediatamente bajo

ít f- -
la acción del resorte -15* del embrague. La rueda motriz —12—

~  rj.
que gira oontímámente, pone la excéntrica -19- «tra vez en mo- 
vimiento y se "repite el ciclo, llegando a una parada similai^^
al final de una revolución completa de la exoéntrioa —19—» ^  ;

"*W-V X  ¿iLae= diferentas!r piezas que hasta aquí se han descri— P  

to intervienen del modo^siguiente en el trabajo especial a que 
se destina el "múdelo de prensa representado; Si se desea que
la sustancia consistente d* **h refuerzo de ia puntera pase a 
impregnar el refuerzo de la tela y la pieza de la puntera de

un corte aparado de calzado¿ el objeto' del mecanismo es efr



tuar «ata operaoión automática j  correctamente. La máquina
>

transmitirá calor a la piel 7 a la tela» por separado o juntos» 
lo suficiente para ablandar la sustancia consistente» aunque 
evitando que la piel pueda perjudicarse con el calor» aplicará 
una presión que puede ser de unos 900 kilos para moldear el 
re fue rao de la punta» si se dsssa,desde su forma inicial de caras*; 
paralelas a una forma Ae bordes adelgazados» 7 para hacer pe­
netrar la substancia eonsistents sn el cuerpo del tejido ds la 
tela» o» si se prefiere» simplemente para adherirla & ella; 7  

se parará automáticamente cuando haya efectuada todo lo indica­
do. Además» se consigue que la misma máquina sea capaz de tra­
bajar sobre puntas grandes o pequeñas» gruesas 7 delgadas» 7 . í  

de producir el borde de la.palmilla» o de dejar uno o todos los 
bordes gruesos» con resultados siempre exactos e iguales» aegón 
lo que se ha predeterminado. Las características para conse-> | 
guir setos resultados en una máquina que puede tomarse como tan
ejemplo demostrativo» consisten en disponer un generador de

a
oalor -34- en la placa inferior» que ¡¡absorba unos 29 vatios 
continuamente 7 en la placa superior un generador de calor -33* 
que absorba 190 vatios durante un corto periodo al principio 
de las operaciones» pero que» durante la marcha» absorba sálo 
unos 60 vatios como tármlno medio. La placa inferior es delga­
da para que no contenga una cantidad de calor que pueda dete- sa

■4,'

riorar la puntera» pero sí el calor suficiente para calentar 
la piel fría cuando ásta ee coloca; la radiaoián evita que la ' 
tan?)eratura pase de unos 72° 0. La cara de la plaea superior, 
puede mantenerse, por medio del termostato, dentro de un már-

-\fc
gen de 2 a 5 grados en los alrededores ds 100° a 109° C. La 
máquina efectóa una revolución completa de la excéntrica en 
20 segundos 7 aplica calor aproximadamente durante 19 segundos 
a una presión moderada producida por los resortes -29- durante 
• 1  calentamiento previo, 7 luego continua la aplicación de & 

calor a alta presión durante 9 segundos más 7 durante este 

tiempo tiene lugar la penetración de la sustancia consistente
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«a «I refuerzo de Xa tela y en el forro de la puntera y la

borde adelgazado. La «¿quina eatoneee ee para y deja el corte 
aparado Ubre del calor. Sedo esto le hace la «¿quina. La 
proel¿n ee regula por la excéntrica -19- y por la acción rola- 
tira de los reeorteo -25- y -30-. La intensidad del calor se 
regula per el te roo a tato. XI tiempo durante el cual ee aplica 
el calor, se regula per la excéntrica -19-, teniendo en cuenta 
la releoldad de la máquina y el cesar el funcionamiento de la 1 
prensa, ss produee la suspensión automática de la alimentación 
de calor, con disminución do la presión, dejando el oorto apa­
rado descansando sobro la placa inferior simplemente templada, 
en espora do sor retirado.

La figura 15, representa, con un grueso exagerado para 
mayor claridad, varias capas de material empleado en una forma 
de puntera, e sea, una pieza de la punta o puntera -66—, el 
forro -66- do la misma, una pala -70-, un refuerzo do fieltro 
impregnado -72- y un refuerzo o forro -74-. La figura 16 re­
presenta estas capas colocadas juntas, hablándose encolado la 
puntera y la pala como do costumbre y fijado los forros a las 
mismas por un pespunto -76-. XI refuerzo -72- o# coloca entro 
las dos capas do forro, y el conjunto oc deja sobro el bloque 
inferior -24- do presión, como ce ve en la figura 17. Si el 
refuerzo ha do conformarse do nuevo se lamento a lo largo do 
ou bordo contiguo al pespunto -76-, el bloque superior do pre­
sión —23— 00 colocará formando sensiblemente el ángulo repre­
sentado, de modo que al aplicarse la presión so ejerza la ma­
yor intensidad ooroa de la oostura, disminuyendo gradualmente 
haola el extremo de la puntera. Esto producirá en #1 refuer­
zo un ofeoto do adelgazamiento do biselado, extendiendo la 
sustancia consistente hacia la costura o pespunto para 
todo el espacio existente entro los forros, Taablón ce hace 
penetrar dicha substancia en los ineterstlaios del tejido,

penetración en la nueva forma para producir d

como ce indica por la superposición del rayado en la figura 18.



el eual falta al farra ds 1» puntara* representando la prime»
ra figuradlos materiales antas da llevarse a taba el procedí» ] 

h  »
miento jr, la dltima^sl resultada despula de habar soiretido ji ¿>q —»:* ]• * ¡
calor y preailn, teda la extenslínrde las capas* «atando loe

*&.-■ .  ¿ V  >bloquea Mo^praslea dispuestos «orna «a las figuras 2 y 3 #**;
*"^s- * # #siendo la*intensidad de la presión sensiblemente uniforme en

r-̂ OlÉM-i Otoda ol Crea del rpfusrss. Xa «ate «aso* de nuevo la
poelelCa del rayado^representa con» la eomposieidn2*a
realmente en las capas contiguas•

oLas11"figuras 2lNr 22 representen como un refuersc liso
-■’* ¿yIr ^  -v*'"V*T>#

de fieltro impregnado-puede tratare# por tete prooedlatíante1 . ÍT* ' *•i x>~ £■ ’para oonprimir ol refuesrso a lo largo del bordo que se ha de_ * ’í E 'JJ «• ncolocar eeroa do la costura* produciendo en este sitio un bi»
solado suave* similar en forma si Obtenido hasta ahora^por re»

# ¿SU c ' ‘ - e-1 ■;bajado» faero m&s fuerte que si borde rebajado» en virtud de 
la retención de t m |  las fibras © material primitivo* las 
Cuales* per este jpro^gjp^nldntt, reon comprimidas «na un espacio 
mCs pequeño.

I O I

de reivindica como objeto esta patento:
1) SI"1 método de ̂impregnar artículos oon una subei

r  ?
pas do reblandecerse por ol calor* que consisto sn someter
Juntamente hojas del artículo y de dicha substancia a w^jfrjh 
sldn y temperatura maderadas * manteniendo temporalmente *#81# 
estado has ta que laVaubstaaoia es reblándose# y si artículo oo
callente* y aoaetll d o l m  entóneos a una presida mayor*^eon le 
eual se hace penetrar, esta substancia sn si artículo. ÍILi - ■#■ ■■•

2) Xl^ adtodo deJÉfagggíbr refuerces do la punta para «ainado
que consisto me cojpxxy una hoja que co&tsnga una suba tañe 1 # 
que pueda convertirse sn fldida por el calor» contigua a tan



hoja do tejido fibroso, sometiendo temporalmente laa hojas
_ '¡ - m iaaí dispuestas a una presión y temperatura moderadas para re»

01anteeer la substancia y aumentando entóneos la presión para
s t* xhaesr penetrar la eubstaaela en los espacios interflbroaoa del
h  í r w t *te jido /"dejando» luego, tus el tejido impregnado oe enfrie.

haciéndese salida la substancia dentre del tejido. 
3)

m ¿r,.'

19 «¿iUa procedimiento para hacer refuerzos de la punta para
i J *  o T ^ 'i  á . 43.calmad# en el qus una hoja do la substancia consistente que

puede reblandecerse por al calor 7 tiene primitivamente sus
caras paralelas, ss rebl&ndscs primeramente por el caler a

‘•*s t ^ x* ¿í
una temperatura moderada, 7 mientras esté blanda se deforma *

p E¡£ -: vjso imprimiéndola intensamente por su borde, disminuyendo progre» 1
S7 , "i* ;:|'l

slramente sata intensidad en los puntos que so soparan dol ^  ;j
borda, can lo cual la hoja guada sdelgasada hacia su borde

p r íffi. 'y entónese se enfria 7 ss endúrese conservando dicha deforma»
-1

ella, estando separadas! on cuanto al tiesto, la operación^del
*- & sreblandecido do la operación del deformado» 7 efectuándose

ita óltlma per una presión sensiblemente mayor que la presión
i'»» ■ m

que existo durante el reblandecido.
$ T ' ~

<*V-'.-aUn procedimiento* para hacer refuerces de la punta para * _ 
cal cade, según el cual'una hoja do material de refuerce» con- •;

^ &  eÉ&zais tente en una substancia dura combinada esn un material fi-^!
broao que pueden reblandecerse por si calor hasta alcanzar un“

^
estado plástioo, teniendo primitivamente sus oaras paralólas» 1

% e *■ ■ .so reblándoos primeramente,por un calor moderado» hasta un
grado suficiente para que cc haga flóida bajo una presión in-.
tenca, pero nc^a poca presión, 7 luego» mientras está reblan»

í bdecido, so deforma mediante una compresión fuerte, con lo cual
la substancia pasa a una mueva relación de posición con res»

2?poeto si natsrial fibroso contiguo 7 las fibras del mismo son
n &  - ?9

ecmprlmidac, cesando luego la aplicación de calor y presión,.'jj ífc V
con lo cual cesa la penetración de la eubctaunóla, cuando cu

&fluidos no os suficiente ya para que la elasticidad de las
fibras haga pasar satas a travÓs de ella a fia de restablecer

1 ----

X



Í8 s

y
-v. }ií-

sus primitivas relacionas*
5) Unproeedimientopara hacer refuerzos de la punta para

:A “ «
o alzado que ooiqprsnde la unión deljsorte aparado que oompréh»

r̂~
de a su rez una hoja de tejido absorbente en la parte de la^' * *
punta» y una hoja que contiene una substancia adhesiva de re» 
fuerzof la compresión dedichas hojas fuertemente entre sí a 
lo largo del borde de la hoja últimamente citada» según una - ^

* ..*r.
línea que se extiende transversalmsnte al extremo de la punta» *1

y ÍV
en la parte en que ¿ata debe empezar» siendo la presión pre»

,

grssivamente menos intensa medida'que se aparta de dicho W ^
borde» confio oual se obtiene un borde en forma de cuña» que

\ : ^
se adhiere por sus caras planee al corte aparado» conservando

 ̂ ■-jf%¿ *
la substancia oonsistenteiidiohas forma y adhesión.
6) Procedimiento para atiesar partes del calzado*

* í ' \  ^  \r f ; •*-

*v
* J * f  -'**  - • *
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