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pura un certificado de adleibn, por = lejoras introducidas en el
objeto de la patente principal, = a favor de la razbn social Sie-
mens-Schucketwerke Gesellschaft mid besch¥inkter Haftung, rest -

dente en Berlin - Siemensstadt ( _dlemania ).-

w objeto del invento lo constituye un horno eléstrico de
recocsr para temperaturas de recocido hasta 9000 o también nas,
cuya construceidbn es tal yue tanmbidn por la introducecidén de ob -
jetos nmuy pesados no puede tener lugar un dsterioro del horno o
de 10s elementos de caldeso y  ue ademas debidée a su forma de cons-—
truccién pormite la aplicacidn e un iodo espacialmente sencillo
a6 un regulador de temperatura antomitico de efecto seguro.

ns conoeido disponer los zlementos de caldeo en 108 hornos

(0

eldctricos de recocar Libremente o solo poco protegido dentro, en-

cinma o deliante 12l lado interior de la pared interior del horno




ejemplo pueden estar provistos de muescas, A clerta distancig del

elemento de caldeo hay que digponer entonces la mamposteria ai s-
ladora del calor; esta dltima puede también amoldarse directamen-
te al lado exterior de la caja de metal. Intonces se disponen en
la mamposteria refractaria cavidades 7 en forma de ranuras, las
cuales presentan por lo general un canal gontinuo en el cual se
coloca el elemento de caldeo 2 segin se represenia en la fig. 3»
Con objeto de permitir al elsmento de caldeo un movimiento lo mas
libre posible y por otra parte evitar un desplazamiento indebido

puede haber prdcticadas en la mamposteria a di stancias corregpon-

dientes perforacociones 4 totales, segln se representa en la fig.
4. Por estas perforacciones pueden pasarse bridas de alambre o de
chapa 3 curvadas en forma de u que son aproximadamente del mismo
material que el elemento de caldeo mismo. Dichas bridas pueden ser
dobladas o retorcidas en la parte exterior por lo que se congigue
una sujecidén segura del elemento de caldeo 2, También es posible
une sujeeién conforme se representa en la fig. 5 seglin la cual se
colocan alrededor del elemento de caldeo estribos de alambre o de
cinta los cuales entre las juntas de oada dos piedras conducen
hacia el exterior donde se doblan sencillamente. Tinalmente puede
consistir la disposicidén también en una combinacidn de las dos
anteriormente descritas segin se representanpor ejemplo en la Tfig
6 en la cual alternan partes de la pared gue corresponden tanto

a la primera como a la segunda clase menclonada.

In parte restante de la mamposteria refractaria puede ser
ejecutada del modo conocido, @n su parte exterior puede quedar
completamente sin armar la mamposteria o bien puede ser montads
por ejemplo en una armadura de hierro perfilado y ser apoyada de
esta manera., Mnalmente puede revestirse la obra de mamposteria
en su parte exterior también de una caja completamente cerrada 9
fig, 1 la cual puede ser unida con la caja que forma y encierra

el espacio interior mediante correspondientes briias 10 o simila-




r=s dz suerte  ue los elanentos de caldso 7 una parte de la mam-

posteria refractaria quedan sncerrados por todos 1os lados. Por
gsta Altine forma de construceidn el cambio dsl alre sn el elemsn
to ds caldeo o5 rsbajado « un minluo siendo notablemsnte aunsnta-
2o por ello la duracién de vida del edenento ds caldeo. FTinalmen-
te o8 wdenas posible por ssto ilenwr 2l ezspacio intermedio entre
i. pared metdlica exterior e interior con un gas protector yue
protsgze ei elsmento de cadideo 4o todo atague atmésferico. Dsbido
o e1lo =s ademds posibvle poder emplear ccamd siecnzntos d2 calded
hierro corriente. |

nuando han de evitarse efectos magnéticos en atencién a
la materia a recocer que ha dz introducirse en el horno, 0 bien
en atsneién & que las peredes del horno son de material magneti-
zable, pueden disponerse los arroilanlentos de caldeo en forma
bifilar.

~. consiruccidén de las paredes interiores del horno de re-
cocer dz metal ofrece al wisno tienpo la ventaja de poder emplear

ss su exp.nsién ds cadlor pera el gobliernc autonitico de la co-

reiante de calentanisnto empieando medios conocidos en sl. pa-

ra s3te fin pusde ser ventajoso construlr la pared interior dal

horno total o parclalmente tan Zruesa que pusdan précticarse an
ella parforaciones 11 en las cuzl1es guedé ser iniroducida por
2jemplo una vurilla de CU«rzd O de porcslana u otro naterial de
aistints ailatacidn del calor que el .aetul de las paredes del hor
no mismo, la distintu variscidn des longitud de la pared del horno
7 de la varilla bajo la infiuenci. del calentaniento puede ¥vam-
bi4n cerrar y sbrir un contacto LUue o su vez sfectua ed goblerno
de la corrisnte de calfszo. Sin enbargo tanhidn =8 posible indicar
purs elio construcciones éen 1as gue 1as partes gque provocan el
gohierno son pusstas feprs. del dominio de mayores temporaturas.

™ nalnente puele smplewrse pricticamente wia parforacién

ol G0N0 2Caha de mancionarse pura montar en ella un eleusnto tér
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mico ;ne reglstra la temeratura de la pared 7 que es complietamsn—~
te protezido por 21 modo de construcecidn Aescrito. Ademas‘puede
emplerase tal elemento tdrmico para cobornax sutondticamente la
corriente de caldeo y con clla la temperatura del horno.

Pure coitar soio un dnico ejemplo pura el eupleo de hornos
de esta clase, citaremos que tules hornos se prestun muy cspecial-
nente purse el cadlentamiento de cilindros dz acero qua han 3de tem=—
plarse. Iu disposicidn descrita puede ciplsrass taabidn para lle-
nar ol espacio de recocer proplamente dicho de un gas protector
d1ferents del gas protector introducido entre la capa interior y
extarior del horno de suerte gue pueden llevarse & cabo por sjem-

plo %taubién procesos de tample O de cementacilne.

neserito suficientemente el pressnte invento lo yus se de-
clurs cowo de novedad e invencidn propla, con las siguientes rel-
vindlcaciones;

1,- TMormno de recocer eléctrico, caracterizado porgue la Pa—
red interior del horno esta formuda dz un secipicnte de metal cu-
yu Fforma corresponds a la constitucidén requerlida dci sspucio de
recoosr. .

5.~ Horno de recocer eidctrico ssgin la conclusién 1, carac
terizado porgue la calja metsiica yue forma la pared interior del
hppno consta de hierro fundldo, la asl llianada fundicibn refrac-
turia, ferrocromo, cromoniyuel, Porroalwainio, niguelaluminio n
otros metales o alsaciones apropiados.

3.- Horno de recocer eldctrico segin las conelusiones 1 ¥
5 curacterizade porgue el material de alambre o cintu yue forua
el srrollamiento de caldeo est4 tendido en lo principal librenen-

te por Listoncs aislantes debldanente formados yue se ajustan al

lodo exterior dei recipiente de metal (ue enclerra ai espuacio de
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1.- Horno de recocer eldctrico segln las conclusiones 1y 2
caracterizado poryue la mamposteria yue rodea el recipiente metd-
lico interior del horno s2 ajusta herméticamente a dicho recipien-
te de 1metal, habiendose dispuesto sin embargo en la superficie
interior ds la mamposterie ranuruas adecuadas que forman en lo ge-
neral canales continuos en los cuules son embutldos el o los ele-
nentos de caideod.

5.- Horno eldetrico da recocer seafn lus conclusiones 1 a
4, caracterizado porgue el material ds alambre o de cinta yue for-
me 1los eismentos de caldeo es sujeto a ciertas dlstanciasg por es-
tribos o material andlogo igual que el elismento de caldeo mismo
gue wbrazan a esste 41ltimo penstrando la mamposteria refractaria o
los listones sisluntes siendoc doblados en la parte exterior de
aquellos o assgurados de otro modo.

6.- Torno eléetrico ds recocer segun las conclusiones 1§ 2
caracteri zado porque la apiicacidn, conduccidén y sujecibn de los
elementos de caldeo se efectua por una combinaoidn aproplada de
las conclusiones 3, 4y 5 »

7.~ Horno sldcirico de resoccer segin las conclusiones 1 a 6
caracterizado porgue la mamposteria sxterior del horno es sin ar-
maer o sepciilamente armada por una srmadura de hierro perfllado-

3e~ Hornc eldctrico de¢ recocer segfln lus conclusiones 1 a 7
caracterizado, porgue lu mamposterlia cxterior del horno es reou -
bilerts cxteriormente nuevamente de una calja herndtica la cual, en
caso dado, puede ser unide hermétlicuusnte con lia caja de metal in-
terior que cncierra el espacio de recocers.

9,- Horno eldctrico de recocer segln las conclusiones 1 a 6
v 8, caracterizado porque ol espacio intermedio entre la caja de
metal Interior yue encilerra la cduara dc¢ recocer 7 la caJa de me-
tal exterior que reviste la mamposteria ss lienado de un gas pro-

tector apropiado,




10.,- Horno aldctrico ds recocer segin las conclusiones 1 & 6

v 3 a 9, caracterizado por emplerass caio clemento de caldeo hie-
rro ovdinario.

11.- Horno eldetrico de recocer segdn las conclusiones 1 a
10 caracterizado por evitarse influencius magneticas en la mate-
ria introducida a tratar o en la caja interior o exterior 4=l hor
no en (us i0s arroilamlsntos de caldeo estan dispuestos an forma
bifilar o ds tal modo yue 108 efectos magneticos de las distintas
purtes del slemento de caldeo se apulan mutuamente totaul o cast
tot@lmente.

12.- Horno eldctrico de recocer sezln las coneclusiones 1 «
11, caracterizudo poryue la dilatacidn del cadior 3e la caja de
mstal yus forma la pared interior del horno es empleada para el
sobierno wutomdtico de la corriente ds culdeo ¥ con eulo de la
temperatura d23i horno.

13.— Horno ecléetrico de recocer segln las conclusiones 1 a

12, caracterizado porgue en lu parcd de la caja de metal yue en-
clerra el espacio Interior del horno hay previsghas perforaclones
en las cuales puedsn ser montudos rezuladores autondticos dz tem-
peraturas y elementos térmicos.

14.- TWorno eldctrico de rccocer seztn las concluslones 1 a
13, carscterizado porque la cula ds metal yue enclerra el espaoio
de recocer proplamente diche es llenaudo con un gas aproplado al
cual, sa3gdn el proceso yue ha de ilevarse a cabo en el horno pue-
de sor neutro, u obrar pars teup.e o cementaciobn.

15.- lfejoras introducidas en el objeto de la patente prinei
pale- Szgln se desceribe y reivindlca en la presente memoria des-
eriptiva ¥ se ilustra con los dibujfos que & lu nisma ss acompaiian

fonsta ety memoria de siete pdzinas folladas y escritas
POY Wa S0ia Calé@s '

Yadrid, 11 de Septlewbre de 1925.

Isocadio Zdpez y Ibpez
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