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El presente invento se refiere 4 un

procedimiento para la fabricacidén por via electroliti-




ca de los metales terrosos: aluminio, magnesio y otros
2 por el estilo.

Iste procedimiento es esencialmente no=
table por el hecho de que la fusidn del electrolito en
la cubeta electrolitica, y el mantenimiento de este
electrolito en estado liquido durante todo el tiempo
de la electrolisis, se obtienen por medio de radiado-
res de gas que se sumergen en el electrolito, no te-
niendo ya la corriente eléctrica por misidrn méds que des-
componer el electrolito ya fundido,.

Il expresado procedimiento se caracte-
riza, ademids, por el empleo de preferencia de radiado-
res que contienen materias refractarias granuladas
y porosas, calentandose los mencionados radiadores por

j

¥l . medio de gas mezclado con aire que arderd sin llama

‘ provecando la incandescendencia de las susodichas ma-
terias refractarias,

Se comprende que con tal procedimien=
to, no interviniendo ya el efecto Joule de la co-
rriente, se podrén utilizar cubetas que no presentarén
sino una debil resistencia al paso de la corriente,
lo cual permitird montar en tensidn un numero de estas
cubetas mayor que actualmente, Con la aplicacidn
de este procedimiento, se realiza una economia muy
grande de energia eléctrica, lo cual reduce conside-
rablemente el precio de costo del metal.

El procedimiento objeto del invento
puede ponerse en practica en una cubeta electrolitica
cuya construccidén puede ser una cualquiera, & condi-
cidén, sin embargo, de que su resistencia al paso de la

corriente sea débil y, por ejemplo, en el aparato que




se describe mas adelante con referencia al dibujo adjun-
‘ to, en el que:

La figura 1, es una vista esquemitica en
planta de la cubeta y la figura 2, una seccidn segin
corte dado en la figura 1 por la linea 2-2.

Conforme se vé en el dibujo, el apara-
to consta de una cubeta metédlica 1 guarnecida interior-
mente con un revestimiento buen conductor 2 constitui-
do preferiblemente por briquetas de carbdn de cok de
petréleo cuyas caras van alisadas y que se ensamblan
por medio de una colada de la misma materia; las par-
tes que no han de estar en contacto con el electroli-
to, se recubren con una capa metédlica 3, preferible-

' menfe una capa del misgmo metal que el que se obtiene

en la cubeta y que puede depositarse por electrolisis

é por medio de aparatos de pulverizacidn por ejemplo
medianfe una pistola Schopp. La cubeta asi obteni=-
de. es muy conductora, Esta cubeta se conexiona
con el polo negativo de la fuente de corriente y conse
tituye asi el cdtodo de la cubeta electrolitica, y vé
sostenida por medio de soportes aislantes 4.

Los medios empleados para calentar el
electrolito consisten en uno 6 més tubos metdlicos 5,
por ejemplo de hierro ¢ de niquel ¥y que preferible-
mente estén en forma de U 6 de W, y colgados en barras
transversales 9 sdstenidas por la cubeta 1. Tste 6
estos tubos se conexionan con una tuberia de gas, una
tuberia de aire comprimido y una tuberia de escape,
que no se ilustran. La entrada de la mezcla de gas
combustible y de aire, se efectua por una extremidad

del tubo, mientras que €l escape de los gases qguemados




se realiza por la otra extremidad. Sin embargo,
para los tubos en forma de W, y conforme se represen-
ta en 6 (figura 1), la entrada estd preferiblemente
dispuesta en la parte superior de los brazos medios y
los gases quemados escapan por las dos extremidades

7 de los brazos externos.

Los tubos B se recubren con una capa
del mismo metal que el que se obtiene en la cubeta,
estando constituida dicha capa por un depdsito elec-
trolitico 6 por proyeccidn del metal pulverizado.

Los tubos 5 se llenancon materias re-
fractarias granuladas y porosas 8, como ocurre en los
radiadores de gas conocidos de combustidn sin lla-
mas. Ademds, estos tubos se unen con el catodo de la
cubkta electrolitica, ya sea mediante una conexidn
directa de las barras transversales 9 con el polo ne=-
gativo de la fuente de corriente, 6 conforme se repre-
senta en la figura 1, mediante el contacto entre las
barras 9 por una parte ¥y la cubeta metalica 1 y el re-
vestimiento 2, por otre parte; los tubos 5 se conexio-
nan con las tuberias de entrada y de escape por el in-
termedio de arandelas aislantes 10, de modo que queden
aislados de estas tuberias.

El énodo que se sumerge en el electroli-
to, estéd constituido por uno ¢ més bloques de carbdn
11 (figura 2) colgados de una cremallera 6 de un tor-
nillo que no se ilustra, que se acciona & mano & auto-
méticemente de cualquier manera conocida, mediante un
Pequefio motor eldectrico accionado por un galvandmetro,

Lz cubeta puede ir recubierta con pla=~

cas de carbdén provistas de aberturas apropiadas; el &no-




Go atraviesa una de estas aberturas, mientras que las

otras aberturas sirven para el escape de los gaées pro -

ducidos en la cubeta y pare la introduccidn, en és-
ta, de sales U 6xidos que constituyen el electrolito.
El funcionamiento es el siguiente:
Primero se introducen en la cubeta las
sales y 6xidos que constituyen el electrolito; 1la
mezcla de gas combustible y de aire se admite en los
tubos del radiador y se enciende de cualguier manera
conocida. La combustidn se regula segun la préc-
tica en uso en los radiadores de combustidén sin lla-
ma, Ge manera que la temperatura alcanzada en la cube~-
ta sea por lo menos igual & la temperatura de fusién
de las sales y éxidos que componen el electrolito,
Cuando la fusidn de estas sales ha terminado por com-

Pleto ¥y que el electrolito tiene su composicidén nor-

mal, se hace tan solo en ese momento pasar la corrien-
te & la cubeta; se produce la electrolisis del bafio
de electrolito fundido y se separa el metal, A me-
dida que el metal se deposita, se agregan nuevas can-
tidades de sales U éxidos sélidos cuya fusidén se obtie=
ne siempre por el calor producidoe por la combustién
en los radiadores cuyo funcionamiento es continuo du-
rante toda la operacidn., La colada 6 vaciado del
metal obtenido, &l igual que la regulacidn de la corrien-
te segun la resistencia del bafio de electrolito, pue-
den naturalmente efectuarse segin los procedimientos
empleados en los aparatos actualmente en uso, tales co-
mo el horno Hércult ¥ otros.

B estas condiciones, la totalidad de

la corriente eléctrica, salvo ligeras pérdidas, se




utiliza para la descomposicidn del electrolito, pues-

to que la corriente no entra sino en una masa de elec-
trolito mentenida en fusidn por los radiadores que se
sumergen en esta masa, y que la resistencia eléctrica
de las cubetas es débil, lo cual reduce al minimum las
pérdidas por el efecto .Joule. El precioc de costo del
obtenido se reduce de ese modo considerablemente.

Otra ventaja del método consiste en
que por el hecho de gue la cubeta 1 y su revesti-
miento 2 se construyen de manera que no tienen sino
una resistencia eléctrica ligera, y que la tensiédn
de descomposicidn del electroliteo varia en general en-
tre 2V5 y 3V, la instalacidén completa para la fabrica=-
cién de los metales terrosos, podra constar de un nime-
ro grande, 40 por ejemplo, de aparatos semejantes él
descrito anteriormente y montados en tensién, lo cual
pPermite emplear generatrices de corriente de una cons-
truccidn usual, que funcionen bajo una tensidén normal
de 110 & 120 v,

' Esta solicitud, que corresponde & la
presentada en Francie en 17 de septiembre de 1924, ba-
jo el nimero 192,785, se acoge & los beneficios del
articulo 16 devla'Ley de Propiedad Industriel.
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Los puntos de invencidén propia y nue-
va que se Presentan pera que sean objeto de esta Pa-
tente de VEINTX® afios, son los siguientes:

19 - Un procedimiento de fabricacidn
por via electrolitica de los metales terrosos, carac-
terizado por el hecho de que la fusidén del electroli-
to en la cubeta electrdlitica, y el mantenimiento de

este electrolito en el estado liquido mientrashure la

metal




electrolisis, se obtienen por medio de radiadores de

ges que se sumergen en el electrolito, no teniends ya
por misidn la corriente eléctrica més que descomponer
el electrolito ya fundido,

29 -~ Un procedimiento como el rei-
vindicado en el punto 1¢, caracterizado por el hecho
de gque los radisdores de gas empleados son radiadores
de combustidén sin llama que contienen materias refrac-
tarias granuladas y porosas ¥y en los cuales se hece en-
trar una mezcla de gas combustible y de aire compri-
mido,

32 =« Un procedimiento para la fabrica-
cidén por via electrolitica de los metales terrosos,

- esencialment e como se ha dejado descrito.

49»- Un procedimiento para fabricar
los metales terrosos.

Tal ¥y como se ha descrito en la Me-
moria que antecede, representado en el dibujo que
se acompafia y con los fines que se han especifi-
cado,

Esta Memoria consta de siete hojas

escritas por ura sola cara.

1drid 9 de septiembre dc 1925

L, A.
Alberto de Elzaburg
Por Poder
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