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Correspondíante a la  a o lic itu d  da r e g is t ro  de Modelo da U ti 

l id td  qtte, por vein te  años, ea a o l io i ta  para EapaAa y aua -  

UolaniHs, a f  -vor da la  firm a * ARIRTU RAPID, H.A.", e n ti­

dad de nocíonulidad da pa ñola, re s id e n te  an Eibar (Guipúz­

coa), '*———......................... ........ —     .—-.......———— --------------

p o r

" MACHO DE ROSCAR POR LAMINACION *

adán R-¡;aAr:?,.{ Maesa MaaM zAMMMWMMteMMmMMMMMíuiaA.seMsAacaa Masas HMatMMssssMMA seas saessa mas taad as aaMAAM

E l Modelo da U tilid ad  a (tuo a a r e f ie r e  la  presante Memo­

r i a ,  a s tá  dastinado a g a ran tiza r  la  axplo taoión  y la  propia 

dad exoluuivaa, an Hopa Na y aua Colonia a ,  da un macho para 

r  cacar por lam inación.

Las rosean laminadas a(m muy conocidas y a precia daa en -  
oonstruooionaa necánicaa por a t r  más fu e r te s  y re a ia te n tea
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a la  trao c ió n  que laa roacaa o o rtad as. non más fu e rte  a por 

que a l  m a te ria l ea té  deformado y no co rtado ; y más reala  ten  

te a  a canoa de que ca tán  traba jadas en f r ío #

E xlaten v e rla s  Boquina o para roaoar por 3sminaaión pero, 

M ota e l  p resen ta , t a l  t ip o  de roacaa venia concretándose a 

e x te r io ra s , le a  roacaa In te r io re a  ae continuaban constru­

yendo por medio de herram ientas o o rto n tea , con arranque do 

v i ru ta ,  puertas en ae rv io io  oon diveraaa máquinaa-herromicj; 

ta s  ( ta lo d ro a , to m o s , roaoadoraa, e t c . ) .

El Macho da roacar por lamimc lón que preacntamoa viene 

a ao lúa lona r  e l  problema e x is te n te  de laa  roacaa in ta r io re a  

oortadaa. Con su a u x ilio  pueden conseguirás roaaaa in te r io  

rea  laminadas oon todaa laa  ven ta jea  que proporciona ca ta  -  

técn ica  y que, como an tea  decimoa, só lo  se venia aplicando 

a ro a ca a ,e x te r lo rea , Das únicas íim itf clones da ap licac ión  

la s  impone e l  ce to ria  1 a t r a b a ja r ;  su é x ito  ea oo p le to  en 

m ateria lea d ú c tile s  ta le s  como alum inio , le tó n  blando, co­

b re , e t c , ;  tanbión aon de ap licac ió n  para roacaB de paso f i  

no en aceros dulces pero, no o b stan te , no pueden reemplazar 

a l  roseado co rrien te  por co rte  en todos lo s  m ateria lea y , -  

en g en e ra l, sobre ninguno que no posea, a l  menos, un coefi­

c ien te  de alargam iento s u p r io r  a l  10 por Í00 ,

Tanto loa agujeros pasantes como loa aguje oa ciegos pue 

den se r roscados por laminación dentro de la a  más e a tr io ta s  

to le ra n c ia s , E l roscado de loa agujeroa ciegos (aobre todo 

loe la rg o s ) , es  e l  que ofrece ahora mée v e n ta ja , a i  ae com­

para la  técn ica  del laminado oon l a  téonioa usual de o o rta ; 

a l  no e x i s t i r  v i r u ta ,  e l  agujero  puede ro scarse  M ata e l  — 

fondo en una aóla pasada, lo  cual rep resen ta  un enorme aho­

r ro  de tiempo en la confección de lá  ro so s .
E l nacho para roaoar por lamiyeclón que p: eaontamoe no -
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tie n e  ningdn f i l o  de co rte  que pueda romperse; la  carencia 

de OHHMles a x ia le s  o h e lico id a le s  le  conv ierte  en una herra 

mienta de larga v id a ; e l  no p rec isa r de a f ila d o s  permite un 

prolongado periodo de trab a jo  s in  perder su exac titud  dimes 

a io n a l. Además, le valooidéd tip o  de roscado para e s ta  ola 

se  de herram ientas es  muy superio r a la  que se emplea con -  

los machos de co rte  c o r r ie n te s , acercándose con mucho a la s  

normales velocidades de co rte  p re sc r ita s  pare 3a s  broeas de 

ta la d r a r .

Por causa de no r e a l iz a rs e  operación de co rte  alguna, a l  

roscar con nuentronacho debe cuidarse ademente de procurar 

d is ip a r e l  ca lo r  generado p ¡r la f r ic c ió n  por cedió de un -  

adecuado lu b rican te  inyectado con c ie r ta  p resión .

ü l  mocito que nos ocupa es además una herram ienta obteni­

b le fácilm ente por tóen le es modernas productoras de grandes 

s e r le s ,  s in  a r is tó n  co rtan te s  n i  canales de expulsión de v i 

r u ta ,  por lo  qué au precio  de coste  e s , oomparntivamsnte, -  

económico, máxime s i  se t ie n e  en cuenta que can un macho de 

e s te  tip o  se conformo totalm ente una rosca m ientras que loa 

machos de ro sca r e s tá n  compuestos en re a lid a d  por tre a  herra 

mientas de co rte  p rogresivo .

nuestro  macho, presenta como o tro s , una zona destinada -  

a formar la  rosca axialm onte continuada por un espárrago o 

man o l i s o ,  terminado en un p o l l i n o  para au montaje a l  po¿ 

ta -h a rran ien tae  o cab eza l. Hu e a e n c is l oaracto ia t ic a  es -  

que la  zona de rosca adopta, en eeoción la  forma de un —— 

trián íiu lo  eq u ilá te ro  con lados y v é r t ic e s  curvo-convexos — 

por lo  que, durante e l  trab a jo  de roscado aon la s  zonas de 

v értio es  la s  que re a l iz a n  e l  1 minado d e l r a t e r i a l  disminu­

yéndose extraordinariam ente la  f r ic c ió n  y ,  por ta n to , e l  ea 

fuerzo necear r io .

Para mejo r oompreneión d e l objeto y aólamente a t i tu lo  -

------------  - 3 -  ------------
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de ejem plo, adjuntamos una hoja de planos en la que:

la  l 'ig .  1^, rep ro a^ ita  la  v ía te  e x te r io r  en a Izado, d e l 

macho y la  v is ta  de la  sección  de la  mona f i le te a d a .

La Fig* 2^, reprt;Benta un dett l ie  esquemático del momen­

to  en que e l  macho termina de laminar una rosca en un aguja 

ro .

b e fir ién d  tatos a dloist hoja de planos, podemos ver e l  ma- 

oho ctRi cu sons f ile te a d a  (1) ligeram ente cónica prov ista  -  

do su n o r te l  entrada {2), de cono mée acentuado, y secciona 

da en e l  d ibujo  in fe r io r  de la  P ig . 1& para mostrar la  fo r­

ma tr iau í u la r de dicha sección , con lo s  3a dos y los v é r t i ­

ces del tr ián g u lo  eq u ilá te ro  formados por una oanjtvt oi6n — 

de lin eas  ourvo-convexae. E l diámetro in te r io r  de l f i le te a  

do ( i )  es sensiblem ente ig u a l a l  de l man̂  o superio r ciH m — 

dr!oo (3 ) ,  a l  oual e s tá  rematst o en  au parte  a l t a  por una zo 

na prism ática ouadrada (4) paro montaje d e l porta-machos.

Un e l  esquema representado en la  F ig . 2*, puede ap rec ia^  

se la entrada progresiva de las  a r is ta a  d e l f ile te a d o  d e l -  

maoito (1) en e l  eapeeor de la  pared (5) d e l  m ateria l a maca 

n iz a r .

E ste modelo de mecho puede fa b r ic a rse  en d i versas longi­

tudes influyendo en e l la s  la s  c a ra c te r ís t ic a s  d e l m ateria l 

a ro scar y la  necesidad o no da que e l  macho peses una ma­

yor o menor conicidad de su zona f i le te a d a  y un aayor o me­

nor nónoro de e sp ira s  f in a le s  rep e tid a s  que g aran ticen  e l  -  

perfecto  acabado de la  roeca re a liz a d a , anulando cu- lqu ler 

posib le roa calón d e l m a te ria l mecanizado*
Kefán vario  Ibes la s  c i r  c una ta  no isa  da te  mu ño, forma y ma 

t e r lo l  a s i  como todo aquello  que no suponga una a lte ra c ió n  

de la  esonoiniidod d e l  objeto  expuesto en  la pasada deaorijg 

o lón, lí cual deberá se r tonada en su más ámplio s e n t id  y
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no o ono una lim itac ió n  da posib ilidades da reu l i ^ o i ó n .

N..áL.-tL.,A
EN REUU^H: E l Modelo de U tilid ad  que, por v e in te  af.os,- 

se s o l ic i to  para España y  une C olonias, lio da recaer sobre 

ja s s i"  ni en te s  re iv in d io ad o n ea :
H . -  " HACHO DE ROSCA!.' POR IHUIHACIOM " ,  que dispone de 

una zona f ile te a d a  recatada en su  parte  superior por un mor 

<_,o paro tw ntoje d e l porta-herram ienta, cm*a zona f ile te a d a  
ea Cíir."cterisa o r no prosrn tnr ninguna a r i s ta  co rtan te  y - 

adoptar en conjunto foroa cónica de l í ^ r a  graduación ue ae 

amplia en nu parte in fe r io r  o "e n tre d i" ,

2 ^ .-  " K'.CHO H! RüHC/.R qüf " , segdn la re iv l í

d iceción  a n te r io r ,  carno turizsdo  parque, la sección  dd la -

zona f ile te a d a  se rep rrso n ta  por un poli/ ono regular o ---- -

trián g u lo  eq u ilá te ro  de lados y v é r tic e s  formados por una -  

conjugación de lin eas  corvo-convexas.

3 ^ .-  fo r ó 1 timo, se  re iv in d ica  como o b je to  sobre e l  cual 
ha de recaer e l  Modelo de U tilidad  que, por v e in te  años, se 
s o l ic i ta  pera España y sus C olonias, ,, . , —— — —

p o r

" MACHO DE ROí̂ -CAR POR M!1!^CIúN "
Todo confort te queda expresado, en la presente Merur i  a — 

d e sc r ip tiv a , que consta de cinco fo ja s ,  e s c r i ta s  a máquina 
por une oóls caro y  dibu jos que se acompañan.

Madrid ,  ^3 de Septiembre de 1^1)62.
... ^ J n P.A. ,; ;  ̂ r'
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